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so Procedeu de preparare a unui cauciuc poliuretanic

7) Rezumat: Inventia se referd la un procedeu trimetilol propan, ca alungitor de cateni, se
e preparare a unui cauciuc poliuretanic, de obtine un cauciuc poliuretanic, utilizat la
uritate mica si elasticitate ridicatd. Prin reactia obtinerea pieselor turnate.

intre dibenzildiizocianat cu polietilenglicol-

dipat, folosind un amestec de glicerind cu Revendicari: 2
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Prezenta inventie se referd la un
procedeu de preparare a unui cauciuc
poliuretanic, utilizat la obtinerea de piese
turnate cu duritate redusa si elasticitate
ridicata.

Sunt cunoscute diferite procedee
de preparare a poliuretanilor cu duritate
redusa si elasticitate mare, pe baza a
diferite compozitii ce conduc la formarea
polimerului. Astfel, se poate utiliza drept
componenta de baza toluidendiizocianat
(TDI), ca produs unitar, sau amestecuri
ale izomerilor sai si anume 2,4 TDI/2,6
TDI, In general in proportie de 35/65
sau 20/80 si polioli de tipul
polietilenglicoladipat cu masa moleculara
de circa 2000, iar ca alungitori de
catena se utilizeaza produse de tipul 1,4-
butandiol, 2,4-butandiol, glicoli, etc., sau
amestecuri ale acestora.

De asemenea, sunt cunoscute
procedee de preparare a poliuretanilor cu
duritate redusa@ si elasticitate ridicata
prin utilizarea difenilmetandiizocianatului
(MDH in locul TDI.

Se cunoaste o tehnologie de
obtinere a cauciucului poliuretanic pe
baza de dibenzildiizocianat (DBDI) insa
folosind aceasta tehnologie se pot obtine
prin turnare numai piese cu duritate de
peste 85° Sh.A, si alungirea la rupere
intre 300 si 600 %.

Procedeul, conform inventiei, con-
sta In aceea ca In prima faza se prepara
un prepolimer prin incélzirea la 100°C a
polietilenglicoladipatului, urmata de ad&u-
garea, sub amestecare continua, a
dibenzildiizocianatului cu Tncalzire pana la
113°C, raportul In greutate intre poli-
etilenglicoladipat si dibenzildiizocianat fiind
de 100 : 25 ... 30, apoi prepolimerul se
supune unui vid de 5 ... 10 mmHg, timp
de 15 min, se depresurizeazd si se
termostateaza la 112 ... 115°C, dupa
care peste prepolimer se adaugd un
amestec de glicerind si trimetilolpropan
drept alungitor de catena, incalzit Tn
prealabil la 112 ... 115°C, sub agitare
continud, cu evitarea introducerii aerului
in mediul de reactie. Poliuretanul obtinut
are o duritate de 20 85°Sh.A, o
slasticitate ridicatd exprimatd prin
alungirea la rupere de peste 700%, o
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rezistenta la tractiune de peste 250
daN/cm? si se utilizeaza la obtinerea de
piese turnate.

Propriet&tile fizice si mecanice ale
cauciucului  poliuretanic  obtinut  prin
procedeul, conform inventiei, constituie
avantajele  acestuia, deoarece o
elasticitate mai mare a cauciucului si o
duritate mai mica a sa permit cbtinerea
de piese prin turnare care au aceste
caracteristici fizico-mecanice.

Cauciucul poliuretanic, ce se
obtine prin procedeul conform inventiei,
se toarna Tn matrite sau forme special
pregatite si termostatate la 115°C, n
care se mentine timp de 5 ... 6 h pana
cand piesa ajunge la consistenta neceara
pentru a putea fi extrasa fara a fi
deformata.

Dupé extragerea din matrita sau
forma, piesa obtinuta se trateaza termic
la 125 ... 130°C, timp de 24 h, intr-o
etuva cu ventilator pentru obtinerea
proprietatilor finale dorite.

Se prezintd, in continuare, 2
exemple de realizare a procedeului, con-
form inventiei.

Exemplul 1. Intr-un vas cilindric
de turnare se introduc 100 g poli-
etilenglicoladipat (PEGA) cu greutatea
moleculara 2000, continut de apa sub
0,05%, indice OH 55 + 5 mg KOH/
g.proba, indice de aciditate maximum 2
mg KOH/ g proba. Se asaza vasul pe o
plita electricad si se incalzeste pana la
100°C sub amestecarea usoara a PEGA.

Se cantaresc separat 30 g
dibenzildiizocianat (DBDI) avand
caracteristicile : puritate DBDI 7%, clor
hidrolizabil maximum 70 ppm; aceasta se
adauga treptat peste cele 100 g PEGA,
amestecandu-se continuu pana la topirea
completa a DBDI, dupa care se continuad
incalzirea pana cand temperatura
amestecului ajunge la 115°C.

Se introduce vasul cu prepolimerul
astfel obtinut Tntr-o autoclava cu agitare,
termostatatd la 115°C. Autoclava se
vacuumeaza la o presiune reziduald de 5
... 10 mm Hg timp de 15 min.

Dup& depresurizare, vasul de
turnare cu produsul obtinut se scoate din
autoclava si se termostateaza la 112°C.




RO 111197 B

3

Intr-un vas uscat se amesteca
3,33 g glicerind@ anhidrd cu 0,65 g
trimetilolpropan  deshidratat si  se
ncalzeste la 112°C.

Amestecul glicerinad - TMP astfel
obtinut se adauga sub agitare peste
prepolimerul din vasul de turnare.
Amestecarea reactantilor se face cu
multd atentie pentru evitarea introducerii
de aer, timp de 1 ... 1,5 min.

Amestecul astfel obtinut se toarna
n matrite sau forme speciale la 115°C,
unde sta 5 6 h, dupd care piesa
formatd se extrage, apoi se trateaza
termic 24 h la 125 ... 130°C, intr-o
etuva cu ventilator.

Cauciucul poliuretanic, obtinut prin
procedeul descris in acest exemplu, are
urmatoarele caracteristici :

- culoare : transparent, alb-galbui;

- duritate : 62°Sh.A ;

- alungire la rupere: mai mare de
700 %.

Exemplul 2. Se lucreaza la fel ca
n exemplul 1, dar se folosesc 100 g
PEGA, 25 g DBDI, 3,33 g glicerina si
0,15 g TMP. In acest fel se obtine un
cauciuc poliuretanic, util pentru obtinerea
de piese prin turnare, care are
urmatoarele caracteristici :

- culoare: transparent, slab galbui;

- duritate: 50°Sh.A ;

- alungire la rupere: peste 700 %

- densitate: 0,2 g/cm?® ;

- rezistenta la rupere: peste 250

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator: ing. Pugcasg Corina
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Revendicari

1. Procedeu de preparare a unui
cauciuc poliuretanic cu duritate mica si
elasticitate mare, caracterizat prin
aceea cad 1n prima faza se prepara un
prepolimer prin incalzire la 100°C a
polietilenglicoladipatului, urmata de
adaugarea, sub amestecare continua, a
dibenzildiizocianatului cu incalzire pana la
115°C, raportul in greutate intre
polietilenglicoladipat si dibenzildiizocianat
find de 100 25 30, apoi
prepolimerul se supune unui vid de 5 ...
10 mm Hg, timp de 15 min, se
depresurizeaza si se termostateaza la
112 115°C, dupa care peste
prepolimer se adaugd un amestec de
glicerind si  trimetilolpropan  drept
alungitor de catend, incalzit in prealabil la
112 ... 115°C, sub agitare continua, cu
evitarea introducerii de aer in mediul de
reactie.

2. Procedeu de preparare a unui
cauciuc poliuretanic, conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea ca poli-
uretanul obtinut are o duritate de 20 ...
85°Sh.A, o elasticitate ridicata exprimata
prin alungirea la rupere de peste 700 %,
0 rezistenta la tractiune de peste 250
daN/cm? si se utilizeaza la obtinerea de
piese turnate.

ing. Barbu Mara
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