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DESCRIPCION

Embalaje con asa y procedimiento para su fabri-
cacion.

La presente invencion se refiere a un conjunto para
embalaje del tipo que comprende:

- un anillo metélico de eje X-X provisto de
un borde externo destinado a ser engasta-
do sobre un cuerpo de base del embalaje y
de un borde interno que delimita, en estado
montado, una abertura de acceso al emba-
laje, estando enrollado dicho borde interno
del anillo hacia el exterior, y

- un asa de asido mantenida por el anillo y
desplegable entre una posicién escamotea-
da en el anillo y una posicién en resalte de
asido de dicho anillo.

Se conoce, por el ejemplo, a partir del documen-
to FR-A-2 794 431, un embalaje que comprende un
conjunto de este tipo.

Este embalaje comprende un anillo metélico pro-
visto de un borde externo engastado sobre un cuerpo
de base y de un borde interno que delimita una aber-
tura de acceso al interior del embalaje. Este anillo so-
porta un asa de alambre provista de extremos curva-
dos. Estos extremos son inmovilizados por encajado
entre el borde interno y una parte central del anillo.
Los extremos estan fijados circunferencial y radial-
mente por unos resaltes dispuestos en el anillo, mien-
tras que permanecen libres en rotacién alrededor de
un eje de articulacion del asa.

Este embalaje adolece de los inconvenientes si-
guientes:

El asa de alambre es desagradable de manipular.
En efecto, para embalajes pesados, el alambre corta
la mano.

Ademas, la formacion de los diferentes resaltes en
el anillo necesarios para la fijacién del asa multiplica
las operaciones y las manipulaciones, 1o que aumenta
por tanto el precio de coste de dicho embalaje.

El documento FR-A-2 804 092, que es considera-
do como el estado de la técnica mds préximo, describe
asimismo un conjunto de embalaje.

Este conjunto comprende un anillo metdlico y un
asa de material plastico.

El anillo metdlico comprende un borde interno
que delimita una abertura de acceso al embalaje y que
esta enrollado hacia el exterior, formando una brida.

Unas patas de enclavamiento son solidarias del
asa. El asa es fijada por enclavamiento de estas patas
sobre el borde interno del anillo.

No se excluye que el asa se libere del anillo me-
talico por desenclavamiento, en particular cuando el
anillo se ha deformado accidentalmente y cuando se
carga el embalaje.

A partir del documento BE-A-740 556 se conoce
otro embalaje.

La invencidn tiene por objetivo evitar los inconve-
nientes citados y proponer un conjunto para embalaje
que sea poco costoso de fabricar, que sea agradable
de manipular y que presente una unién estable del asa
al anillo metélico.

A este efecto, la invencion tiene por objeto un con-
junto segtn la reivindicacidn 1.

Segtin unos modos particulares de realizacién de
la invencién, el conjunto puede comprender una o va-
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rias de las caracteristicas enunciadas en las reivindi-
caciones subordinadas 2 a 12.

Por otro lado, la invencién tiene por objeto un pro-
cedimiento de fabricacién de un embalaje, que com-
prende las etapas de la reivindicacién 14.

El procedimiento de fabricacién puede compren-
der las caracteristicas de las reivindicaciones subordi-
nadas 15 a 17.

La invencion se pondrd mds claramente de mani-
fiesto a partir de la lectura de la descripcion siguiente,
proporcionada Unicamente a titulo de ejemplo y ha-
ciendo referencia a los dibujos anexos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en alzado, en seccién
axial, de un embalaje segtin la invencidn;

- la figura 2 es una vista desde arriba de un asa de
la figura 1;

- la figura 3 es una vista en seccién axial segin la
linea III-1II de la figura 2;

- la figura 4 es una vista en seccidn axial del em-
balaje segin un plano que se extiende perpendicular-
mente al plano de la figura 1;

- la figura 5 es una vista de un detalle del embalaje
durante la fabricacion;

- la figura 6 es una vista del detalle VI de la figura
1 a mayor escala;

- la figura 7 es una vista en seccidn axial de dos
asas apiladas;

- las figuras 8 a 10 son diferentes vistas de un se-
gundo modo de realizacién de un asa segun la inven-
cién; y

- las figuras 11 a 14 son diferentes vistas de un ter-
cer modo de realizacién de un asa segin la invencion.

En la figura 1 se ha representado un embalaje se-
glin la invencién, designado por la referencia general
10.

El embalaje 10 comprende un cuerpo metalico 12,
de forma general de revolucién de eje X-X, por ejem-
plo cilindrico, provisto de un extremo superior 14 de
acceso al interior del embalaje y de un extremo infe-
rior 16 que soporta un fondo 18.

En lo sucesivo, se utilizardn las expresiones
“axial” y “radial” con respecto al eje X-X.

El embalaje 10 comprende asimismo un anillo
metélico 20 provisto de un borde externo 20E engas-
tado sobre el extremo superior 14 del cuerpo y de un
borde interno 201 que delimita una abertura 22 de ac-
ceso al interior del embalaje. Se observard que el bor-
de interno 20I del anillo 20 estd enrollado hacia el
exterior de la abertura 22 y comprende una arista 23
(véase la figura 6).

Los bordes interno 201 y externo 20E del anillo 20
estan separados por una parte central anular 20C de
este anillo, extendiéndose esta parte de forma sustan-
cialmente radial desde la periferia del cuerpo 12 hacia
el eje X-X.

El borde interno 201 se extiende a partir de la parte
central 20C axialmente hacia el exterior del embala-
je en estado montado y, por tanto, hacia arriba en las
figuras 4 y 6.

La abertura 22 puede obturarse de forma en si co-
nocida por medio de una tapa cldsica 24 (véase la fi-
gura 2) situada en esta abertura 22 por encajado.

El embalaje 10 comprende ademds un asa 26 de
material plstico inmovilizada sobre el anillo 20.

En la figura 2 estd representa el asa 26 en vista
desde arriba en el estado no montado.

El asa 26 comprende una primera porcion de
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unién 28 de forma general semicilindrica que define
una empuiladura y que comprende dos extremos 30,
32. Un pie de asa 34, 36 estd unido a cada extremo 30,
32 de la porcién de unién 28 por una parte de peque-
flo espesor que forma una bisagra 38, 40. Los pies de
asa 34, 36 estdn inmovilizados sobre el anillo 20 por
engaste (véase mds adelante).

Como se ilustra en la figura 4, los pies de asa 34,
36 estan engastados axialmente entre el borde interno
20I y la parte central 20C.

Las partes de pequeio espesor 38, 40 definen un
primer eje de articulacién Al de la porcién de unién
28 con respecto al anillo 20. Este eje Al se extiende
perpendicularmente con respecto al eje X-X y a una
distancia d de este dltimo.

Por otro lado, el asa 26 comprende una segunda
porcion de unidn 42 sustancialmente idéntica a la pri-
mera porcién de unién 28 y articulada en sus extremos
44, 46 por unas partes de pequefio espesor 48, 50, al-
rededor de un segundo eje A2, a los pies de asa 34, 36.
Como diferencia, la segunda porcién de unién 42 pre-
senta un didmetro ligeramente inferior al didmetro de
la primera porcién de unién 28. Ademds, comprende
un apéndice de retencidon 52 en su parte central, entre
los dos extremos. El segundo eje A2 se extiende pa-
ralelamente al primer eje Al a la distancia d del eje
X-X en el lado opuesto al primer eje Al. Por tanto, el
asa 26 es sustancialmente simétrica con respecto a un
plano P que se extiende paralelamente a los ejes Al y
A2y que comprende el eje X-X.

Cada porcién de unién 28, 42 es desplazable entre
una posicién abatida en apoyo sobre la parte central
20C del anillo y una posicion levantada de asido. La
posicién abatida de las porciones de union 28, 42 estd
representada en la figura 1 y en trazos interrumpidos
en la figura 4, mientras que la posicién levantada es-
t4 representada en la figura 4. Se observard que, en
posicion abatida, cada porcién de unién 28, 42 esta
retraida axialmente hacia el extremo inferior 16 del
cuerpo 12 con respecto a los bordes interno 201 y ex-
terno 20E del anillo. En la posicion levantada de las
dos porciones de unién 28, 42, el apéndice de reten-
cién 52 se aplica contra el borde de la primera por-
cién de unién 28 y, por tanto, impide una basculacién
hacia la posicién abatida de estas dos porciones 28,
42. Los pies de asa 34, 36 comprenden una anilla de
inmovilizacién 54. Esta anilla 54 se extiende radial-
mente al interior de los contornos de las porciones de
unién 28, 42. Presenta un didmetro interior que estd
adaptado al didmetro externo del borde interno 20I.
Como se aprecia en la figura 6, la anilla de inmovi-
lizacién 54 comprende un resalte de fijacién 56. Este
resalte 56 es de forma anular y se extiende a partir de
la superficie de la anilla 54 opuesta a la parte central
20C y paralelamente al eje X-X. El resalte de fijacion
56 estd dispuesto en el borde interno de la anilla de
inmovilizacién 54. Una parte superior 58 del resalte
de fijacién 56 estd acodada radialmente hacia el ex-
terior por la parte superior del borde interno enrolla-
do 20I. Asi, el resalte de fijacién 56 estd engastado
axialmente entre la parte central 20C y la parte su-
perior del borde interno enrollado 20I. Por otro lado,
la arista 23 del borde interno 201 incide en una parte
axialmente mediana 60 del resalte de fijacion 56 y fija
la anilla de inmovilizacién 54 de forma axial, radial
y circunferencial sobre el anillo con respecto al eje
X-X.

El embalaje segtin la invencién se fabrica de la
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siguiente forma:

En primer lugar, se fabrican el cuerpo metélico 12
y el anillo metélico 20, que comprende el borde exter-
no 20E, la parte central 20C y el borde interno 201.

En la figura 5 estd representado un detalle del em-
balaje durante una etapa intermedia de la fabricacion,
correspondiendo este detalle a la figura 6. Durante es-
ta etapa, este embalaje estd constituido por el cuerpo
12 y el anillo 20. El borde interno 201 del anillo 20
forma un reborde 70 y no estd enrollado. Este rebasa
axialmente el borde externo 20E.

Ademads, se fabrica el asa 26 tal como se represen-
ta en las figuras 2 y 3, por ejemplo por inyeccién de
material termoplastico. Como se observa en la figura
7, las asas 26 segtin la invencién pueden apilarse fa-
cilmente unas sobre otras gracias al resalte de fijacién
56 anular. En consecuencia, se facilita su almacena-
miento y manipulacion.

Después, se encaja la anilla de inmovilizacién 54
sobre el borde interno 201, permitiendo la elasticidad
de esta anilla 54 que se franquee el reborde 70. El asa
26 viene a situarse contra la parte central 20C del ani-
1lo 20.

A continuacion, se enrolla axialmente el borde in-
terno 201 hacia la parte central 20C hasta el momento
en que el borde interno 201 enrollado engasta axial-
mente el resalte de fijacién 56. La arista 23 corta la
parte mediana 60 de este resalte. Se constata que la
posicion circunferencial del asa 26 y el anillo 20 du-
rante la fabricacion no tiene importancia gracias al he-
cho de que las superficies de fijacion del asa sobre el
anillo son simétricas en rotacion.

Ademds, las porciones de unién 28, 42 presentan
una gran superficie de apoyo para la mano, lo que ha-
ce agradable la utilizacion del embalaje.

En las figuras 8 a 10 se ha representado un segun-
do modo de realizacion del asa segun la invencion.
En lo sucesivo se describirdn unicamente las diferen-
cias con respecto al primer modo de realizacién. Los
elementos andlogos estan designados por las mismas
referencias.

La porcién de inmovilizacién de este asa 26 estd
formada por dos partes cortas 54A, 54B que se extien-
den radialmente hacia el interior a partir de los extre-
mos de los pies de asa 34, 36. En otros términos, se
han suprimido las partes de la anilla de inmovilizacién
del primer modo de realizacién que se encuentran en-
frente de las porciones de unién 28, 42. Se debe tener
en cuenta que la seccién mediana de las partes 54A,
54B es idéntica a la seccién de la anilla de inmovili-
zacion 54.

Este asa 26 presenta una elasticidad radial mas im-
portante y, por consiguiente, permite que se franquee
mds facilmente el reborde 70 del borde interno duran-
te el ensamblaje del embalaje.

Por otro lado, este asa 26 necesita menos material
plastico.

En las figuras 11 a 14 se ha representado un tercer
modo de realizacion del asa segin la invencién.

Este asa 26 tinicamente comprende una sola por-
ci6én de unién 28 que forma una empufiadura.

El asa 26 comprende unas porciones de inmovi-
lizacién 54A, 54B andlogas a las del segundo modo
de realizacién. Como diferencia, estas porciones de
inmovilizacién estan dispuestas circunferencialmente
desplazadas con respecto a las del segundo modo de
realizacién, de tal modo que el eje de articulacion Al
corta de forma sustancialmente perpendicular el eje

3
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X-X del anillo. En consecuencia, se evita un desequi-
librio del embalaje (véase la figura 14).
La fabricacién y el ensamblaje de este asa 26 so-
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bre el anillo 20 son andlogos al ensamblaje de los mo-
dos de realizaciones antes citados. Este asa 26 utiliza
poco material pléstico.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto para embalaje del tipo que compren-
de:

- un anillo metélico (20) de eje X-X provisto
de un borde externo (20E) destinado a ser
engastado sobre un cuerpo de base (12) del
embalaje y de un borde interno (20I) que
delimita, en estado montado, una abertura
(22) de acceso al embalaje, estando enro-
llado dicho borde interno (20I) del anillo
(20) hacia el exterior,

- un asa de asido (26) mantenida por el ani-
llo (20) y desplegable entre una posicién
escamoteada en el anillo (20) y una posi-
cién en resalte de asido de dicho anillo,

- dos pies (34, 36) mantenidos por el bor-
de interno (20I) enrollado de dicho anillo

(20),y

- al menos una porcién de unién (28) unida a
dichos pies (34, 36) mediante unos medios
de articulacion (38, 40) que determinan un
primer eje de pivotamiento (Al),

caracterizado porque los dos pies (34, 36) estan
inmovilizados por engaste sobre el anillo por medio
de dicho borde interno (201I) enrollado de dicho anillo
(20).

2. Conjunto segun la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el asa (26) comprende una tnica porcién
de unién (28) y el primer eje de pivotamiento (Al)
corta de forma sustancialmente perpendicular el eje
(X-X) del anillo (20).

3. Conjunto segun la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el asa (26) comprende una segunda por-
cién de unién (42) articulada a dichos pies (34, 36)
alrededor de un segundo eje de articulacion (A2), ex-
tendiéndose dichos primer y segundo ejes (Al, A2)
paralelamente entre si y a ambos lados del eje (X-X)
del anillo (20).

4. Conjunto segtin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque los pies (34, 36) com-
prenden unas porciones de inmovilizacién (54; 54A,
54B) que se extienden radialmente hacia el interior a
partir del didmetro interior de la porcién de unién (28,
42).

5. Conjunto segun la reivindicacién 4, caracte-
rizado porque las porciones de inmovilizacion estin
formadas por una anilla (54) que tiene un didmetro in-
terior sustancialmente idéntico al didmetro del borde
interno (20I) del anillo (20) y que tiene un didmetro
exterior inferior al contorno interior de la porcién de
union (28, 42).

6. Conjunto segtin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizado porque los pies (34, 36) com-
prenden un resalte de fijacion (56) que se extiende de
forma sustancialmente paralela al eje (X-X) del anillo
(20) a partir de la superficie de los pies (34, 36) y el
borde interno (201) del anillo estd enrollado hacia el
exterior, recubriendo radial y axialmente este resalte
de fijacién (56).

7. Conjunto segun la reivindicacién 6, caracteri-
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zado porque el borde interno (20I) comprende una
arista (23) y porque esta arista corta una parte del re-
salte de fijacion (56).

8. Conjunto segun la reivindicacién 6 6 7, carac-
terizado porque el resalte de fijacion (56) estd engas-
tado axialmente por el borde interno (201).

9. Conjunto segun cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 8, caracterizado porque el anillo metélico
(20) comprende una parte central (20C) que se ex-
tiende de forma sustancialmente radial con respecto
al eje X-X, y porque el borde interno (20I) se extien-
de a partir de la parte central (20C) axialmente hacia
el exterior del embalaje.

10. Conjunto segtin la reivindicacion 9, caracteri-
zado porque los pies (34, 36) estdn engastados entre
el borde interno (20I) y la parte central (20C).

11. Conjunto segiin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 10, caracterizado porque la porcién de
unidn (28, 42) y los pies (34, 36) son de material plas-
tico.

12. Conjunto segun la reivindicacién 11, carac-
terizado porque la porcién de unién (28, 42) y los
pies (34, 36) estan realizados de una sola pieza, y por-
que los medios de articulacion estdn formados por una
porcién de menor espesor (38, 40).

13. Embalaje que comprende un conjunto segin
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12.

14. Procedimiento de fabricacién de un conjunto
segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, ca-
racterizado porque comprende las etapas siguientes:

- se fabrica un anillo metélico (20) de eje X-
X provisto de un borde externo (20E) y de
un borde interno (20I) que delimita en el
estado montado una abertura (22) de acce-
so al embalaje;

- se fabrica un asa de asido (26) que com-
prende dos pies (34, 36) y una porcién de
unién unida a dichos pies mediante unos
medios de articulacion (38, 40) que deter-
minan un primer eje de pivotamiento (A1);

- se coloca el asa de asido (26) contra una
parte (20C) del anillo metalico;

- a continuacion, se enrolla el borde interno
(201) hacia la parte (20C) hasta que el bor-
de interno (20I) engasta los pies.

15. Procedimiento de fabricacién segin la reivin-
dicacion 14, caracterizado porque se enrolla el bor-
de interno (20I) axialmente hacia la parte (20C) hasta
que el borde interno (20I) engaste axialmente los pies
(34, 36).

16. Procedimiento de fabricacion segtin cualquie-
ra de las reivindicaciones 14 6 15, caracterizado por-
que dicha parte del anillo metdlico (20) es una par-
te central (20C) que se extiende de forma sustancial-
mente radial con respecto al eje X-X.

17. Procedimiento de fabricacién segin cualquie-
ra de las reivindicaciones 14 a 16 de un conjunto se-
glin la reivindicacion 6 o una reivindicacién subordi-
nada a la reivindicacién 6, caracterizado porque se
enrolla el borde interno (20I) hasta que el resalte de
fijacién (56) se engaste axialmente.
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