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Bescreibung

Die Erfindung betrifft einen Brenner fir den
Einsatz in einem Verbrennungsofen fir fliessfa-
hige, mit einer Pumpe forderbare Abfallstoffe,
wobei der Brenner eine Lanze zum Einfiihren des
Brennstoffes, an deren Ende eine Diise ange-
ordnet ist.

Industrielle Abfélle, wie verunreinigte Ldsungs-
mittel, verschmutzte Oele, Farbstoffschiamme,
Fehlchargen aus der Produktion usw. werden
Ublicherweise aus verfahrenstechnischen Griin-
den in Drehtrommeldfen verbrannt. Die Zugabe
der Abfalistoffe erfolgt dabei je nach ihrer Konsi-
stenz (iber Brenner, Lanzen oder z.B. auch fass-
weise, wobei die Aufgabeaggregate in einer Stirn-
wand des Ofens eingebaut sind.

Diese Stirnwand ist fest installiert und Gblicher-
weise nur durch eine gasdichte Schieifdichtung
mit dem sich drehenden Drehtrommelofen ver-
bunden.

Abfallverbrennungsaniagen nach diesem Dreh-
trommelofen-Verfahren werden Ublicherweise
nach der zu erwartenden Warmebelastung des
Drehtrommelofens ausgelegt. Da jedoch der Hei-
zwert von pumpbaren Abfallflissigkeiten in wei-
ten Grenzen schwanken kann, schwankt auch die
bei der Verbrennung dieser Fliissigkeiten freiwer-
dende Wérme und damit die Warmebelastung
der Drehtrommel in weiten Grenzen.

Schwierigkeiten dieser Art treten insbesondere
dann auf, wenn Fasser mit brennbaren Abfallfl{is-
sigkeiten in die Trommel eingegeben werden. Ein
Brenner hat dabei im allgemeinen die Aufgabe,
diese Schwankungen der Ofenleistung auszure-
geln. Da der Pumpendruck fiir die Férderung der
flissigen und pasteusen Abfélle wiederum nur in
engen Grenzen variiert werden kann, ergibt sich,
dass die temperaturbestandige Ausmauerung der
Drehtrommel starken iokalen Temperaturschwan-
kungen unterworfen wird, was ihre Lebensdauer
stark beeintrachtigt.

Aus der DE—A—31 01 244 ist ein Ofen der oben
genannten Art bekannt, der fir kleinere Anlagen
konzipiert und als kombinierter Verbrennungs-
und Schmelzofen fir feste, teigige und fllissige
Abfallstoffe mit einem Trommeldurchmesser von
weniger als 2 m ausgebildet ist. Aus Platzgriinden
ist es bei einem solchen Ofen nicht mdglich, alle
Aggregate fur die Zufuhr der zu verbrennenden
Abfille in derselben Stirnwand des Ofens anzu-
ordnen. Daher wurde bei diesem Ofen die Vor-
richtung fir die Aufgabe von Fassern in die eine
Stirnwand und der Brenner fir die fliessfahigen
(flussigen oder teigigen), mit einer Pumpe férder-
baren Abfallstoffe in die andere Stirnwand ange-
ordnet, wobei die beiden Stirnwénde nicht fest
mit der Trommel verbunden sind und die Trom-
mel um ihre Achse hin und her schwenkbar ist.
Der Brenner wiederum ist so ausgebildet, dass er
sich in seiner Langsachse in den Ofen hinschie-
ben oder aus ihm herausziehen idsst. Damit kann
er immer in die Nahe der zu verbrennenden
Abfallstoffe gebracht werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf-
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gabe zugrunde, einen Brenner zu entwickeln,
welcher insbesondere fir den Betrieb eines sol-
chen Ofens geeignet ist, Gber den neben dem
Brennstoff fiir eine Pilotflamme, weitere zur Auf-
rechterhaltung bzw. Verbesserung der Verbren-
nung notwendige Medien eingefiihrt werden kon-
nen und der mdglichst gut gegen mechanische
und thermische Belastungen geschitzt ist.

Zur Lésung dieser Aufgabe flihrt ein Brenner,
welcher durch die im Anspruch 1 angegebenen
Merkmale gekennzeichnet ist. Vorteilhafte Weiter-
bildungen ergeben sich aus den Unteranspri-
chen.

Mit diesem Brenner wird es moglich, die Bren-
nerluft und die notwendige Verbrennungsluft fir
die Fasser im Ofen separat gesteuert dem Ofen
zuzugeben und dies zudem so, dass die Verbren-
nungsluft direkt die Fasser beaufschlagt.

Die Erfindung umfasst auch ein Verfahren zum
Betreiben eines Brennungsofens unter Verwen-
dung des erfindungsgemassen Brenners.

Die Erfindung wird nun im folgenden anhand
der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Brenner
flr einen Verbrennungsofen,

Fig. 2 einen vergrdssert dargesteliten Quer-

schnitt durch den Brenner entlang Linie Il—ll in
Fig. 1,

Fig. 3 einen verkleinert dargestellten Quer-
schnitt durch den Brenner nach Linie lli—lil in Fig.
1 und

Fig. 4 eine Riickansicht des Brenners nach Fig.
1.
In Fig. 1 ist nur noch teilweise eine Stirnwand 1
eines nicht ndher gezeigten Brennerstutzens einer
Trommel eines Verbrennungsofens dargestelit.
Eine Oeffnung 2 dieser Stirnwand 1 durchsetzt ein
Brenner 3, gehalten von einem, einer Dichtung 4
aufgesetzten Ringflansch 5.

Der Brenner 3 besteht im wesentlichen aus
einer am Ende einer Lanze 6 angeordnet Dise 7,
einer ersten, im nachstehenden naher beschrie-
benen Ummantelung 8, welche die Lanze 6 und
die Duse 7 in einer diesen gegeniiber koaxialen
und feststehenden Anordnung umschliesst, und
einer zweiten, im nachstehenden néher beschrei-
benen Ummantelung 9, welche die erste Umman-
telung 8 in einer dieser gegentiiber feststehenden
Anordnung umschliesst. Die erste, innere
Ummantelung 8 besteht im wesentlichen aus
zwei rohrférmigen und koaxialen Manteilteilen 10
und 11, die an ihrem der Dise 7 benachbarten
Ende nicht frontal miteinander verbunden sind,
so dass diese erste Ummantelung ofenseitig
offen ist (sie ist nicht wassergek{hlt). Die zweite,
dussere Ummantelung ist wassergekiihlt, sie
besteht im wesentlichen aus einem &usseren
rohrférmigen Manteilteil 12 und einem inneren
Mantelteil 13, die zur Bildung eines Behlters flr
das Wasser an ihren beiden Enden untereinander
durch je einen (nicht bezeichneten) Frontteil ver-
bunden sind. Stutzen 14 bzw. 15 fiir die Zu- und
Ableitung von Kiihiwasser sind vorgesehen. Die
beiden Ummantelungen reichen im wesentlichen
gleich lang in den Ofen hinein und die Lanze 6 ist
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darin so angeordnet, dass die Diise 7 von ihnen
umschlossen ist. Die Lanze 6 und die Dise 7
werden somit durch zwei Ummantelungen gegen
mechanische und thermische Einwirkung des
Ofens geschiitzt. Im Zwischenteil zwischen den
beiden Mantelteilen 10 und 11 der ersten, inneren
Ummantelung 8 sind achsenparallel dazu vier
Wasserrohre 16 angeordnet, die an ihrem der
Diise 7 benachbarten Ende mit je einer Zerstau-
berdiise 17 und an ihrem anderen Ende mit je
einem Stutzen 18 fiir die Zufihrung von Wasser
versehen sind. Mit Hilfe dieser Wasserrohre 16
und durch diese Zerstiuberdiisen 17 kann Wasser
in den Ofen eingespritzt und zerstiubt werden.

Aus einer Rohrleitung 32 wird durch den (brig-
bleibenden Zwischenraum zwischen den beiden
Mantelteilen 10, 11 der ersten, inneren Ummante-
lung 8 die zum Betrieb des Brenners bendtigte
Brennerluft in Nahe der Diise 7 und etwa koaxial
dazu in den Ofen eingefiihrt. Die zur Verbrennung
von beispeilsweise Abfallstoffen bendtigte Ver-
brennungsluft wird zwischen den beiden
Ummantelungen 8 und 9, d.h. zwischen den
Mantelteilen 10 und 13 in den Ofen eingefiihrt.
Diese getrennte Einflihrung der Brennerluft und
der Abfallverbrennungsiuft ist ein Grund dafir,
dass dieses beiden Luftzufiihrungen exzentrisch
zueinander angeordnet sind; es entstehen weni-
ger Wechselwirkungen zwischen den beiden
Luftstrémen.

In Fig. 2 ist erkennbar, dass die Lanze 6 und die
erste Ummantelung 8 zueinander koaxial und
gegeniber der zweiten Ummantelung 9 achsen-
parallel aber exzentrisch angeordnet sind. Bei
einem Durchmesser einer Trommel eines Ver-
brennungsofens in der Gréssenordnung von 1—2
m betragt die Versetzung der Achse A der Lanze 6
und somit der Dise 7 etwa 30—80 mm.

Im Zwischenraum 19 zwischen den beiden
Ummantelungen 8 und 9 bzw. zwischen dem
jusseren Mantelteil 10 der ersten Ummantelung 8
und dem inneren Manteiiteil 13 der zweiten
Ummantelung 9 ist eine gegebenenfalls mit einer
nicht dargestellten Dise versehene Lanze 20
eines Zindbrenners angeordnet. Andere, nicht
dargestellte Rohrleitungen kénnen im erwéhnten
Zwischenraum 19 ebenfalls angeordnet werden,
2.B. fir Schiamme, Léschwasser u.dgl. Die bend-
tigte Verbrennungsluft wird dem Ofen lber die
Rohrleitungen 21 und, wie bereits angegeben
durch den erwdhnten Zwischenraum 19 hindurch
zugefihrt.

In Fig. 4, die eine Ansicht auf die Riickseite des
Brenners 3 darstellt, sowie in Fig. 1 sind noch die
der Zuleitung von Brennstoffen sowie Wasser
und gegebenenfalls Zusatzmitteln dienenden Lei-
tungen 22, 23 und 24 erkennbar. Auch ist die
Stelle 25 erkennbar, wo eine Photozelle zur
Ueberwachung des Brennvorgangs angeordnet
werden kann. Der optische Weg vom innern des
Ofens bzw. von der Diise 7 zu dieser Photozelle
wird dadurch geschaffen, dass dere innere Man-
telteil 11 der ersten Ummantelung 8 von der Form
eines zylindrischen Rohres abweichend eine ent-
sprechende Ausbauchung 26 (Fig. 3} aufweist.
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Auch ist aus stromungstechnischen Grinden der
innere Mantelteil 11 der ersten Ummantelung 8
im Bereich der Luftzufuhr mit einer Abflachung 27
(Fig. 1 und 3) versehen, die lber eine schrage
Flache 28 (Fig. 1) in die Rohrform (Fig. 2) Gber-
geht.

in den Fig. 2 und 3 ist ersichtlich, dass der
innere Mantelteil 13 der zweiten Ummantelung 9
sich nicht als einzelnes Teil {iber den ganzen
Umfang der Ummantelung erstreckt. Dank der
exzentrischen Anordnung sowohl der ersten
Ummantelung 8 als auch der Lanze 20 des Ziind-
brenners gegeniiber der zweiten Ummantelung
ist es moglich, den inneren Mantelteil 13 der
zweiten Ummantelung 9 an den Schweisstellen
29 bzw. 30 mit dem dusseren Manteilteil 10 der
ersten Ummantelung 8 bzw. mit der Lanze 20 des
Zundbrenners zu verschweissen. Zur Vervollstén-
digung des langlichen Zwischenraumes zwischen
den beiden Ummantelung 8, 9 wird auch die
Lanze 20 an der mit 31 bezeichneten Schweis-
stelle mit dem dusseren Manteilteil 10 der ersten
Ummantelung 8 verschweisst. Auf dieser Weise
wird Material und Gewicht gespart.

Ein derartiger Brenner ist sehr flexibel einsetz-
bar und gegen Beschadigung weitgehend gesi-
chert. Ueber ihn kann jedes Medium an die Stelle
gebracht werden, wo es fiir die Verbrennung
benétigt wird. Dabei soll dieser Brenner nicht nur
bei Drehtrommeléfen Anwendung finden, son-
dern ist fiir den Einsatz in jedem anderen Ofen
auch geeignet. Das erfindungsgemésse Verfahren
beschreibt die besonderen Vorteile des Einbrin-
gens der Brennerluft und der Verbrennungsluft
zusammen mit einem Brenner.

Patentanspriiche

1. Brenner fur den Einsatz in einem Verbren-
nungsofen fiir fliessfahige, mit einer Pumpe for-
der bare Abfalisstoffe, wobei der Brenner eine
Lanze zum Einflihren des Brennstoffes aufweist,
an deren Ende eine Diise angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lanze (6) von einer
ersten, nicht wassergekiihiten Ummantelung (8)
umgeben ist, die im wesentlichen aus zwei rohr-
formigen und koaxialen Manteilteilen (10, 11)
besteht, wobei die erste Ummantelung von einer
zweiten, wassergekiihiten Ummantelung (9)
umfasst ist, die im wesentlichen aus einem &usse-
ren, rohrférmigen Mantelteil (12) und einem
innern Mantelteil (13) besteht.

2. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beide Ummantelungen (8, 9) im
wesentlichen gleich lang sind und die Lanze (6)
darin so angeordnet ist, dass die Duse (7) von den
Ummantelungen (8 und 9) umschlossen ist.

3. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lanze {6) und die erste Umman-
telung (8) zueinander koaxiale und gegenuber der
zweiten Ummantelung (9) parallelachsig aber
exzentrisch angeordnet sind.

4. Brenner nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei seinem Einsatz in eine drehbare
Trommel eines Verbrennungsofens der dussere
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Manteiteil {12} der zweiten Ummantelung (9) koa-
xial zur Trommel angeordnet ist.

5. Brenner nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der innere Mantelteil (13) der zwei-
ten Ummantelung (9} zumindest mit dem &usse-
ren Mantelteil (11) der ersten Ummantelung {8)
verschweisst ist.

6. Brenner nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Brenner (3) parallel zur Lanze
(6) eine zweite Lanze (20) eines zweiten Brenners
(Zindbrenners) angeordnet und der aussere
Mantei! (11) der ersten Ummantelung (8) sowie
der innere Manteil {13} der zweiten Ummantelung
(9) mit der Lanze (20) des zweiten Brenners
verschweisst, um einen ldnglichen Zwischenraum
(19) zu bilden.

7. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der ersten Ummantelung (8)
zumindest ein Wasserrohr (16} angeordnet ist,
das eine Zerstiuberdise (17) fir das Wasser
aufweist.

8. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Zwischenraum zwischen die
Mantelteile (10, 11) der ersten Ummantelung die
zum Betrieb des Brenners bendgtigte Brenneriuft
in der Nahe der Dise {7) und etwa koaxial dazu in
den Ofen einflihrbar ist.

9. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zur Verbrennung der Abfall-
stoffe benétigte Verbrennungsluft zwischen dem
dusseren Mantelteil (11) der ersten Ummantelung
(8) und dem inneren Mantelteil (8) der zweiten
Ummantelung (9) einflhrbar ist.

10. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der innere Manteil (11) der ersten
Ummantelung (8) eine Ausbauchung (26} auf-
weist, welche einen optischen Weg vom Innern
des Ofens zu einer Photozelle (25) zur Ueberwa-

- chung des Brennvorganges erlaubt.

11. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der innere Mantelteil (11) der
ersten Ummantelung (8) eine Abflachung (27)
aufweist.

12. Verfahren zum Betreiben eines Verbren-
nungsofens insbesondere flir flissige, mit einer
Pumpe férderbare Abfallstoffe, mittels eines
Brenners nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
iiber dessen Brennerlanze bzw. Diise ein Brenn-
stoff in den Verbrennungsofen eingeleitet wird,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen einer
ersten, die Brennerlanze umgebenden Ummante-
lung die zum Betrieb des Brenners benétigte
Verbrennungsluft in die N&he der Diise gebracht
und zwischen dieser ersten Ummantelung und
einer zweiten, wassergekihiten Ummantelung
die zur Verbrennung von zusétziichen Abfalistoffe
bendtigte Verbrennungsluft in der Verbrennungs-
ofen eingefuhrt wird.

Revendications

1. BrGleur destiné & étre utilisé dans un four
d’incinération de déchets liquides, mis en circuia-
tion au moyen d'une pompe, le brlleur compor-
tant une lance pour I'introduction du combustible,
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a l'extrémité de laquelle est disposée une buse,
caractérisé en ce que la lance (6) est entourée par
une premiére enveloppe (8) non refroidie & l'eau
et constitué pour I'essentiel de deux parties d'en-
veloppe (10, 11} tubulaires et coaxiales, la pre-
miére enveloppe étant entourée par une
deuxiéme enveloppe (9) refroidie a I'eau qui est
constituée pour l'essentiel d'une partie d'enve-
loppe extérieure tubulaire (12) et d’une partie
d’enveloppe intérieure (13).

2. Brileur selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les deux enveloppes (8, 9) ont & peu
prés la méme longueur et en ce que ia lance (6)
est placée a I'intérieur de maniére que la buse {7)
soit entourée par les enveloppes (8 et 9).

3. Brileur selon ia revendication 1, caractérisé
en ce que la lance (6) est la premiére enveloppe
(8) sont coaxiales I'une avec 'autre et sont dispo-
sées par rapport a la deuxiéme enveloppe (9) de
maniére 3 ce que leurs axes soient paralléles,
mais de fagon excentrée.

4. Braleur selon la revendication 3, caractérisé
en ce que pour son utilisation dans un tambour
tournant d'un four d’incinération, la partie d’enve-
loppe extérieure (12} de la deuxiéme enveloppe
{9) est disposée coaxialement avec le tambour.

5. Brileur selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la partie d’enveloppe intérieure (13) de
{a deuxiéme enveloppe (9) est soudée au moins
avec la partie d'enveloppe extérieure {11) de la
premiére enveloppe (8).

6. Braleur selon la revendication 3, caractérisé
en ce qu‘une deuxiéme lance {20} d'un deuxiéme
braleur (brileur d'allumage) est disposé sur le
braleur (3), parallélement & la lance (6), et en ce
que la partie d’enveloppe extérieure {11) de la
premiére enveloppe (8), ainsi que ia partie d'enve-
loppe intérieure (13) de la deuxiéme enveloppe
(9) sont soudées & la lance (20) du deuxiéme
brileur, afin de former un espace intermédiaire
{(19) allongé.

7. Brileur selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'au moins un tube & eau (10) qui com-
porte une buse de pulvérisation {(17) pour 'eau,
est placé dans la premiére enveloppe (8).

8. Brileur selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu’on peut introduire dans le four, Iair pour
le briileur nécessaire au fonctionnement du bri-
feur, dans l'espace intermédiaire compris entre
les parties d'enveloppe (10, 11) de la premiére
enveloppe, & proximité de la base {7) et & peau
prés coaxialement avec celle-ci.

9. Brileur selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'air de combustion nécessaire pour la
combustion des déchets peut étre introduit entre
la partie d’enveloppe extérieure (11) de la pre-
miére enveloppe (8) et ia partie d’enveloppe
intérieure (13) de la deuxiéme enveloppe (9).

10. Braleur selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la partie d’enveloppe intérieure (11) de
la premiére enveloppe (8) présente une protubé-
rance {26} qui autorise un trajet optique de {'inté-
rieur du four vers une cellule photoélectrique {25),
afin de controler le processus d'incinération.

11. Brdleur selon la revendication 1, caractérisé
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en ce que la partie d’enveloppe intérieure (11) de
la premiére enveloppe {8) présente une partie
aplatie (27).

12. Procédé pour la mise en oeuvre d’'un pour
d’incinération, en particulier pour déchets
liquides, mis en circulation par une pompe, au
moyen d'un brileur selon l'une des revendica-
tions 1 & 11, dont la lance ou la buse permet
d’introduire un combustible dans le four d'incine-
ration, caractérisé en ce que l'air de combustion
nécessaire au fonctionnement du braleur est
amené entre une premiére enveloppe entourant
la lance de briileur, a proximité de la buse, et en
ce que l'air de combustion nécessaire & la com-
bustion de déchets additionnels, est introduit
dans le four d’incinération, entre cette premiere
enveloppe et une deuxiéme enveloppe refroidie a
I'eau.

Claims

1. Burner for use in a combustion furnace for
flowable pump-feedable waste materials wherein
the burner has a lance for the introduction of fuel
on the end of which a nozzle is arranged charac-
terised in that the lance (6) is surrounded by a first
non-water cooled shroud {8) which consists
essentially of two tubular coaxial cover parts (10,
11), wherein the first cover part is surrounded by
a second water cooled shroud (9) which consists
essentially of an outer tubular cover part (12) and
an inner cover part (13).

2. Burner according to Claim 1, characterised in
that both shrouds (8, 9) are essentially the same
length and the lance (6) is so arranged therein that
the nozzle (7) is surrounded by the shrouds (8 and
9).

3. Burner according to Claim 1, characterised in
that the lance (6) and the first shroud (8) are
arranged coaxially to one another and with
respect to the second shroud (9) axially parallel
but eccentric.

4. Burner according to Claim 3, characterised in
that on its use in a rotatable drum of a combus-
tion furnace the outer cover part (12) of the
second shroud (9) is arranged coaxially to the
drum.

5. Burner according to Claim 3, characterised in
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that the inner cover part {13) of the second shroud
{9) is welded at least with the outer cover part (11)
of the first shroud (8).

6. Burner according to Claim 3, characterised in
that on the burner (3) parallel to the lance (6) a
second lance (20) of a second burner {ignition
burner) is arranged and the outer cover part (11)
of the first shroud (8) as well as the inner cover
part (13) of the second shroud (9) are welded with
the lance {20) of the second burner in order to
form a longitudinal interspace (19).

7. Burner according to Claim 1, characterised in
that in the first shroud (8} there is arranged at
least one water tube (16) which has a spray nozzle
(17) for the water.

8. Burner according to Claim 1, characterised in
that in the interspace between the cover parts (10,
11) of the first shroud the burner air required for
operating the burner can be introduced in the
neighborhood of the nozzle (7) and substantially
coaxially thereto into the furnace.

9. Burner according to Claim 1, characterised in
that the combustion air required for combusting
the waste materials can be introduced between
the outer cover part {(11) of the first shroud (8) and
the inner cover part (8) of the second shroud (9).

10. Burner according to Claim 1, characterised
in that the inner cover part (11) of the first shroud
{8) has a bulge (26) which permits an optical path
from the interior of the furnace to a photocell (25)
for monitoring the combustion process.

11. Burner according to Claim 1, characterised
in that the inner cover part (1) of the first shroud
(8) has a flattening (27).

12. Process for operating a combustion furnace
particularly for liquid pump feedable waste
materials by means of a burner in accordance
with one of Claims 1 to 11, via which burner lance
or nozzle a fuel is introduced into the combustion
furnace, characberised in that between a first
shroud surrounding the burner lance the combus-
tion air required for operating the burner is
brought into the neighborhood of the nozzle and
between this first shroud and the second water
cooled shroud the combustion air required for the
combustion of additional waste materials is intro-
duced into the combustion furnace.
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