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(54) Dispozitiv si procedeu de profilare a arborilor elicoidali

(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la constructia de masini,
si anume la profilarea suprafetelor elicoidale.
Dispozitivul pentru profilarea arborilor
elicoidali contine un suport (1), pe care este

2
ticd a semifabricatului (17) cu ajutorul unui
agent termic capabil sd comunice temperatura
necesard deformarii. Semifabricatului (17), la
rotirea lui, prin intermediul arcurilor (8, 13,

fixat un arbore cav perforat (2), la un capatal 5 18), 1 se comunica o fortd de presiune.
caruia, cu posibilitatea de a se roti, este am- Numadrul de arcuri interioare (8) si exterioare
plasat un disc (3) cu fante cu o maneta (4) (13) si forma lor se selecteazd in functie de
pentru fixarea pozitiei de lucru si un fixator (5) numdrul de intrari §i profilul dorit. Récirea
imobil cu doud pozitii. La celdlalt capét al piesei se efectueaza in aer liber sau cu ajutorul
arborelui cav perforat (2) este fixat rigid un 10 unui agent de racire.

reazem (6) si un alt disc (7) cu fante. Intre Revendiciri: 2

discurile (3, 7) cu fante sunt amplasate in sah Figuri: 7

arcuri interioare (8) si exterioare (13), cu posi-

bilitatea amplasarii intre ele a semifabricatului

(17) pentru profilare. Arcurile interioare (8) 15

sunt fixate de discuri (3, 7) prin fante cu
ajutorul unor placute de fixare (9, 10) cu
buloane (11) la un capdt al arborelui (2) si cu
stifturi (12) la capatul opus. Arcurile exterioare
(13) sunt fixate de discuri (3, 7) prin fante cu
ajutorul placutelor de fixare (14, 15) cu
buloane (16). Arcurile exterioare (13) sunt
cuprinse de niste arcuri de infisurare (18). in
interiorul arborelui cav perforat (2) este ampla-
sat un element de incdlzire (19).

Procedeul, realizat cu ajutorul dispozi-
tivului mentionat, constd In deformarea plas-




(54) Device and process profiling helical shafts

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical engi-
neering, namely to the profiling of helical
surfaces.

The device for profiling helical shafts
includes a holder (1), on which is fixed a
perforated hollow shaft (2), at one end of
which, with the possibility of rotation, is
placed a slotted disc (3) with a handle (4) to fix
the operating position and a fixed retainer (5)
with two positions. At the other end of the
perforated hollow shaft (2) is rigidly fixed a
bearing (6) and another slotted disc (7).
Between the slotted disks (3, 7) are staggered
internal (8) and external (13) springs, with the
possibility of placement between them the
workpiece (17) for profiling. The internal
springs (8) are fixed to the disks (3, 7) through
slots by means of retainer plates (9, 10) with
bolts (11) at one end of the shaft (2) and with
pins (12) at the opposite end. The external
springs (13) are fixed to the disks (3, 7)
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2
through slots by means of retainer plates (14,
15) with bolts (16). The external springs (13)
are encompassed by wrapping springs (18).
Inside the perforated hollow shaft (2) is placed
a heating element (19).

The process, realized with the help of the
said device, consists in the plastic deformation
of workpiece (17) by means of a heat-transfer
agent capable to communicate the desired
temperature to deformation. The workpiece
(17), when it is rotated, by means of springs (8,
13, 18), is communicated a pressure force. The
number of internal (8) and external (13)
springs and their shape is selected depending
on the number of inputs and the desired
profile. Cooling of the piece is performed in
the open air or by means of a cooling agent.

Claims: 2

Fig.: 7

(54) YerpoicTBo B cnnocod npodguiinpoBanns BUHTOBBIX BAJIOB

(57) Pegepar:
1

W300peTeHre OTHOCHTCS K MAaIlHHOCTPOE-
HHUIO, & UMEHHO K IIPOQHINPOBAHUIO BHHTO-
BBIX ITOBEPXHOCTEM.

YCTpoicTBO s TPOGIITHPOBAHIS BHHTO-
BBIX BAJIOB COJIEPIKHUT Jeprkatelns (1), Ha KoTo-
POM 3aKpeIUIeH HephOPUPOBAHHBIH ITOIBIH Ball
(2), Ha OJHOM KOHIIE KOTOPOTO, C BO3MOXK-
HOCTBIO BpAICHHSA, PACIOIOXKEH IIEICBOH
quck (3) ¢ pykosaTkoi (4) mig ukcamn
paboueii TO3UIMK U HEHOBIDKHEIN (hHKCaTop
(5) ¢ mByms mosumusMu. Ha japyrom koHie
Iep(hOPUPOBAHHOIO MOIOr0 Bana (2) KECTKO
3aKpernieHa ornopa (6) i APYrou IeneBoi JTHCK
(7). Mexmy meneBsiMu guckamu (3, 7)
PacIONOKEHBl B IIaXMAaTHOM  ITOPSJIKE
BHyTpennue (8) u BHemHue (13) mpyxuHbI, C
BO3MO)KHOCTBIO PACIIOJIOKCHUS MEXKTY HHUMH
sarotoBku  (17) s mpodumupoBanus.
Buyrpennue npyxuHbl (8) IPHKpEIUICHBl K
JuckaM (3, 7) uepe3 IIeNH IPH IIOMOIIH
CTOIOPHBIX ITaHouek (9, 10) ¢ 6onramu (11)
Ha OJHOM KOHIIE Baiia (2) u co mrudramu (12)
Ha IPOTHBOIIOIOKHOM KoHIe. BHemHue mpy-

10

15

2

kBBl (13) mpukpennensl k jguckam (3, 7)
gepe3 IMEMH IIPH [MOMOIIM CTOHNOPHBIX ILIa-
Houek (14, 15) ¢ oonramu (16). Buemnue
npyxuabl (13) oxBaueHB OOMAaTHIBAIONTHMH
npyxunamu (18). Bryrpu mephopupoBaHHOro
HOIOTO Baja (2) pacroiIoKeH HarpeBaTelbHbIH
aneMeHT (19).

Crroco0, OCYIIECTBIAEMBIH IIPH MOMOIIH
YKa3aHHOTO YCTPOHCTBA, COCTOMT B IUIACTH-
geckod  gedopmaruu  3arotoBku  (17) ¢
HOMOIIBIO TEILIOHOCHTENS, CIIOCOOHOIO c000-
IUTh HYXHYI0 TeMIeparypy Je(opMariyu.
3arotoBke (17), mpH ee¢ BpamieHHH, ITOCPEI-
cTBOM IIpykuH (8, 13, 18) coobmmaercs Hamop-
Hoe ycwiue. KommuecTBo BHyTpeHHHX (8) H
BHemmHuX (13) mpykuH M ux (opma BHIOH-
paeTcd B 3aBUCHMOCTH OT KOJIHYECTBAa BXOJIOB
U JKernaeMoro npoduis. OXnaxiaeHue JeTalu
BBIITOTTHACTCA HA OTKPBITOM BO3JYyXE MIH C
IIOMOITIBIO OXJIaUTEI.

I1. hopmyms: 2

@ur.: 7
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Descriere:

Inventia se referda la constructia de masini, si anume la profilarea suprafetelor eli-
coidale.

Se cunoaste un dispozitiv pentru profilarea suprafetelor elicoidale cu pas variabil si
adancime constantd, care include un arbore, pe care este fixat rigid un disc divizor cu
gauri, o maneta, un element de reglare, un cablu flexibil cu contur inchis, role unghiulare
si o rold de intindere. Elementul de reglare este executat in formd de tambur conic cu un
canal elicoidal, iar rola de Intindere este dotata cu un compensator cu arc. Dispozitivul
poate fi instalat §i pe masini de frezat orizontal si vertical, iar scula, in acest caz, va fi o
freza-disc [1].

Dezavantajele acestei solutii constau in constructia complicatd si productivitatea
scazutd.

Se cunoaste, de asemenea, un procedeu de fabricare a arborelui ¢licoidal al trans-
portorului elicoidal, care constd in obtinerea unei figii elicoidale dintr-un semifabricat
cilindric cav si fixarea acesteia pe un arbore cu incélzire si deformare preliminara [2].

Dezavantajele acestui procedeu sunt complexitatea lui si pretul de cost mare.

Cea mai apropiatd solutie este un dispozitiv si procedeu de fabricare a pieselor
elicoidale, care consta in deformarea plastica succesiva la rotirea continud si concomitentd
a semifabricatului de tip tubular, cu fixarea, in interiorul acestuia, a unui dorn profilat,
dupa profilul dorit, la deplasarea coordonatd a clementelor de profilare in forma de
corpuri de rostogolire, amplasate in corpul capului de deformare de-a lungul axei piesei
prelucrate. Dispozitivul pentru realizarea procedeului contine un cap de deformare, in
corpul cdruia sunt executate scoabe cu profil elicoidal. In canelurile radiale ale corpului
sunt instalati saboti arcuiti, care contacteazd cu suprafata elicoidald a scoabelor. Sabotii
sunt dotati cu role, instalate pe stifturi, cu posibilitatea de a se roti. Numarul de role
coincide cu numarul de Inceputuri ale suprafetei elicoidale [3].

Dezavantajele solutiei constau in aceea cd dispozitivul are o constructie destul de
complicatd, care nu permite fabricarea diferitelor tipuri de piese cu suprafete elicoidale,

fabricate.

Dispozitivul pentru profilarea arborilor elicoidali, conform inventiei, nldturd deza-
vantajele mentionate mai sus prin aceea cd contine un suport, pe care este fixat un arbore
cav perforat, la un capat al caruia, cu posibilitatea de a se roti, este amplasat un disc cu
fante cu o manetd pentru fixarea pozitiei de lucru si un fixator imobil cu doud pozitii. La
celdlalt capdt al arborelui cav perforat este fixat rigid un reazem si un alt disc cu fante.
intre discurile cu fante sunt amplasate in sah arcuri interioare si exterioare, cu posibili-
tatea amplasarii intre ele a semifabricatului pentru profilare. Arcurile interioare sunt fixate
de discuri prin fante cu ajutorul unor placute de fixare cu buloane la un capit al arborelui
si cu stifturi la capétul opus. Arcurile exterioare sunt fixate de discuri prin fante cu
ajutorul placutelor de fixare cu buloane. Arcurile exterioare sunt cuprinse de niste arcuri
de infisurare. In interiorul arborelui cav perforat este amplasat un element de incalzire.

Procedeul, realizat cu ajutorul dispozitivului mentionat, inlaturd dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea cd consta in deformarea plasticd a semifabricatului cu
ajutorul unui agent termic capabil sd comunice temperatura necesara deformarii.
Semifabricatului, la rotirea lui, prin intermediul arcurilor, i se¢ comunica o fortd de
presiune. Numarul de arcuri interioare §i exterioare si forma lor se selecteazd in functie de
numarul de intrari si profilul dorit. Récirea piesei se efectueaza in aer liber sau cu ajutorul
unui agent de racire.

Rezultatul inventiei consta in marirea productivitétii prin profilarea arborilor elicoidali
folosindu-se deformarea plasticd la cald, care nu necesitd prelucrari ulterioare de finisare;
cost al arborilor elicoidali fabricati prin ménuirea dispozitivului pentru profilarea
arborilor elicoidali de catre un personal fird pregatire speciald si de calificare naltd.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-7, care reprezinta:

- fig. 1, schema generald a dispozitivului pentru profilarea arborilor elicoidali;
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- fig. 2, vederea generald dezasamblata a dispozitivului pentru profilarea arborilor
elicoidali;

- fig. 3, pozitia de lucru a dispozitivului pentru cazul obtinerii elicei pe dreapta;

- fig. 4, pozitia de lucru a dispozitivului pentru cazul obtinerii elicei pe stdnga;

- fig. 5, semifabricatul In stare initiald;

- fig. 6, arborele profilat elicoidal cu elice pe dreapta;

- fig. 7, arborele profilat elicoidal cu elice pe stanga.

Dispozitivul pentru profilarea arborilor elicoidali (fig. 1-4) contine un suport 1, pe
care este fixat un arbore cav perforat 2, la un capat al cdruia, cu posibilitatea de a se roti,
este amplasat un disc 3 cu fante cu o manetd 4 pentru profilarea pozitiei de lucru si un
fixator 5 imobil cu doud pozitii. La celdlalt capat al arborelui cav perforat 2 este fixat
rigid un reazem 6 si un alt disc 7 cu fante. Intre discurile 3, 7 cu fante sunt amplasate in
sah arcuri interioare 8 si exterioare 13, cu posibilitatea amplasdrii intre ele a semi-
fabricatului 17 pentru profilare. Arcurile interioare 8 sunt fixate de discuri 3, 7 prin fante
cu ajutorul unor placute de fixare 9, 10 cu buloane 11 la un capdt al arborelui 2 si cu
stifturi 12 la capdtul opus. Arcurile exterioare 13 sunt fixate de discuri 3, 7 prin fante cu
ajutorul placutelor de fixare 14, 15 cu buloane 16. Arcurile exterioare 13 sunt cuprinse de
niste arcuri de infisurare 18. In interiorul arborelui cav perforat 2 este amplasat un
element de incélzire 19.

Dispozitivul functioneaza in modul urmator.

Pe arborele cav perforat 2 se fixeaza rigid reazemul 6. Intre discul cu fante 3, cu
maneta 4 In pozitie verticald, si reazemul 6 se amplaseaza cu intindere arcurile interioare
8, totodatd de reazemul 6, arcurile interioare 8 sunt fixate cu ajutorul placutelor de fixare
9 cu buloanele 11, iar de discul 3 cu fante — cu ajutorul placutelor de fixare 10 cu stifturile
12. Peste arcurile interioare 8 se amplaseaza semifabricatul 17, apoi pe capatul liber al
arborelui cav perforat 2 se introduce discul 7 cu fante. Contra rotirii, discul 7 cu fante este
fixat cu ajutorul placutelor de fixare 9, care trec concomitent prin fantele reazemului 6 si
fantele discului 7 cu fante. Intre discurile 3, 7 cu fante cu intindere sunt fixate arcurile
exterioare 13 cu ajutorul plicutelor de fixare 14, 15 cu buloane 16. In functie de directia
doritd a elicei arborelui elicoidal, de stdnga sau de dreapta, maneta 4, impreund cu discul
3 cu fante, se va roti In directia miscarii acelor de ceasornic sau respectiv impotriva
migcdrii acelor de ceasornic si se va fixa in pozitia finald de lucru prin intermediul
fixatorului 5 imobil cu doud pozitii. Arcurile interioare 8, precum si cele exterioare 13,
datorita rotirii discului 3 cu fante se vor deforma conform unei curbe elicoidale. Pentru a
spori si uniformiza fortele de presiune exercitate de arcurile exterioare 13, acestea din
urmd vor fi cuprinse de arcurile de infisurare 18. Dupa aceasta semifabricatului 17 1 se
comunica temperatura necesard deformadrii plastice prin intermediul elementului de
incélzire 19 (caz particular). Dupd rédcire dispozitivul pentru profilarea arborilor se
dezasambleaza in urmatoarea ordine: se scot arcurile de infasurare 18, apoi arcurile
exterioare 13 si discul 7 cu fante. Pentru inlesnirea extragerii semifabricatului 17 se vor
scoate stifturile 12, arcurile interioare 8 fiind eliberate, se vor extrage impreund cu
semifabricatul 17 si reazemul 6, ulterior fiind extrase cu usurintd din semifabricatul 17
care reprezintd deja piesa finitd (fig. 6, 7). In continuare procesul poate fi reluat de la
inceput.
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(57) Revendicari:

1. Dispozitiv pentru profilarea arborilor elicoidali, care contine un suport, pe care
este fixat un arbore cav perforat, la un capét al céruia, cu posibilitatea de a se roti, este
amplasat un disc cu fante cu o manetd pentru fixarea pozitiei de lucru si un fixator
imobil cu doud pozitii; la celdlalt capat al arborelui cav perforat este fixat rigid un
reazem i un alt disc cu fante, totodata intre discurile cu fante sunt amplasate in sah
arcuri interioare §i exterioare, cu posibilitatea amplasarii intre ele a semifabricatului
pentru profilare; arcurile interioare sunt fixate de discuri prin fante cu ajutorul unor
placute de fixare cu buloane la un capat al arborelui si cu stifturi la capétul opus, iar
arcurile exterioare sunt fixate de discuri prin fante cu ajutorul placutelor de fixare cu
buloane; arcurile exterioare sunt cuprinse de niste arcuri de infasurare, in interiorul
arborelui cav perforat este amplasat un element de incilzire.

2. Procedeu de profilare a arborilor elicoidali, care este realizat cu ajutorul dispozi-
tivului definit in revendicarea 1 si constd in deformarea plasticd a semifabricatului cu
ajutorul unui agent termic capabil si comunice temperatura necesard deformarii,
totodatd semifabricatului, la rotirea lui, prin intermediul arcurilor i se comunica o forta
de presiune; numarul de arcuri interioare si exterioare si forma lor se selecteaza in
functie de numarul de intrari si profilul dorit; racirea piesei se efectucaza in aer liber sau
cu ajutorul unui agent de récire.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CAISIM Natalia
Redactor: CANTER Svetlana
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