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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht auf eine
Vorrichtung zum Zufuihren von Tabletten und derglei-
chen zu einer Verpackungsmaschine.

[0002] Die vorliegende Erfindung wird vorteilhafter-
weise fir das Zufihren und ordnungsgemafe Plazie-
ren von Tabletten oder Pillen, vorzugsweise auf dem
pharmazeutischen Gebiet, in zugeordnete Blister ei-
nes Blisterbandes in einer Blister-Verpackungsma-
schine verwendet, auf die sich die folgende Beschrei-
bung bezieht, wahrend sie einen allgemeineren Be-
reich umfaft.

[0003] Scheibenférmige oder langliche Tabletten
oder Pillen werden einer Verpackungsmaschine
durch eine Zufuhrvorrichtung zugefihrt, die tblicher-
weise einen vibrierenden Behalter oder ein Wanne
umfaldt, die eine Menge der Tabletten enthalt, die sich
in einer im wesentlichen kontinuierlichen kreisformi-
gen Bewegung befinden.

[0004] Ein Teil der horizontalen flachen Wand, die
den Boden des vibrierenden Behalters bildet, weist
halbkreisférmige Rippen auf, die Zufihrkanale fir
das Zuflhren und das Ausrichten der Tabletten bil-
den. Jeder der Zuflihrkanale 6ffnet sich im Bereich ei-
nes zugeordneten Schlitzes, der in der Bodenplatte
angeordnet ist, und ist mit dem oberen Ende eines
entsprechenden vertikalen réhrenférmigen Schach-
tes verbunden, den die Tabletten abwarts durchlau-
fen.

[0005] Das untere Ende des vertikalen réhrenformi-
gen Schachtes ist iber dem Blisterband angeordnet,
das aus einem warmumformbaren Material besteht,
das sich innerhalb der Blister-Verpackungsmaschine
bewegt.

[0006] Folglich werden entlang der réhrenférmigen
Kanale Gruppen von Tabletten gebildet, die nachein-
ander in Richtung auf die zugeordneten Blister des
Blisterbandes nach unten gelangen, um die Blister zu
fullen.

[0007] Der Querschnitt der rohrenférmigen Kanale
ermdglicht es, Tabletten einer vorgegebenen Dicke
zu transportieren, und infolgedessen mussen die Ka-
nale jedes Mal, wenn die Verpackungsmaschine mit
Tabletten einer anderen Grof3e oder Form beschickt
werden soll, durch andere mit einem anderen Quer-
schnitt ersetzt werden.

[0008] Gegenwartig ist der Ersatz der rohrenformi-
gen Kanéle verhaltnismaRig kostspielig und verur-
sacht einen langeren Stillstand der Verpackungsma-
schine, was zu einer betrachtlichen Produktivitatsein-
bule fuhrt.
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[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Vorrichtung fir das Zufuihren von Tabletten vor-
zuschlagen, die das oben erwahnte Problem vermei-
det.

[0010] Eine Vorrichtung fur das Zufihren von Tab-
letten und der dergleichen in einer Verpackungsma-
schine gemaf dem Stand der Technik, die in dem Do-
kument IT 1 200 202 beschrieben ist, umfallt einen
vibrierenden Behalter, der eine Menge an Tabletten
enthalt und eine Bodenplatte aufweist, die zum Teil
mit Zuflhrkanalen fir Tabletten versehen ist, die mit
zugeordneten Schlitzen verbunden sind, die in be-
sagter Bodenplatte angeordnet sind; und Mittel fur
das Uberfiihren der besagten Tabletten entlang ei-
nem vorgegebenen Zufiihrweg und fiir das Uberge-
ben der Tabletten an die zugeordneten Blister eines
Blisterbandes, das sich im Inneren der Verpackungs-
maschine bewegt, wobei die besagten Zufliihrmittel
mit den besagten Schlitzen verbunden sind und wo-
bei die besagten Zufihrmittel mit einer Platte verse-
hen sind, die wenigstens zwei Nuten aufweist, die ne-
beneinander angeordnet sind, und ein Bedeckungse-
lement, das mit der besagten Platte derart verbunden
ist, dald es in Bezug auf die besagte Platte justierbar
ist. Gemaly der Erfindung ist das Bedeckungsele-
ment mit transversalen Fligeln ausgeristet, von de-
nen jeder innerhalb einer zugeordneten Nut der Plat-
te angeordnet ist, um damit eine zugeordnete Fh-
rung mit einer vorgegebenen transversalen Abmes-
sung fiir das Uberfiihren der Tabletten zu bilden; wo-
bei die Justiermittel mit den besagten Zuflhrmitteln
verbunden sind, um, wahrend die Zufuhr der Tablet-
ten unterbrochen ist, die Positionen der besagten
Flugel in Bezug auf die Nuten einzustellen, um die
transversale Abmessung der besagten Zufuhrmittel
zu verandern.

[0011] Die vorliegende Erfindung wird unter Bezug
auf die beiliegenden Zeichnungen beschrieben, die
zwei nicht einschrankende Ausflihrungsformen ver-
anschaulichen, in denen:

[0012] Fig.1: eine schematische, teilweise ge-
schnittene Vorderansicht einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform der vorgeschlagenen Vorrichtung fir das
Zufuhren von Tabletten ist, bei der aus Griinden der
Klarheit einige Teile weggelassen wurden;

[0013] Fig. 2 eine vergroRerte, teilweise geschnitte-
ne Darstellung der Vorrichtung gemaf Fig. 1 ist, bei
der aus Griunden der Klarheit einige Teile weggelas-
sen wurden;

[0014] Fig. 3 eine seitliche schematische Ansicht
der Vorrichtung gemaf Fig. 1 ist;

[0015] FEig. 4 eine Draufsicht auf einen Detailschnitt
entlang einer Linie (A-A) einer Einzelheit aus Fig. 3
ist;
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[0016] Fig. 5 eine Draufsicht auf eine andere Ein-
zelheit aus Fig. 3 ist;

[0017] die Fig. 6a und Fig. 6b eine Draufsicht be-
ziehungsweise eine geschnittene Ansicht einer ande-
ren Einzelheit aus Fig. 3 sind und

[0018] Fig.7 eine schematische seitliche Ansicht
der Vorrichtung gemaf Fig. 1 ist.

[0019] Unter Bezug auf die Fig. 1, Fig. 2 und Fig. 3
zeigt das Bezugszeichen 1 eine Vorrichtung fir das
Zufuhren von, vorzugsweise pharmazeutischen, Tab-
letten 3 entlang einem Weg 21 und fur das anschlie-
Rende Ubergeben der Tabletten 3 an zugeordnete
Blister 4 eines Blisterbandes 5. Das Blisterband 5 be-
wegt sich in eine durch das Bezugszeichen 6 ange-
zeigte Richtung innerhalb einer Verpackungsvorrich-
tung 7. Die Vorrichtung 1 ist ein wesentlicher Be-
standteil der Verpackungsmaschine.

[0020] Die Vorrichtung 1 umfal3t einen Behalter oder
eine kreisférmige Wanne 8, die auf bekannte Weise
durch bekannte und nicht dargestellte Antriebsmittel
in Vibration versetzt wird und die dazu dient, eine
Menge 9 von Tabletten 3 aufzunehmen, die sich in ei-
nem im wesentlichen ununterbrochenen kreisférmi-
gen Strom bewegen.

[0021] Wie in den Eig. 1, Fig. 3 und Eig. 5 gezeigt,
besitzt die vibrierende Wanne 8 eine seitliche zylin-
derfdrmige Wand 10 und eine horizontale Bodenplat-
te 11.

[0022] Ein Teil 12 der Bodenplatte 11 weist eine An-
zahl halbkreisférmiger Rippen oder Fihrungen 13
auf. Die Fuhrungen 13 bilden auf der Bodenplatte 11
der Wanne 8 zugeordnete Kanale 14 fir das Zuflh-
ren und Ausrichten der Tabletten 3.

[0023] Jeder der Kanale 14 o6ffnet sich im Bereich
eines zugeordneten Schlitzes 15 in der Bodenplatte
1.

[0024] Wie in den Fig. 2 bis Fig. 5 gezeigt, sind die
Schlitze 15 mit Zufiihrmitteln 16 fir die Tabletten 3
verbunden, die eine Platte 17 mit einschlielen, die
mit einer Anzahl von Nuten 18 versehen ist.

[0025] Die transversale Abmessung oder Breite L
jeder der Nuten 18, vorzugsweise von quadratischem
(Fig. 4) oder halbkreisférmigem (nicht dargestellt)
Querschnitt, entspricht im wesentlichen einem Mehr-
fachen des Wertes H, der der Dicke einer Tablette 3
entspricht.

[0026] Die Nuten 18 sind nebeneinander angeord-
net und bilden zugeordnete Kanale 19, die Gruppen
oder kontinuierliche Saulen von Tabletten 3 entlang
eines Teiles P1 des Weges 2 in einer Zufuhreinrich-

tung 20 Uberfiihren, die durch einen Winkel Q in Be-
zug auf die Vertikale geneigt ist.

[0027] Der Winkel Q ist vorzugsweise gleich 45°.

[0028] Die Zufiihrkanale 16 umfassen auch eine Ab-
deckung 21, die durch Handrader 22 mit der Platte 17
verbunden ist, die an der Abdeckung 21 durch zuge-
ordnete Schrauben 22a befestigt ist, die sich durch
Schlitze 22b, die in der Abdeckung 21 angeordnet
sind, hindurch erstrecken.

[0029] Wie besser in Fig. 4 zu erkennen, weist die
Abdeckung 21 transversale Flugel 23 auf, die, wenn
die Abdeckung 21 mit der Platte 17 verbunden wird,
jede in einer zugeordneten Nut 18 der Platte 17 an-
geordnet sind, um eine seitliche Wand 24 einer Fih-
rung 19 zu bilden, die die Tabletten 3 beférdert.

[0030] Insbesondere ist die transversale Abmes-
sung oder die Breite D einer Flihrung 19, gemessen
zwischen der seitlichen Wand 24 und einer seitlichen
Wand 25 der Nut 18, im wesentlichen gleich der Di-
cke H einer Tablette 3.

[0031] Justiermittel 27, die an den Zufiihrkanalen 16
im Bereich eines Flansches 26 befestigt sind, der
sich von der Platte 17 aus erstreckt, ermdglichen es,
die transversale Abmessung D der Fihrungen 19 zu
verandern, wahrend der Zufiihrvorgang fiir eine An-
derung der TablettengréRe unterbrochen wird, um
Tabletten 3 zu verarbeiten, deren Dicke H' verschie-
den von der Dicke H ist.

[0032] Wie besser in den Fig. 6a und Fig. 6b zu er-
kennen, umfassen die Justiermittel 27 einen Nonius
22, der mit einem abgestuften Griff 29 ausristet ist,
der mit einem Justierstift 30 verbunden ist und der
sich in beide Drehrichtungen in Bezug auf einen
Block 31 frei drehen kann, der mit einem Bezugszei-
chen oder einer Kerbe versehen ist und der durch
Schrauben 32 am Flansch 26 der Platte 17 befestigt
ist.

[0033] Ein mit einem Gewinde versehenes Ende 33
des Stiftes 30 tragt eine Mutter 34, die den Griff 29
am Stift 30 befestigt und die eine Kappe 35 stiitzt,
wahrend das gegeniiberliegende, mit einem Gewin-
de versehene Ende 36 innerhalb eines Schlissels 37
angeordnet ist, der sich in einer Kehle 38 des Flan-
sches 26 bewegt.

[0034] Der Schlissel 37 weist auflerdem, darin an-
geordnet, eine Bohrung 19 fir die Aufnahme eines
Stopsels 40 auf, der einen Flansch 41 festsetzt, der
sich von der Abdeckung 21 zum Schlussel 37 er-
streckt.

[0035] Wiein den Fig. 3 und Fiqg. 4 ersichtlich, weist
die Abdeckung 21 eine Anzahl oder eine Matrix von
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Kontrollschlitzen 42 auf, die bei ihrem Gebrauch dazu
dienen, den abwarts gerichteten Strom der Tabletten
3 entlang den Fihrungen 19 visuell zu kontrollieren.

[0036] Auferdem ist die Abdeckung 21 mit Disen
43 versehen, die mit einer Luftzufuhr S verbunden
sind, die PreRluft durch die Kontrollschlitze 42 in ei-
ner Richtung blast, die zur Richtung 20 im wesentli-
chen parallel ist, um das Herunterfallen der Tabletten
3 in den Fihrungen 19 weiter zu erleichtern.

[0037] Entsprechend der in Fig. 7 gezeigten Aus-
fuhrungsform schlieBen die Zufuhrkanale 16 aul3er-
dem eine Forderwalze 44 mit ein, die direkt unter der
Gruppe, die durch die Platte 17 und die damit verbun-
dene Abdeckung 21 gebildet wird, zwischen dieser
Gruppe und dem Band 5 angeordnet ist.

[0038] Die Forderwalze 44 dreht sich um ihre hori-
zontale Mittellachse 49 und jede ihrer Aussparungen
46 nimmt eine der Tabletten 3, welche die Fihrungen
19 verlassen, auf und transportiert diese entlang ei-
nem gebogenen Teil P2 des Weges 2 zum Band 5,
um sie auf bekannte Weise schrittweise an den Tab-
letten 3 zugeordnete Blister 4 des Bandes 5 zu Uber-
geben.

[0039] Wahrend eines normalen Zufuhrschrittes be-
wegen sich die Tabletten 3 der Dicke H entlang den
Kanalen 14 der Wanne 8 und fallen, nachdem sie die
Schlitze 15 erreicht haben, in die zugeordneten Ver-
tikalfGhrungen 19, in denen kontinuierliche Saulen
von Tabletten 3 gebildet werden.

[0040] Die Tabletten 3 bewegen sich entlang den
Kanalen 19 und fallen nacheinander in die Blister 4
des Blisterbandes 5 oder, gemaR der anderen Aus-
fuhrungsform, in die Aussparungen 46 der Walze 44,
die anschlie®end die Tabletten 3 an die Blister 4 des
Blisterbandes 5 Ubergibt.

[0041] Falls es notwendig ist, Tabletten 3 einer Di-
cke H' zu verpacken, die verschieden von der Dicke
H ist, werden die Fihrungen 19 zuerst vollstandig
entleert und die Verpackungsmaschine 7 wird ge-
stoppt.

[0042] Spater, nachdem die Handrader 22, die die
Abdeckung 21 an der Platte 17 festlegen, geltst wor-
den sind, wird der abgestufte Griff 29 betatigt, um die
Abdeckung 21 in Bezug auf die Platte 17 zu verschie-
ben, d. h., um die Fligel 23 in den Nuten 18 zu ver-
schieben.

[0043] Folglich justiert lediglich eine schnelle und
extrem exakte Betatigung gleichzeitig die Abmes-
sung D jedes der Kanale 19, um diese exakt der neu-
en Dicke H' der einzuziehenden Tabletten 3 anzupas-
sen.

4/11

[0044] Dann kann, nachdem die Abdeckung 21
durch die Befestigungshandrader 22 wieder an der
Platte 17 befestigt wurde und nachdem eventuell das
Blisterband 5 durch ein anderes ersetzt wurde, das
Blister der Abmessung aufweist, die fiir die neue Di-
cke H' der Tabletten 3 geeignet ist, ein neuer Zuflihr-
schritt der Tabletten 3 zur Verpackungsmaschine ge-
startet werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Zufihren von Tabletten (3)
und dergleichen zu einem Blisterverpackungsband,
das sich in einer Verpackungsmaschine (7) bewegt,
wobei die besagte Vorrichtung folgendes umfaft:
einen vibrierenden Behélter (8), der eine Menge (9)
an Tabletten (3) enthalt und der einen Boden (11) auf-
weist, von welchem ein Teil mit Zufuhrkanalen (14)
fur Tabletten (3) versehen ist, wobei die besagten Zu-
fuhrkanale (14) mit zugeordneten, in besagtem Bo-
den (11) angeordneten Schlitzen (15) verbunden
sind,

Fordermittel (16) zur Beférderung besagter Tabletten
(3) entlang einem vorbestimmten Zufiihrweg (2) und
zur Abgabe besagter Tabletten (3) in die jeweiligen
Blisterverpackungen (4) des Blisterverpackungsban-
des (5), wobei die besagten Férdermittel (16) mit den
besagten Schlitzen (15) verbunden sind;

wobei die besagten Férdermittel (16) folgendes um-
fassen: eine Platte (17), die mit wenigstens zwei Nu-
ten (18) versehen ist, die nebeneinander angeordnet
sind, und ein Bedeckungselement (21), das mit be-
sagter Platte derart verbunden ist, dal} es in Bezug
auf die besagte Platte (17) justierbar ist,

dadurch gekennzeichnet, daf} das Bedeckungsele-
ment mit transversalen Fligeln (23) versehen ist, von
denen jeder innerhalb einer zugeordneten Nut (18)
der Platte (17) derart angeordnet ist, dal} er einen zu-
geordneten Kanal (19) mit vorgegebenen transversa-
len Abmessungen (D) fiir den Transport der besagten
Tabletten (3) bildet; und daf} Justiermittel (27) mit be-
sagten Fordermitteln (16) verbunden sind, um, wah-
rend die Zufuhr der besagten Tabletten (3) unterbro-
chen ist, die Positionen der besagten Flugel (23) in
Bezug auf die Nuten (18) zur Veranderung der trans-
versalen Abmessungen (D) der besagten Zufiihrka-
nale (19) seitlich zu justieren.

2. Vorrichtung gemafy Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal} die besagten Justiermittel (27) ei-
nen Nonius (28) aufweisen, der mit einem abgestuf-
ten Griff (29) ausgestattet ist, der mit einem Justier-
stift (30) verbunden ist und der sich in beide Drehrich-
tungen in Bezug auf einen Bezugsblock (31) frei dre-
hen kann, der an einem Flansch (26) der besagten
Platte (17) befestigt ist, wobei ein mit einem Gewinde
versehenes Ende (36) des besagten Stiftes (30) in ei-
nem Schlussel (17) angeordnet ist; wobei besagter
Schlissel (37) innerhalb einer Kehle (38) des besag-
ten Flansches (26) der besagten Platte (17) beweg-
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bar ist und wobei aul3erdem eine Bohrung (39) fur die
Unterbringung eines Stdpsels (40) vorgesehen ist,
der einen Flansch (41) festlegt, der sich von besag-
tem Bedeckungselement (21) zum Schlussel (37) er-
streckt.

3. Vorrichtung gemafl Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dal} die besagten Zufiihrka-
nale (19) eine Einzugsrichtung (20) fir die Tabletten
(3) entlang einem geraden Bereiches (P1) des be-
sagten Weges (2) definieren; wobei die besagte
Richtung (20) um einen Winkel (Q) in Bezug auf die
Vertikale geneigt ist.

4. Vorrichtung gemal Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dall der Wert des besagten Winkels
(Q) vorzugsweise 45° betragt.

5. Vorrichtung gemaf einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dal® die besagten For-
dermittel (16) auch eine mit Vertiefungen versehene
Forderwalze (44) mit einschlielen, die zwischen der
besagten Platte (17) und der aus dem Bedeckungse-
lement (21) und dem besagten Band (5) bestehen-
den Gruppe angeordnet ist, wobei die besagte mit
Vertiefungen versehene Foérderwalze (44) um ihre
horizontale Achse (45) parallel zu besagtem Band (5)
drehbar ist und wobei jede der Ausnehmungen (46)
eine der besagten Tablette (3) aufnimmt, die die be-
sagten Zufuhrkanale (19) verlassen, und diese dem
Band (5) entlang einem gebogenen Bereich (P2) des
besagten Weges (2) zufiihrt, um dann auf bekannte
Weise in Einzelschritten die besagten Tabletten (3)
an die jeweiligen Blisterverpackungen (4) des Ban-
des (5) abzugeben.

6. Vorrichtung gemaf einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dafl das besagte Bede-
ckungselement (21) auflerdem mit einer Anzahl oder
einer Matrix von Kontrollschlitzen (42) ausgestattet
ist, die bei ihrem Gebrauch dazu dienen, den Ab-
transport der besagten Tabletten (3) entlang den Zu-
fuhrkanalen (19) visuell zu kontrollieren.

7. Vorrichtung gemaf Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daf} sie aulRerdem mit Disen (43) aus-
gestattet ist, die mit einer Luftquelle (S) verbunden
sind, uber die Druckluft durch die besagten Kontroll-
schlitze (42) in einer Richtung eingeblasen wird, die
im wesentlichen parallel zur Férderrichtung (20) der
besagten Tabletten verlauft.

Es folgen 6 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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