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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie z jed-
nym bebnem tngcym do granulowania taSm o réz-
nej szerokosSci i grubosci z tworzyw sztucznych
i sinnrtety'cznych, stosowane zwlaszcza przy wyro-
bie wiokien sztucznych.

Dotychczas istniejgce urzadzenia skladajg sie
z trzech bebnéw thacych — dwoéch z miozami tar-
czowymi do ciecia wzdluznego i trzeciego bebna
z nozami wzdiluznymi do ciecia poprzecznego.

Wada istniejacych urzadzen jest czesto wyste-
pujace uszkodzenie nozy, wymiana ktorych jest
bardzo ucigzliwa i pracochlonna oraz wysoki ich
koszt. Do otrzymania drobnych granulek koniecz-
nym jest stosowanie cienkich mnozy tarczowych
w duzej iloSci i o bardzo dokladnie wykonanych
grubosSciach, co wynika z charakteru pracy nozy.
DUrzadzenia istniejace nie posiadajg mozliwosci re-
gulacji granulacji bez wymiany catego zespotu
rOZy.

Celem wynalazku' jest usumiecie wyzej wymie-
nionych niedogodnos$ci eksploatacyjnych. Wedtug
wynalazku zastosowano jeden beben tngcy zesta-
wiony z marzedziami tngcymi lgcznie z progiem.
Urzadzenie do granulowania wediug wynalazku,
zwane dalej ,,granularka” ma te zalete, ze mozna
nig granulowaé¢ tasme réznej szerokosSci i grubosci
na dowolne wymiary ziarmna przy zastosowaniu
tylko jednego bebna tngcego. Przy zadanej zmia-
nie wielko$ci ziarna nalezy zmienié posuw tasmy
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przez zmiane przekladni k6t zebatych podajacych
taéme pod walec tnacy lub przez zmiane narze-
dzia na walcu tngcym lacznie z progiem.

Spos6b granulowania za pomocg urzgdzenia we-
diug wynalazku polega na cieciu taSmy z two-
rzyw sztucznychs i syntetycznych przesuwanej parag
walcéw ryflowanych, przy czym of bebna tnacego
jest rowmolela do osi walcéw podajgcych tasme.
Obroty walcéw przesuwajacych tasme sg zsyn-
chronizowane z obrotami bebna tngcego, ktéry na-
pedzany jest za pomoca silnika elektrycznego
i przekladnie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
‘unku na ktérym fig. 1 przedstawiia urzadzenie
w widoku z boku, fig. 2 — widok urzadzenia
z goéry, fig. 3 — méz tarczowy do ciecia i fig. 4

, — prég pomocniczy. Beben tnacy a jest wykonany

z szeregu npzy tarczowych b, ktérych ilosé¢ zalezna
jest od szeroko$ci taSmy i gruboéci nozy. Noze sa
wykonane w formie frezéw tarczowo-katowych,
zataczanych, przy czym na krawedziach czesci
katowej tnacej sg maciete stopnie (schodki) o wy-
miarach odpowiadajgcych maksymalnej wielkoSci
‘ranulek.

Z narzedziem tngcym wspbéipracuje prég ¢, kto-
rego profil odpowiada profilowi mnoza tngcego od-
powiednio ustawionego wzgledem nozy tnacych.
Noze tnace b sg osadzone mna wale d w ten spo-
séb, Ze poszczegllne ostrza sg przesuniete o pe-
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wien kat wzgledem siebie, co powoduje stopniowe
ciecie taSmy przez poszczegblne noze tarczowe oraz
zmniejszenie pobieranej mocy. Przekladnia e skla-
dajaca si¢ z kot zebatych znajdujacych sie mie-
dzy bebnem tngcym a:walkami f przesuwajgcymi
ta§me moze byé¢ odpowiednio zmieniana dla uzy-
skania mniejszych wymiaréw ziarna przy zacho-
waniu tych samych narzedzi. Zmiane wielkosci
ziarna granulowanego mozna réwmiez uzyskaé
przez zmiane nozy tnacych o innym wymiarze
profilu stopnia (schodka) oraz progu e¢. Silnik g
umieszczony w dolnej czeSci granularki napedza
wal tnacy przez przekitadnie ko6t zebatych lub kot
z paskami klinowymi. Pocieta taéma zsypuje sie do
pojemnika h skad zabierana jest do dalszej prze-
robki.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do granulowania tworzyw sztucz-
nych i syntetyeznych z tasmy o dowolnej sze-
rokosei i grubosci, znamienne tym, ze wyposa-
.zone.jest w beben tngcy (a) z kompletem nozy
(b) wykonanych w formie frezéw tarczowo-ka-
towych z zatoczeniem na cze$ci katowej, przy
czym oS bebna (a) jest réwnoleglta do osi wal-
o6w podajgcych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
noze (b) maja krawedzie tngce uformowane na
czeSci katowej w formie stopni o dlugosci
odpowiadajacej wymiarowi boku ziarna granu-
lowanego, przy czym noze ustawione s3 na wale
w ten spos6b, ze ich krawedzie tngce sg prze-
suniete wzgledem siebie o pewien kat.
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