s

12 marca 1931 r. -

Bhkd 1[00

RZEGZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 13034.

»Herold“ Aktiengesellschaft

Kl—39—b-ee_
¥hc 5/0//

(Hamburg, Niemcy).

Sposob pokrywania przedmiotéw powioka ze sztucznych zywic.

Zgloszono 13 wrzesnia 1929 .

Udzielono 30 stycznia 1931 r.

Pierwszenstwo: 9 marca 1929 r. (Niemcy).

Przedmiotem niniejszego -wynalazku
jest sposéb powlekania dowolnej po-
wierzchni utwardzona sztuczng Zywica.
Dotychczas przedmioty, jak rury, przed-
mioty puste wewnatrz i t. d, powlekano
roztworami  dajacych sie utwardzaé
sztucznych zywic, znajdujacych sie¢ w roz-
puszczalnikach jeszcze w stanie emulsji,
poczem otrzymane powloki suszono i na-
stepnie utwardzano zapomoca ogrzewania.

Zapomocy tego sposobu nie mozna by-
to wytworzyé zupelnie szczelnych powtok,
wobec czego proponowano inne sposoby
dla osiagniecia calkowicie szczelnych po-
wlok zapomoca roztworéw rozmaitej kon-
systencji lub roztworéw zmieszanych z

cialami wypelniajacemi. Sposoby te posia-
daja jednak stale te niedogodnos¢, iz przy
podwyzszaniu temperatury i zachodzacym
wskutek tego procesie twardnienia tworza
si¢ pecherze, ktére w pewnych. warunkach
zmniejszaja wartosé¢ powloki.

Sposéb wedlug wynalazku rozwiazuje
sprawe tak, ze nie uzywa si¢ wogdle roz-
puszczalnikéw, a powierzchnie przedmio-
tu pokrywa sie bezposrednio mieszaning
sztucznej zywicy w posredniej fazie kon-
densacji, bedacej juz na. zimno w stanie
stalym. Dotyczy to zaréwno produktow
kondensacji aldehydu mréwkowego i fe-
nolu, jak tez moeznika lub podobnego
zwigzku. Dzigki temu, ze powierzchnie



przedmiotu pokrywa si¢ jeszcze nieutwar-
dzona mieszanina w_fazie posredniej w
stanie stalym, unika si¢ wytwarzania pary
rozpuszczalnika, skitkiem czego nie two-
rza si¢ pecherze przy szybkiem utwardza-
niu sztucznej zywicy. -

Pokrywanie przedmiotéw zimng stala
mieszaning w posredniej fazie kondensa-
cji moina przeprowadzi¢ rozmaicie.

Mozna np. zmielona mieszaning w po-
$redniej fazie kondensacji rozpyli¢ réwno-
miernie zapomoca odpowiednich srodkéw
na powierzchni, a te ostatnia doprowadzié
do temperatury niezbednej do utwardza-
nia, mozna jednak réwmiez powierzchnig
ogrzaé przed rozpylaniem do temperatury
kondensacji np. do 160° i potem pokryé ja
rozpylona mieszaning. Pokrywanie mie-
szaning i utwardzanie jej odbywa sie w
bardzo krétkim czasie, wlasciwie jedno-
czesnie, gdyz do mieszaniny mozna dodaé

dostateczng ilos¢ znanych  substancyj
przyspieszajacych.
Mozna réwniez pokrywaé powierzch-

nie t3 mieszaninag w ten sposdb, Ze prze-
prowadza si¢ ja przez ogrzanie w stan
plynny, poczem rozpyla si¢ bezposrednio
bez dodatku rozpuszczalnika.

Mozna réwniez niezawierajgca rozpu-
szczalnika, krzepnaca na zimno mieszani-
ne w posrédniej fazie kondensacji zawie-
si¢ w cieczach, w ktérych mieszanina ta
si¢ nie rozpuszcza, np. w wodzie, ciezkim
benzenie lub podobnej cieczy. Skoro tego
rodzaju zawiesing pokryé zapomoca roz-
pylania, malowania lub podobnej czynno-
Sei powierzchnie i te ostatnia ogrzaé, na-
tenczas przedewszystkiem odparowuje
srodek dyspersyjny, a' mieszanina topi sie,
twardniejac jednoczesnie i dajac szczel-
na, pozbawiona pecherzykéw powloke.

Wreszcie moina z mieszaniny utwo-
rzyé cegielke i natrzeé nia przegrzana po-
wierzchnie.

W ten sposéb osiaga sie calkowicie
szczelne, pozbawione pecherzykéw po-

wloki sztucznej zywicy i to bardzo szyb-
ko, gdyz utwardzanie, jak to juz zazna-
czono, nastepuje wlasciwie natychmiast,
jesli powierzchnia przedmiotu jest dosta-
tecznie ogrzana.

Pokrywanie mozna jeszcze bardziej u-
lepszyé, traktujac powloke mieszaniny,
ewentualnie w chwili rozpoczynajacego
si¢ utwardzania, rozpuszczalnikami lub
para rozpuszczalnika. Tworzy sie wtedy
gladka, niepopekana, szczelna powloka,
przyczem uzycie rozpuszczalnika w tym
wypadku nie prowadzi do tworzenia sie
pecherzykéw, gdyz rozpuszczalnik dziala
tylko na gérna powierzchnie powloki.

Skoro warstwa tworzaca powloke ma
zawieraé srodek wypelniajacy, to ten o-
statni dodaje si¢ do cegietki, ktéra nacie-
ra si¢ powierzchnie, skoro za§ mieszanina
pokrywa si¢ powierzchnig¢ zapomoca roz-
pylenia, wtedy dobrze jest rozpyli¢ na tej
powierzchni srodek wypetniajacy oddziel-
nie, gdyz bezposredni dodatek srodka wy-
pelniajacego do mieszaniny w stanie cie-
ktym wywotuje rozdzielanie si¢ mieszani-
ny na warstwy wskutek réznic ciezaru ga-
tunkowego. Sposéb wedlug wynalazkuy,
pomingwszy juz przytoczone zalety pole-
gajace na tem, ze pozwala otrzymaé po-
wloke calkowicie szczelna w krétkim
przeciagu czasu; jest dogodny z tego po-
wodu, Ze nie potrzeba uzywaé rozpu-
szczalnika, ewentualnie latwopalnego.
Dzigki temu mozna go przeprowadzaé bez
uzycia zamknietych piecéow i bez ciénie-
nia, poniewaz odzyskiwanie zpowrotem
rozpuszczalnika jest niepotrzebne.

Zastrzezenia patentowe. -

1. Sposéb pokrywania przedmiotéw
powloka z utwardzajacych sie na goraco
zywic sztucznych, znamienny tem, ze sto-
suje si¢ mieszaning w posredniej fazie
kondensacji, krzepnacej na zimno i nieu-
twardzonej, nie rozpuszczajac jej w roz-



puszczalniku, a po nalozeniu z niej war-
stwy utwardza si¢ ja zapomoca ogrzewa-
nia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ warstwe mieszaniny
w stanie stopionym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ mieszanine, znajdu-
jaca si¢ w postaci zawiesiny w cieczach,
nierozpuszczajacych sztucznych zywic.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przedmiot ogrzany lub nieo-
grzany naciera si¢ sproszkowana miesza-
nina lub cegietka utworzona z mieszaniny.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-

mienny tem, ze przedmiot, pokryty je-
szcze nieutwardzona mieszaning, traktuje
si¢ na powierzchni przed lub podczas u-
twardzania rozpuszczalnikiem lub para
rozpuszczalnika.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze do mieszaniny dodaje sie
$rodek wypelniajacy, przyczem mieszanie
srodka wypelniajacego z mieszanina od-
bywa si¢ zapomoca jednoczesnego nakla-
dania ich na powierzchni¢ przedmiotu.

+Herold” Aktiengesellschaft.
Zastgpca: M. Skrzy.p‘kowski,

rzecznik patentowy.
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