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Przedmiotem wynalazku jest sposéb podtrzymy-
wania spoiwa w otworze w czasie Kkotwienia
i urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Dotychczas dla podirzymania spoiwa w otworze
W czasie kotwienia wyrobiska, stosowano uszczel-
ki sprezynujgce, korki z szybko wigzgcego spoiwa
lub uszczelki z tworzywa sztucznego, ktore
uprzednio zakladano w otworze. Uszczelki te byly
przesuwane tylko do przodu lub ustalane w jed-
nym miejscu w czasie wtlaczania spoiwa jak i w
czasie weciskania do spoiwa kotwi. Przed wtlocze-
niem do otworu spoiwa wkladano do niego uszczel-
ke sprezynujgca. Przez uszczelke sprezynujgca
wsuwano wiryskiwacz, z boku rurke odpowietrza-
jaca, nastepnie zas wtlaczano okreSlong ilosé
spoiwa, nastepnie wyjmowano wtryskiwacz i wcis-
kano pret kotwi az do oparcia sie o dno otworu.
W czasie wciskania spoiwa jak i preta kotwi po-
wietrze z otworu bylo wciskane i wyplywalo przez
rurke odpowietrzajacg.

Po wprowadzeniu preta do otworu wyjmowano
rurke odpowietrzajgea lub jg pozostawiano. Stoso-
wanie rurki odpowietrzajacej w praktyce jest
ucigzliwe. Dlatego dgzono do jej wyeliminowania
w czasie osadzania kotwi spoiwem w otworze. W
tym przypadku aby wypchnaé z otworu powietrze
wprowadzano wtryskiwaczem spoiwo poczawszy
od dna otworu. Z chwilg zapelnienia wymaganego
odcinka wyjmowano wtryskiwacz z otworu i do
spoiwa w otworze wciskano pret kotwi. Przy ta-
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kim wciskaniu preta kotwi do spoiwa wystepowa-

- lo czeSciowe wypadanie spoiwa i nier6wnomierne

laczenie sie z pretem kotwi i skalami. )

Celem wynalazku jest taki spos6b zabezpiecze-
nia spoiwa w otworze aby ono nie ulegalo wypa-
daniu w czasie wtlaczania go poczagwszy od dna
otworu i podczas wciskania preta kotwi oraz w
czasie wigzania i twardnienia spoiwa. Zadaniem
urzadzenia wedlug wynalazku jest opracowanie ta-
kiej uszczelki ktéraby pod wplywem cisnienia
spoiwa W czasie jego witlaczania jak i podczas
wprowadzania preta kotwi ulegala przesuwaniu w
otworze, zabezpieczajgc jednoczesnie przed wypad-
nieciem spoiwa jak i preta kotwi.

Cel ten zostal osiggniety przez wprowadzenie
uszczelki opierajgcej sie o pierscien koncoéwki
wtryskiwacza do konhicowej czesSci otworu i poprzez
pedtrzymywanie spoiwa tak ze pod wplywem do-
datkowego ci$nienia od wtlaczania spoiwa i wcis-
kania preta kotwi do spoiwa wystepuje przesuwa-
nie sie uszczelki dzieki pokonywaniu tarcia usz-
czelki o Scianki otworu. '

Dla ograniczenia przesuwania sie uszczelki w
otworze jak i zabezpieczenia przed wypadaniem
preta kotwi z otworu weciska sie pierScien z wy-
gietymi nacieciami, ktére zaczepiaja sie o $cianke
otworu. Uszczelka posiada od strony powierzchni
otworu sprezynujgce brzegi wygiete w kierunku
§rodka otworu, tak ze uszczelka nie ulega zaklesz-
czeniu w otworze w czasie powrotnego ruchu.



66 293

3

Przy takim rozwigzaniu uszczelka podtrzymuje za-
prawe oraz pret kotwi. Ciezar preta kotwi przeka-
zywany jest gléwnie poprzez uszczelke na piers-
cien opierajgcy si¢ swoimi zaczepami o $ciankeg
otworu. .

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kiadzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 oznacza wprowadzanie spoiwa do
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padkowym zsunieciem sie Klina 8.z zaczepu konca
preta kotwi 6. Zaczep na koricu preta kotwi 6 moz-
na uformowaé¢ w czasie ciecia préta w warsztacie
przez ulozenie preta pod odpowiednie matryce
prasy. )

Uszczelka 3 moze by¢é wykonana z cienkiej sta-
lowej tasmy przez wykrojenie jej w matrycach.
Wykrojong rozwinietg uszczelke 3 nastepnie prze-

otworu wtryskiwaczem z uszczelkg stozkows, puszcza sie przez rolki w Kktérych wystepuje zgi-
fig. 2 — przekrdj przez umocowany spoiwem pret 10 nanie do wymaganego ksztaltu. Uszczelke 11 wy-
kotwi w otworze, fig. 3 — rozwinietg uszczelke cina sie w matrycy w ksztalcie rozety. Wycietg
stozkowg wykonang- z cienkiej blachy stalowej, uszczelke 11 z cienkiej blachy stalowej wklada sie
fig. 4 — przekréj podluzny przez zakonczenie pre- do matryc gdzie wystepuje jej uformowanie do
ta kotwi, fig. 5 — widok z géry pierScienia wy- wymaganego ksztaltu. Podobnie wycina sie z bla-
cigtego z blachy stalowej, fig. 6 — widok z goéry ,; chy stalowej pierScien 7.
rozwinietej uszczelki rozetowej, fig. 7 — przekroj
przez otwér wtryskiwacza i uszczelke rozetowa w ) REEI
czasie wprowadzania spoiwa, fig. 8 — przekréj Zastrzezenia patentowe
przez podtrzymywany pret kotwi w otworze spoi-
wem, uszczelkg rozetowa i pierscien. 20 1. Sposéb podtrzymywania spoiwa w otworze w
Ponizej podano szczegélowy opis sposobu i urzg- czasie kotwienia polegajagcy na zabezpieczeniu
dzenia do stosowania tego sposobu przedstawione- spoiwa w otworze i preta kotwi przed wypadnie-
go na rysunku. Do wywierconego otworu 1 w go6- ciem z otworu za pomocg uszczelki sprezynujgcej,
rotworze wprowadza sie w koncowg cze$é otworu znamienny tym, ze uszczelke (3) lub (11) opieraja-
wtryskiwacz 2 z zalozong uszczelkg stozkowg 3 lub 25 cg sie o pierScien (4) wtryskiwacza (2) wprowadza
uszczelky rozetowg 11. Przez wtryskiwacz 2 wpro- sie do koncowej cze$ci otworu, po czym wiryskuje
wadzane jest do otworu 1 spoiwo 5, ktére powo- spoiwo (5) pod cisnieniem ktérego nastepuje prze-
duje stopniowe wypychanie uszczelki 3 lub 11 suwanie sie uszczelki (3) lub (11) wraz z wtryski-
z otworu 1. Uszczelka 3 lub 11 opiera sie o piers- waczem (2) do tylu, a z chwilg napelnienia otwo-
cien podtrzymujacy 4 i powoduje stopniowe wy- 39 ru wymagang objeto$cig spoiwa wyjmuje sie piers-
pychanie wiryskiwacza 2. Z chwilg wypelnienia cienn (4) umocowany na wtryskiwaczu (2) z otworu
spoiwem wymaganego odcinka otworu 1 wyjmuje i poprzez uszczelke (3) lub (11) wciska sie pret
sie wtryskiwacz 2. kotwi (6) powodujgcy dalsze przesuwanie sie usz-
Pozostala w otworze uszczelka stozkowa 3, lub ~ czelki (3) lub (11) do tylu, przy czym ruch uszczel-
rozetowa 11 podtrzymuje spoiwo 5. Poprzez usz- 35 ki (3) lub (11) do tylu ogranicza sie zalozonym w
czelke 3, lub 11 wprowadzany jest pret kotwi 6 do otworze pier§cieniem (7).
spoiwa 5. Pod wplywem wciskania preta kotwi 6
do spoiwa 5 przemieszcza sie uszczelka 3 lub 11, 2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
Dla zabezpieczenia preta kotwi 1 przed jego wy- zastrz. 1, skladajace sie z uszczelki sprezynujacej
padnigeciem z otworu 1 wciska sie popyhakiem 4, w otworze, znamienne tym, Ze uszczelka (3) posia-
pierScien 7 az oprze sie o uszczelke 3 lub gdy sto- da brzegi naciete na koncu w formie zebdéw, ktore
sowana jest uszczelka 11 to o uszczelke 11. Tak sg wygiete do $rodka by nie zahaczaly o brzegi
wprowadzony pret kotwi 1 do otworu 2 wulega otworu w czasie powrotnego jej ruchu w otworze.
umocowaniu dzieki wigzaniu spoiwa 5 ze $cianka-
mi otworu 1. 45 3. Odmiana urzadzenia do stosowania sposobu
Z chwilg czeSciowego zwigzania spoiwa 5 w wedlug zastrz. 1, skladajgcego sie z uszczelki spre-
otworze 1 zaklada sie siatki stalowe 9 podkladke zynujgcej, znamienna tym, ze uszczelka (11) wy-
10 i dociska sie je przez whbicie klina 8 na koncow- cieta jest z blachy stalowej w formie rozety i ma
ke preta kotwi 6. Aby klin 8 nie mégl przypadko- piaty wygiete do $rodka dla sprezynujgcego pro-
wo spa$¢ wklada sie do otworéw w Kklinie prety 5, wadzenia jej i preta kotwi () w otworze (1) oraz
2 1 ich konce zagina zapiety pret 12 przechodzgcy dla zabezpieczenia przed wypadaniem spoiwa {5)
przez dwa wasy Kklina 8 zabezpiecza przed przy- i preta kotwi (6) z otworu (1).
ERRATA

na str. 1 w lamie 1 w wierszu 21

jest: Po wprowadzeniu preta do otworu

powinno byé: Po wprowadzeniu preta kotwi do otworu
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