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Description

La présente invention concerne un lave-vaissel-

le & microfiltre pratiquement non bouchable.
Dans un lave vaisselle connu & microfilire, on crée
habituellement par dérivation du circuit de liquide
de l'appareil, un courant de liquide a filirer et
dispose dans ce courant de liquide, un microfiltre
pour retenir des microparticules alimentaires, les
empécher de réintégrer le circuit de liquide de
I'appareil et de souiller la vaisselle en lavage ou en
ringage. Au fur et & mesure de leur accumulation,
ces microparticules bouchent les mailles du micro-
filtre, et interdisent le passage au courant de liqui-
de 2 filtrer.

Périodiquement le microfilire est nettoyé par
un envoi volontaire d'un courant inverse de liquide
a travers ses mailles pour déboucher celles-ci et
vidanger les particules alimentaires retenues par ce
microfiltre.

Cependant un tel courant inverse de liquide se
révéle souvent impuissant & débarrasser les mail-
les du microfiltre, de ces particules alimentaires qui
y pénétrent profondément et s'y accrochent solide-
ment. Le microfilirage du liquide de lavage ou de
ringage devient alors aléatoire ou finit par étre
complétement interrompu. Un nettoyage manuel
par brossage par exemple de ce microfiltre s'impo-
se si I'on veut obtenir une vaisselle lavée ou rincée
dépourvue de toute trace de dépdt de microparti-
cules alimentaires.

On connaft d'aprés le document EP-A-0 082
592 un lave-vaisselle comportant un petit microfiltre
alimenté par la motopompe de recirculation en eau
a filirer, le moyeu du moulinet inférieur de la ma-
chine comportant des orifices dirigeant des jets
d'eau sur la surface de sortie du microfiltire. Cepen-
dant, aucun moyen n'est prévu pour éviter l'en-
dommagement du microfilire en cas d'encrasse-
ment conduisant & une surpression du liquide qu'il
doit filtrer.

La présente invention visant & éviter ces incon-
vénients, permet de réaliser un lave-vaisselle ayant
un microfiltre pratiquement non bouchable par des
particules alimentaires et ne risquant pas d'éire
endommagé en cas d'encrassement et n'exigeant
ainsi aucun nettoyage manuel, tout en contribuant
4 donner 2 la vaisselle lavée ou rincée une excel-
lente propreté sans trace de dépdt de microparti-
cules alimentaires.

Selon l'invention, un lave-vaisselle 3 microfilire
pratiquement non bouchable par des particules ali-
mentaires fransportées par un courant de liquide
de lavage ou de ringage a filirer, dans lequel la
pompe de recirculation aspire du liquide dans un
puisard disposé au fond de la cuve du lave-vaissel-
le pour alimenter un moulinet supérieur et un mou-
linet inférieur et un conduit débouchant dans la
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cuve et fermé par un microfilire, la face de sortie
de ce microfilire étant soumise 3 un ou plusieurs
jets de liquide projetés par le moulinet inférieur, est
caractérisé en ce que le lave-vaisselle comporte un
trajet de décharge de I'eau en amont du microfiltre
qui permet de limiter la pression sur la face d'en-
trée du microfiltre.

Pour mieux faire comprendre l'invention, on en
décrit ci-aprés un certain nombre d'exemples de
réalisation, illustrés par des dessins ci-annexés
dont :

- la figure 1 représente une vue schématique
et partielle d'un lave-vaisselle & microfilire
pratiqguement non bouchable par des parti-
cules alimentaires, et

- la figure 2 représente une variante de réalisa-
tion du lave-vaisselle de la figure 1.

Un lave-vaisselle 1 représenté schématique-
ment par des fraits discontinus comprend une cuve
2, un panier & vaisselle inférieur 3, un panier a
vaisselle supérieur 4, des moulinets d'arrosage in-
férieur 5 et supérieur 6, et un puisard 8 dans le
fond de la cuve 2.

Le puisard 8 est en communication d'une part
4 travers une canalisation d'admission 9 avec une
pompe de recyclage de liquide 10 qui aspire du
liquide dans ce puisard et le refoule a travers des
canalisations 12 et 13 dans les moulinets d'arrosa-
ge inférieur 5 et supérieur 6, et d'autre part A
travers une entrée 14, avec une pompe de vidange
18 qui recueille du liquide dans la partie la plus
basse de ce puisard 8 et le refoule vers I'extérieur
A travers un tuyau de vidange 19.

Le puisard 8 est recouvert par un filire moyen

20 et un filtre gros 22. Le filire moyen 20, qui
arréte les grosses et moyennes particules alimen-
taires, sépare la pompe de recyclage 10 de la cuve
2 et de 'entrée 14 de la pompe de vidange 18, et
met la cuve 2 en communication avec l'enirée 14
de la pompe de vidange 18 , par son ouverture
tubulaire 21 A fravers laquelle est monté le filire
gros 22 qui arréte les grosses particules alimentai-
res ou les gros déchets risquant de bloquer le
fonctionnement de cette pompe de vidange 18.
Un microfiltre 40 illustré dans la figure 1 est monté
dans la cuve 2 et assure un filfrage des petites
particules ou microparticules alimentaires véhi-
culées par un courant de liquide envoyé par la
pompe de recyclage 10 & travers une canalisation
de dérivation 27 et un trongon cloisonné 15 de
I'entrée 14 de la pompe de vidange 18.

Ce courant de liquide ne représente qu'une
fraction du liquide refoulé par la pompe de recycla-
ge 10. Le microfilire 40 laisse passer dans la cuve
2 du liquide filiré et retient des microparticules
alimentaires.

Deux clapets du type antiretour 16, 17 sont
montés dans I'entrée 14 de la pompe de vidange
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18 pour délimiter le trongon cloisonné 15. Le clapet
16 sépare le trongon 15 et I'ouverture d'admission
de la pompe de vidange 18 tandis que le clapet 17
sépare le puisard 8 et le frongon 15. Les clapets
16 et 17 étant normalement dans leur position de
fermeture sont susceptibles d'étre ouverts unique-
ment dans la direction de la pompe de vidange 18
mais complétement bloqués en fermeture dans la
direction opposée.

Durant le fonctionnement du lave-vaisselle 1 en
lavage ou en ringage, le microfilire 40 débarrasse
au fur et & mesure le liquide dans le cuve 2, de
toutes ces microparticules alimentaires, ce qui per-
met d'obtenir en fin d'un lavage ou d'un ringage,
une vaisselle propre sans trace de dépbt de parti-
cules alimentaires. Un encrassement de ce micro-
filtre 40 par ces particules alimentaires géne et
empéche progressivement un libre passage du
courant de liquide & filtrer et simultanément fait
monter au niveau de la surface du microfilire, la
pression du liquide qui aggrave le colmatage de ce
microfilire et peut le déformer. Selon une constata-
tion inattendue menant & l'invention, le colmatage
du microfilire 40 est fonction & la fois de la pres-
sion du courant de liquide a filtrer et du temps
laissé aux particules alimentaires pour pénéirer et
progresser dans les mailles de ce microfilire. Au-
frement dit pour un temps donné laissé A la péné-
tration et 2 la progression de ces particules alimen-
taires, plus la pression du courant de liquide a
filtrer est grande, plus la pénétration et I'avance-
ment de ces particules alimentaires dans les mail-
les du microfilire 40 sont profonds et plus le col-
matage de ce microfilire est solide ou pour une
pression donnée de ce courant de liquide A filtrer,
plus le temps laissé a la pénéiration et 4 la pro-
gression de ces particules alimentaires est impor-
tant, plus I'avancement de ces particules alimentai-
res dans les mailles du microfiltre 40 est grand et
plus le colmatage est confirmé.

Quand leur pénéftration dans les mailles du
microfiltre est profonde, ces particules alimentaires
sont difficiles 2 étre délogées et une obstruction du
microfiltre 40 devient persistante.

Pour cette raison, dans des lave-vaisselle
connus a microfiltre, leur microfiltre doit étre pério-
diguement nettoyé manuellement par brossage par
exemple pour le délivrer d'une génante obstruction
par des particules alimentaires, bien que ce micro-
filtre soit déja exposé, pour son décolmatage, & un
ou plusieurs passages d'un courant de liquide &
fravers ses mailles suivant un sens opposé 3 celui
du courant de liquide a filtrer.

Pour faciliter un nettoyage manuel du microfil-
tre, ce microfiltre est habituellement démontable et
disposé dans un endroit aisément accessible.

Selon l'invention, un lave-vaisselle 3 microfilire
pratiquement non bouchable par des particules ali-
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mentaires fransportées par un courant de liquide
de lavage ou de ringage a filirer comprend des
moyens d'annihilation et de ralentissement de la
progression de ces particules alimentaires dans les
mailles de ce microfiltre.

L'efficacité de ces moyens d'annihilation et de
ralentissement de la progression des particules ali-
mentaires dans les mailles du microfiltre est, selon
I'invention, encore renforcée quand ils sont combi-
nés avec des moyens de réglage de la pression du
courant de liquide 2 filtrer au niveau de ce microfil-
tre. Ces moyens de réglage de pression contri-
buant 3 réduire la force de pénétration de ces
particules alimentaires dans les mailles de ce mi-
crofiltre.

Les moyens d'annihilation et de ralentissement
de la progression des particules alimentaires trans-
portées par le courant de liquide 2 filtrer, a I'entrée
et dans les mailles du microfilire 40 sont une
combinaison des premiers moyens opérant par re-
poussement, & 'encontre de la pénétration et de la
progression de ces particules alimentaires dans les
mailles de ce microfilire et des deuxiemes moyens
d'exposition pendant un temps minimum prédéter-
miné to, & ces premiers moyens, au cours du
lavage ou ringage, maille par maille ou groupe de
mailles par groupe de mailles de la face "sortie"
de ce microfilire. La face "entrée" et la face "sor-
tie" du microfilire sont définies par rapport au
courant de liquide traversant ce microfilire. La face
"entrée" est celle ol entre ce courant de liquide et
la face "sortie" est celle ol sort ce courant.

Les premiers moyens opérant par repousse-
ment & l'encontre de la pénétration et de la pro-
gression des particules alimentaires dans les mail-
les du microfiltre 40 sont constitués par un ou des
jets de liquide 45, 46 projetés par le moulinet
d'arrosage 5 sur la face "sortie" de ce microfiltre
40 suivant un sens directement opposé au sens de
ce courant de liquide & filirer transportant ces
particules alimentaires. Ce ou ces jets de liquide
45, 46 se trouvent en effet du cbté aval de ce
courant de liquide 2 filirer. Les deuxiemes moyens
d'exposition pendant un temps minimum prédéter-
miné to, & ces premiers moyens, de la face "sor-
tie" de ce microfilire 40 comprennent un montage
de ce microfilire 40 dans une zone exposée aux
jets de liquides 45, 46 projetés par le moulinet
d'arrosage 5 et jouxtant I'axe de rotation 43 de ce
moulinet d'arrosage 5.

Dans l'exemple illustré, les jets de liquide 45,
46 sont perpendiculaires a la face "sortie" du mi-
crofiltre 40.

Certains lave-vaisselle connus comprennent en
dessous de leur moulinet inférieur d'arrosage et
concentriqguement 2 I'axe de rotation de ce dernier,
un microfiltre cylindrique & paroi verticalement
orientée et exposée a des jets de liquide & inciden-
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ce rasante sur sa surface, issus de ce moulinet
d'arrosage. Ces jets de liquide permettent de re-
fouler vers le bas, dans un puits de vidange, des
déchets alimentaires sur la surface de ce microfil-
fre, mais se révélent inadaptés & retarder la péné-
tration et la progression de ces déchets dans les
mailles de ce microfilire car ces jets se trouvent du
c6té amont du courant de liquide traversant ce
microfilire et transportant ces déchets, et tendent
plutdt & pousser ces déchets contre ce microfilire
et & accentuer leur pénétration et leur progression
dans les mailles de ce dernier.

Il en résulte que les microfilires de ces lave-
vaisselle connus ne sont pas décolmatés et s'en-
crassent rapidement durant le fonctionnement de
ces appareils. Un nettoyage manuel de ces micro-
filtres par brossage par exemple devient nécessai-
re pour les débarrasser des particules alimentaires
qui péneétrent profondément dans leurs mailles.

Dans un lave-vaisselle réalisé selon I'invention,
d'une part le microfilire est disposé dans une zone
en-dessous du moulinet inférieur d'arrosage joux-
tant I'axe de rotation de ce moulinet, le microfiltre
40 étant, dans I'exemple illustré, concentrique a
I'axe de rotation 43 du moulinet inférieur d'arrosage
5 et disposé en-dessous de ce dernier, d'autre part
le microfilire comprend chaque maille ou chaque
groupe de mailles de la surface de sa face "sor-
tie", balayé pendant un temps minimum prédéter-
miné to par des jets de liquide issus de la face
inférieure du moulinet inférieur d'arrosage et proje-
tés suivant un sens directement opposé A celui de
ce courant de liquide 2 filirer venant de la face
opposée de ce microfilire c'est-a-dire sa face "en-
trée".

Pour une vitesse donnée de rotation du mouli-
net inférieur d'arrosage ol partent des jets de
liquide de balayage du microfilire, plus ces jets de
liquide s'éloignent de I'axe de rotation de ce mouli-
net, plus la vitesse d'entralnement de ces jets est
grande et par conséquent plus le temps de passa-
ge t de ces jets de liquide dans chaque maille ou
chaque groupe de mailles de ce microfilire est
court.

Pour une pression donnée de liquide sur la
face "entrée" du microfilire et une puissance pré-
déterminée des jets de liquide de balayage proje-
tés sur la face "sortie" de ce microfilire et lorsque
le temps de passage t des ces jets de liquides
dans chaque maille ou groupe de mailles de ce
microfiltre est trop court ou insuffisant, I'action de
ces jets de liquide dévient insignifiante ou nulle,
car I'entrée des particules alimentaires dans la ou
les mailles de ce microfilire n'est pas retardée et
les particules alimentaires qui se trouvent déja
dans la ou les mailles de ce microfiltre, ne sont pas
repoussées ou délogées. Dans I'exemple illustré,
les jets de liquide 45, 46 issus de la face inférieure
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du moulinet inférieur d'arrosage 5 sont projetés
perpendiculairement & la face "sortie" du microfil-
fre 40 avec une puissance prédéterminée p pour
une pression donnée Pm de liquide 2 filirer sur la
face "entrée" de ce microfilire 40. Etant dirigés en
opposition directe avec le sens du courant de
liquide 2 filtrer transporiant des particules alimen-
taires, et pendant un temps minimum préétabli de
passage to dans chaque maille ou groupe de mail-
les du microfiltre 40, ces jets de liquide 45, 46
créent conire ces particules alimentaires un puis-
sant barrage et une efficace repoussée qui annihi-
lent et ralentissent la pénétration et la progression
de ces particules alimentaires dans les mailles de
ce microfilire 40 et empéchent I'encrassement et le
colmatage de ce dernier.

Le microfilire 40 étant concentrique a I'axe de
rotation 43 du moulinet d'arrosage 5 et les jets de
liquide 45 et 46 étant disposés dans ce moulinet
depuis la proximité de cet axe de rotation 43 vers
I'extérieur, & chaque instant il existe au moins une
maille ou un groupe de mailles ou une zone de ce
microfilire balayé par ces jets de liquide. Ainsi le
microfiltre 40 est en permanence soumis & I'action
de ces jets de liquide 45, 46.

Un balayage pendant un temps miminum pré-
déterminé to de chaque maille ou groupe de mail-
les du microfiltre 40 effeciué par ces jets de liquide
45, 46 ne laisse pas aux particules alimentaires
transportées par le courant de liquide & filirer, le
temps de s'incruster et progresser dans les mailles
de ce microfiltre 40 et d'entrainer une obstruction
de ce microfiltre. Le microfilire 40 devient ainsi
pratiqguement non bouchable pour ces particules
alimentaires et n'exige aucun nettoyage manuel
périodique par brossage par exemple, et le micro-
filtre 40 peut sans inconvénient &ire non démonta-
ble.

Les jets de liquide 45, 46 issus de la face
inférieure du moulinet inférieur d'arrosage 5 sont
disposés soit sur les deux cOiés de l'axe de rota-
tion 43 pour couvrir & chaque instant sur un cbté
de cet axe (cOté des jets 46), une zone radiale
partielle intérieure de balayage de ce microfiltre 40
et sur l'autre cb6té de cet axe (cOté des jets 45),
une zone radiale partielle extérieure de balayage
de ce microfiltre soit sur un seul c6té de cet axe
de rotation 43 pour couvrir & chaque instant une
zone radiale entiere (non représentée) de balayage
de ce microfilire soit sur les deux c6iés de cet axe
43 pour couvrir une zone diamétrale entiére (non
représentée) de balayage de ce microfiltre.

L'efficacité des jets de liquide 45, 46 projetés
perpendiculairement 3 la face du microfilire 40 qui
est disposé concentriquement 3 l'axe de rotation
du moulinet inférieur d'arrosage 5 est encore ren-
forcée par des moyens de réglage de la pression
du courant de liquide de lavage ou de ringage &
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filtrer au niveau de ce microfiltre.

Ces moyens de réglage de la pression du
courant de liquide de lavage ou de ringage a filtrer
sont constitués soit par une valve de sécurité du
type & soupape & ressort soit par une hauteur H
d'une colonne de liquide dans une canalisation de
sécurité ou de délestage du microfilire pour un
échappement du courant de liquide 2 filtrer en cas
d'un colmatage de ce microfilire, soit par un injec-
teur du type venturi.

Dans I'exemple illustré, le microfilire 40 alimen-
¢ en liquide par la pompe de recyclage 10 A
travers la canalisation de dérivation 27 et le tron-
gon cloisonné 15 de l'enirée 14 de la pompe de
vidange 18, est protégé conire une surpression du
courant de liquide & filtrer par une canalisation de
sécurité ou de délestage 28 ayant une premiére
extrémité basse reliée & la canalisation de dériva-
tion 27 et une deuxiéme extrémité haute 29 débou-
che dans la cuve 2 au-dessus de ces filtres moyen
20 et gros 22, en un point situé par rapport 2 la
surface de ce microfiltre 25, 4 une hauteur H, de
maniére & constituer une colonne de liquide équi-
valente & une pression prédéterminée Pm admise
sans provoquer une déformation de microfiltre 40
et une vidange intempestive de la cuve 2 3 travers
le tuyau de vidange 19.

Il en résulte que, quand le microfiltre 40 est
encrassé et la pression de liquide au niveau de la
surface de ce microfiltre devient supérieure & Pm,
ou 3 la hauteur H de la colonne de liquide dans la
canalisation de sécurité 28, le courant de liquide a
filtrer venant de la pompe de recyclage 10 par la
canalisation 27, emprunte la canalisation de sécuri-
té ou voie de délestage 28 et se déverse dans la
cuve 2, au-dessus des filires moyen 20 et gros 22,
A travers son exirémité haute 29.

En réglant la hauteur H de la colonne de liqui-
de formée dans la canalisation de sécurité ou de
délestage 28 on régle la force de pénétration des
particules alimentaires dans les mailles du microfil-
fre 40 et renforce en méme temps l'efficacité du
repoussement & l'enconire de la pénéiration et de
la progression de ces particules alimentaires dans
les mailles du microfilire 40, effectués par les jets
perpendiculaires de liquide 45, 46. Les particules
alimentaires contenues dans le courant de liquide
éjecté de la canalisation de sécurité ou de délesta-
ge 28 sont alors retenues par le filire moyen 20 et
n'atteignent pas la pompe de recyclage 10 qui
alimente les moulinets d'arrosage 5 et 6. Un risque
d'obstruction des orifices de ces moulinets d'arro-
sage 5 et 6 est ainsi également évité.

Dans une variante de réalisation illustrée 2 la
figure 2, le microfiltre 40 est alimenté en courant
de liquide par la pompe de recyclage 10 3 travers
la canalisation de dérivation 27 et un injecteur 50
du type venturi disposé dans l'enirée 14 de la
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pompe de vidange 18. Le diameétre choisi de la
sortie de l'injecteur 50 détermine la pression du
courant de liquide 2 filirer envoyé a travers le
microfiltre. Dans I'entrée 14, I'injecteur 50 est d'une
part séparé de l'ouverture d'admission de la pom-
pe de vidange 18 par un clapet du type anti-retour
52 et d'autre part en communication avec le pui-
sard 8 de la cuve 2 2 travers le filire moyen 20 et
le filtre gros 22.

Quand le microfilire 40 est encrassé, le courant
de liquide & filirer ne pouvant pas passer a travers
ses mailles, reflue dans l'entrée 14 et retourne
dans le puisard 8 de la cuve 2, le clapet 52 dans
cette entrée 14 étant fermé par une colonne de
liquide formée dans le tuyau de vidange 19 lors du
début du fonctionnement du lave-vaisselle 1.

En choisissant la dimension de la sortie de
I'injecteur 50, on régle le débit nominal du courant
de liquide a filirer dans le microfiltre 40 et en
méme temps la force de pénéiration des particules
alimentaires transportées par ce courant de liquide
A filtrer dans les mailles de ce microfiltre.

Dans une autre variante de réalisation non re-
présentée, le microfilire disposé dans la proximiié
de I'axe de rotation du moulinet inférieur d'arrosa-
ge et ayant une surface en arc de cercle ne
s'étend que partiellement autour de cet axe de
rotation. Périodiquement chaque maille ou groupe
de mailles de la surface de la face "sortie" de ce
microfiltre est soumis(e) pendant un temps mini-
mum prédéterminé to & l'action des jets de liquide
issus de la face inférieure du moulinet inférieur
d'arrosage et projetés suivant un sens directement
opposé A celui du courant de liquide 2 filtrer ve-
nant de la face opposée de ce microfilire, c'est-a-
dire sa face "entrée". Ces jets de liquide créent
contre les particules alimentaires transportées par
ce courant de liquide & filtrer un puissant barrage
et une efficace repoussée qui annihibent et ralen-
tissent leur pénéfration et leur progression dans
cette maille ou ce groupe de mailles et empéchent
I'encrassement et le colmatage de ce microfilire.

Revendications

1. Lave-vaisselle & microfilire pratiquement non
bouchable par des particules alimentaires
transportées par un courant de liquide de lava-
ge ou de ringage & filtrer, dans lequel la pom-
pe de recirculation (10) aspire du liquide dans
un puisard (8) disposé au fond de la cuve (2)
du lave-vaisselle pour alimenter un moulinet
supérieur (6) et un moulinet inférieur (5) et un
conduit (27, 15) débouchant dans la cuve (2) et
fermé par un microfilire (40), la face de sortie
de ce microfilire étant soumise & un ou plu-
sieurs jets de liquide (45, 46) projetés par le
moulinet inférieur, caractérisé en ce que le
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lave-vaisselle comporte un trajet de décharge
de l'eau (27, 28, 29 ; 8-10, 12-14) en amont du
microfiltre qui permet de limiter la pression sur
la face d'entrée du microfiltre.

Lave-vaisselle selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les moyens de réglage de la
pression du courant de liquide 2 filtrer au
niveau du microfilire (40) sont constitués par
une valve de sécurité du type a ressort.

Lave-vaisselle selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les moyens de réglage de la
pression du courant de liquide & filtrer, au
niveau du microfilire (40) sont constitués par
une hauteur H d'une colonne de liquide dans
une canalisation de sécurité ou de délestage
(28) du microfiltre (40) reliant le circuit amont
du microfiltre (27) a la cuve (2) du lave-vaissel-
le.

Lave-vaisselle selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les moyens de réglage de la
pression du courant de liquide 2 filtrer au
niveau du microfilire (40) sont constitués par
un injecteur du type venturi (50).

Lave-vaisselle selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les jets de
liquides (45,46) sont projetés perpendiculaire-
ment sur la face "sortie" du microfiltre (40).

Lave-vaisselle selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le microfil-
tre ayant une surface en arc de cercle est
monté autour de I'axe de rotation du moulinet
d'arrosage (5) et exposé aux jets de liquide
constituant les premiers moyens.

Lave-vaisselle selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que dans le
microfiltre (40), & tout instant durant le lavage
et le ringage, au moins une maille ou un grou-
pe de mailles est soumis(e) a l'action des jets
de liquide constituant les premiers moyens.

Lave-vaisselle selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que dans le
microfiltre, périodiquement durant le lavage et
le ringage, chaque maille ou groupe de mailles
est soumis(e) pendant un temps minimum pré-
déterminé to A I'action des jets de liquide.

Claims

Dishwasher with a microfilter which is prac-
tically incapable of becoming blocked by food
particles conveyed by a stream of washing or
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rinsing liquid to be filtered, in which the recir-
culating pump (10) draws liquid from a well (8)
located at the bottom of the tank (2) of the
dishwasher in order to supply an upper rotat-
ing arm (6) and a lower rotating arm (5) and a
pipe (27, 15) emerging in the tank (2) and
closed by a microfilter (40), the outlet face of
this microfilter being subjected to one or more
jets of liquid (45, 46) sprayed by the lower
rotating arm, characterized in that the dish-
washer includes a path (27, 28, 29; 8-10, 12-
14) for discharging water upstream of the
microfilter, which path makes it possible to
limit the pressure on the inlet face of the
microfilter.

Dishwasher according to Claim 1, character-
ized in that the means for adjusting the pres-
sure of the stream of liquid to be filtered at the
microfilter (40) consist of a safety valve of the
spring-loaded type.

Dishwasher according to Claim 1, character-
ized in that the means for regulating the pres-
sure of the stream of liquid to be filtered at the
microfilter (40) consist of a height H of a col-
umn of liquid in a safety or unloading duct (28)
of the microfilter (40) connecting the circuit
upstream of the microfilter (27) to the tank (2)
of the dishwasher.

Dishwasher according to Claim 1, character-
ized in that the means for regulating the pres-
sure of the stream of liquid to be filtered at the
microfilter (40) consist of an injector of the
venturi type (50).

Dishwasher according to one of the preceding
claims, characterized in that the liquid jets (45,
46) are sprayed perpendicularly onto the "out-
let" face of the microfilter (40).

Dishwasher according to one of the preceding
claims, characterized in that the microfilter
having a surface in the shape of an arc of a
circle is mounted around the axis of rotation of
the rotating sprinkling arm (5) and exposed fo
the liquid jets constituting the first means.

Dishwasher according to one of the preceding
claims, characterized in that in the microfilter
(40), at any moment during washing and rins-
ing, at least one mesh or group of meshes is
subjected to the action of the liquid jets con-
stituting the first means.

Dishwasher according to one of the preceding
claims, characterized in that in the microfilter,
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periodically during washing and rinsing, each
mesh or group of meshes is subjected to the
action of the liquid jets during a minimum
predetermined length of time to.

Patentanspriiche

1.

Geschirrsplilmaschine mit einem Mikrofilter,
der durch die von einem zu filternden Wasch-
oder Spllflussigkeitsstrom transportierten Nah-
rungsmittelpartikel praktisch nicht verstopft
werden kann, bei der die Umwilzpumpe (10)
Flussigkeit in einem am Boden der Wanne (2)
der Geschirrspiilmaschine angeordneten Sam-
melbecken (8) ansaugt, um ein oberes Dreh-
kreuz (6) und ein unteres Drehkreuz (5) sowie
eine Leitung (27, 15) zu versorgen, die in der
Wanne (2) miindet und von einem Mikrofilter
(40) verschlossen ist, wobei die Ausgangsseite
des Mikrofilters einem FlUssigkeitsstrahl oder
mehreren FlUssigkeitssirahlen (45, 46) ausge-
setzt ist, die das untere Drehkreuz verspriiht,
dadurch gekennzeichnet, daB die Geschirrsplil-
maschine einen Wasserabfuhrweg (27, 28, 29;
8-10, 12-14) vor dem Mikrofilter enthilt, der
das Begrenzen des Drucks auf der Eingangs-
seite des Mikrofilters ermdglicht.

Geschirrsplilmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Mittel zum Re-
geln des Drucks des zu filternden Flissigkeits-
stroms auf H6he des Mikrofilters (40) durch ein
Sicherheitsventil mit Feder gebildet sind.

Geschirrsplilmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Mittel zum Re-
geln des Drucks des zu filternden Flissigkeits-
stroms auf H8he des Mikrofilters (40) durch
eine H8he H einer Flussigkeitssdule in einem
Sicherheits- oder Entlastungskanal (28) des Mi-
krofilters (40) gebildet sind, der den Kreis vor
dem Mikrofilter (27) mit der Wanne (2) der
Geschirrsplilmaschine verbindet.

Geschirrsplilmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Mittel zum Re-
geln des Drucks des zu filternden Flissigkeits-
stroms auf H8he des Mikrofilters (40) durch
eine Venturi-Dise (50) gebildet sind.

Geschirrsplilmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Flissigkeitssirahlen (45, 46) senk-
recht auf die Ausgangsseite des Mikrofilters
(40) gespriiht werden.

Geschirrsplilmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
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net, daB8 der Mikrofilter eine kreisbogenférmige
Oberfldche aufweist und um die Drehachse
des Berieselungs-Drehkreuzes (5) angeordnet
und Flissigkeitsstrahlen ausgesetzt ist, welche
die ersten Mittel bilden.

Geschirrsplilmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB in dem Mikrofilter (40) jederzeit wah-
rend des Waschens oder Splilens wenigstens
eine Filter6ffnung oder eine Gruppe von Filter-
Offnungen der Wirkung der die ersten Mittel
bildenden FlUssigkeitsstrahlen ausgesetzt ist.

Geschirrsplilmaschine nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB in dem Mikrofilter wdhrend des Wa-
schens oder des Spiilens periodisch jede Fil-
ter6ffinung oder Gruppe von Filter6ffnungen
wihrend einer vorbestimmten Minimalzeit to
der Wirkung der Flissigkeitsstrahlen ausge-
setzt ist.
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