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(54) AUFBEREITUNG UND ENTSORGUNG VON KRKTZEN, SALZSCHLACKEN UND ALUMINIUMHALTIGEN ABFALLEN

(57) Verfahren zur Aufbereitung und Entsorgung von Krét-
zen, Salzschlacken und aluminiumhaltigen Abfdllen, die
nach einem Zerkleinerungsvorgang Korngrifen < 10 cm
aufweisen, wobei die Krdtzen, Salzschlacken und alumi-
niumhaltigen Abfédlle in einer drehbaren LGsetrommel zur
Aufldsung aller wasserldslichen Anteile und Abtrennung
des metallischen Aluminiums mit Wasser behandelt und
anschlieflend die unl@slichen Riickstdnde samt Salzlodsung
in einen Trennbehdlter mit Filter befordert werden,
wihrend das abgetrennte, in der Ldsetrommel zuriickblei-
bende metallische Aluminium nach Trocknung in den
Schmelzofen riickgefiihrt wird, daB die filtrierte Salz-
1dsung in einen Vorverdampfer mit nachgeschalteten Ein-
dicker ibergefiihrt wird, in welchem die Kristallisation
erfolgt, die Salze iiber eine Zentrifuge abgeschieden
und nach dem Trocknen in einen Aluminiumumschmelzofen
eingesetzt werden und der Riickstand am Filter des
Trennbehdlters chloridfrei ( < 5 % Cl) gewaschen und
deponiert bzw. bei htheren Aluminiumoxidgehalt zum Wie-
dereinsatz in der Elektrolysezelle aufbereitet wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Aufbereitung und Entsorgung von Kritzen, Salzschlacken und
aluminiumhaltigen Abfillen, die nach einem Zerkleinerungsvorgang Korngréfien < 10 cm aufweisen,

Ein dhnliches Verfahren zur Riickgewinnung von Aluminium aus Kritzen und anderen aluminiumhiltigen
Abfillen ist in unserer Patentschrift AT-PS 383 105 beschrieben.

Dieses Patentverfahren erzeugt aber Abwasser und zur Vermeidung von Schadstoffemissionen miissen
Filteranlagen verwendet werden, deren Inhalt nicht von diesem Verfahren entsorgt wird. Weiters ist dieses
Verfahren nur beschrinkt fiir die Verarbeitung von Salzschlacken geeignet.

ErfindungsgemiB werden diese Nachteile (z. B. kein Abwasser) dadurch vermieden, daB die Kritzen,
Salzschlacken und alumininmhiltigen Abfilie in einer drehbaren Losetrommel zur Aufl6sung aller
wasserldslichen Anteile und Abtrennung des metallischen Aluminiums mit Wasser behandelt und anschlieSend
die unléslichen Riickstéinde samt Salzldsung in einen Trennbehilter mit Filter befordert werden, wihrend das
abgetrennte, in der Losetrommel zuriickbleibende metallische Aluminium nach Trocknung in den Schmelzofen
riickgefiihrt wird, daB die filtrierte Salzlsung in einen Vorverdampfer mit nachgeschaltetem Eindicker iibergefiihrt
wird, in welchem die Kristallisation erfolgt, die Salze iiber eine Zentrifuge abgeschieden und nach dem Trocknen
in einen Aluminiumschmelzofen eingesetzt werden und der Riickstand am Filter des Trennbehiilters chloridfrei
(< 5% CI) gewaschen und deponiert bzw. bei hoheren Aluminiumoxidgehalt zum Wiedereinsatz in der
Elektrolysezelle aufbereitet wird.

Die Aufbereitung der Schlacke in Stiicke < 10 cm kann dabei entweder in einem Backenbrecher oder durch
Ausgieflen der Schlacke aus dem Umschmelzofen in diinne Platten geschehen, die dann mit geringem Aufwand
zerkleinert werden kénnen.

In der drehbaren Losetrommel (2) werden alle wasserltslichen Anteile aufgelést, wihrend die nichtloslichen
Teilchen als Suspension vorliegen. Das metallische Aluminium liegt in den Schlacken zum iiberwiegenden Teil
vom SchmelzprozeB in Form von Regulis vor und befindet sich im Bodenbereich.

Durch Hochstellen der Losetrommel (2) aus der horizontalen Achse konnen die sich wihrend der
Drehbewegung in Schwebe befindlichen unldslichen Teilchen in den Trommelbehélter (3) gesaugt und iiber das
Filter (4) abgetrennt werden.

Das Aluminium sammelt sich am Boden und kann zuletzt z. B. durch eine verschlieBbare Offnung vom
tiefsten Teil des Behilters entnommen werden. Das Aluminium in feinster Form geht bei diesem Vorgang
aufgrund seines geringen spezifischen Gewichtes verloren, d. h., es gelang mit der Suspension auf das Filter und
kann nicht mehr wirtschaftlich riickgewonnen werden.

Zusétzlich kann der Staub aus der Abgasreinigungsanlage und Entstaubungsanlage in die drehbare
Losetrommel eingesetzt werden.

Als Losewasser wird das Waschwasser des Riickstandes aus dem Trennbehiilter verwendet.

Das erfindungsgemifle Verfahren wird beispielsweise an dem beiliegenden Schema, das in der Zeichnung
dargestellt ist, erklért,

Die Anlage besteht aus einem Backenbrecher (1), einer drehbaren Losetrommel (2), einem Trennbehilter (3)
mit Filter (4), einem Vorverdampfer (5) mit nachgeschaltetem Eindicker (6), einer Zentrifuge (7), einem
Aluminiumschmelzofen (8) mit Abgasreinigungs- und Entstaubungsanlage (9). Unter der Nummer (10) ist ein
beliebiger Aluminium-Schmelzofen zu verstehen.

Die Salzschlacke wird im Backenbrecher (1) in Stiicke < 10 cm aufbereitet.

Die zerkleinerte Salzschlacke und der Staub aus der Abgasreinigung des Aluminiumschmelzofens gelangt in
eine drehbare Losetrommel (2). Die Schlacke wird darin aufgelst und das metallische Aluminium abgetrennt
und nach Trocknung eingeschmolzen. Als Losewasser wird das Waschwasser des Riickstandes aus dem
Trennbehilter (3) verwendet.

Durch Hochstellen der Losetromel (2) aus der horizontalen Achse kénnen die sich wihrend der Drehbewegung
in Schwebe befindlichen unloslichen Teilchen mit der Losung in den Trennbehilter (3) gesaugt und iiber das
Filter (4) abgetrennt werden. Das Aluminium sammelt sich am Boden der Losetrommel (2) und kann zuletzt,
z. B. durch eine verschliefbare Offnung vom tiefsten Teil des Behilters entnommen werden. Der Riickstand wird
am Filter des Trennbehilters chloridfrei (< 5% CI) gewaschen und deponiert bzw. bei htherem Aluminiumgehalt
zum Wiedereinsatz in einer Elektrolysezelle aufbereitet. Als Waschwasser dient das Kondensat aus Vorverdampfer
(5) und Eindicker (6). Die filtrierte Salzldsung wird in den Vorverdampfer (5) iibergefiihrt. Die Kristallisation
erfolgt auf zwei Stufen iiber den Vorverdampfer (5) und den Eindicker (6). Danach werden die Umschmelzsalze
tiber eine Zentrifuge (7) abgeschieden und nach Trocknung in den Al-Umschmelzofen eingesetzt.

Dem Umschmelzofen ist eine Abgasreinigung und Entstaubungsanlage zugeordnet. Diese Filterriickstinde
werden der Losetrommel (2) zugefiihrt.

Es handelt sich um ein umweltfreundliches Verfahren, wobei keine Schadstoffe nach auBen gelangen und die
Filterriickstéinde in der Anlage wieder entsorgt werden. Weiters fillt kein Abwasser an, da es wieder in den Proze
zuriickgefiihrt wird. Gleichzeitig handelt es sich um ein Verfahren, bei dem durch die Wiederverwendung, z. B. des
Kondensates oder Waschwassers, Energie eingespart wird.

Die zuriickgewonnenen Umschmelzsalze werden wieder in den ProzeB eingesetzt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Aufbereitung und Entsorgung von Krétzen, Salzschlacken und aluminiumhaltigen Abféllen, die
nach einem Zerkleinerungsvorgang KorngréBen < 10 cm aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kriétzen, Salzschlacken und aluminiumhaltigen Abfélle in einer drehbaren Losetrommel (2) zur Auflésung aller
wasserloslichen Anteile und Abtrennung des metallischen Aluminiums mit Wasser behandelt und anschlieBend
die unlgslichen Riickstinde samt Salzlosung in einen Trennbehélter (3) mit Filter (4) befordert werden, wihrend
das abgewrennte, in der Losetrommel (2) zuriickbleibende metallische Aluminium nach Trocknung in den
Schmelzofen (10) riickgefiihrt wird, daB die filtrierte Salzlosung in einen Vorverdampfer (5) mit
nachgeschaltetem Eindicker (6) iibergefiihrt wird, in welchem die Kristallisation erfolgt, die Salze iiber eine
Zentrifuge (7) abgeschieden und nach dem Trocknen in einen Aluminiumschmelzofen (8) eingesetzt werden und
der Riickstand am Filter (4) des Trennbehilters (3) chloridfrei (< 5 % Cl) gewaschen und deponiert bzw. bei
hoherem Aluminiumoxidgehalt zum Wiedereinsatz in der Elektrolysezelle aufbereitet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das im Vorverdampfer (5) und Eindicker (6)
anfallende Kondensat als Waschwasser fiir den Riickstand im Trennbehilter (3) verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB als Lisewasser in der Losetrommel (2)
das Waschwasser des Riickstandes aus dem Trennbehiilter (3) verwendet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der an der Entstaubungsanlage

und Abgasanlage (9) des Aluminiumschmelzofens (8) anfallende Staub gemeinsam mit der zerkleinerten
Schlacke in der drehbaren Losetrommel (2) aufbereitet wird.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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