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{64) Frézovaci néstroj s vyménnymi elementy

ReSeni se tykd néstroje s vym&nnymi
elementy, jako noZfové h¥fdele nebo noZové
hlavy. V¥mé&nné elementy upnuté v témie
zubu maji €4sti aktivni, kde se oddé&luje
" t¥iska a proloZfené &4sti pasivni, které maji
stejny radius jako ndstroj. Jejich tvar

je vz&jemn& zvolen tak, aby z obou bo&nich
C4sti p¥erudovanych mezizubovych prostor
p¥i oddélovéni t¥isky doSlo p¥i rotaci
nédstroje k odsavéni vzdusiny p¥eruSovanymi
‘kandlky umisténymi v pasivnich &4stech
rozp&rové 1lidty. Také pasivni noZe mohou
byt opatfeny odsévacimi kandlky. Prifez
v8ech kandlklk elementl uloZenych v tomtéi
zubu nédstroje je navzédjem vhodn& volen
tak, aby doslo ke vzdjemnému ovlivhovani
proudového pole ndstroje a hlavné ke
sniZenf hluku v okolf odd&lované t¥isky.
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Vyndlez se tyk& frézovaciho ndstroje s vymEnnymi elementy, nap¥fklad noZovych hiidelf,
&i nofovych hlav pouZivanych nap¥. na srovndvacich nebo tlou¥tkovacich frézkdch k obréb&ni
d¥eva a obdobnych hmot.

7 rozboru dosavadniho stavu techniky vyplyvd, Ze zndmé vym&nné elementy jako fezné
nofe a rozpdrové 1isty majf po celé axidlni Zi¥ce t&lesa stejny funk&ni tvar, to znamend
nepferudovany b¥it, kter§ vytv&¥{ p¥i provozu nadmérny hluk nésledkem vysoké fluktuace
tlaku vzduchu v misté& b¥itu.

Jsou zndmy i frézovaci néstroje s pFerudovanymi b¥ity, ale bez elimindtord tlaku vzduchu,
tj. pfednich a zadnich dré¥fek. Tyto znimé nastroje s pferuSovanymi biity C4stednd sniZujil
hladinu hluku, ale sniZfeni hluku timto zplsobem je nedostate&né. Véechny uvedené zndmé
néstroje jsou zdrojem vysoké hladiny hluku, kterd velmi zhor3uje pracovni prostfedi v jejich
okol{. Ukolem vyndlezu bylo vyfeZeni takovych néstroji k obr&b&nf dfeva, které by pfi préci
produkevaly co nejniZff{ hladimu hluku.

Nedostatky zndmych frézovacich néstrojd k obrdb&ni df¥eva odstranuje frézovaci ndstroj
podle vyndlezu, jeho¥ podstata spofivd v tom, %e rozp¥rovd li¥ta, tenky Fezny ni% i pasivni
nd% ve stejném zubu frézovaciho néstroje sestdvajf st¥fdavé z aktivni a pasivni ¥4sti tak,
%e &4st aktivni vystupuje nad povrch t¥lesa néstroje a Sdst pasivni md radius odpovidajfci
radiusu tdlesa néstroje, pFi¥em? rozp&rovd li¥ta md po celé axidlni{ ¥f¥ce v aktivni C&sti
pferufované mezizubové prostory, které na bocich navazuji na p¥edni drédZky.

Vyhody YeZeni podle vyndlezu spoéivaji v tom, %e tlakovd energie vzdudiny, kterd u dosud
pou¥ivangch ndstrojd je hlavni p¥i&inou vytvd¥enf nadmdrného hluku, je eliminovdna v prostoru
télesa pomoci p¥ednich a zadnich aratek a spojovacich kandld, v nichf vznikd p¥i rotaci
ndstroje podtlak.

Nédsledkem toho je hludnost ndstroje podstatn® ni%¥{ ne% u dosud poufivanych znémgch
nastrojld, co? znamend velky p¥inos pro zlepfeni hygieny pracovniho prost¥fedi. Tim, Ze se
vytvé¥eny hluk snifuje p¥fmo ve zdroji hluku, snifuji se néklady na pasivni zvukoizola&ni

opat¥eni.

p¥iklad provedeni podle vyndlezu je vysv&tlen pomoc{ obr. 1 aZ 3. Na obr. 1 je pohled
na &&st jednoho zubu ndstroje, ve kterém jsou st¥fdavé uspofddény vyjimatelné &inné a pasivni
4sti. Na obr. 2 je Fez &innou &é&sti zubu a na obr. 3 je naznalen fez pasivni &4sti tého%
zubu. _

Cinné a pasivnf &&sti tého%Z zubu jsou uspofadény st¥idavé a dva sousedni zuby néastroje
odd&luji t¥isku, jako by ji odd&loval jeden zub s nep¥erufovanym noZem a s nepferufovanymi

rozpérovymi elementy.

Podle vyndlezu je v t&lese 1 néstroje po celé axidlnf 8{¥ce tohoto télesa tj. v celé
délce liZko zubu pro rozpdrové elementy. Tyto elementy tvofi rozp&rovad li%ta 2, tenky Yezny
ni% 3, jen% odd8luje t¥fsku, ktery je z jednoho kusu a v &inné &4sti jeho b¥it preénivé
t&leso 1 o cca 1 mm, kdeZto v pasivn{ &4sti zubu je tenky fezny ni% 3 v trovnl povrchu
plésté t&lesa 1. Za tenkym Feznym noZem 3 se naléz4 pasivni nt%.4, ktery podpird tenky
¥ezny nt% 3.

V rozp&rové li%t& 2.jsou v jeji aktivni &dsti tj. tam, kde Yezny nu%: 3 tvo¥{ t¥isky,
vytvo¥eny mezizubové prostory 5 pro odchod t¥isky, kde¥to v pasivni C4sti li¥ty 2 je liSta
bez téchto mezizubovgch prostor 5, misto nich li¥ta 2 mé& na oblych plochdch 6, jeZ maji
radiusy toto¥né s radiusem t&lesa vytvofeny pfedni drZéky 7, které jsou -orientovény k plochim
tenkych Yeznych no¥d 3. Rovnd% taku pasivniho noZfe 4, na jeho odvricené ¢&sti tj. smérem
k t&lesu 1 ndstroje jsou vytvofeny zadni drd%ky 8. Tyto drd%ky 7 a 8 rozpéroqé listy 2
a pasivniho no¥e 4 jsou vyvedeny do spojovacifho kandlu 9 t&lesa, ve kterém jsou pomoci
rozp&rovych %roubd 10 upnuty.
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Tvar vym&nnych &4stf je vzédjemn& uspo¥ddan tak, aby v mezizubovém prostoru 5 dodlo
uspo¥ddénim elementt p¥i rotaci, zejména p¥i odd&lovani t¥isky, k ovliviiovdni proudového
pole a k odsavani vzduSiny tak, Ze z obou bokd pfi vytvi¥enf t¥isky je odsdvand vzdu$ina
1 ndstroje. Volbou prifezl

odsdvacich prednich a zadnich drdZek 7 a 8 a spojovaciho kandlu 9 lze ovlivhovat aerodynamické

vyvédéna prednimi drd¥kami 7 do pla¥td pasivni &4sti télesa
pom&ry ndstroje tak, aby byla maximdln& sniZena hladina hluku.

P¥i rotaci n&stroje podle vyndlezu, v pasivnich &&stech tého% zubu, v p¥ednich dréZkéach
7 rozpérové liSty 2 vznikd podtlak a vzdu$ina m& tak snahu proudit na povrch té&lesa %.
T{m soufasn& vznik& podtlak v mezizubovych prostordch 5 a to z obou bo&nich stran mezizubovych
prostortt 5 i p¥i odd&lovani t¥fsky. Krom& toho pfedni drazky 7 v pasivni &&sti rozp&rové
1isty 2, po p¥fpadd i zadni drd?ky 8 pasivniho noZe 4 jsou vyvedeny do prostort pro upnuti
vym&nnych elementl. Tim dojde i ke vzdjemnému vyrovnavan{ tlaki ve vSech prostordch a docili
se niz¥{ hladiny vytvé¥eného hluku.

ReSeni podle vynélezu lze vyu¥it u vZech d¥evoobrdb&cich stroji, kde jsou dosud pouZivény

frézovaci noZe s nepferusovanymi b¥ity.
PREDMET VYNALEZU

1. Frézovaci néstroj s vymdnnymi elementy, noZi a rozp&rovymi li¥tami, k obrdb&ni
dfeva a podobnych hmot, vyznaeny tim, %e rozp&rova li%ta (2), tenky Yezny nidZ (3) i pasivni
ntZ (4) ve stejném zubu frézovaciho ndstroje (1) sestédvaji st¥idavé z aktivni a pasivni
B4sti tak, e &4st aktivni vystupuje nad povrch télesa (1) nastroje a &&st pasivni je v trovni
povrchu obvodu t&lesa (1) ndstroje, p¥idem? rozpdrovd liSta (2) m& prostory (5), které

na bocich navazuji na p¥edni drdZky.

2. Frézovaci néstroj s vym&nnymi elementy podle ndroku 1 vyznaleny tim, e pasivni
ntZ (4) je opat¥en zadnimi dréfkami (8) spojenymi se spojovacim kandlem (9) a pfednimi

drdZkami (7).
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