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Urzadzenie do wypalania cementu, magnezytu, wapna
i podobnych materjatow. '

Zgloszono 16 stycznia 1922 r,
Udzielono 18 grudnia 1925 r,

Znane obrotowe piece rurowe do wy-
palania cementu, magnezytu, wapna i po-
dobnych materjaléw posiadaja wade nie-
dostatecznego wykorzystania ciepta odlo-
towego,

Przedewszystkiem zwykle bebny chlo-
dzace, ktére maja przenosi¢ cieplo z klin-
kieru na powietrze spalinowe, dzialaja, w
stopniu niedostatecznym. Pozorne wyko-
rzystanie ciepta wypalonego materjalu pro-
wadzi faktycznie do wzmozonego zuzycia
paliwa w celu dalszego rozgrzania bardzo
mato podgrzanego powietrza chlodzacego,
az do temperatury strefy wypalania,

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
urzadzenie do wypalania cementu, magne-
zytu, wapna i podobnych materjaléw, skla-
dajace si¢ z obrotowego pieca rurowego i
naczynia chtodzacego, przyczem chtodnica
posiada ksztalt pieca szybowego o takiej
wysokoséci i wielkosci, ze powietrze zosta-
je w niej podgrzane az do temperatury
spalania paliwa,

Piec szybowy musi
obszerny, azeby powietrze chlodzace,
przechodzace przez przestirzefi w przeciw-
nym kierunku, dzialalo na materjal czas
dluzszy okolo 12—24 godzin, Przytem u-
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zywa sie do ochltadzania stosunkowo nie-
’w1elk1e1 ilo§ci powietrza, ktére przechodzi
w stanie silnie podgrzanym do strefy wy-
palania i spala w niej doprowadzone pali-
wo calkowicie, Piec szybowy posiada bu-
dowg pieca samoczynnego z mechanicznem
wyladowywaniem i zupelnem zamknie-
" ciem,

W ten sposéb cieplo zostaje wykorzy-
stane calkowicie,

W strefie spalania lub tez przedtem
spotyka sie goracy strumiefi powietrza z
chtodnicy z paliwem, wdmuchiwanem w
gtowicy pieca obrotowego, i powoduje
lepsze spalanie paliwa w strefie wypalania,
niz to jest mozliwe w znanych urzadze-
niach z zastosowaniem pradu powietrza
poczatkowo prawie zimnego,

Wysoka temperatura preduktéw odlo-
towych w obrotowym piecu rurowym spo-
wodowana jest szybkim ruchem gazéw w
strefie kalcynowania oraz zlem zmiesza-
niem materjalu z gazami grzejnemi,

Powyisza strate ciepta usunigto w ten
sposéb, ze strefie kalcynowania dano po-
waznie wigksza $rednicg niz $rednica stre-
fy wypalania, Zamiast wigkszego przekro-
ju bebna do kalcynowania mozna takze za-
stosowaé kilka takich bebnéw w polacze-
niu z bebnem do wypalania, W celu lep-
szego zmieszania materjatu wypalanego z
gazami grzejnemi rozdzielona strefa do
kalcynowania rozszerzona jest w sposéb
wyzej podany na kilka komér,

Powyzsze urzadzenia umozliwiaja za-
silanie strefy kalcynowania o wiele wigk-
sza iloécig paliwa, powolne posuwanie sig
jego naprzéd i pelne wykorzystanie ciepta
w piecu przy bardzo wolnym pradzie ga-
. z6w. Dlugoséé obrotowych piecow rurowych
i budynkéw, dotychczas zwykle uzywa-
nych, ulega w ten sposéb powaznie skré-
‘ceniu, a powierzchnia promieniowania pie-
ca. zmniejszeniu,

Tak skrécony obrotowy piec rurowy

zaopatrzony jest w plaszcz. Powietrze,
podgrzane cieplem promieniowania, ulega
wyssaniu z przestrzeni miedzy plaszczem
i piecem i przeprowadzeniu przez prze-
strzefi chlodzaca. Promieniujace cieplo
zostaje wiec takze wykorzystane,

Naogét materjal, wypalany w dolnej
wezszej czeSci pieca obrotowego, zostaje
ogrzany tak wysoko, ze jest juz calkowi-
cie spieczony lub tez spiekanie ukoficzone
zostaje w gornej czeéci pieca szybowego
bez dalszego doprowadzenia paliwa. W
wypadku gdy spiekanie w piecu obroto-
wym nie jest jeszcze ukoficzone lub nawet
naumys$lnie nie jest ukoniczone, umozliwio-
no oddzielne dodawanie paliwa do pieca w
ten sposéb, ze w glowicy pieca ponad pie-
cem szybowym umieszczono odpowiednie
otwory,

Te same skutki osigga sig, uzywajac
zamiast stojacego szybu chtodzacego beb-
ny chtodzace wypelniane stale materjalem
wypalanym, ulegajacym chtodzeniu, W tym
celu potrzebny jest taki rozrzad i obstuga
bebnéw chtodzacych, zeby bebny stale by-
ly zapelnione materjatem wypalanym,

Tak np. wylot bebna chltodzacego bywa
zwezany, przyczem mozna jednak stoso-
waé takze dowolny inny sposéb zamyka-
nia, Nastepnie bebny sa wylozone obmuro-
waniem,

Na fig. 1 przedstawiono jako przyklad
wykonania obrotowy piec rurowy z po-
waznie rozszerzona strefa do kalcynowa-
nia a i przylegajaca wezsza strefa wypa-
lania b, Strefa b posiada np. $rednice po-
zadanego pieca obrotowego, mnatomiast
strefa a $rednice o wiele wigksza, Ze stre-
fy wtasciwego wypalania przechodzi ma-
terjat wypalany do szybu chlodzacego lub
pieca szybowego c, zaopatrzonego w przy-
rzady do samoczynnego oprézniania d i
zamknietego calkowicie. Obrotowy piec
rurowy zaopatrzony jest w plaszcz e, kté-
ry po obu koricach jest otwarty calkowicie



lub czesciowo, Z przestrzeni miedzy pla-
szczem i piecem ssie dmuchawa f powie-
trze, ogrzane cieplem promieniowania i
wtlacza je mniej wiecej w $rodku szybu
chtodzacego ¢ do materjalu wypalanego,
podlegajacego chtodzeniu. Dmuchawa
wtlacza zimne powietrze z zewnatrz pod
rusztem do szybu chlodzacego. Oba stru-
mienie powietrzne rozgrzewaja sie silnie
materjalem chlodzacym sie i przenikaja w
miejscu g do strefy wypalania pieca. Trze-
cia dmuchawa f? ssie z przestrzeni miedzy
plaszczem e i piecem podgrzane powietrze
i prowadzi je, w miejscu g, zmieszane z pa-
liwem do glowicy pieca. W tem miejscu
jako i w dowolnym koricu strefy wypala-
nia napotyka silnie rozgrzane 'powietrze
chtodzace na powyzszy strumien powietrza
i zapewnia catkowite spalenie paliwa, do-
prowadzonego w miejscu gt

Podczas ruchu obrotowego pieca ruro-
wego moze sie¢ zdarzyé, ze wytworzy sie
niedostatecznie wypalony materjat, ktéry
przechodzi do bebna chlodzacego. Calko-
wite wypalenie takiego materjatu jest wte-
dy niemozliwe; wedtug wynalazku niniej-
szego jest jednak w takich wypadkach do-
datkowe wypalanie mozliwe w gérnych
warstwach szybu chlodzacego zapomoca
silnie rozgrzanego powietrza. Przy pew-
nych gatunkach surowca okazuje sie¢ na-
wet koniecznem przeprowadzaé go w sta-
nie nie zupelnie wypalonym do szybu chto-
dzacego, azeby zapobiec przepaleniu w
silnie rozgrzanem powietrzu,

Jezeli w pojedyficzych’ wypadkach nie
wystarcza istniejace cieplo, mozna dopro-
wadzaé w miejscu h dodatkowe paliwo w
stanie statym,

Jezeli wypalanie ma by¢ w wigkszej
czesci uskutecznione w gornej czesci szy-
bu chlodzacego, mozna wedtug fig. 2 skré-
ci¢ strefe wypalania b i wypala¢ w danym
razie tylko zapomoca paliwa doprowadza-

nego w miejscu h. Mozna wtenczas pra-
cowaé weglem, bogatym w gazy, co do-
tad w piecach samoczynnych bylo nie
mozliwe bez strat gazéw lotnych. Na fig.
3 przedstawiono w przekroju przegrody
ii, rozdzelajace stref¢ kalcynowania na
cztery komory.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wypalania cementu,
magnezytu, wapna i podobnych materja-
16w, znamienne tem, ze sktada sie z obro-
towego pieca rurowego polaczonego =z
piecem szybowym, stuzacym jako chlodni-
ca, napelnionym calkowicie materjalem
wypalanym i przedmuchiwanym powie-
trzem, przyczem piec szybowy jest tak wy-
soki i wielki, ze powietrze zostaje w nim
rozgrzane do wysokosci temperatury spa-
lania si¢ paliwa, poczem natychmiast do-
staje si¢ bezpoérednio do pieca obroto-
wego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze zastosowano piec obroto-
wy z szersza strefa do kalcynowania, roz-
dzielona przegrodami w kierunku promie-
ni, i zwezona strefa do wypalania.

3. Urzadzenie wedltug zastrz. 11i 2,
znamienne tem, ze szyb chtodzacy jest
catkowicie zamkniety i zaopatrzony w me-
chaniczny przyrzad do oprézniania.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 3,
znamienne tem, ze piec obrotowy otoczo-
ny jest plaszczem, przyczem dmuchawa
ttoczy powietrze z przestrzeni pomiedzy
plaszczem a piecem do szybu chfodzacego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 4,
znamienne tem, ze ponad piecem szybo-
wym znajduja si¢ otwory do doprowadze-
nia paliwa dodatkowego w celu ostateczne-
go wypalania materjalu w gérnej czesci
pieca szybowego.



6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, kowicie zapelniony materjalem wypala-

znamienne tem, ze z obrotowym piecem nym,
rurowym polaczony jest beben chtodza- Harry Stehmann.
cy o odpowiednich rozmiarach, stale cal- Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.
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