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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu plyt budowlanych, stosowanych ja-
ko izolacja cieplna, akustyczna oraz jako
izolacja od wilgoci.

Znany jest wyrob plyt izolacyjnych z
zastosowaniem roznych materiatow wiok-
nistych np. wlékien trzciny cukrowej, wio-
kien drzewnych, slomy, torfu i t. d. Plyty
takie sq zwykle wyrabiane o grubosci 10
mm i wiekszej; ich ciezar wlasciwy wynosi

“od 0.2 do 0.5.

Wynalazek niniejszy ma na celu sporza-
dzanie lekkich ptyt budowlanych o znacz-
nej zdolnosci izolacyjnej z trocin drzew-
nych.

W celu uzyskania znacznej zdolnosci
izolacyjnej plyt pod wzgledem wilgoci sto-
suje si¢ do ich wyrobu kauczuk. Kauczuk
ten jest uzywany albo w polaczeniu z asfal-
tem, jako spoiwo materialu wiéknistego, al-
bo jako oddzielna zewnetrzna warstwa nie-
przepuszczajaca wody. W wielu przypad-
kach pokrywa sig¢ $cianki zewnetrzne plyty
jedna warstwa impregnowanego lub nieim-
pregnowanego papieru lub papy lub kilko-
ma takimi warstwami. W ten sposéb mozna
wyrabiaé piyty, ktére bez uprzedniego
przygotowania moga byé pokrywane farba
olejna lub klejowa, tapetowane lub w po-
dobny sposéb wykonczone. Jezeli plyty



maja by¢ zaopatrzone w podobne warstwy
osfonne z papieru lub papy, dobrze jest po-
kryé je cienks warstwg, kauczuku w ten
sposob, aby nieprzepuszczajaca wody war-
stwa kauczuku byla_pokryta warstwa pa-
pieru. . :

W celu wulkanizacji kauczuku ptyte
wyraba si¢ w wysokiej temperaturze. Tro-
ciny tracg wtedy czesé swoich lotnych cze-
s’ci skladowych, co czyni plyte lekka.

~ Sposobem . wedlug wynalazku wyrabia
si¢ plyty o zawdrtosci (w przyblizeniu).90%

“trocin, przy czym jako spoiwa uiywa sie
emulsji asfaltu lub emulsji asfaltu i lateksu
albo tez innej emulsji kauczukowej z po-
trzebng do wulkamzacll kauczuku iloscia
siarki. —

Oprécz tych gléwnych czesci sktadowych
masy plyt mozna stosowa,q meznaczne ilosci
dodatkowe azbestu, wlékien torfowych,
widkien drzewnych lub podobnych materia-
Iéw wléknistych. Po uksztaltowaniu plyty
ogrzewa si¢ ja do 130-— 140°C.

Jezeli wyrabia si¢ plyty o wymiarach
1 X 2m i o grubosci 17 mm oraz o cigzarze
wlasciwymi 0,3, to najlepszy wymk uzysku-
je si¢ w sposob nastepujacy.”

Sporzgdza si¢ emulsje zawierajaca naj-
wyzej 10% asfaltu. Nastepnie sporzadza
si¢ odpowiednia ilo§¢ mieszaniny zawiera-
jacej 5% wlokien azbestowych i 95% tro-
cin. : L

8,8 kg mieszaniny  trocin. z azbestem
miesza sie z odpomedma iléscia wzmianko-
wanej wyzei emulsii tak; aby powstala ge-
sta masa (papka). P -

Na plytg zelazna naklada sie zelazna ra-
me, ktérej wymiar wewnetrzny jest 1 X 2
m. Plyfe zelazng mozna umiesci¢ na szynie
lub ptycie prasujacej. W ramie umieszcza
sie arkusz papy, ktéry moze byé nasycony
np. asfaltem, a z gérnej strony jest pokryty
powloka z emulsji kauczukowej, ktéra mo-
Zze zawiera¢ np. 100 graméw lateksu o oko-
to 70% substanciji suchej i 5 graméw siarki
na kazdy litr emulsji i ktéra wysycha po

nalozeniu na tekture. Na tak przygotowa-
na pape asfaltowa nalewa si¢ nastepnie do

‘ramy wspomniana gesta mase.

Sito, ktore swobodnie wchodzi do ramy,
jest przeciskane z gory przez papke. W
ten sposéb nadmiar emulsji wyciska si¢ do

goéry poprzez sito i mozna nadmiar ten
zuzyé do wyrobu nastepnej plyty.
Po usunigciu sita na dnie ramy, nad

papa pokryta emulsja z lateksu, znajduje
si¢ nasycona emulsja gesta masa z trocin
i azbestu. Na niej umieszcza si¢ arkusz pa-
pieru lub papy o wymiarach 1 X 2 m, ktéry
po stronie dolnej jest przygotowany w po-
dobny. sposéb, jak znajdujaca si¢ na dnie
papka; na arkusz ten naklada sie ptyte ze-
lazna, dopasowana do ramy. Nad plyta ze-
lazna umieszcza si¢ wezownice parows, na
niej za$ znowu zelazna plyte, wystajaca
poza brzegi ramy zelaznej. W ten sposéb
mozna ukladaé¢ odpowiednia liczbe ram
jedna na druga.

Gdy stos ram nalozonych na siebie osia-
gnie pozadana wysokosé, wtedy nad goérng
rama umieszczona zostaje szyna lub plyta
prasujaca i caly stos zostaje jednoczesnie
Sci$niety, przy czym wszystkie plyty pod-
stawowe sa calkowicie przycisnigte do ra-
my; jednoczesnie do wezownic doprowa-
dzona zostaje para, wskutek czego ptyty
zostaja nagrzane do 130 — 140° Piyty
zostaja w ten sposéb wysuszone i utwar-
dzone, przy czym warstwy kauczuku, znaj-

‘dujgce si¢ po stronie wewnetrznej warstw

papieru, ulegajg wulkanizacji. :

Poza warstwami papieru. lub papy
umieszczonymi po stronie zewnetrznej plyt
takie same warstwy papieru lub papy moga
byé rowniez umieszczone wewnatrz ptyt.

Plyty wykonane w ten sposéb, zawiera-
jace 85 — 957% trocin, sa niezwykle mocne,
maja maly ciezar wlasciwy i sg bardzo od-
porne na dziatanie wilgoci.

Zamiast nakladania emulsji kauczuko-
wej po stronie wewnetrznej warstw papie-
ru lub papy mogna zmieszaé emulsje kau-



czukowa, zawierajaca na litr wody okotlo
30 gr lateksu o 70% substancji suchej,
skladajacej sie glownie z kauczuku, z emul-
sja asfaltowa, a wytworzona w ten sposéb
emulsje stosowaé jako spoiwo do trocin.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu z trocin drzewnych
ptyt budowlanych, izolujacych od dzwie-
kéw, wilgoci i ciepla, z ewentualnym doda-
waniem nieznacznej ilosci azbestu, wiékien
torfu, stomy lub podobnych materiatéw
wléknistych zmieszanych z emulsjg asfal-
towa, znamienny tym, ze trociny drzewne,
zmieszane ewentualnie z azbestem, wiékna-
mi torfu, stloma lub podobnymi materiala-
mi wléknistymi, przesyca si¢ emulsja zawie-
rajaca najwyzej 10% asfaltu, po czym tak
otrzymana papke stlacza si¢ w wysokiej
temperaturze i pod cisnieniem na plyty,
ktore nastgpnie suszy sig.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze jako spoiwa do materja-
hu widknistego uzywa si¢ emulsji zawiera-
jacej najwyzej 2% kauczuku i najwyzej
10% asfaltu, przy czym do materialu wiok-
nistego dodaje si¢ odpowiednia ilosé¢ siarki
w celu zwulkanizowania kauczuku znajdu-
jacego si¢ w emulsji.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze gesta mase umieszcza si¢ przed jej
wulkanizacja i suszeniem pomiedzy war-
stwami papieru lub papy, impregnowanymi
lub nieimpregnowanymi i zaopatrzonymi

na stronie przylegajacej do masy w po-
wloke z emulsji kauczukowej, zawierajacej
siarke w ilosci potrzebnej do wulkanizacji
kauczuku.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze wewnatrz gdestej masy
umieszcza sie¢ warstwy papy lub papieru.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze do wyrebu plyt budowla-
nych stosuje si¢ pewna liczbe plyt podsta-
wowych, przy czym na najnizszej z nich
umieszcza si¢ ram¢ mniejszg niz plyta pod-
stawowa i na jej dnie umieszcza si¢ arkusz
papy lub papieru pokryty od strony we-
wnetrznej warstwa emulsji z kauczuku, na
ktéry nastepnie nalewa si¢ mase utworzo-
ng z trocin i emulsji, po czym masg te po-
krywa si¢ takim samym arkuszem papiery,
na ktory naklada si¢ plyte stlaczajaca do-
pasowana do ramy, nastepnie na ptlycie
stlaczajacej umieszcza si¢ plaska wezowni-
ce parowa, na ktéra w koricu naklada sie
nastepna plyté podstawows, tworzaca dno
nast¢pnej formy, i czynno$ci powyzsze po-
wtarza sie od poczatku, az powstanie stos
utworzony z plyt podstawowych, ram i plyt
stlaczajacych, po czym caly ten stos stlacza
si@ jednoczesnie.
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