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"APARELHO E PROCESSO PARA A PRODUGCAO DE ARTIGOS EM FORMA DE
FOLHAS DOBRADAS E COM ELES RELACIONADOS, E ARTIGOS ASSIM
OBTIDOS"

MEMORIA DESCRITIVA

Resumo

O presente invento diz respeito a um aparelho préprio
para ser utilizado na produgdo de artigos cada um dos quais
compreende uma folha (10) dobrada com um primeiro conjunto de
dobras em forma de concertina e, transversalmente a este, um
segundo conjunto de dobras em forma de concertina, e duas partes
rigidas (22, 24) que se acham ligadas de forma fixa a uns segmen-
tos exteriores, opostos, da folha dobrada (10), gque compreende
uns meios (26, 12, 28, 20) que sdo prdprios para fornecer a folha
dobrada (10) e as partes rigidas (22, 24) e para as ligar entre
si de forma fixa e para fazer com que a folha (10) se mantenha
dobrada antes e/ou durante pelo menos uma parte da etapa de
fixagdo, indo os meios de guiamento (20) cooperar com umas
l&minas (14) gque s&do prdprias para empurrar os elementos de
artigos ao longo dos referidos meios de guiamento, indo as
laminas controlar a posicdo relativa mitua dos varios elementos

separados gragas ao facto de se acharem dispostas em ziguezague e
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tendo os meios de guiamento (20) uma forma capaz de fazer com que
a posicgdo dos elementos v& variando em relagdo as laminas (14)
durante a realizacdo do movimento de deslocagdo. Existem uns
meios de fornecimento de cartdes (22, 24) que se acham dispostos
de modo a deslocarem-se com movimento alternativo e a fornecerem
cartdes alternadamente a partir de duas fontes (26, 27) de
fornecimento de material. A operacgdo de aplicacgdo de cola termina
a uma curta distdncia de todos os bordos da folha dobrada (10).
Existem uns meios que controlam as posigdes relativas, lateral-
mente ou longitudinalmente, entre os referidos elementos durante
a realizacdo da operacdo em que estes sdo ligados de forma fixa
entre si, a fim de permitir repetir de uma maneira rigorosa as
suas posigdes relativas mituas apds a realizacdo da operacdo  de
ligagdo. Existe uma pluralidade de canais para a produgdo simul-
tdnea de artigos que tém uma fonte motriz comum (68) e wuns
respectivos meios (100) proprios para, de uma maneira independen-
te, desligar a fonte (68) de cada um dos canais, e cavilhas e/ou
quaisquer outros meios de libertacdo répida préprios para permi-
tir realizar uma répida libertacdo e remogdo de uma unidade
operativa, por exemplo da unidade (12), de um canal com um minimo
de tempo de paragem para os outros canais. A 1ligagdo pode ser
efectuada por meio da utilizag8o de um sistema adesivo de dois
componentes que promove o estabelecimento de ligagdes cruzadas.
Em torno do artigo & aplicado um invdélucro separado que & ligado
de forma fixa a uma folha portadora de informac¢des, indo esse
conjunto ser encerrado no interior de um envelope no gual s&o
inscritos os dados referentes a um destinatdrio, sendo esses
dados selectivamente transferidos para o envelope a partir de uma
relagdo de enderegos que pode ser ordenada e devendo esses dados
ficar adequadamente visiveis para efeitos de utilizacdo pelos
servigos postais. Apenas uma parte das folhas (10) & rigidificada
por meio de uma operagdo gque consiste em adicionar, por exemplo
por meio de um processo de laminagdo, de revestimento ou de



impregnacdo, uma substdncia ndo rigida as folhas e possivelmente
em efectuar a cura dessa mesma substdncia. O aparelho, o processo
e os artigos caracteristicos do presente invento podem ter
aplicagdo em &mbitos mais amplos, podendo ser aplicados por
exemplo a folhas ndo dobradas. Uma médquina auténoma compreende
meios (120) préprios para armazenar folhas, armazenar informa-
¢bes, fazer uma selecgdo entre as informagdes armazenadas,
imprimir as informagdes seleccionadas numa das referidas Cfolhas,
dobrar a folha por meio de dobras em forma de concertina e
fornecer a mesma possivelmente em conjunto com umas partes
rigidas separadas (22, 24) gue deverdo ser fixadas & folha pelo
utilizador ou que poderdo ser enviadas juntamente com a folha
para um aparelho de fixag¢do (14, 16, 20, 26, 54, 12, 60, 28),
Figura 4, que pode por sua vez ir alimentar uns meios (114)
proprios para adicionar um invdélucro ao artigo, uns meios (116)
préprios para fixar o mesmo a uma folha portadora de informacdes
e uns uns meios (118) proéprios para inserir o mesmo dentro de um
envelope. No artigo duplamente dobrado em forma de concertina
podem ser feitas umas perfuragdes capazes de permitir a remogdo
de um segmento do referido artigo. Existem uns meios (128) que
compreendem uns meios de impressdo laser proprios para imprimir
na folha (10) umas 1imagens individuais que sdo por assim dizer
transpostas de uma fita de pelicula para a folha (10), para
respectivas posigdes separadas por linhas que definem umas
mutuamente perpendiculares linhas de dobragem em forma de concer-
tina. As partes rigidas (22, 24) podem compreender material
transparente. Os meios (120) também podem ser ligados directamen-
te aos meios (118), a fim de que a pelicula copiada também va ser

enviada para os referidos meios (118).
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ANTECEDENTES DO INVENTO

O presente invento diz respeito a artigos cada um dos
quais compreende uma folha dobrada com um primeiro conjunto de
dobras em forma de concertina e, transversalmente a este, um
segundo conjunto de dobras em forma de concertina. O presente
invento também diz respeito a aparelhos e a processos aperfeigoa-
dos para a produgdo desses mesmos artigos. Certas caracteristicas
ou combinag¢des de caracteristicas dos aparelhos e dos processos
deverdo ser consideradas como de valor independente e por conse-
guinte no &mbito do invento acham-se incluidas essas caracteris-

ticas e combinacgdes e os correspondentes artigos.

O inventor do presente invento experimentou produzir os
artigos anteriormente referidos efectuando o acabamento dos
mesmos, por fixacdo de umas partes rigidas exteriores & folha
dobrada, por meio de um processo manual. Ao tentar produzir um
aparelho capaz de levar a cabo este processo e outras etapas de
processamento desses artigos, defrontou-se com a existéncia de
muitas inconsisténcias na produgdo, velocidades maximas de

producdo muito baixas e varias outras dificuldades.

Q_INVENTO

Apds alguns anos de investigagdo, o inventor do presen-
te invento descobriu que todos estes defeitos podiam ser atribui-
dos a um incorrecto ou inadequado processo de controlo da folha
dobrada que esta estava a ser processada e, mais particularmente,
também descobriu haver a necessidade de se fazer com que as
folhas se mantivessem dobradas durante a realizacdo do referido
processamento, ou pelo menos durante certas partes do referido

processamento.



Por conseguinte, um dos aspectos do invento consiste em
proporcionar um aparelho de acordo com a Caracteristica 2 da
lista de Caracteristicas que & apresentada em anexo no fim da
presente memdria descritiva. Supbe-se ser vantajoso estender o
seu &mbito a aparelhos de acordo com a Caracteristica 1. As
etapas especificas nas quais se descobriu ser vantajoso fazer com
que a folha se mantivesse dobrada s&o aquelas que se achanm
definidas nas Caracteristicas 3 e 4. A folha pode ser mantida na
condigdo de dobrada por meio de varios processos, incluindo o que
consiste na aplicagcdo de um jacto de ar ou na utilizacio de um
elemento actuado por uma mola, mas uma solu¢cdo particularmente
vantajosa & aquela em que sdo utilizados uns meios de guiamento
que vao encostar contra a folha dobrada da maneira que & definida
na Caracteristica 5, meios esses que também podem ser usados como
parte integrante dos meios de manipulacdo e posicionamento dos
aparelhos. Consegue-se obter produtos muito perfeitos através da
utilizacdo de rolos de aperto para promover a consolidagdo das
dobras apds realizagdo da etapa de fixagdo mencionada nas Carac-
teristicas 1 e 2. As folhas dobradas que estdo a ser processadas
podem ser manipuladas de varias maneiras no aparelho, mas o
aparelho especifico que se acha definido na Caracteristica 7 &,
de acordo com outro aspecto do invento, particularmente vantajoso
na utilizag@o de meios de guiamento, por exemplo conforme sera
adiante referido. Consegue-se obter progressivamente aparelhos
particularmente destros, operacionais e eficazes através das
outras combinagbes de caracteristicas definidas nas Caracteristi-
cas 8 a 13. A Caracteristica 15 define uma particularmente eficaz
forma de aparelho de produgdo. O aparelho de acordo com outro
aspecto do invento, tal como definido na Caracteristica 16, e um
particularmente eficaz seu modelo de realizacgdo tal como definido
também na Caracteristica 17, pode ser usado com os aparelhos
anteriormente referidos a fim de melhorar a velocidade, a consis-

téncia e a manipulagdo dos aparelhos supracitados, podendo no



entanto ser utilizados noutros contextos. Do mesmo modo, desco-
briu-se que os aparelhos de acordo com outro aspecto do invento,

tal como definido na Caracteristica 19, eram capazes de obviar os
problemas decorrentes do facto da cola fazer com que as dobras da
folha dobrada se vd3o colar umas as outras, gquando usados nos
aparelhos supracitados, podendo no entanto também ser usados com
vantagem noutros contextos. Nos aparelhos prdéprios para fixar os
elementos uns aos outros, por exemplo por meio de um processo de
colagem, pode-se normalmente fazer variar as posicdes relativas
dos elementos dentro de limites de tolerdncia bastante amplos. No
entanto, no caso presente, descobriu-se que os artigos em questdo,
que sdao produzidos aos milhares, ndao podiam ser correctamente
embalados quando eram produzidos desse modo. Por conseguinte, de
acordo com outro aspecto do invento, & proporcionado um aparelho
tal como definido na Caracteristica 21, que & especialmente
destinado a ser usado com o anteriormente referido aparelho mas
que pode ter outra aplicagdes. Na producgdo dos artigos anterior-
mente referidos, o aparelho pode ser muito aperfeicoado sob o
ponto de vista da capacidade de poder ser capaz de proceder
rapidamente e com um tempo de paragem minimo & reparagdo ou a
substituicdo de unidades dos referidos artigos no caso de ser
incorporado em aparelhos de acordo com outro aspecto do invento
tal como definido na Caracteristica 23, e com mais eficicia com
as caracteristicas definidas nas Caracteristicas 24 e 25, podendo
no entanto ter outras aplicagdes, como é evidente. Tendo em vista
a melhoria da velocidade de produgdo dos artigos, o supracitado
aparelho pode ser equipado com aparelhos de acorde com outra
caracteristica do invento tal como definido na Caracteristica 27

que tem particular aplicagdo no caso de existirem dificuldades em
manipular e manter dobradas as folhas dos supracitados artigos,

mas também neste caso isto pode ter aplica¢bes mais vastas. Tendo
em vista fazer com que as folhas dos supracitados artigos se

mantenham dobradas depois destes terem abandonado o aparelho de
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producdo, este pode ser equipado com aparelhos de acordo com
outro aspecto do invento tal como definido na Caracteristica 29,
podendo obviamente 1isto ter aplicagdes mais vastas. A fim de
melhorar a utilidade dos supracitados aparelhos, estes podem ter
etapas de processamento ulterior, de acordo com outros aspectos
do invento tal como definido nas Caracteristicas 31 e 33, podendo
também neste caso as referidas combinag¢des de caracteristicas ter
aplicagbes mais vastas. Nas Caracteristicas 34 e 35 s&o definidas

outras e mais vantajosas etapas desse tipo de aparelhos.

Voltando ao assunto da produgdo dos artigos, como uma
alternativa possivelmente mais rédpida, mais f&cil e menos confusa
para se proceder a fixagdo das partes rigidas & folha dobrada,
pode ser proporcionado um aparelho de acordo com outro aspecto do
invento tal como definido na Caracteristica 37 Jjuntamente com
gqualquer uma das mais pormenorizadas caracteristicas definidas
nas Caracteristicas 38 a 43. Evidentemente que esse tipo de
aparelhos pode ter aplicagdes mais vastas do que a que respeita
apenas a producdo dos supracitados artigos. As caracteristicas
definidas na Caracteristica 42 permitem uma aplicagdo particular-
mente econdmica. Os aparelhos descritos podem ser realizados de
acordo com outro aspecto do invento definido na Caracteristica 45
ou estes Ultimos aparelhos podem ser usados independentemente
daqueles, por exemplo no caso de se produzir uma maquina que
possa ser posta a funcionar por meio de moedas de maneira a que o
comprador possa ser capaz de seleccionar as informacdes dque
pretender imprimir no artigo produzido. Um aparelho desse tipo
pode ser tornado mais Gtil no caso de dispor das caracteristicas
definidas na Caracteristica 46. A totalidade dos aparelhos
definidos na Caracteristica 47 produz um artigo que & particular-
mente préprio para ser usado.
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De acordo com outros aspectos do invento, & proporcio-

nado um aparelho tal como & reivindicado na Caracteristica 49 ou
50 respectivamente que pode ser usado nos supracitados aparelhos
ou independentemente e que produz artigos gque podem ter outras

utilidades em virtude das suas perfuracdes.

Ainda de acordo com outro aspecto do invento, pode ser
proporcionado um aparelho tal como definido na Caracteristica 52,
sendo as imagens constituidas, por exemplo, por cdpias positivas
de imagens negativas na pelicula original, que podem produzir um
artigo particularmente 4til, por exemplo por meio de simples
substitui¢d@o do conjunto normal de positivos soltos por uma dnica
conjunto que tem todos os positivos ordenados em posigbfes suces-
sivas ou predeterminadas, ou permitindo que uma folha desse tipo
possa ser editada na etapa em que sdo feitas as fotografias
através da determinagdo da ordem segundo a qual s&o feitas as
fotografias, por exemplo para uso por parte de agentes governa-
mentais. Apesar dos aparelhos deste tipo serem particularmente
Gteis em relagdo aos aparelhos anteriormente referidos, também

podem ser usados para outras aplicacgdes.

De acordo com respectivos outros aspectos do invento,
s8o proporcionados processos tal como definidos nas Caracteristi-
cas 59, 61 a 68, 70, 75 a 77, 80 a 82 e 84 gque se apresentam enm
anexo. Ainda de acordo com outros respectivos aspectos do inven-
to, s&do proporcionados artigos tal como definidos nas Caracteris-
ticas 88 a 90, 92 a 96, 100, 101, 103 e 104. Como estas Caracte-
risticas correspondem largamente 4&as anteriormente referidas
Caracteristicas relativas aos aparelhos, serdo evidentes as
vantagens destes processos e destes artigos.
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Descricdo de Particulares Modelos de Realizacdo

A partir de agora ira, a titulo de exemplo, ser feita
referéncia aos desenhos anexos em que:

, a Figura 1 & uma vista esquemdtica e em algado lateral

de um primeiro exemplo de modelo de realizagdo do aparelho de

acordo com o invento;

P

a Figura 2 & uma vista em perspectiva de um pormenor da
Figura 1;

a Figura 3 & uma vista em perspectiva de outro pormenor
da Figura 1;

a Figura 4 & uma vista correspondente & Figura 1 de um
segundo exemplo de modelo de realizagdo do aparelho de acordo com
o invento;

-

a Figura 5 & uma vista em perspectiva de um pormenor da
Figura 4;

a Figura 6 & uma vista em alg¢ado lateral de uma l&amina
do transportador do modelo de realizacdo da Figura 4;

a Figura 7 & uma vista esquemdtica e em alcado 1lateral

de pormenores do modelo de realizagdo da Figura 4 imediatamente a
seguir & secgdo (58);

a Figura 8 & uma vista correspondente & Figura 7

mostrando o modo de funcionamento do processo na seccdo (58);
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a Figura 9 é& uma vista correspondente & Figura 8
destinada a ilustrar o processo na secgao (64);

a Figura 10 & uma vista gue mostra a acgdo dos rolos de
aperto (66);

a Figura 11 é uma vista em perspectiva de um pormenor
do modelo de realizacdo da Figura 4 mostrando a maneira como o
injector com cabeca pulverizadora coopera com os meios de guia-
mento (20);

a Figura 12 & uma vista correspondente & Figura 8
mostrando uma disposicdo alternativa de uma barra (10) dos meios
de guiamento (20);

a Figura 13 & uma vista correspondente & Figura 8
mostrando a orientagdo de uma folha dobrada (10) no decorrer do

processo;

a Figura 14 & uma vista que mostra o local onde a cola

[0}

aplicada num cartdo (22);

P

a Figura 15 & uma vista que mostra o local onde a cola
aplicada numa folha dobrada (10);

[

a Figura 16 é uma vista em perspectiva mostrando

pormenores das cabecas pulverizadoras (54, 60);

a Figura 17 & uma vista de topo de um modelo de reali-

zagdo com trés canais correspondente & Figura 4;
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a Figura 18 é uma

vista correspondente & Figura 17 de
um modelo de realizagdo com dois canais correspondente & Figura 4;
a Figura 19 é uma vista correspondente &s Figuras 17 e

18 mostrando de uma maneira pormenorizada uma vista de topo de um

PR

a Figura 20

modelo de realizagdo com um canal correspondente a Figura 4;
é
da tremonha (12) do modelo

uma vista esquemdtica e em corte

parcial

de realizagcdo da Figura 4 Jjuntamente
com o mecanismo administrador gque lhe estd associado;

a Figura 21 & uma vista esquemdtica de um mecanismo
movimento alternativo capaz de trabalhar com sistemas de
nhas tais como as

~

tremonhas (26,
topo correspondente a

de
tremo-
27),

como uma vista de
Figura 19;

tomada

a Figura 22 é

e

uma vista em perspectiva do mecanismo de
movimento alternativo que se acha representado na Figura 21; e

dos exemplos de modelo de realizacgdo
invento.

a Figura 23 sdo varias vistas onde se acham representa-

de artigos de acordo com o
No caso

de um exemplo de modelo de realizagdo do
aparelho de acordo com o invento, conforme ilustrado nas Figura 1
a 3, as folhas (10), cada uma das quais fol dobrada com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e, perpendicu-
larmente a este, um segundo conjunto de dobras
concertina, s3c administradas a
sendo depois arrastadas, uma

partir de uma

em forma
tremonha, pelas laminas (14)

de
tremonha

(12),

de cada vez, a partir do fundo da

de uma correia transportadora (16)

que se desloca no sentido indicado pela seta (18) e sobre a qual
vao ser transportadas as folhas gque vao

sendo apanhadas pelas



referidas léminas, indo cada uma das folhas dobradas (10) assim
transportada encostar contra, e ser empurrada ao longo de, uns
meios de guiamento (20) que se apresentam sob a forma de duas
guias colocadas uma de cada lado das 1lé&minas (14), conforme se
pode ver na Figura 2. Os tambores (30, 32) vdo ser alimentados
com partes rigidas (22, 24) dque se apresentam sob a forma de
cartdes de material pléastico semelhantes a cartdes de crédito
(85 mm x 55 mm = 3,4" x 2,1") e que sdo administradas a partir
das tremonhas (26, 28), sendo retiradas do fundo das tremonhas,
uma de cada vez, gragas as cavidades (34) (Figura 3) que se acham
formadas nos tambores e com a ajuda de umas aberturas de vVvacuo
(36) . Os tambores (30, 32) rodam no sentido indicado pelas setas
(38, 40) e as suas aberturas de vacuo (36) vao manter o vacuo em
toda a periferia dos tambores excepto nas zonas correspondentes
as dos quartos de circulo (42) que se acham sombreados. Os
tambores vdo obrigar os varios cartfes isolados assim capturados
a passar pelos tambores de colagem (44, 46) que sdo alimentados
com cola pelas tinas de cola (48, 50). A chegada de um cartédo
(22) Jja colado e colocado numa cavidade (34) ao fundo do tambor
(30) vai ser sincronizada com a chegada de uma folha dobrada (10)
que val ser retirada do transportador (16) e conduzida ao 1longo
de uma projeccgdo ascendente (52) dos meios de guiamento (20) pelo
cartdo que vai aderir a folha dobrada (10). A chegada da combina-
¢do formada pela folha dobrada (10) e pelo cartdo (22) colado a
referida folha ao espago existente entre os dois tambores (30, 32)
vai ser sincronizada com a chegada de um cartdo (24) j& colado e
colocado numa cavidade (34) do tambor (40) e nesse ponto o cartdo
(24) val ser fixado ao outro lado da folha dobrada (10). Caso ndo
existisse a parte de guiamento (52) para manter a folha dobrada,
o aparelho poderia trabalhar de uma maneira lenta, mas ndo de uma
maneira segura e rdpida. Além disso, se o aparelho parasse e
depois fosse posto novamente a trabalhar, as laminas (14) da

correia transportadora teriam tendéncia a empurrar de uma maneira



irregular as folhas dobradas (10), dando origem & obtencdo de
resultados inconsistentes.

Nas Figuras 4 a 20 encontra-se representado um exemplo
de modelo de realizagdo do aparelho de acordo com o invento. Sao
usados os mesmos nlmeros de referéncia para designar partes
correspondentes de diferentes modelos de realizagdo. Do fundo da
tremonha (26) & retirado por meio de deslizamento um cartdo (22)
que vai ser empurrado por uma das l&minas (14) da correia trans-
portadora e que depois vai ser transportado para a cabega (54)
pulverizadora de cola de uma sec¢do de colagem por deslocamento
ao longo dos meios de guiamento (20). Pela tremonha (12) vai ser
fornecida uma folha dobrada (10) que vai ser depositada numa
primeira parte superior (56) dos meios de guiamento (20) e que
vail ser empurrada por uma ladmina (14) da correia transportadora,
de maneira a ir deslocar-se ao longo dos meios de guiamento (20)
por cima de um cartdo (22) Jja colado. A parte superior (56) dos
meios de guiamento tem uma forma capaz de fazer com que esta
folha dobrada (10) va descendo & medida que vai sendo empurrada
pela referida lamina (14) e eventualmente até se ir encontrar com
o correspondente cartdo (22) j& colado e va ficar fixado a esse
mesmo cartdo na zona da extremidade da parte (56) que deste modo
vai constituir uma secg¢do de fixagdo (58). A combinacdo formada
pelo cartdo (22) e pela folha dobrada (10) fixada ao referido
cartdo vai passar por debaixo de uma segunda cabega (60) pulveri-
zadora de cola onde a superficie da folha dobrada (10) que &
superior a todas as outras ird ser adequadamente pulverizada com
cola, indo a referida combinagdo continuar a deslocar-se passando
por debaixo da tremonha (28) a partir da qual a lamina (14) vwvai
retirar um cartdo (24) que vai ser empurrando pela lamina e que
vai ser depositado sobre uma segunda parte superior (62) dos
meios de guiamento (20) e que vai deslizar ao longo desta parte

superior (62), por cima da combinagdo formada pelo cartdo (22) e
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pela folha dobrada (10), até que, em virtude da forma da parte
(62), o cartdo (24) desca e se va encontrar com a referida
combinagdo num ponto (64) onde ele vai ser fixado & referida
combinacdo por efeito da Ultima aplicacao de cola a que a referi-
da combinagdo foi submetida, indo portanto o ponto (64) consti-
tuir uma segunda seccgdo de fixagdo. O artigo resultante vai
continuar a deslocar-se em direcgdo aos rolos de aperto (66).
Todas as partes mdveis sio accionadas a partir de uma Unica fonte

(de fornecimento de forga) motriz (68).

De uma maneira mais pormenorizada temos que uma l&mina
(14) compreende um espagador (70) com uma espessura de cerca de
3 mm na direcg¢do horizontal, conforme se pode ver na Figura 6.
Este espacgador vai controlar o afastamento entre o cartdo (22)
depositado no fundo e a folha dobrada (10), por exemplo conforme
se acha representado na Figura 7 gque & uma vista feita depois
destes dois elementos j& terem fixados um ao outro na secgdo
(58), podendo a acgdo levada a cabo na seccdo (58) ser avaliada
através da vista que se acha representada na Figura 8, onde
também se acha representada uma barra circular central (72) que &
utilizada para fazer com que a folha (10) se mantenha dobrada e
gue se acha localizada imediatamente acima das léminas (14) em
certas zonas da trajectdria ao longo dos meios de guiamento (20)
de que a propria barra (72) & uma parte constitutiva. Essas zonas
sdo em especial a zona situada por debaixo das secgdes de pulve-
rizagdo (54, 60) através das quais o ar sai a uma alta presséio,
de aproximadamente 2,8 kg/cm2 (40 psi), podendo provocar o}
desdobramento das folhas dobradas (10) caso ndo existisse a
presenca da barra (72) que faz com gque as folhas se mantenham
dobradas e que se acha situada uma disté@ncia talvez de 15 cm (6")
antes e depois de cada uma das secgles (54, 60) e nas secgdes de
fixacdo (58, 64) onde a mudanca de nivel e de atitude dos elemen-

tos (22, 10, 24) e o contacto das folhas dobradas (10) com os
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cartdes (22, 24) também poderd fazer 'com que as folhas dobradas
(10) tenham tendéncia a abrir caso ndo existisse a presenca das
barras (72) que fazem com que as folhas se mantenham dobradas. A
barra (72) pode estender-se ao 1longo de todo o comprimento da
trajectéria do aparelho, ou seja, desde a tremonha (26) até
imediatamente antes dos rolos de aperto (66), mas considera-se
que um guiamento mais rigoroso dos elementos (22, 10, 24) consti-
tutivos dos objectos que se deslocam ao longo dos meios de
transporte que compreendem a correia transportadora (16), as
laminas (14) da correia transportadora e os meiosrde guiamento
(20) préprios para o posicionamento destes elementos pode ser
proporcionado pelos meios de guiamento (20) e para manter as
folhas (10) dobradas. Na =zona da cabeca pulverizadora (54)
encontra-se situado um par de injectores (74, 76) (Figura 16) que
vdo pulverizar cola sobre o cartdo (22) de maneira a que neste
fique formado um par de linhas de cola (78, 80) (Figura 14) e na
zona da cabega pulverizadora (60) encontra-se igualmente situado
um par de injectores que vdo pulverizar cola sobre a folha
dobrada (10) de maneira a que nesta fique formado um par de
linhas de cola (82, 84) (Figura 15) que vdo terminar a uma curta
disténcia dos bordos da folha dobrada (10). Conforme se pode ver
na Figura 9, a parte (62) dos meios de guiamento (20) vai ficar
colocada mais abaixo do espagador (70) da lamina (14) da correia
transportadora a distancia suficiente para que o cartdo (24)
possa ser correctamente colocado exactamente por cima do cartédo
(22) pertencente & combinagido formada pelo préprio cartido (22) e
pela folha dobrada (10). Na Figura 9 encontra-se representada a
maneira como a guia (62) vai depois descendo em direcgdo & seccgédo
(64) onde o cartdo (24) se vail encontrar com a folha dobrada (10)
e & qual vail ser fixado através das linhas de cola (82, 84). Apés
um adequado periodo suplementar (para permitir a secagem) de
transporte em direcgdo aos rolos de aperto (66), estes vio
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consolidar as dobras (e a colagem) do artigo formado pelos

cartdes (22, 24) e pela folha dobrada (10), ver Figura 10.

Conforme se pode ver na Figura 11, os meios de guiamen-
to (20) podem estender-se guase até ao centro de um cartdo (22) e
podem ser dotados de um recorte (86) préprio para permitir que a
cola que & pulverizada a partir do injector (74) possa atingir o
cartdo (22), acontecendo o mesmo em relagdo ao injector (76). Na
Figura 13 encontra-se representada a orientag¢do preferencial que
a folha dobrada (10) deve ter com respeito ao seu segundo conjun-
to de dobras e o sentido do seu movimento indicado pela seta
(18), a fim de reduzir a tendéncia que a folha tem para se abrir
devido ao seu movimento de avango ou devido ao choque da 1lamina
(14) contra a sua extremidade posterior se voltar novamente a
deslocar-se. Na Figura 12 encontra-se representada uma forma
alternativa de disposicdo em que as 1ladminas té&m uma cavidade
formada na zona central do seu bordo superior e a barra (72) pode
ser entdo colocada numa posigdo mais baixa a fim de fazer com que
as folhas (10) se mantenham dobradas. Conforme se pode ver na
Figura 19, o método preferencial de enformar a parte inferior dos
meios de guiamento (20) consiste em proporcionar a existéncia de
uma reentrancia (88) em cada um dos lados de maneira a fazer com
que a folha (10) se mantenha dobrada ao 1longo de toda a sua
trajectdéria (por razdes de clareza, na Figura 19 ndo se acha
representado o cartdo inferior (22), que de facto se acha presen-
te colocado por debaixo da folha (10)). Em alternativa, a forma
reentrante da parte inferior dos meios de guiamento (20) podera
ndo se estender até certas posigdes onde em vez disso é& utilizada
a barra (72). No caso de outra alternativa, o artigo (10) (Figu~-
ra 19) & substituido pelo cartdo (22) sobre o qual se acha
aplicada a folha dobrada (10) que se acha representada a traceja-

do e a parte superior da parte inferior dos meios de guiamento
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(20) vai definir uma outra reentréncia propria para fazer com que
a folha (10) se mantenha dobrada.

Na Figura 4 encontram-se representados pormenores de
uma disposigdo da tremonha (12) em gque uma pilha de cartdes (10)
val deslizando para baixo, passando por uma sapata (90) e sendo
ajudados por meio de um mecanismo (92) constituido por rolos e
correias que se desloca no sentido indicado pelas setas, indo
depois apresentar-se na posigdo (94) apresentar-se perante um
sensor (96) que detecta a parte da frente de um cartdo (22) e que
& proprio para fazer arrancar e parar o movimento do mecanismo de
alimentacdo (92), a fim de que as folhas (10) se vdo apresentar
correctamente posicionadas em relagdo aos cartdes (22) na parte
superior (56) dos meios de guiamento (20) a partir de onde irédo

ser arrastadas pelas la&minas (14) da correia transportadora.

Apesar de na Figura 4 se encontrar representado apenas
um canal, & evidente que poderd haver uma pluralidade de canais,
por exemplo dois conforme se acha representado na Figura 18 ou
trés conforme se acha representado na Figura 17, sendo o aspecto
de cada um destes canais substancialmente semelhante ao que se
acha representado na Figura 19. Os varios canais podem ser
accionados a partir de uma Gnica fonte motriz (68) (Figura 4),
existindo uns meios (100) proprios para interromper a ligacéao
entre a fonte motriz (68) e cada um dos varios canais independen-
temente dos outros, e cada uma das varias unidades, como & por
exemplo o caso da tremonha (12) juntamente com os mecanismos que
lhe est&do associados (Figura 20), dispde de uns meios (102) de
libertagdo ou desmontagem rapida gue permitem que a referida
unidade possa ser desligada e rapidamente removida para efeitos

de reparagdo ou de substituigdo.
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Conforme se pode ver nas Figuras 21 e 22, os meios de
administragdo dos cartdes (22) ou (24), por exemplo representados
sob a forma de tremonhas (26, 27), sdo concebidos de maneira a
incluirem uns meios prdprios para se deslocar com um movimento
alternativo e fornecer cartdes alternadamente a partir de cada um
dos carregadores, ou fontes de fornecimento de material, (26, 27).
Esses meios de administragdo acham-se equipados com um elemento
administrador (104) gque se acha dotado de Aduas cavidades
(106, 108), cada uma das quais & propria para receber um danico
cartdo (22), e que se vai deslocar com um movimento alternativo
entre uma primeira posigdo prépria para receber na cavidade (106)
um cartdo proveniente do carregador (27) (conforme se acha
representado na Figura 21) e para, a partir da outra cavidade
(108), administrar um cartdo (22) num ponto de recolha (que se
apresenta sob a forma de uma abertura (110) formada no elemento
estaciondrio (112)), e uma segunda posig¢do prdpria para receber
na outra cavidade (108) um cartdo (22) proveniente do outro
carregador (26) e para, a partir da referida cavidade (106),
administrar um cartdo (22) no referido ponto de recolha formado
pela referida abertura (110) sobre a qual se acha localizada a
cavidade (106) quando o referido elemento administrador se acha
colocado na referida segunda posig¢do. O movimento alternativo de
que se acha animado o elemento (104) vai-lhe ser transmitido por
um cilindro pneumdtico (114).

A acgdo dos rolos de aperto (66) (Figura 4) também
serve para aplicar uma firme pressdo durante um curto periodo de
tempo, a fim de assegurar uma boa ligagdo por parte da cola e
para reduzir qualquer tendéncia que o inserto (10) constituido
pela folha dobrada tenha para enrugar ou para formar bolhas. E
evidente que as maneiras por meio das quais os processos sdo
levados a cabo podem variar dentro de amplos limites para se

fazer uso do equipamento Jj& conhecido/do proprietdrio ou de
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equipamento especificamente concebido para o efeito. Por exemplo,
os cartdes (22, 24) e os insertos (10) podem ser empilhados, por
exemplo por meio de um processo manual, entre guias verticais ou
horizontais e introduzidos dentro do aparelho que se acha repre-
sentado na Figura 4 ou langados para cima de qualguer outro
alimentador por meio do qual o aparelho va ser alimentado através
do uso de correias e rolos. Também neste caso, eles podem ser
administrados por meio do uso de sistemas de vacuo, registros
animados de movimento alternativo ou tambores rotativos. Os
cartdes (22) e as folhas dobradas (10) (que podem, por exemplo,
ser mapas) também podem ser introduzidos manualmente dentro do
aparelho. A cola pode ser aplicada sobre qualquer um dos elemen-
tos do conjunto formado pelo inserto (10) e pelos cartdes (22, 24)
"ou sobre todos os referidos elementos. A cola pode ser uma cola &
base de &gua ou a base de um solvente, uma cola de fusdo a guente
ou qualquer outro material adequado e pode ser aplicada por meio
de um rolo, de uma barra pulverizadora, de um injector pulveriza-
dor, de uma ponta esférica, de uma capa com fendas, de uma tela
de serigrafia, ou de gualquer outro dispositivo adequado. Podem
ser omitidos tanto os cartdes (22) como os cartdes (24). O
transporte dos cartdes (22), das folhas dobradas (10), e dos
respectivos conjuntos, através do equipamento onde o processo &
levado a cabo pode ser efectuado por meio da wutilizagdo de
correias transportadoras lisas ou dotadas de laminas, de trans-
portadores aos guais & aplicado um sistema de aspiracido de ar, de
rolos, ou por meio da utilizagdo de um tambor rotativo ou de um
carrocel. Também pode ser utilizado um mecanismo de "apanha e
deposigdo". Qualquer um desses dispositivos pode ser usado
sozinho ou em combinag8o. Os cartdes (22) e os insertos (10)
podem ser colocados sobre corredigas, correias ou rolos, dentro
de bolsas ou em quaisquer outros dispositivos adequados. Estes
elementos podem ser impedidos de se deslocar para cima e/ou para

os lados por meio corredigas, de barras, de correias, de rolos ou



de qualquer outro dispositivo adequado, sozinho ou em combinacgio.
Em vez dos rolos de aperto (66) pode ser utilizado o prato de uma
prensa, correias de aperto, pressdo ou aspiracdo de ar numa
correia ou numa mesa foraminosa e/ou quaisquer outros meios
adequados. A pressdo destinada aos fins anteriormente referidos
em ligagdo com os rolos (66) pode ser aplicada sé neste ponto ou
pode ser aplicada a seguir & seccgdo (58) e novamente a seguir a
secgdo (64). O controlo do processo na sua globalidade pode ser
feito por meio de um Gnico controlador 1ldgico programdvel geral,
ou de uma série de controladores, um para cada operagdo. AsS
informagdes para esses controladores podem ser baseadas no
movimento e na posigdo dos cartdes (22, 24) e dos insertos (10)
ou de qualgquer outra unidade mével ou de outro componente mecani-
co (por exemplo das laminas (14) da correia transportadora) e
podem ser recolhidas por meio de qualquer dispositivo de detecgdo
ja conhecido/do proprietédrio que pode ser ou ndo um dispositivo
de contacto. Em alternativa, pode ser considerado um sistema
mecanizado completamente integrado que utilize qualquer uma das
caracteristicas anteriormente referidas, conforme serd evidente
para os entendidos nesta matéria. Pode igualmente ser considerado
um processo completamente diferente baseado no revestimento
prévio dos cartdes (22, 24) e dos insertos (10) com um adegquado
agente de ligagdo que ird ser activado depois dos elementos
(22, 24, 10) terem sido ligados entre si por meio de um processo
de aplicagdo de calor, de pressdo, de radiagdo ou de gqualquer
outro processo adequado. Também neste caso poderda ser usado um
sistema adesivo constituido por dois componentes, sendo um desses
componentes aplicado sobre um dos elementos destinados a serem
ligados entre si e sendo o outro componente sobre o outro dos
referidos elementos, indo os componentes ligar-se entre si por
meio de um sistema de ligagdes cruzadas, a fim de promoverem a
necessdria fixagdo entre os referidos elementos. E possivel ligar

entre si os elementos constitutivos de um conjunto de dois ou
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mais artigos, por exemplo de uma pilha de artigos, por meio de um

processo de aperto, de activagdo ou de gqualquer outro tipo.

Chama-se a atengao para o facto de que a largura (na
direcgdo horizontal tal como se acha representado na Figura 6) de
um espacgador (70) & igual a metade da diferenca de comprimentos
entre o cartdo (22) e um inserto (10) para que estes realizem um
movimento de deslocamento relativo mituo simétrico no sentido de
trds para a frente. No entanto, isto pode ser alterado no caso de
ser necessario adoptar uma disposigdo assimétrica. Uma funcgdo
suplementar do recorte (86) (Figura 11) & aquela que consiste em
permitir que o material adesivo em excesso possa cair através do
referido recorte. A posicdo do objecto ao longo da sua trajectd-
ria val ser detectada por sensores (nao representados) que, por
exemplo, Vvdo promover a ligagdo das cabegas pulverizadoras
(54, 60) & rede que fornece o0 ar due promove O processo de
pulverizacdo imediatamente antes da chegada do objecto &s corres-
pondentes seccdes de colagem e vdo interromper a referida ligacédo
imediatamente depois do objecto abandonar as referidas secgdes de
colagem e, por meio de um processo de temporizagdo ou de deteccio
da posigdo, promover o fornecimento de cola exactamente apenas
durante o periodo de tempo que vai ter inicio e que vai terminar
pouco tempo depois e pouco tempo antes de se verificar a passagenm
respectivamente do bordo dianteiro e do bordo traseiro do inserto
dobrado (10) pela secgdo de colagem tanto da cabeca pulverizadora
(54) (onde & previamente calculada a posicdo onde ira ficar
colocado o inserto (10)) como da cabega pulverizadora (60). No
caso de um exemplo de realizagdo, o aparelho completo que se acha
representado a cheio na Figura 4 tem um comprimento de cerca de
3,5 metros e os objectos deslocam-se a uma velocidade de cerca de
2 metros por segundo com um passo (intervalo entre as laminas
(14) da correia transportadora) de 125 mm. A cola & escolhida de

maneira a tornar-se rapidamente espessa e evitar que os varios



elementos constitutivos do objecto possam escorregar uns em
relagdo aos outros no momento em gque passam através dos rolos de
aperto (66) gque rodam a uma velocidade aproximadamente 20%
superior & velocidade a que se deslocam as laminas (14) da
correia transportadora. Os insertos (10) representados tém a
forma de um "Z" com respeito ao seu segundo conjunto de dobras em
forma de concertina, quando vistos na direcg¢do segundo a qual se
olha para as Figuras 4 e 13, com uma linha de dobragem situada
acima de todas as outras e na parte dianteira. Esta orientacgdo
permite que o peso extra existente na zona da parte superior
dianteira va ajudar o inserto (10) a manter-se dobrado, propor-
ciona uma passagem mails suave através do sistema de corredicas
que faz parte dos meios de guiamento (20), e auxilia a operacgio
de administragdo feita a partir da tremonha (12), especialmente
gquando esta se acha equipada com os pormenores que se encontram
representados na Figura 20. Nos aparelhos deste tipo, as veloci-
dades que permitem um ritmo de produgdo igual ou superior a um
artigo por segundo sdo consideradas como velocidades elevadas, em
relagdo as quais o processo & viabilizado ou substancialmente
melhorado fazendo com que as folhas se mantenham dobradas.
Chama-se a atengdo para o facto de gque o aparelho descrito é&
capaz de ser prontamente ajustado de maneira a adaptar-se a&s
diferentes espessuras e dimensdes dos cartdes (22, 24) e dos
insertos (10), assim como 4&s diferentes condigdes de posiciona-

mento relativo entre eles.

O modelo de realizagdo de uma linha completa que se
acha representado na Figura 4 pode ser ampliado da maneira
indicada esquematicamente a tracejado, & maneira de um fluxogra-
ma, em que os meios servem para encerrar dentro de um envelope o
artigo recebido a partir dos rolos de aperto (66), por exemplo
envolvendo o objecto numa folha de polipropileno que & fornecida

continuamente a partir de uma bobina e que se apresenta sob a
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forma de uma manga ou de um envelope formado por exemplo a partir
da manga que vai ser fechada por meio de um processo de aperto de
ambas as folhas da manga uma contra a outra, com formagdo de
midltiplos vincos, na zona de ambas as extremidades da referida
manga. O artigo poderd@ entdo passar para os meios (116) onde por
meio de uma substdncia adesiva ird ser fixado de uma maneira
amovivel a outra folha previamente ou subsequentemente portadora
de informagdes, por exemplo um cartdo de cumprimentos, podendo
depois ainda passar para outros meios (118) onde o objecto que
emerge dos meios (116) ird ser colocado dentro de um envelope e
onde pormenores referentes a um destinatdrio escolhidos a partir
de uma relagdo de enderegos armazenada nos proprios meios (118)
irdo ser apostos na face exterior do Gltimo envelope ou no cartdo
de cumprimentos visivel através de uma Jjanela existente no
referido envelope. Em alternativa, os meios (114) poderdo funcio-
nar directamente da maneira que se acabou de descrever em relacdo
aos meios (118), a fim de proporcionar um envelope postal onde

ird ser encerrado o artigo que emerge dos rolos de aperto (66).

Numa outra possibilidade representada a trago-ponto na
Figura 4, os meios (120) servem para armazenar folhas (10)
desdobradas, armazenar informagdes, escolher de entre as informa-
¢Oes armazenadas (por exemplo em resposta a uma entrada de dados
proveniente de um teclado) umas determinadas informacgdes, impri-
nir as informag¢des escolhidas numa folha, dobrar a folha com as
necessarias dobras em forma de concertina e expelir a referida
folha da mesma maneira que a tremonha (12). As caracteristicas
indicadas a cheio na Figura 4 irdo depois fornecer as parte
rigidas que se ir&o juntar & folha dobrada (10). Os meios (120)
podem ser especificamente adaptados para dobrarem a folha tanto
com um primeiro conjunto de dobras em ~forma de concertina como
com um segundo conjunto de dobras em forma de concertina orienta-

das perpendicularmente aguelas, podendo depois as caracteristicas
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indicadas a cheio na Figura 4 proceder & fixagdo de uma parte
rigida (22, 24) a cada um dos dois segmentos exteriores opostos
da folha dobrada. Também pode ser incluido qualquer um dos meios
(114, 116, 118).

As laminas (14) sdo dotadas de um rebaixo, ou ressalto,
gragas a4 existéncia dos espagadores (70) (Figura 6), mas podem
apresentar ressaltos com outras configuragdes préprias para
cumprirem com outros objectivos, como por exemplo fazer com que
os cartdes (22, 24) sejam administrados mutuamente decalados uns
relativamente aos outros ao longo da direccdo do percurso. Pode
ser sempre concebida uma adequada combinagio de meios de guiamen-
to (20) e de laminas (14), quaisquer que sejam as exigéncias a
satisfazer. Conforme foi referido, particularmente com referéncia
ds Figuras 8 e 9, os meios de guiamento (20) tém uma forma capaz
de fazer variar (verticalmente) a posicdo de cada um dos objectos
que compreendem um ou mais dos elementos constitutivos do conjun-
to formado pelos cartdes (22, 24) e um inserto (10) em relacdo as
laminas (14) durante o periodo de realizagdo do movimento ao
longo dos meios de guiamento (20). As laminas (14) controlam a
posigdo relativa mdtua entre os elementos constitutivos do
sub-conjunto formado por um cartdo (22) e por uma folha-inserto
(10) e um outro elemento separado que se apresenta sob a forma de
um cartdo (24) durante o periodo de realizacio desse movimento.
Os meios de guiamento (20) compreendem uma primeira parte de
guiamento introdutério (a extremidade do lado direito dos meios
(20) de acordo com a maneira como estes sio vistos na Figura 4)
para o primeiro elemento (22) e uma segunda parte de guiamento
introdutério (56) para o segundo elemento compreendendo uma folha
dobrada (10), sendo estas partes construidas e dispostas de
maneira a permitir que as referidas léminas (14) possam arrastar
consigo os referidos elementos separadamente e depois permitir

que esses elementos se possam encontrar numa seccdo (58). oOs



5 e - 25 -
g—

meios de guiamento (20) compreendem uma terceira'parte de guia-
mento introdutdrio (62) para um terceiro elemento compreendendo o
cartdo (24), sendo estas partes construidas e dispostas de
maneira a permitir que as referidas laminas (14) possam arrastar
consigo o terceiro elemento (24) separadamente do primeiro e
segundo elementos (22, 10) e, depois de se dar o encontro entre
os referidos primeiro e segundo elementos na secgdo (58), permi-
tir que na secgdo (64) se realize o encontro entre, por um lado,
o sub-conjunto compreendendo estes primeiro e segundo elementos
(22, 10) e, por outro lado, o referido terceiro elemento (24).
Estas primeira, segunda e terceira partes dos meios de guiamento
(20) constituem corredigas ao longo das quais os elementos se vio
deslocar quando sdo empurrados pelas laminas (14) da correia
transportadora. Estas corredigas vdo fazer com que a parte rigida
(22) va ficar colocada numa posigdo superior adjacente aos
injectores da unidade (54) de aplicagdo de cola pulverizada, a
fim de ser colada em primeiro lugar, fazendo depois com que a
parte rigida (22) vad descer para o nivel da parte inferior (71)
da lamina (14) (Figura 6). Uma parte superior da segunda corredi-
¢a (56) vai receber a referida folha dobrada (10) ao nivel da
parte superior (70) da l&mina (14) e vai fazer com que na secgdo
(68) a mesma vd descer até entrar em contacto com superficie
superior da primeira parte rigida (22) que foi colada em primeiro
lugar enquanto esta dltima ainda estd a ser posicionada pela
parte superior (70) da referida 1lé&mina (14), e um prolongamento
inferior dos meios de guiamento (20), que ainda fazem parte da
referida segunda corrediga, vai fazer com que a folha dobrada
(10), que & mantida dobrada e se acha fixada & primeira parte
rigida (22), va passar Jjunto dos injectores da unidade (60) de
aplicagdo de cola pulverizada, a fim de ser colada em segundo
lugar, e a seguir vai fazer com que o sub-conjunto compreendendo
a folha (10) e a primeira parte rigida (22) que se acham ligadas
uma & outra, vd ser obrigado a descer de maneira a que este
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sub-conjunto va& ficar completamente contido dentro (da altura) da
parte inferior (71) da ldmina (14). Existe uma terceira corredica
(62) que & disposta de maneira a receber a referida segunda parte
rigida (24) e, na secgdo (64), fazer com gque a mesma VA& ser
obrigada a descer para o nivel da parte inferior da referida
lamina de modo a entrar em contacto com a superficie da referida

folha dobrada (10) que fol colada em segundo lugar.

Durante a realizagdo do movimento da folha dobrada e
das partes rigidas ao longo da trajectéria definida pelos meios
de guiamento (20), na Figura 4, os meios (87, 88, 89), Figura 19,
(que fazem parte dos meios de guiamento (20)), gragas a sua forma
e disposigdo, servem para fazer com que a folha dobrada (10) e a
parte rigida (22) vdo manter entre si predeterminadas posicdes
laterais relativas ao mesmo tempo que as fixam uma & outra, e as
laminas (14) servem para fazer com que as mesmas viao manter entre
si predeterminadas posigdes longitudinais relativas ao mesmo
tempo que as fixam uma & outra, motivo pelo que as mesmas prede-
terminadas posigdes vdo ser repetidas com considerdvel precisio

para todos os artigos produzidos.

Por meio de uma adequada forma de construgdo e de
disposigdo dos rolos (66) e dos meios (114), (116) e (118), estes
meios vdo servir para fazer com gque a folha (10) se vd manter
dobrada ao mesmo tempo que os meios (114) vV&o proporcionar um
invélucro que irad ser aplicado em torno da folha dobrada (10) e
que ira fazer com que esta se vd manter dobrada e/ou a0 mesmo
tempo que os meios (116) vdo fixar a folha (10) a outra folha
e/ou ao mesmo tempo que os meios (118) VAo proporcionar um
envelope postal que ird ser aplicado em torno da folha dobrada
(10) e dotar essa combinagdo com os pormenores referentes a um
destinatdrio adequadamente visiveis para efeitos de utilizagdo

pelos servigos postais. Os meios (120) podem compreender uns
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meios individuais que se apresentam sob a forma de unidades
industriais normalizadas e que s3o préprios para efectuarem a
armazenagem de folhas (10) desdobradas, a efectuarem a armazena-
gem das pertinentes informagdes destinadas a ser impressas nas
referidas folhas, proceder & introducdo dos dados referentes a
uma escolha realizada entre as referidas informagdes, imprimir
nas referidas folhas as informacgdes escolhidas, dobrar as folhas
dobradas, e expelir as folhas dobradas para os meios de guiamento
(20), sendo esses meios individuais indicados respectivamente sob
a forma das unidades (122), (124), (126), (128), (130) e (132). ©
aparelho compreendendo os meios (120) e em conjunto com os meios
(114, 116, 118), poderd ser utilizado como uma alternativa ao
aparelho que se acha representado a cheio na Figura 4, designada-
mente compreendendo uns meios de guiamento (20) préprios para
receber a folha dobrada (10) que vai ser expelida a partir dos
meios (132) e uns meios de pulverizacdo (60) préprios para
pulverizar ndo uma cola mas um material de revestimento que ira
impregnar o segmento superior exterior da folha dobrada, podendo
entdo os meios (28) ser constituidos ndo por uma tremonha mas por
uns meios prdprios para promover a cura do referido revestimento
ou impregnagdo. Os meios (60) e (28) poderdo entdo, caso se
deseje, ir actuar tanto no segmento superior como no segmento
inferior da folha dobrada que foi expelida a partir dos meios
(132) . Também em alternativa, os meios (60) poderdo ser omitidos
e os meios (28) podem ser concebidos de maneira a serem capazes
de proporcionar a laminagdo dos referidos segmentos exteriores
superior e/ou inferior da folha dobrada (10). Neste caso também
pode ser desejdvel que o referido revestimento ou impregnacao
seja impresso pelos meios (128) sobre a folha (10) desdobrada, de
preferéncia para rigidificar apenas uma parte da referida folha
que, por ocasido da dobragem efectuada pelos meios (130), ira
constituir um ou ambos os segmentos exteriores da folha (10). Em

alternativa, os meios (128) podem efectuar também a cura
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destinada a promover o endurecimento dessa mesma parte. Também em
alternativa, os melos (126) poderdo efectuar a operacdo de
laminagdo destinada a rigidificar a referida (apenas uma) parte
da referida folha, parte essa que, apds realizagdo da operacdo de
dobragem, ird& compreender os respectivos segmentos exteriores
opostos. Em todos esses casos de rigidificacdo, a esséncia do
processo consiste em adicionar um material que por si préprio nao
é rigido, mas que em cooperacdo com a folha (por exemplo por meio
de uma operagdo de laminagdo) ou ao ser submetido a uma operagao
de cura (apds realizac¢do da referida operacdo de revestimento ou
impregna¢do) vai juntamente com a folha ser capaz de rigidificar
essa mesma folha apenas numa pertinente parte da mesma, compreen-
dendo os segmentos correspondentes a dois cantos opostos da
folha. Apesar do processo de laminag¢do de uma folha inteira ser
um processo j& conhecido e do processo de rigidificacdo por meio
de uma operagdo de revestimento ou impregnagdo ser um processo ja
previamente proposto pelo inventor do presente invento, acredita-
-se que qualquer operacgdo de rigidificacdo desse tipo que promova
a rigidificagdo de apenas uma parte de uma folha (esteja esta
dobrada ou ndo) constitui um processo novo e inventivo. Ao longo
de toda esta memdria descritiva e das reivindicagdes anexas, o
termo "rigidificagdo" & usado para identificar o referido proces-
so de utilizacdo de um material ndo rigido para se produzir
eventualmente a rigidificagdo da folha, e o termo "parte rigida"
€& usado para identificar uma parte que por si prdpria & rigida e
que val promover a rigidificagdo da folha através da sua fixacdo
a folha, por exemplo por meio da aplicagdo de cola (sendo este
Gltimo termo usado para identificar qualgquer substancia adesiva),

a menos que o contexto imponha outras exigé&ncias.

No caso de uma outra alternativa das fung¢des dos meios
(120) j& anteriormente descritas, esses meios podem compreender

uns meios (122) proprios para efectuarem a armazenagem de folhas,



uns meios (124) proprios para visualizar imagens individuais a
partir de uma fita ou de qualquer elemento semelhante de uma
pelicula, uns meios (128) de impressdo por meio de raios laser
incluindo quaisquer caracteristicas necessirias para receber e
localizar imagens a partir das referidas imagens individuais, e
opcionalmente uns meios (130) préprios para promoverem a dobragem
da folha com mutuamente perpendiculares linhas de dobragem em
forma de concertina separando as referidas imagens existentes na
referida folha e opcionalmente as caracteristicas indicadas a
cheio no modelo de realizagdo da Figura 4 préprias para proceder
d& fixacdo de partes rigidas a segmentos exteriores opostos da
folha dobrada ao mesmo tempo que fazem com que a folha se mante-
nha dobrada, possivelmente com a adigdo de quaisquer dos meios
(114, 116, 118) e possivelmente uma ligacgdo (134) entre os meios
(124) e os meios (118), a fim de transmitir e encerrar a fita ou
o elemento semelhante da pelicula no interior do invdlucro
juntamente com a folha impressa e possivelmente em conjunto com
documentagdo de cobranga, material publicitario e/ou pelicula
virgem (ndo impressionada). O termo "fita ou elemento semelhante
da pelicula" destina-se a incluir, mas ndo se limitando a esse
caso, cassetes de pelicula fotografica ou sequéncias de imagens
de peliculas fotograficas enroladas em torno da periferia de um
cartdo circular plano ou, evidentemente, de qualguer outro
formato, em que as imagens se achem contidas numa predeterminada
ordem.

A utilizagdo de partes rigidas compreendendo um mate-
rial que & pelo menos parcialmente transparente em qualquer um
desses processos permite gue o nlmero de etapas possa ser reduzi-
do através da omissdo pelo menos da etapa de impressdo desse
material transparente, uma vez que o substrato ai formado pela

folha (10) pode ser portador das informacdes necessiarias. Isto
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permite que esses processos possam ser mais econdmicos, o mesmo

acontecendo com o correspondente aparelho.

Em relagdo ao artigo (136), que na Figura 23 se acha
representado parcialmente desdobrado por razdes de clareza, ao
qual o inventor do presente invento dedicou em primeiro lugar a
sua atengdo, chama-se a atengdo para o facto de que este apresen-
ta longitudinalmente um nGmero impar de linhas de dobragem em
forma de concertina e transversalmente a essa direcgido longitudi-
nal um nimero par de linhas de dobragem em forma de concertina e
que o material adesivo foi aplicado numa zona (82, 84) gque
termina a uma curta disténcia de todos os bordos da folha dobrada
(10). No caso do artigo (138), a fixagdo & feita com o auxilio de
um sistema adesivo que compreende dois componentes (140, 142) que
sdo aplicados um na folha dobrada (10) e o outro na parte rigida
(22) e que se vdo ligar entre si por meio de ligacgdes cruzadas.
No caso do artigo (144), existe um invdlucro separado (146) no
interior do qual ira ficar contida a folha (10) (e neste caso
também os cartdes (22, 24)), a fim de fazer com que a folha (10)
se mantenha dobrada, o gue acontece devido ao facto do invdlucro
ser suficientemente pequeno e/ou rigido. Se ndo for fechado por
meio de um processo de aperto de ambas as suas folhas uma contra
a outra, com formagcdo de midltiplos vincos, conforme se acha
representado na zona das suas extremidades (148), o invélucro
(146) ira constituir apenas uma simples manga. No caso do artigo
(150) , hd um artigo (144) que vai ser fixado a uma folha compre-
endendo um cartdo de cumprimentos portador de informacgdes sob a
forma de pormenores (154) referentes a um destinatario destinados
a poderem ser adequadamente visiveis através da janela (158) de
um envelope de Jjanela (160), para efeitos de utilizagdo pelos
servigos postais e eventualmente outras - informacdes (156) de
natureza descritiva ou publicitdria. As partes rigidas (22) e/ou

(24) e/ou o invdlucro (146) poderdao compreender material
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transparente. O artigo (162) compreende uma folha (10) dobrada
com dobras em forma de concertina (mas representada no estado de
aberta por motivos de clareza), tendo sido apenas rigidificada
uma parte (166, 166) da folha (10) por meio de um processo gque
consiste em adicionar & folha um material (164) que ndo é& rigido,
sendo esse processo realizado sob a forma de laminagdo ou de
revestimento endurecido ou de impregnagdo endurecida (164). O
artigo (168) compreende uma folha (10) que apresenta um primeiro
conjunto de cinco dobras em forma de concertina e perpendicular-
mente a estas dobras um segundo conjunto de duas dobras em forma
de concertina, indo os segmentos (170) da folha (10) assim
definidos ser portadores de cépias (172) impressas por meio de
raios laser, cdpias essas que s&o codpias de respectivas imagens
individuais (174) de uma fita (176) de uma pelicula fotografica,
encontrando-se a folha (10) dotada de umas partes rigidas (22, 24)
que sd8o transparentes, de maneira que pode haver um total de
trinta e seis imagens (172) no conjunto formado pelos segmentos
da face e do verso da folha, correspondendo ao nimero de imagens
que existe numa pelicula fotografica normalizada de trinta e seis
imagens. As imagens (172) sdo dispostas na mesma ordem que na
pelicula (176), de maneira que para se poder proceder ao forneci-
mento em série de correspondentes conjuntos de imagens, conforme
representado ao longo de cada fiada na Figura 23, apenas sera
preciso recolhé~las segundo a correspondente ordem segundo a qual
se acham situadas na pelicula (176). Na produgdo do artigo (168)
podem ser usados meios (124) de impressdo a cores por meio de
raios laser. No caso do artigo (178) (que, tal como aconteceu no
caso do artigo (168), se acha representado parcialmente desdobra-
do por razbes de clareza), pelo menos uma parte (182) dos mutua-
mente perpendiculares conjuntos de linhas de dobragem (180) em
forma de concertina & perfurada, de maneira que os segmentos tais
como os segmentos (184) (por exemplo constituindo vales de

desconto) podem ser destacados sem que isso vad prejudicar a accido
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de dobragem em forma de concertina da restante parte da folha
(10).

No caso do artigo (136), o nlmero de dobras em gualquer
uma ou em ambas as direcgdes pode variar, assim como também pode
variar a &rea e/ou a disposicdo da zona onde & aplicada a subs-
téncia adesiva, podendo mesmo em vez da aplicacdo de uma substan-
cia adesiva ser usado outro processo de ligagdo para se fazer a

rigidificagdo, e/ou ser usados outros meios de rigidificacao.

Os artigos tais como o artigo (136) tém vantagens
particulares que decorrem do facto de poderem ser abertos total-
mente, de uma maneira muito répida e facil, e possivelmente
usando-se para esse efeito apenas uma mdo, e de poderem tambénm
voltar a ser novamente dobradas de uma maneira muito rapida e
facil. Conforme foi referido, a producdo mecdnica de artigos
desse tipo ocasiona grandes dificuldades e algumas das caracte-
risticas aqui descritas que se destinam a ultrapassar essas
dificuldades podem ter outras aplicacdes.

Por vezes constata-se que as folhas dobradas (10),
quando obtidas a partir de uma fonte exterior, ndo sio perfeita-
mente planas, estando em vez disso abauladas. Nesses casos
poderdo ser wusados uns mneios de guiamento (20) com uma forma
adequada para fazer com gque as folhas dobradas (10) vdo ser
desempenadas o suficiente para que estas ndo vdo afectar negati-
vamente o processo que esteja a ser levado a cabo pelo aparelho
da Figura 4. As caracteristicas que permitem que os meios de
guiamento (20) sejam capazes de fazer com que as folhas (10) se
mantenham dobradas também servem para fazer com que as folhas
(10) se mantenham planas. As dificuldades surgem principalmente
se as folhas dobradas (10) se acham abauladas de uma extremidade

4 outra, caso em que serd necessdrio que os meios de gquiamento
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(20) a wutilizar tenham a forma representada a tracejado na
Figura 19 pelos nimeros de referéncia (87, 88, 89), que serd uma

forma eficaz para desempenar as referidas folhas.

Apesar dos pormenores referentes a um destinatario
poderem ser apostos na folha dobrada (10) ou na parte rigida (22)
ou (24), a fim de serem expostos através de uma janela do envelo-
pe (160), esses pormenores podem ser, em alternativa, impressos
directamente no envelope (160), ou de preferéncia numa etiqueta
adesiva afixada no envelope (160) pelos meios (118), tal como
acontecia no caso do artigo (158). Isto vai facilitar em particu-
lar o aumento de ritmo da produgdo, uma vez que o processo de
impress&o do enderego directamente nas folhas (10) & muito mais
lento do que nas folhas (152) ou nas etiquetas. Pode ser vantajo-
so dispor de meios de impressdo (124) gque também imprimam os
pormenores referentes aos destinatlrios nos casos em que a
impressdo aposta nas folhas (10) tiver que variar de folha para
folha, em fungdo dos enderegos. Os meios (114) ou (118) podem
compreender, para se proceder a adig¢do dos pormenores referentes
aos destinatérios, de cddigos de seguranga ou de guaisquer outros
dados semelhantes, uma impressora de jacto de tinta controlada
por um gerador tacométrico, a fim de assegurar que a impressora
vai realizar a impressdo em cada artigo na posigcdo correcta. Em
alternativa, os meios (60) podem ser uma impressora ou podera
haver uma impressora colocada numa posigdo semelhante por cima de
uma adequada parte dos meios de guiamento (20), na posicdo em que
os meios (60) se acham representados ou, por exemplo, imediata-
mente a seguir & secgdo (64).

Enquanto que, conforme se acha representado na Figura 4,
a parte superior da correia transportadora (16) com as suas
laminas (14) se acha disposta de maneira a deslocar-se estrita-

mente ao longo do plano de nivel, por exemplo por meio de um
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leito de suporte colocado por baixo da parte superior da correia
transportadora (16), qualquer ajuste que precise de ser feito nas
laminas (14) tera que ser 1levado a cabo individualmente em cada
uma delas. Uma disposigdo mais sensivel & aquela que consiste em
proporcionar a existéncia de uns meios (186) de altura variavel
dispostos em zonas adequadas da mesa. Isso ira evitar a necessi-
dade de ter que se proceder a regulacgdes dos meios de guiamento
(20).

A referéncia que foi anteriormente feita & manutencédo
da folha (10) na condigdo de dobrada inclui a referéncia & accio
que consiste em impedir que a referida folha se possa abrir mais
do que uma determinada gquantidade que n3o tenha importancia face

ds circunstédncias.

Entre outros métodos préprios para fazer com que a
folha (10) se mantenha dobrada acha-se incluido o uso de unm
elemento accionado pela for¢a da gravidade ou entdo um sistema de
ganchos (188) (Figura 23) exemplificado como estando colocado num
tambor de transporte (30), por exemplo préprio para ser usado no
caso do modelo de realizagdo da Figura 1. Evidentemente que
podera ser utilizada qualquer combinagdo de meios prdéprios para
fazer com que a folha se mantenha dobrada.

Deste modo & facil de constatar que pode ser proporcio-
nado um aparelho de produgdo universal, ou pelo menos uma maquina
de acabamento, capaz de poder ser adaptado de uma maneira facil e
rapida por forma a proporcionar qualquer combinacio de uma grande
variedade das vérias caracteristicas opcionais mencionadas, e

respectivas regulacgdes.

As informagdes que podem ser escolhidas pelo utilizador

por intermédio dos meios (126) podem ser, por exemplo, um
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apanhado das posigdes de todos os cinemas, parques de estaciona-
mento ou outros locais de interesse num mapa. No caso de um
desenvolvimento dos meios (120), os seus meios (122) sdo préprios
para realizar a armazenagem de partes rigidas tais como, por
exemplo, as partes (22, 24) e os seus meios (132) sdo préprios
para expelir duas das referidas partes rigidas separadamente com
a folha dobrada (10). Uma disposigdo deste tipo n8o & aquela que
& segquida pelas caracteristicas representadas a cheio na Figura 4,
sendo no entanto uma disposigdo que pode ser Gtil, por exemplo,
numa maguina isolada situada num aeroporto que mediante o pedido
feito por um cliente produz um mapa com pormenores escolhidos e
que & accionada por meio de moedas, sendo o artigo fornecido pela
maguina constituido pela folha dobrada e por duas partes rigidas
que podem ser auto-adesivas ou serem portadoras de um componente
de um sistema adesivo formado por dois componentes em que o outro
componente se acha aplicado na folha dobrada (10), devendo ser o
proprio utilizador que precisard de afixar as referidas partes
rigidas na referida folha dobrada a fim de se poder produzir um
artigo (136). Em alternativa, o aparelho poderd expelir uma das
referidas folhas sem a dobrar, deixando ao cuidado do utilizador
a realizagdo dessa tarefa. Normalmente, o utilizador terd apenas
que retirar uma camada de protecgdo das partes rigidas a depois

fixar as referidas partes rigidas contra a folha.

Com respeito ao uso de partes rigidas ou cartdes
(22, 24) pelo menos parcialmente transparentes, seri preciso ter
em atengdo os seguintes pontos:

1. A utilizagdo de um cartdo desse tipo permite que as
impressdes sejam todas feitas na folha, ndo sendo no cartio feita
nenhuma impressdo, ou entdo sendo no cartdo apenas eventualmente

impressas informagdes normalizadas ou desenhos, podendo assim os
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cartdes ser usados sem alteragdo numa grande variedade de aplica-

¢oes.

2. As maquinas de impressdo préprias para imprimir em
cartbes de plastico sdo muito limitadas no que diz respeito ao
nimero de maquinas disponiveis no mercado e & sua capacidade
total, de maneira que & preciso proceder a reservas com VAarios
meses de antecedéncia quando se pretender trabalhar com grandes

volumes de produgdo.

3. Os cartdes de plastico sdo normalmente impressos em
grupos de 56 unidades impressas todas de uma sd vez, a fim de se
obter uma producdo econdmica, mas esse processo & muito caro ao
nivel do trabalho artistico devido ao facto de exigir um plano

geral com 55 repeticdes do trabalho artistico de um Gnico cartédo.

4., A impressdo feita sobre plastico tem tendéncia a

.desgastar-se rapidamente no caso de uma manipulag¢do normal, mas o

trabalho artistico impresso sobre a prdpria folha & protegido por
uma cobertura transparente (o cartd@o) e por conseguinte o uso

deste elemento produz um produto com melhor aspecto.

5. Os cartdes de plastico ndo sdo facilmente empilh&-
veis quando sdo impressos devido ao tempo de secagem e a outros
factores, como por exemplo o desgaste. Para impedir o desgaste @&
necessdrio proceder~se & laminagdo dos cartdes de pléastico
impressos e essa laminacdo também precisa de tempo para secar.
Deste modo, a impressdo feita sobre cartdes de plastico & muito
lenta.

6. Se cartdes com diferentes trabalhos artisticos forem
impressos ao mesmo tempo sobre uma folha antes de se proceder &



A\ . T
—

operacdo de corte, estes tém tendéncia a misturar-se quando as

folhas forem cortadas e & dificil proceder-se ao seu ordenamento.

7. Se as folhas dobradas (10) forem obtidas externamen-
te, as folhas dobradas presentes numa pilha apresentam por vezes
diferentes orientagdes devido & inconsisténcia da maneira como
foram empilhadas, precisando de ser ordenadas antes gque os
cartdes de plastico impressos (22, 24) sejam afixados &s referi-
das folhas, a fim de que estes vdo ficar colocados nas posicdes

correctas de entre as cerca de 16 possibilidades diferentes.

Por todas estas razdes, & altamente conveniente a
utilizagdo de partes rigidas que compreendam material transparen-
te, especialmente com uma folha (10) dobrada em forma de dupla

concertina.

Com referéncia & utilizagdo de uma pluralidade de
canais, conforme exemplificado em correspondéncia com as Figu-
ras 17 e 18, temos gque as unidades mencionadas, fazendo referén-
cia & Figura 4, podem ser respectivamente o primeiro alimentador
(26) para administragdo dos cartdes (22), a primeira cabeca de
colagem (54) propria para efectuar a colagem destes cartdes, o
segundo alimentador (12) para administracdo dos insertos (10), a
segunda cabega de colagem (60) prdépria para efectuar a coiagem
destes insertos, e o terceiro alimentador (28) para administracio
dos cartdes (24). O mecanismo de libertagdo ou desmontagem rapida
pode ser aplicado para cortar a ligacdo & unidade pneumdtica de
fornecimento de energia.

Numa variag¢do do modelo de realizagdo da Figura 4, os
meios (130) podem compreender uma pluralidade de unidades de

dobragem actuando em paralelo, a fim de evitar que esta etapa va



ser causadora de '"engarrafamentos" no caso de se pretender

trabalhar com ritmos de producgdo mais elevados.

Chama-se a atengd@o para o facto de que a utilizagdo de
um sistema adesivo constituido por dois componentes que exige a
realizagdo de uma ligagdo cruzada entre os componentes para que
haja aderéncia vai permitir que a totalidade dos cartdes (22, 24)
possa ser revestida com um componente e possivelmente a totalida-
de de um segmento exterior da folha dobrada (10) possa ser
revestida com o outro componente, sem que este se torne pegajoso
ou va aderir a qualquer coisa & qual ndo deva aderir. Os sistemas

adesivos desse tipo sdo ja& bem conhecidos.

A anteriormente referida operacdo de rigidificacédo
realizada através da aplicagdo de um revestimento que pode ser
submetido a um processo de cura pode exigir a aplicag¢do de varias
camadas, dependendo o nimero de camadas necessdrio do tipo de
material que & utilizado e da espessura do verniz. Este pode ser
normalmente impresso numa Gnica passagem de maneira a ficar com
uma espessura de valor compreendido entre os 2 e os 5 gramas por
metro gquadrado a uma cadéncia de 5.000 unidades a serem impressas
em cada hora. A espessura pode através da utilizacio de uma tela
de serigrafia ser aumentada de maneira a ficar com um valor
compreendido entre os 12 e os 15 gramas por metro quadrado numa
Gnica passagem. Este sistema & usado com uma unidade de aplicacdo
de laca e de cura por meio de radiagbes UV e com um sistema de
cura (por exemplo secagem) continua por meio de radiagéés Uv. A
composicdo do material de revestimento pode ser ajustada de
acordo com as condigdes impostas por qualquer tipo particular de
processo. Por exemplo, a impressdo litografica pode produzir um
revestimento com uma espessura da ordem dos 80 micra (unidades
métricas) que pode ser submetido a um processo de cura por meio

de raios ultravioleta durante um periodo de tempo de 1/1.000 de
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segundo a fim de produzir uma rigidificagdo que & suficiente para
muitas aplicagbes. Estas composigdes também podem ser utilizadas
na operagdo de penetragdo do material de que & feita a folha
(10), operacdo anteriormente designada por impregnacdo. Unma
alternativa consiste no uso de um sistema designado por sistema
de dois vasos em gque a seguir a um primeiro revestimento ou
impregnagdo com um componente se procede a uma segunda aplicacio
com um segundo componente, indo depois estes dois componentes
ligar-se automaticamente entre si por meio de ligacdes cruzadas
(processo de auto-cura), podendo eventualmente o sistema ser
ainda mais melhorado através da utilizacdo de uma unidade de
aplicagdo de laca em excesso.

Para os entendidos nesta matéria serd evidente que as
caracteristicas dos diferentes modelos de realizagdo poderdo ser
combinadas entre si e que diferentes caracteristicas ou combina-
GOes de caracteristicas podem constituir novidade por si préprias
e independentemente de outras caracteristicas ou combinacdes de
caracteristicas, de maneira que o invento & considerado como
baseado em quaisquer novas e ndo 6bvias caracteristicas ou
combinagbes de caracteristicas aqui divulgadas. Em caso de
divida, as reivindicagBes deverdo ser interpretadas no seu
sentido mais vantajoso, a fim de proporcionarem o maximo de
protecgdo compativel com o facto de ndo incluirem nada j& conhe-
cido ou ébvio.

As caracteristicas constantes da lista que irad ser

apresentada a sequir s3o consideradas como importantes tanto

individualmente como em todas as combinacdes capazes de funcionar:

1. Aparelho préprio para ser utilizado na produgdo de
artigos cada um dos quais compreende uma folha dobrada com dobras
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em forma de concertina, caracterizado por o artigo compreender
pelo menos uma parte rigida que se acha ligada de forma fixa a um
segmento exterior da folha dobrada, e por o aparelho compreender
meios que s8o préprios para fornecer a folha dobrada e a parte
rigida e para as ligar entre si de forma fixa e para fazer com
que a folha se mantenha dobrada até & etapa de fixagdo, e possi-

velmente durante pelo menos parte da referida etapa de fixacdo.

2. Aparelho préprio para ser utilizado na producio de
artigos cada um dos quais compreende uma folha dobrada com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e, transver-
salmente a este, um segqundo conjunto de dobras em forma de
concertina, caracterizado por o artigo compreender pelo nmenos
duas partes rigidas que se acham ligadas de forma fixa a segmen-
tos exteriores, opostos, da folha dobrada, e por o aparelho
compreender meios que s&o proprios para fornecer a folha dobrada
e as referidas partes rigidas e para as ligar entre si de forma
fixa e para fazer com que a folha se mantenha dobrada até a etapa
de fixagdo, e possivelmente durante pelo menos parte da referida
etapa de fixacdo.

3. Aparelho tal como definido na caracteristica 1 ou
2, caracterizado por compreender meios gque sdo proprios para
efectuar a referida etapa de fixagdo e para incluir as operacsdes
de colagem e de fixagdo como partes dessa etapa, compreendendo os
referidos meios uma secgdo de colagem seguida por uma seccdo de
fixagdo e uns meios proéprios para fazer com que a folha se

mantenha dobrada nessa secgdo ou na zona dessa secgio.

4. Aparelho tal como definido em gqualquer uma das
caracteristicas 1 a 3, caracterizado por compreender meios que
sdo préprios para efectuar a referida etapa de fixacdo e para

incluir as operagdes de colagem e de fixacdo como partes dessa
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etapa, compreendendo os referidos meios uns meios préprios para
fazer com que a folha se mantenha dobrada antes de se proceder &
realizagdo da etapa de fixagdo e durante todo o tempo em que se

procede 3 realizagdo da etapa de fixagdo.

5. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 4, caracterizado por compreender meios de
guiamento préprios para assentar contra a folha dobrada, a fim de
fazer com que esta se mantenha dobrada durante a passagem da
folha dobrada pelos meios de guiamento.

6. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 5, caracterizado por compreender uns rolos de
aperto prdéprios para consolidar as dobras apds realizacdo da

etapa de fixacdo.

7. Aparelho préprio para transportar objectos,
compreendendo uns meios de guiamento e umas laminas que se acham
dispostas de maneira a deslocarem-se ao longo dos meios de
guiamento e por conseguinte a empurrarem os referidos objectos ao
longo dos referidos meios de guilamento, caracterizado por as
referidas laminas serem construidas e dispostas de maneira a
controlar a posigdo relativa mitua de elementos separados de cada
um dos referidos objectos durante a realizacdo desse movimento de
deslocagédo.

8. Aparelho tal como definido na caracteristica 7,
caracterizado por as laminas serem construidas e dispostas de
maneira a gque bordos correspondentes dos elementos v&o ficar
colocados em posigdes mutuamente decaladas na direccdo do referi-

do movimento uns em relacdo aos outros.



9. Aparelho tal como definido na caracteristica 7 ou

8, caracterizado por as laminas apresentarem um rebaixo.

10. Aparelho tal como definido em gqualquer uma das
caracteristicas 7 a 9, caracterizado por os meios de guiamento
terem uma forma capaz de fazer com que a posigdo dos referidos
objectos va variando em relagdo 4&s laminas durante a realizacio
do referido movimento de deslocacdo.

11. Aparelho tal como definido em gqualquer uma das
caracteristicas 7 a 10, caracterizado por os meios de guiamento
terem uma forma capaz de permitir que as laminas possam controlar
a posigdo relativa matua de um dos referidos objectos e de um
outro elemento separado durante a realizacdo do referido movimen-

to de deslocacgédo.

12. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 7 a 11, caracterizado por os meios de guiamento
compreenderem uma primeira parte de guiamento introdutério para
um primeiro dos referidos elementos e uma segunda parte de
guiamento introdutdério para um segundo dos referidos elementos,
sendo as referidas partes construidas e dispostas de maneira a
permitir que as referidas 1laminas possam arrastar consigo esses

elementos separadamente e depois permitir que eles se possan
encontrar.

13. Aparelho tal como definido na caracteristica 12,
caracterizado por os meios de guiamento compreenderem uma tercei-
ra parte de guiamento introdutdério para um terceiro dos referidos
elementos, sendo as referidas partes construidas e dispostas de
maneira a permitir que as referidas 1laminas possam arrastar
consigo o referido terceiro elemento separadamente dos referidos

primeiro e segundo elementos e, depois de se verificar o encontro
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entre os referidos primeiro e segundo elementos, permitir o
encontro entre um objecto compreendendo esses primeiro e segundo
elementos, por um lado, e o referido terceiro objecto, por outro
lado.

14. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 6, caracterizado por compreender um aparelho

tal como definido em gualquer uma das caracteristicas 7 a 13.

15. Aparelho tal como definido na caracteristica 14,
caracterizado por compreender uns pulverizadores de cola e por
cada uma das referidas la&minas compreender uma parte superior e
uma parte inferior, ambas voltadas para a frente, indo a parte
superior projectar-se ligeiramente mals para a frente em relacgao
4 parte inferior, e por os referidos meios de guiamento compreen-
derem uma corredica proépria para colocar uma primeira das referi-
das partes rigidas numa posigéorsuperior adjacente ao injector de
um dos referidos pulverizadores de cola, a fim de ser colada en
primeiro lugar, e a seguir fazer descer a referida parte rigida
para a referida parte inferior da lamina, uma segunda corredica
propria para receber a referida folha dobrada ao nivel da parte
superior da l&mina e fazer descer a mesma até que esta vad entrar
em contacto com a superficie superior da referida primeira parte
rigida que foi colada em primeiro lugar ao mesmo tempo que ainda
estd a ser colocada em posicdo pela parte superior da referida
lamina e fazer passar a folha dobrada, que & mantida dobrada e
ligada de forma fixa & primeira parte rigida, junto ao injector
de um dos referidos pulverizadores de cola, a fim de ser colada
em segundo lugar, e a seguir fazer descer a folha fixada e a
referida primeira parte rigida de maneira a que estas vdo ficar
totalmente colocadas no interior da parte inferior da lamina, e
uma terceira corredica que se acha disposta de maneira a receber

uma segunda das referidas partes rigidas e a fazer descer a mesma
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até a parte inferior da referida lamina de maneira a entrar em
contacto com a superficie da referida folha dobrada que foi

colada em segundo lugar.

16. Aparelho proprio para administrar cartdes, carac-
terizado por compreender dois meios de armazenagem, ou carregado-
res, e uns meios de administracdo que sdo concebidos de maneira a
deslocarem-se com um movimento alternativo e fornecer cartdes
alternadamente a partir de cada um dos meios de armazenagem, ou

carregadores, ou fontes de fornecimento de material.

17. Aparelho tal como definido na caracteristica 16,
caracterizado por compreender um elemento administrador que se
acha dotado de duas cavidades cada uma das quais & prépria para
receber um Gnico cartdo, e gue se val deslocar com um movimento
alternativo entre uma primeira posigdo prépria para receber na
cavidade um cartdo proveniente do carregador e para, a partir da
outra cavidade, administrar um cart&o num ponto de recolha, e uma
segunda posigdo prdpria para receber na outra cavidade um cartio
proveniente do outro carregador e para, a partir da referida
cavidade, administrar um cartdo no referido ponto de recolha

formado pela referida abertura.

18. Aparelho tal como definido em gqualquer uma das
caracteristicas 1 a 15, caracterizado por compreender um aparelho
tal como definido na caracteristica 16 ou 17.

19. Aparelho préprio para usar na produgdo de artigos
cada um dos guais compreende uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
fixada a um segmento exterior da folha dobrada, caracterizado por
compreender meios proprios para aplicar cola na folha dobrada, a

fim de fazer com gque a parte rigida se va fixar & folha dobrada,
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mas devendo essa aplicacdo de cola ser feita apenas dentro de uma
zona gue termina a uma curta distdncia de todos os bordos da
folha dobrada.

20. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 18, caracterizado por compreender um aparelho
tal como definido na caracteristica 19.

21. Aparelho préprio para usar na produgdo de artigos
cada um dos quais compreende uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
fixada a um segmento exterior da folha dobrada, caracterizado por
compreender meios que sdo proprios para fazer com gque a folha
dobrada e a parte rigida vdo manter entre si predeterminadas
posigdes longitudinais e laterais relativas ao mesmo tempo que as
fixam uma & outra e que repetem as mesmas predeterminadas posi-

¢bes para todos os artigos.

22. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 20, caracterizado por compreender um aparelho

tal como definido na caracteristica 21.

23. Aparelho proprio para usar na produgdo de artigos
cada um dos quais compreende uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
fixada a um segmento exterior da folha dobrada, caracterizado por
compreender uma pluralidade de canais proéprios para usar gquando
se procede a producdo simultédnea de uma pluralidade dos referidos

artigos, e uma fonte motriz comum para a pluralidade de canais.

24. Aparelho tal como definido na caracteristica 23,
caracterizado por compreender meios préprios para interromper a
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ligacdo entre a fonte motriz e cada um dos varios canais indepen-
dentemente dos outros.

uma unidade operativa que

25. Aparelho tal como definido na caracteristica 23 ou
24, caracterizado por cada um dos canais compreender pelo menos
producdo dos

é propria para efectuar uma etapa na
artigos e que se acha dotada de uma ficha e/ou
quaisquer outros meios de libertagcdo ou desmontagem rapida

permitam que a referida unidade possa
rapidamente da sua
— motriz.

que
ser desligada e removida
posigdo e do

contacto com gqualquer fonte

26. Aparelho tal como

definido em gqualquer uma das
caracteristicas 1 a 22, caracterizado por compreender um aparelho
tal como definido em gualquer uma das caracteristica 23 a 25.

cada um dos quais

27. Aparelho prdprio para usar na producdo de
compreende uma
forma de concertina

artigos

folha dobrada com dobras em

e pelo menos uma parte rigida que se
fixada a um segmento exterior da folha dobrada, caracterizado por

~

acha
compreender meios prdprios para fazer com que a folha dobrada e a

parte rigida se vdo fixar uma & outra através da utilizacgdo de um
sistema adesivo constituido por dois componentes que exige que os
dobrada e sobre a parte rigida

componentes se achem presentes respectivamente

sobre a
si por meio de ligagdes cruzadas, a fim de promoverem a

folha
e se vao encontrar e ligar entre
ria adesdo entre a referida folha

necessi-
e a referida parte rigida,
sendo os referidos meios prdéprios para fazer com que a referida
folha e a referida parte rigida se mantenham encostadas uma
contra a outra durante o periodo de tempo necessdrio efou da
maneira necessdria para que a ligagdo realizada por meio de
ligagdes cruzadas se torne efectiva.
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28. Aparelho tal como definido em qualguer uma
tal como definido na caracteristica 27.

~.

29. Aparelho
artigo compreendendo uma

proprio

caracteristicas 1 a 26, caracterizado por compreender um aparelho

para usar na de
folha dobrada com dobras em forma
para fazer com que a folha se va manter dobrada e gue ac mesmo
tempo proporcionam um invélucro ou manga separada gque vai
aplicada em torno da folha dobrada e que
b folha se mantenha dobrada.

ser
ird fazer com que

a
30. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 28, caracterizado por compreender um aparelho
tal como definido na caracteristica 29.
31. Aparelho

para

proprio usar na
artigo compreendendo uma folha dobrada

para fazer com que a

de um
com dobras

em forma de

produgao
concertina, caracterizado por compreender meios que sdo prdprios
folha se va manter dobrada e gque ao mesmo
tempo vd3o promover a fixacdo da referida
folha.

folha dobrada a

outra
32. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 30, caracterizado por compreender um aparelho
tal como definido na caracteristica 31.

33. Aparelho proprio para
artigo compreendendo uma

folha dobrada

em forma

de
folha dobrada e fazer com que a folha se mantenha dobrada durante

usar na producdo de um
concertina, caracterizado por compreender meios que s3io préprios
dotar a combinagédo

com dobras
para proporcionar um invélucro que val ser aplicado em torno
a mesma e para

da
constituida pelo invélucro e

producdo
concertina, caracterizado por compreender meios que sdo préprios

_47.—

das

um

de
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pela folha com os pormenores referentes a um destinatdrio adequa-
damente visiveis para efeitos de utilizagdo pelos servicos

postais.

34. Aparelho tal como definido na caracteristica 33,
caracterizado por compreender meios prdprios para armazenar uma
relagdo de enderegos e para transferir os referidos pormenores
referentes a um destinatdrio da referida relagdo de enderegos

para a referida combinacdo.

35. Aparelho tal como definido na caracteristica 34,
compreendendo meios prbéprios para ordenar e escolher pormenores
referentes a um destinatdrio recolhidos a partir dos referidos

meios onde se acha armazenada a referida relacdo de enderecos.

36. Aparelho tal como definido em gqualquer uma das
caracteristicas 1 a 32, caracterizado por compreender um aparelho

tal como definido em qualquer uma das caracteristicas 33 a 35.

37. Aparelho préprio para usar na produgdo de um
artigo compreendendo uma folha de material, caracterizado por
conter meios proprios para rigidificar apenas uma parte da
referida folha por meio de uma operacdo que consiste em adicionar
a referida folha uma substdncia ndo rigida e possivelmente emn
efectuar a cura dessa mesma substéncia.

38. Aparelho tal como definido na caracteristica 37,
caracterizado por os referidos meios serem prdprios para efectuar
a laminagdo da referida parte num ou em ambos os lados.

39. Aparelho tal como definido na caracteristica 37,
caracterizado por os referidos meios serem préprios para efectuar

o revestimento da referida parte com uma composicido da referida
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substdncia que & uma composicdo capaz de poder ser submetida a um
processo de cura e para efectuarem a cura da referida composigéao

de modo a efectuar a rigidificagdo da referida parte.

40. Aparelho tal como definido na caracteristica 37,
caracterizado por os referidos meios serem prdéprios para impreg-
nar a referida parte com uma composigdo da referida substdncia e
para efectuar a cura da referida composicdo de modo a efectuar a

rigidificacdo da referida parte.

41. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 37 a 40, caracterizado por os referidos meios
serem prbéprios para efectuar da maneira anteriormente descrita a
rigidificagd@o duas partes da referida folha correspondentes a

dois cantos opostos dessa mesma folha.

42. Aparelho tal como definido na caracteristica 41,
caracterizado por compreender meios proprios para dobrar a
referida folha com um primeiro conjunto de dobras em forma de
concertina e, transversalmente a este, um segundo conjunto de
dobras em forma de concertina, indo as anteriormente referidas
partes correspondentes aos cantos da folha ser constituidas pelos

segmentos exteriores, opostos, da folha dobrada.

43. Aparelho tal como definido na caracteristica 42,
caracterizado por os meios de rigidificacgdo serem concebidos de
maneira a irem efectuar da maneira anteriormente descrita a
rigidificagdo das referidas partes depois de ter sido realizada a

operacdo de dobragem.

44. Aparelho tal como definido em gqualquer uma das
caracteristicas 1 a 36, caracterizado por compreender um aparelho

tal como definido em qualquer uma das caracteristicas 37 a 43.
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45. Aparelho proprio para usar na pfodugéo de artigos
cada um dos quais compreende uma folha dobrada com dobras en
forma de concertina, caracterizado por compreender meios préprios
para armazenar folhas, armazenar informagdes, escolher de entre
as informagdes armazenadas umas determinadas informacgdes, impri-
mir as informagbes escolhidas numa das referidas folhas, dobrar a
folha com dobras em forma de concertina e expelir a referida

folha mantida na condigdo de dobrada.

46, Aparelho tal como definido na caracteristica 45,
caracterizado por compreender meios prdprios para armazenar
partes rigidas e expelir duas destas partes rigidas e a folha
separadamente.

47. Aparelho tal como definido na caracteristica 45,
caracterizado por os referidos meios serem préprios para propor-
cionar a rigidificagdo ou uma parte rigida em pelo menos um

segmento exterior da folha dobrada.

48. Aparelho tal como definido na caracteristica 45 ou
47, caracterizado por os referidos meios serem préprios para
dobrar a folha com um primeiro conjunto de dobras em forma de
concertina e, transversalmente a este, um segundo conjunto de
dobras em forma de concertina, e para fixar uma parte rigida a

cada um dos dois segmentos exteriores, opostos, da folha dobrada.

49. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 44, caracterizado por compreender um aparelho

tal como definido em qualquer uma das caracteristicas 45 a 48.

50. Aparelho proprio para usar na producdo de artigos
cada um dos quais compreende uma folha dobrada com dobras em

forma de concertina e partes rigidas em segmentos exteriores,



opostos, da folha dobrada, caracterizado por compreender meios
préprios para perfurar a folha ao longo de conjuntos de 1linhas
mutuamente transversais e dobrar a folha por estas linhas com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e transversal-
mente a estas com um segundo conjunto de dobras em forma de

concertina e consolidar essas dobras.

51. Aparelho préprio para usar na produ¢do de artigos
cada um dos quais compreende uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e com partes rigidas ou rigidificantes enm
segmentos exteriores, opostos, da folha dobrada, caracterizado
por compreender meios proprios para perfurar a folha ao longo de
uma parte dos conjuntos de linhas mutuamente transversais e
dobrar a folha por estas 1linhas com um primeiro conjunto de
dobras em forma de concertina e transversalmente a estas com um
segundo conjunto de dobras em forma de concertina e consolidar
essas dobras, de maneira a que um ou mais segmentos possam ser
removidos da folha pelas perfuragdes sem destruir a sua capacida-
de para ser dobrada duplamente em forma de concertina da maneira
gue foi anteriormente referida.

52. Aparelho tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 1 a 49, caracterizado por compreender um aparelho

tal como definido em qualquer uma das caracteristicas 50 a 51.

53. Aparelho proprio para usar na produgdo de artigos
cada um dos quais compreende uma folha capaz de poder ser dobrada
com um primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e,
transversalmente a este, um segundo conjunto de dobras em forma
de concertina ao longo de adequadas linhas, reais ou imaginarias,
da folha, caracterizado por compreender meios de impressio por
meio de raios laser gue sdo prdprios para imprimir na referida

folha imagens individuais obtidas a partir de uma fita ou de
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qualquer elemento semelhante de uma pelicula, imprimindo-as na

folha nas respectivas posig¢des, separadas pelas referidas linhas.

54. Aparelho tal como definido na caracteristica 53,
caracterizado por compreender meios préprios para produzir as
referidas dobras e para efectuar a rigidificag¢do de (ou a fixacdo
de partes rigidas a) segmentos exteriores, opostos, da folha
dobrada.

55. Aparelho tal como definido na caracteristica 53,
caracterizado por compreender meios préprios para produzir as
referidas dobras, manter a folha dobrada e efectuar a rigidifica-
¢do de (ou a fixacdo de partes rigidas a) segmentos exteriores,
opostos, da folha dobrada.

56. Aparelho tal como definido em qualgquer uma das
caracteristicas 1 a 52, caracterizado por compreender um aparelho

tal como definido em qualquer uma das caracteristicas 53 a 55.

57. Aparelho préprio para a produgdo de um artigo
compreendendo uma folha dobrada, caracterizado por ser substan-
cialmente de acordo com gualquer um dos modelos de realizagdo

aqui anteriormente descrito.

7 58. Aparelho préprio para a producdo de um artigo
compreendendo uma folha dobrada, caracterizado por ser substan-
cialmente de acordo com qualguer um dos modelos de realizagio.
aqui anteriormente descritos com referéncia aos desenhos anexos e

ilustrados nesses mesmos desenhos.

59. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras em

forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
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ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por a folha dobrada e a parte rigida se irem
deslocar ao longo de uma predeterminada trajectdéria com os seus
bordos correspondentes colocados em posigdes mutuamente decaladas
na direccdo do referido movimento um em relacdo ao outro e com a
folha mantida dobrada, encontrando-se a referida folha e a
referida parte rigida separadas uma da outra no inicio da reali-
zagdo do referido movimento, mas indo depois ser ligadas de forma

~

fixa uma 3 outra durante a realizacio do referido movimento.

60. Processo tal como definido na caracteristica 59,
caracterizado por depois de se ter realizado a anteriormente
referida operagdo de fixacdo entre a referida folha e a referida
parte rigida, a folha dobrada e uma segunda das referidas partes
rigidas se irem deslocar ao longo de uma predeterminada trajecté-
ria com os seus bordos correspondentes colocados em posicdes
mutuamente decaladas na direcg¢do do referido movimento um em
relagdo ao outro e com a folha mantida dobrada, encontrando-se a
referida folha e a referida segunda parte rigida separadas uma da
outra no inicio da realizagdo do referido movimento, mas indo
depois ser ligadas de forma fixa uma & outra durante a realizacio
do referido movimento.

61. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por as referidas partes rigidas para os referidos
artigos serem obtidas alternadamente a partir de dois carregado-

res ou fontes de fornecimento de material.

62. Processo para a producdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras en
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forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por, a fim de se poder ligar de forma fixa uma das
referidas partes rigidas & referida folha dobrada, se proceder &
aplicagdo de cola apenas numa zona que termina a curta distancia

de todos os bordos da folha dobrada.

63. Processo para a produc¢do de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos wuma folha dobrada com dobras enm
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida gque se acha
ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por a referida parte rigida, ou uma das referidas
partes rigidas, e a folha dobrada serem mantidas em predetermina-
das posigdes longitudinais e laterais mutuamente relativas ao
mesmo tempo que sdo fixadas uma(s) a(s) outra(s) e por essas

posigbes serem repetidas para todos os artigos.

64. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida gque se acha
ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por ser usada uma pluralidade de canais quando se
deseja efectuar a produgdo simulténea de uma pluralidade dos
referidos artigos, e por se interromper a ligag@o entre a fonte
motriz e um dos referidos canais ao mesmo tempo que uma unidade
operativa prépria para utilizar no processo de produgdo dos
referidos artigos & removida desse mesmo canal por meio de um
processo que consiste em desligar uma ficha e/ou activar quais-

guer outros meios de libertacdo ou desmontagem rapida da unidade.

65. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras em

forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
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ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por, a fim de fazer com que a folha dobrada e a
parte rigida se vdo fixar uma & outra, ser usado um sistema
adesivo constituido por dois componentes que deverdo ser aplica-
dos um sobre a folha dobrada e o outro sobre a parte rigida e gue

se vdo ligar entre si por meio de ligagdes cruzadas.

66. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos vreferidos artigos uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por compreender a acgao que consiste em fazer com
que a folha se mantenha dobrada ao mesmo tempo gue & proporciona-
do um invélucro ou manga separada que & aplicada em torno da
folha dobrada.

67. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada,
caracterizado por compreender a acgdo que consiste em fazer com
gue a folha se mantenha dobrada ao mesmo tempo que se procede a
sua fixagdo a outra folha, sendo a referida outra folha portadora
de informagdes pelo menos depois de se ter realizado a operacgio
de fixacédo.

68. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras em
forma de concertina, caracterizado por ser proporcionado um
invélucro que & aplicado em torno da folha dobrada e por o artigo
ser dotado com os pormenores respeitantes a um destinatéario
adequadamente visiveis para efeitos de utilizagdo pelos servicos
postais.
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69. Processo tal como definido na caracteristica 68,
caracterizado por os referidos pormenores respeitantes a um
destinatédrio serem fornecidos ao referido artigo a partir de uma

relacdo de enderecos.

70. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha de material, caracteriza-
do por compreender a rigidificagdo de apenas uma parte da folha
através da utilizagdo de uma substdncia ndo rigida e possivelmen-

te a cura dessa mesma substincia.

71. Processo tal como definido na caracteristica 70,
caracterizado por a rigidificagdo compreender a 1laminacdo da

referida parte com a referida substdncia.

72. Processo tal como definido na caracteristica 70,
caracterizado por a rigidificacdo compreender o revestimento da

referida parte com a referida substéncia e a cura do revestimen-
to.

73. Processo tal como definido na caracteristica 69,
caracterizado por a rigidificagdo compreender a impregnagio da

referida parte com a referida substéncia e a cura da impregnagio.

74. Processo tal como definido em qualquer uma das
caracteristicas 70 a 73, caracterizado por compreender a rigidi-
ficagdo, feita da maneira anteriormente referida, de duas partes
da referida folha correspondentes a dois cantos opostos dessa
mesma folha.

75. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha de material, caracteriza-

do por compreender a dobragem da folha com um primeiro conjunto
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de dobras em forma de concertina e, transversalmente a este, um
segundo conjunto de dobras em forma de concertina, e a rigidifi-
cagdo, por meio da adigdo de uma substéncia ndo rigida e possi-
velmente da cura dessa mesma substdncia, de dois segmentos
exteriores, opostos, da folha dobrada.

76. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha de material, caracteriza-
do por compreender a armazenagem das referidas folhas, a armaze-
nagem de informa¢des, a escolha de umas determinadas informacdes
de entre as informagdes armazenadas, a impressdo das informacdes
escolhidas numa das referidas folhas e a dobragem da folha com

dobras em forma de concertina.

77. Processo tal como definido na caracteristica 76,
caracterizado por compreender a armazenagem de partes rigidas e a
administragdo de duas das referidas partes rigidas e de uma das

referidas folhas separadamente.

78. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos wuma folha de material dobrada com
dobras em forma de concertina, caracterizado por compreender a
operagdo que consiste em fixar & referida folha dobrada pelo
menos uma parte rigida compreendendo material que é pelo menos

parcialmente transparente.

79. Processo tal como definido na caracteristica 78,
caracterizado por compreender a dobragem da folha com um primeiro
donjunto de dobras em forma de concertina e, transversalmente a
este, um segundo conjunto de dobras em forma de concertina, e a
operagdo que consiste em fixar a cada um dos dois segmentos
exteriores, opostos, da folha dobrada umas partes rigidas compre-

endendo material que é pelo menos parcialmente transparente.



80. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha de material, caracteriza-
do por compreender a operagdo que consiste em perfurar a folha ao
longo de conjuntos de linhas mutuamente transversais, dobrar a
folha por estas linhas com um primeiro conjunto de dobras em
forma de concertina e transversalmente a estas com um segundo
conjunto de dobras em forma de concertina e efectuar a rigidifi-
cagdo de (ou a fixagdo de partes rigidas a) segmentos correspon-
dentes a cantos opostos da folha. -

81l. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha de material, caracteriza-
do por compreender a operag¢ao que consiste em perfurar a folha ao
longo de apenas uma parte dos conjuntos de 1linhas mutuamente
transversais, dobrar a folha por estas linhas com um primeiro
conjunto de dobras em forma de concertina e transversalmente a
estas com um segundo conjunto de dobras em forma de concertina e
efectuar a rigidificagdo de (ou a fixagdo de partes rigidas a)
segmentos correspondentes a cantos opostos da folha, de maneira a
que um ou mais segmentos possam ser removidos da folha pelas
perfuracgdes sem destruir a sua capacidade para ser dobrada
duplamente em forma de concertina da maneira que foi anteriormen-

te referida.

82. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha capaz de poder ser
dobrada com um primeiro conjunto de dobras em forma de concertina
e, transversalmente a este, um segundo conjunto de dobras em
forma de concertina ao 1longo de adequadas linhas, reais ou
imagindrias, da folha, caracterizado por compreender a utilizacgéo
de meios de impressdo por meio de raios laser que sdo préprios
para imprimir na referida folha imagens individuais obtidas a

partir de uma fita ou de qualquer elemento semelhante de uma



pelicula, imprimindo-as na folha nas respectivas posigdes,

separadas pelas referidas linhas.

83. Processo tal como definido na caracteristica 82,
caracterizado por compreender as operagdes que consistem en
produzir as referidas dobras e em efectuar a rigidificacdo de

segmentos exteriores, opostos, da folha dobrada.

84. Processo caracterizado por compreender a utiliza-

¢do de um aparelho tal como definido em qualquer uma das caracte-

risticas 1 a 58.

85. Processo caracterizado por apresentar as caracte-
risticas definidas numa combinagdo de quaisquer duas ou mais
caracteristicas escolhidas de entre o grupo constituido pelas
caracteristicas 59, 62 a 68, 70, 75 a 77, 80 a 82 e 84.

86. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha de material, e substan-
cialmente de acordo com gqualquer exemplo aqui anteriormente
descrito.

' 87. Processo para a produgdo de artigos, compreendendo
cada um dos referidos artigos uma folha de material, e substan-
cialmente de acordo com gqualquer exemplo aqui anteriormente

descrito com referéncia aos desenhos anexos.

88. Artigo compreendendo uma folha dobrada com dobras
em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa & folha, caracterizado por a fixacdo ser
feita com a ajuda de uma substdncia adesiva que termina a uma
curta distancia de todos os bordos da folha dobrada.
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89. Artigo compreendendo uma folha dobrada com dobras
em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa a folha, caracterizado por a fixagdo ser
feita com a ajuda de um sistema adesivo constituido por dois
componentes que deverdo ser aplicados um sobre a referida folha e
o outro sobre a referida parte rigida e que se vao ligar entre si
por meio de ligagdes cruzadas.

90. Artigo compreendendo uma folha dobrada com dobras
em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa & folha, caracterizado por compreender ainda
um invélucro separado no interior do qual vai ficar contida a

folha, a fim de fazer com gue a folha se mantenha dobrada.

91. Artigo tal como definido na caracteristica 90,
caracterizado por o referido invdélucro ou manga ser pelo menos
parcialmente transparente.

92. Artigo compreendendo uma folha dobrada com dobras
em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa & folha, caracterizado por compreender
ainda, fixada & referida folha, outra folha portadora de informa-

coes.

93. Artigo compreendendo uma folha dobrada com dobras
em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa & folha, caracterizado por compreender ainda
um invdélucro no interior do qual se acha contida a referida folha
e que apresenta os pormenores referentes a um destinatario
adequadamente visiveis para efeitos de utilizacgdo pelos servicos
postais.



94. Artigo compreendendo uma folha dobrada com dobras
em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha
ligada de forma fixa & folha, caracterizado por a parte rigida
compreender material transparente.

95. Artigo compreendendo uma folha dobrada com dobras
em forma de concertina, caracterizado por apenas uma parte da
folha ser rigidificada por meio de um processo que consiste em

adicionar a referida parte da folha uma substdncia ndo rigida.

96. Artigo compreendendo uma folha dobrada com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e, transver-
salmente a este, um segundo conjunto de dobras em forma de
concertina, caracterizado por dois segmentos exteriores, opostos,
da folha dobrada serem rigidificados por meio de um processo que
consiste em adicionar aos referidos segmentos da folha uma

substéncia ndo rigida.

97. Artigo tal como definido na caracteristica 95 ou

96, caracterizado por a rigidificacdo compreender uma laminacdo.

98. Artigo tal como definido na caracteristica 95 ou

96, caracterizado por a rigidificagdo compreender um revestimento
endurecido.

99. Artigo tal como definido na caracteristica 95 ou

96, caracterizado por a rigidificagdo compreender uma impregnacéo
endurecida.

100. Artigo compreendendo uma folha dobrada com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concértina e, transver-
salmente a este, um segundo conjunto de dobras em forma de
concertina, caracterizado por os segmentos da folha que foram
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assim definidos serem portadores de cdépias, impressas por meio de
raios laser, de respectivas imagens individuais de uma fita ou de

gualquer elemento semelhante de uma pelicula.

101. Artigo compreendendo uma folha dobrada com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e, transver-
salmente a este, um segundo conjunto de dobras em forma de
concertina, tendo a folha sido rigidificada ou dotada de partes
rigidas na zona dos seus segmentos exteriores opostos, caracteri-
zado por os segmentos da folha que foram assim definidos serem
portadores de cbpias, impressas por meio de raios laser, de
respectivas imagens individuais de uma fita ou de qualquer
elemento semelhante de uma pelicula.

102. Artigo tal como definido na caracteristica 101,
caracterizado por as referidas partes rigidas compreenderem
material transparente.

103. Artigo compreendendo uma folha dobrada com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e, transver-
salmente a este, um segundo conjunto de dobras em forma de
concertina, e rigidificada ou dotada de partes rigidas na zona
dos seus segmentos exteriores opostos, caracterizado por pelo
menos uma parte dos mutuamente transversais conjuntos de linhas
das dobras ser perfurada.

104. Artigo caracterizado por ser um produto obtido por
meio de um aparelho ou de um processo tal como definido em

gualquer uma das caracteristicas 1 a 87.

105. Artigo caracterizado por apresentar as caracteris-

ticas definidas numa combinagdo de dquaisquer duas ou mais



caracteristicas escolhidas de entre o grupo constituido pelas
caracteristicas 88 a 90, 92 a 96, 100, 101, 103 e 104.

106. Artigo compreendendo uma folha dobrada e substan-
cialmente de acordo com qualguer um dos exemplos anteriormente

aqui descritos.

107. Artigo compreendendo uma folha dobrada e substan-
cialmente de acordo com gqualquer um dos exemplos anteriormente
aqui descritos com referéncia aos desenhos anexos e ilustrados

nesses mesmos desenhos.

Lisboa, 4 de Setembro de 1992
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Agente Oficial da Propriedade Industrial

RUA VICTOR CORDON, 10-A 3%
1200 LISBOA



REIVINDICACOES

12. - Aparelho préprio para ser utilizado na producédo
de artigos cada um dos quais compreende uma folha dobrada com
dobras em forma de concertina, caracterizado por o artigo com-
preender pelo menos uma parte rigida que se acha ligada de forma
fixa a um segmento exterior da folha dobrada, e por o aparelho
compreender uns meios que sdo proprios para fornecer a folha
dobrada e a parte rigida e para as ligar entre si de forma fixa e
para fazer com dque a folha se mantenha dobrada até & etapa de
fixagcdo, e possivelmente durante pelo menos parte da referida

etapa de fixacgdo. -

238, - Aparelho préprio para ser utilizado na producio
de artigos cada um dos quais compreende uma folha dobrada com um
primeiro conjunto de dobras em forma de concertina e, transver-
salmente a este, um segundo conjunto de dobras em forma de
concertina, caracterizado por o artigo compreender pelo menos
duas partes rigidas que se acham ligadas de forma fixa a segmen-
tos exteriores, opostos} da folha dobrada, e por o aparelho
compreender uns meios que sdo prdéprios para fornecer a folha
dobrada e as referidas partes rigidas e para as ligar entre si de
forma fixa e para fazer com que a folha se mantenha dobrada até a
etapa de fixagdo, e possivelmente durante pelo menos parte da

referida etapa de fixacgdo.

32. - Aparelho de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizado por compreender uns meios que s&o prdprios para
efectuar a referida etapa de fixacdo e para incluir as operacoes

de colagem e de fixacdo como partes dessa etapa, compreendendo os



referidos meios uma seccdo de colagem seguida por uma secgdo de
fixacdo e uns meios proéprios para fazer com que a folha se

mantenha dobrada nessa secgdo ou na zona dessa secgio.

42, - Aparelho de acorde com a reivindicacdo 1, 2 ou
3, caracterizado por compreender uns meios gue s3o prdprios para
efectuar a referida etapa de fixagdo e para incluir as operacdes
de colagem e de fixacdo como partes dessa etapa, compreendendo os
referidos meios uns meios prodprios para fazer com que a folha se
mantenha dobrada antes de se proceder a realizagdo da etapa de
fixagcdo e durante todo o tempo em que se procede & realizacdo da
etapa de fixacdo.

58, - Aparelho de acordo com qualguer uma das reivin-
dicagbes 1 a 4, caracterizado por compreenderi uns meios de
guiamento que sdo prdprios para assentar contra a folha dobrada,
a fim de fazer com que esta se mantenha dobrada durante a passa-

gem da folha dobrada pelos meios de guiamento.

62. - Aparelho de acordo com gqualquer uma das reivin-
dicagbes 1 a 5, caracterizado por compreender uma aparelho
proprio para transportar objectos, compreendendo uns meios de
guliamento e umas laminas que se acham dispostas de maneira a
deslocarem-se ao longo dos melos de guiamento e por conseguinte a
empurrarem os referidos objectos ao longo dos referidos meios de
guiamento, sendo as referidas ldminas construidas e dispostas de
maneira a controlar a posigdo relativa mitua de elementos separa-
dos de cada um dos referidos objectos durante a realizacdo desse

movimento de deslocagio.

72, - Aparelho de acordo com a reivindicacgédo 6,
caracterizado por as ladminas serem construidas e dispostas de

maneira a que bordos correspondentes dos elementos vao ficar



colocados em posigdes mutuamente decaladas na direccdo do referi-

do movimento uns em relacdo aos outros.

82, ~ Aparelho de acordo com a reivindicagdo 6 ou 7,
caracterizado por as laminas apresentarem um rebaixo.

928. - Aparelho de acordo com a reivindicacdo 6, 7 ou
8, caracterizado por os meios de guiamento terem uma forma capaz
de fazer com que a posigdo dos referidos objectos va variando em
relagdo s laminas durante a realizacdo do referido movimento de
deslocacgédo.

102, - Aparelho de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes 6 a 9, caracterizado por os meios de guiamento terem uma
forma capaz de permitir que as ladminas possam controlar a posicio
relativa mitua de um dos referidos objectos e de um outro elemen-
to separado durante a realizagdo do referido movimento de deslo-

cacdo.

112, - Aparelho de acordo com qualgquer uma das reivin-
dicagbes 6 a 10, caracterizado por os meios de guiamento com-
preenderem uma primeira parte de guiamento introdutério para um
primeiro dos referidos elementos e uma segunda parte de guiamento
introdutério para um segundo dos referidos elementos, sendo as
referidas partes construidas e dispostas de maneira a permitir
que as referidas laminas possam arrastar consigo esses elementos

separadamente e depois permitir que eles se possam encontrar.

122, - Aparelho de acordo com a reivindicacdao 11,
caracterizado por os meios de guiamento compreenderem uma tercei-
ra parte de guiamento introdutdrio para um terceiro dos referidos
elementos, sendo as referidas partes construidas e dispostas de

maneira a permitir que as referidas l&minas possam arrastar



consigo o referido terceiro elemento separadamente dos referidos
primeiro e segundo elementos e, depois de se verificar o encontro
entre os referidos primeiro e segundo elementos, permitir o
encontro entre um objecto compreendendo esses primeiro e segundo

elementos, por um lado, e o referido terceiro objecto, por outro
lado.

132. - Aparelho de acordo com qualguer uma das reivin-
dicagdes 6 a 12, caracterizado por compreender uns pulverizadores
de cola e por cada uma das referidas laminas compreender uma
parte superior e uma parte inferior, ambas voltadas para a
frente, indo a parte superior projectar-se ligeiramente mais para
a frente em relagdo a parte inferior, e por os referidos meios de
guiamento compreenderem uma corredica prdpria para colocar uma
primeira das referidas partes rigidas numa posicdo superior
adjacente ao injector de um dos referidos pulverizadores de cola,
a fim de ser colada em primeiro lugar, e a seguir fazer descer a
referida parte rigida para a referida parte inferior da 1lamina,
uma segunda corrediga prodpria para receber a referida folha
dobrada ao nivel da parte superior da ldmina e fazer descer a
mesma até que esta vad entrar em contacto com a superficie supe-
rior da referida primeira parte rigida que foi colada em primeiro
lugar ao mesmo tempo que ainda estd a ser colocada em posigdo
pela parte superior da referida lédmina e fazer passar? a folha
dobrada, que & mantida dobrada e ligada de forma fixa & primeira
parte rigida, junto ao injector de um dos referidos pulverizado-
res de cola, a fim de ser colada em segundo lugar, e a seguir
fazer descer a folha fixada e a referida primeira parte rigida de
maneira a que estas vdo ficar totalmente colocadas no interior da
parte inferior da lamina, e uma terceira corredica que se acha
disposta de maneira a receber uma segunda das referidas partes

rigidas e a fazer descer a mesma até & parte inferior da referida



lamina de maneira a entrar em contacto com a superficie da
referida folha dobrada que foi colada em segundo lugar.

142, - Aparelho de acordo com gqualguer uma das reivin-
dicagdes 1 a 13, caracterizado por compreender uns meios gue sdo
préprios para fazer com que a folha se mantenha dobrada e que ao
mesmo tempo proporcionam a formagdo em torno da folha dobrada de

um invdlucro separado que faz com que a referida folha se mante-
nha dobrada.

158. - Aparelho de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagbes 1 a 14, caracterizado por conter uns meios que sao
préprios para rigidificar apenas uma parte da referida folha por
meio de uma operagdo que consiste em adicionar uma substancia nido

rigida & referida folha e possivelmente em efectuar a cura dessa

mesnma substdncia.

162, - Aparelho de acordo com qualguer uma das reivin-
dicagdes 1 a 15, caracterizado por conter uns meios que sao
préoprios para rigidificar apenas uma parte da referida folha por
meio de uma operagdo que consiste em adicionar uma substancia ndo
rigida a referida folha e possivelmente em efectuar a cura dessa
mesma substdncia e por os referidos meios serem prdprios para
impregnar a referida parte da referida folha com uma composicao
da referida substancia que pode ser submetida a um processo de
cura e para efectuar a cura da referida composicdo de modo a

efectuar a rigidificagdo da referida parte da referida folha.

178, - Processo para a produgdo de artigos por meio de
um aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 16,
compreendendo cada um dos referidos artigos uma folha dobrada com
dobras em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida que

se acha ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha
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dobrada, caracterizado por a folha dobrada é a parte rigida se
irem deslocar ao longo de uma predeterminada trajectéria com os
seus bordos correspondentes colocados em posigdes mutuamente
decaladas na direcgdo do referido movimento um em relacdo ao
outro e com a folha mantida dobrada, encontrando-se a referida
folha e a referida parte rigida separadas uma da outra no inicio
da realizagdo do referido movimento, mas indo depois ser 1ligadas
de forma fixa uma & outra durante a realizacio do referido

movimento.

182, - Processo de acordo com a reivindicagdo 17,
caracterizado por depois de se ter realizado a anteriormente
referida operagdo de ligacdo entre a referida folha e a referida
parte rigida, a folha dobrada e uma segunda das referidas partes
rigidas se irem deslocar ao longo de uma predeterminada trajecté-
ria com os seus bordos correspondentes colocados em posicoes
mutuamente decaladas na direcg¢do do referido movimento um em
relagdao ao outro e com a folha mantida dobrada, encontrando-se a
referida folha e a referida segunda parte rigida separadas uma da
outra no inicio da realizagdo do referido movimento, mas indo
depois ser ligadas de forma fixa uma & outra durante a realizacdo
do referido movimento.

198, - Processo para a produgdo de artigos por meio de
um aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 16,
ou de acordo com a reivindicagao 17 ou 18, compreendendo cada um
dos referidos artigos uma folha dobrada com dobras em forma de
concertina e pelo menos uma parte rigida que se acha ligada de
forma fixa a um segmento exterior da folha dobrada, caracterizado
por as referidas partes rigidas para os referidos artigos serem
obtidas alternadamente a partir de duas fontes de fornecimento de

material.



208, - Processo para a produgdo dé'artigos por meio de
um aparelho de acordo com gualquer uma das reivindicagdes 1 a 16,
ou processo de acordo com qualquer uma das reivindicacdes 17 a
19, compreendendo cada um dos referidos artigos uma folha dobrada
com dobras em forma de concertina e pelo menos uma parte rigida
que se acha ligada de forma fixa a um segmento exterior da folha
dobrada, caracterizado por, a fim de se poder ligar de forma fixa
uma das referidas partes rigidas & referida folha dobrada, se
proceder a aplicagdo de cola apenas numa zona gue termina a curta
distancia de todos os bordos da folha dobrada.

212. - Artigo caracterizado por ser fabricado por meio
de um aparelho ou de um processo de acordo codm gualquer uma das
reivindicacgdes anteriores.

228, - Artigo fabricado por meio de um aparelho ou de
um processo de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2, caracterizado
por compreender um invélucro separado que se acha aplicado em
torno da folha dobrada e que ird fazer com que esta se vA manter
dobrada e/ou por compreender uma substdncia que & adicionada a
folha, possivelmente por meio de um processo de impregnacdo da
referida folha com a referida substdncia, e gue vali ser submetida
a um processo de cura destinado a efectuar a rigidificac¢do de uma

parte da referida folha.

232, - Artigo caracterizado por compreender uma folha
dobrada e ser substancialmente de acordo com gqualquer um dos

exemplos descritos na Memdéria Descritiva.

248, - Aparelho, processo e artigo caracterizados por

estarem de acordo com gqualgquer uma ou mais do que uma das



SETEITINY

caracteristicas da lista de
Memdria Descritiva.

caracteristicas apresentada no

fim da
Lisboa, 4 de Setembro de 1992

h

——

J. PEREIRA DA CRUZ
Agente Oficial da Propriedade Industrial
RUA VICTOR CORDON, 10-A 32

1200 LISBOA



28

FOLHA 1
(10 FOLHAS)
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