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Sammensatt syntetisk tekstilfiber. e

Foreliggende oppfinnelse angir syntetiske
flerkomponentige fibre og filamenter og mere
spesielt forbedrede sammensatte tekstilfibre med
en permanent ikke-vannreversibel krusning,

Mange metoder har veert foreslatt og an-
vendt for 4 danne krusede syntetiske filamenter
og fibre. Krusning i tekstilfibre gir en estetisk
fplelse til tgyer som er strikket eller vevet. Dekk-~
evnen forbedres ved den volumgkende virkning
av krusede fibre. Interfilament-adhesjon forbed-
res i stapelgarn eller i ikke-vevede materialer
ved krusning. Mekanisk krusning er istand til &
gi disse egenskaper til fiberne, men ikke perma-
nent. Nyere forslag innbefatter den konjugerte
spinning av to eller flere forskjellige syntetiske
materialer sammen slik at de danner et enhetlig
filament som inneholder bestanddelene i et ek-
sentrisk forhold over tverrsnittet av filamentene.
I tilfelle av acrylfibre har konjugertspundne,
krusede, sammensatte eller flerkomponent fibre

hittil 1 alminnelighet veert av den vann-rever-
sible type som mister sin krusning nar de blir
vate.

Det er derfor et mal ved foreliggende opp-
finnelse 3 skaffe 2- eller flerkomponentige, sam-
mensatte filamenter med forbedrede krusnings-
egenskaper og forbedret anvendelse i tekstiltgyer
og andre anvendelser.

Nok et mai ved oppfinnelsen er i skaffe sam-
mensatte fibre fremstilt fra acrylnitrilpolymerer
med permanent ikke-vannresersibel krusning.

Oppfinnelsen angar siledes en sammensatt
tekstilfiber som utvikler krusning som er ikke-
reversibel nar fiberen utsettes for pavirkning av
svellemidler, og som bestar av minst to forskjel-
lige komponenter av acrylnitrilpolymermateri-
aler, idet komponentene har en forskjell i
krympningsegenskaper under avspente betingel-
ser som er tilstrekkelig til & gi en differensiell
krympning pa minst en prosent i den sammen-
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satte fiber, og komponentene er anordnet ek-
sentrisk i forhold til hverandre i adskilte soner
med sammenstgtende flater i intimt adhererende
kontakt med hverandre, karakterisert ved at

a) hver av komponentene inneholder praktisk
talt samme antall ioniserbare grupper pr.
vektenhet.

b) hver komponent er praktisk talt lik i strekk-
tilbakegang (tensile recovery) og elastisitets-
modul, og

¢) hver komponent har samme
hydrofile egenskaper.

hydrofobe/

Nar acrylnitril-polymerene fremstilles med
en kaliumpersulfat-katalysator og natrium-
bisulfit-aktivator, er de ioniserbare grupper i
polymermolekylene sure, idet de kommer fra
deler av katalysator- og aktivatorkomponentene
inkorporert i enden av polymermolekylene. Hvis
ikke sure monomerer, si som natrium-vinylben-
zen-sulfonat, anvendes, er syreinnholdet i poly-
meren pr. vektenhet og den pafglgende fiber
proporsjonal med antallet polymer-endekjeder
og fglgelig omvendt proporsjonal med molekyl-
vekten av polymeren. For derfor & sikre et likt
innhold av sure grupper har sure monomerer
ikke anvendes, og syreinnholdet kommer bare
fra endegruppene, bgr polymerene fremstilles
med omtrent samme molekylvekt, malt ved om-
trent like verdier av den spesifikke viskositet av
en 0,1 pst. opplgsning av polymeren i dimethyl-
formamid.

Uttrykket «ioniserbar gruppes er brukt for
4 betegne en gruppe som er i stand til & dissosi-
ere under dannelsen av negativt og positivt la-
dede ioner, idet ladningen pa de individuelle
ioner skyldes gkningen eller tapet av ett eller
flere elektroner fra det ytterste skall i ett eller
flere av deres atomer,

Uttrykket <«hydrofil karakter» er anvendt
for 4 uttrykke vannsensitivitet, som illustrert
ved svellingen med vann.

De nye forbedrede fibre og filamenter ifglge
oppfinnelsen kan erholdes ved & spinne sammen
to eller flere omhyggelig valgte polymerer, som
ma veere fiberdannende, pd en mate som er be-
regnet pad 4 danne over tverrsnittet av det.en-
kelte sammensatte filament, to eller flere ad-
skilte ioner som strekker seg over en betrak-
telig lengde av filamentet pa eksentrisk maéte,
hvori bare ett, eller alternativt en del av alle
komponentene danner overflaten av et enkelt
sammensatt filament. Disse fibre og filamenter
vil bli betegnet som sammensatte fibre.

Valget av komponenter er ngdvendigvis be-
grenset av det forhold at fibrene ifglge oppfin-
nelsen ma vaere istand til & utvikle selv-krus-
ning som er ikke-reversibel ved pavirkning av
vann eller andre svellemidler i motsetning til
dem som’ er beskrevet i U.S. patenter 2 988 420
og 3038236—239. En lang rekke polymermate-
rialer som gir selv-krusning, konjugerte fibre
nar de spinnes sammen med acrylnitrilpolyme-
rer, er tilgjengelige. Slike polymermaterialer
innbefatter copolymerer, terpolymerer, inter-
polymerer og blandinger av acrylnitril med for-

angitt i U.S. patenter 3053789, 3088 793

skjellige copolymeriserbare mono-olefiniske mo-
nomerer og med andre vinylmonomerer sisom
allyliden-diacetat, butyl-acrylat, bis-(f-Kklor-
ethyl)-vinyl-fosfonat, diethyl-maleat, ethyl-acry-
lat, 2-ethylhexyl-acrylat, hexyl-methacrylat,
hydroxyethyl-methacrylat, hydroxypropyl- me-
thyacrylat, methyl-acrylat, methyl-methacry-
lat, methacrylnitril, a-methylstyren, metallyl-
salicylat, methyl-vinyl-keton, styren, t-butyl-
acrylat, trimethanolpropan-monoallylether,
vinyl-acetat, vinyl-benzoat, vinyl-klorid, vinyli-
den-klorid, vinyl-formiat, vinylsalicylat, vinyl-
stearat, vinyl-succinimid og lighende.

Visse andre monomeérer sdsom acrylamid,
kanelsyre, methylvinylpyridin, N-vinylpyrroli-
don, natriummethallyl-sulfonat, natrium-p-
sulfofenyl-methallylether og natrium-styren-
sulfonat, har, i det minste i noen grad, vann-
pavirkelige eller ioniserbare grupper, eller beg-
ge deler. Hvis disse anvendes i en komponent,
méa en tilsvarende mengde av den samme (eller
en lignende) monomer inkorporeres i den an-
nen komponent for & bibeholde ekvivalensen
med hensyn til virkningen av svellemidlene,
seerlig vann.

Passende acrylnitril polymerer som kan an-
vendes for & danne den ene komponent, inn-
befatter et hvilket som helst kjent fiberdan-
nende acrylnitril materiale, for eksempel som
og
3088 932. Disse polymerer kan Ifremstilles og
spinnes ved en hvilken som helst kjent frem-
gangsmite for polymerisering og konjugert
spinning.

Foretrukne og seerlig gnskelige to-kompo-
nentige materialer er slike hvor en komponent
er en copolymer inneholdende 85—95 vektpro-
sent acrylnitril og 5—15 prosent vinylacetat og
en anhen komponent er en copolymer av minst
80 vektprosent acrylnitril og inntil 20 pst. sty-
ren og en terpolymer med minst 80 vektpst.
acrylnitril, fra 5 til 15 pst. vinylacetat og fra 1
til 10 pst. styren. Andre seerlig nyttige kombi-
nasjoner innbefatter slike hvor en komponent
er en terpolymer av acrylnitril, vinylacetat og
R, hvor R er en farvemottager, sasom kanel-
syre, itaconsyre eller natrium-p-sulfophenyl-
methallylether, etc. og den annen komponent er
en polymer inneholdende acrylnitril, vinylacetat,
R og X, hvor X er en copolymeriserbar mono-
mer, sasom styren, vinylidenklorid, et acrylat el-
ler en hvilken som helst av de tidligere nevnte
monomerer.

De to komponenter anvendes fortrinnsvis i
omtrent like mengder skjgnt tilfredsstillende re-
sultater er mulig med sammensatte fibre inne-
holdende minst 10 vektpst. av 1 komponent
og inntil 90 vektpst. av den annen komponent.

De to-komponentige fibre ifglge oppfinnel-
sen utsettes for krusningsdannelse like etter
spinningen og orienteringen. Utviklingen av
selv-krusning i syntetiske tekstilfibre avhenger
av frembringelsen av assymmetri mellom ved
siden av hverandre’ liggende deler av fiber-
tverrsnittet og at de to deler har forskjellige
krympningsegenskaper under spenningslgse be-
tingelser. Variasjonen i krympning behgver ikke

4 veere stor. Teoretiske betraktninger viser at
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forskjeller i krympning pd 1 til 10 pst., er nar
dette oppnaes, tilstrekkelig til 4 gi nyttige krus-
ninger for forskjellige anvendelser. I praksis
faes bare en del av krympningspotentiale som
forutsies fra krympningen av fiberne av de en-
kelte komponenter og potentielt hgyere diffe-
rensielle krympninger er vanligvis ngdvendige
for 4 muliggjgre oppnaelsen av differensialer
i det gnskede omrade.

Krympningen av de individuelle komponen-
ter i det avspente medium kan faes fra fibre
av de individuelle komponenter. En forskjell i
Rrympning p& de to komponenter er derfor tatt
som et mal pa krusningsniviet som frembringes
i en sammensatt fiber. Krusningsfrekvensen er
satt proporsjonal med denne differens. I praksis
er imidlertid dette bare en @gvre grense, Vanlig-
vis kan bare en del av denne grenseverdi opp-
naes, Krympningen av de to komponenter og
den differensielle krympning (differansen i
krympning mellom de to komponenter) avhen-
ger av temperaturen av det avspente medium,
naturen av det avspente medium og neerveer
av ytre krefter, («restraints»). Fglgelig brukes
de oppnédde differensielle krympninger i neer-
veer av disse faktorer for & definere selv-
krusningspotensialet av disse fibre. Det opp-
nadde Krusningsnivd er proporsjonalt med den
oppnadde differensielle krympning (A S) som
er definert ved fglgende ligninger:

AS = (§8,—8,) x 100

hvor 8, = (L,—L,) /L,
8, = (L,—L,) /L,
S, er den virkelige Kkrympning av den indre

komponent i den sammensatte fiber,

er den virkelige krympning i den ytre kom-
ponent i den sammensatte fiber,
er lengden av den opprinnelige
krympningen,

er lengden av den indre komponent av den
sammensatte fiber etter krympningen,

er lengden av den ytre komponent av den
sammensatte fiber etter krympningen.

Den differensielle krympning kan variere
fra 1 pst. til 10 pst. eller hgyere, avhengig av
det gnskede krusningsnivé.

Konjugert spinning som beskrevet i U.S.
patenter 2428 046 og 2439 813—815 er egnet
ved fremstilling av de sammensatte fibre ifglge
foreliggende oppfinnelse. Konjugert spinning er
en metode for &4.-f3 en fiber med asymmetriske
omrader av to forskjellige komponenter.

En enklere fremgangsméite ved spinning av
sammensatte fibre under anvendelse av en an-
ordning for flytende blanding er beskrevet i
norsk patent 110931. I sin enkleste anvendelse
har sammensatte fibre fremstilt ved denne frem-
gangsméte en fordeling av komponenter mel-
lom filamentene som er passende for lavere
krusningsniva, sammenlignet med fibre av
samme komponenter fremstilt ved fremgangs-
matene beskrevet i U.S. patenter 2428 046 og
2 439 813—815. :

Normale spinneoperasjoner, sisom vatspin-
ning, innbefatter minst ett trinn i hvilket fi-

beren strekkes minst 1,1 ganger for & frem-
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bringe molekylar orientering. Den konjugerte
fiber utvikler sin krusning nar den under-
kastes avspennende omgivelser, sisom kokende
vann, varm luft eller et dampkammer hvori
fiberen kan krympe. Spenningene som er igjen
etter spinneoperasjonen fjernes delvis ved den-
ne behandling. Graden av spenningsopphevelse
avhenger av graden av mykning av fiberen.
Under ideelle betingelser er krusningsfrekven-
sen, Cf (antallet av krusninger per cm ut-
strakt fiber), tilneermet proporsjonal med den
oppnidde differensielle krympning av de to
komponenter og omvendt proporsjonal med kva-
dratroten av denieren. Krusningsfrekvensen av-
henger ogsi av geometrien av fibertverrsnittet
og de relative mengder av de to komponenter
som utgjgr den konjugerte fiber. Nivaet av opp-
nadd krusning i to-komponentige fibre avhenger
av graden av tvang som pafgres under krus-
ningsutviklingen og graden av avspenning av
komponentene, som er avhengig av avspen-
ningsbetingelsene. De beste resultater fies nar
tvangen er minst mulig. Krusningsfrekvensen
og krusningsamplituden kan ikke varieres uav-
hengig i tokomponentige systemer. En optimal
balanse i utseende og volum for mange tekstil-
anvendelser av 3,5 dpf fies ved 6 til 10 krus-
ninger per cm. Hgyere og lavere Kkrusningsni-
vaer kan veere ngdvendige til andre formal.
Krusning i konjugerte fibre som engang er
utviklet er sd permanent som fiberen selv og
representerer minimalenergi tilstanden for fi-
beren. Som angitt i de tidligere nevnte patenter
er det mulig & velge komponenter slik at fiberen
kan synes 8 ha permanent krusning under stan-
dard betingelser og allikevel taper krusningen i
vann eller i andre valgte omgivelser. Hvis for
eksempel den hgytkrympende komponent av
filamentet er hydrofilt og den lavtkrympende
komponent er hydrofobt av karakter, kan det
krusede filament miste eller endog vende om
sin krusning nar det anbringes i vann og vil
fgrst gjenvinne sin opprinnelige krusning nar
det tgrres. Skjgnt denne type av fiberoppfdrsel
nedsetter muligheten for fortrekning av tgyet
under farving, skaper det tilsvarende problemer
hver gang tgyet tgrres. Krusningsgjenvinnings-
kreftene som utvikles i en slik fiber under tgr-
ring, er lave. Hvis en ytre tvang pafgres, skades
krusningsutviklingen og ujevn volumgkning fgl-
ger. Da krusningen gar tapt hver gang fiberen
veetes, blir handteringen av tgyet under tdr-
ring et problem ikke bare for fabrikanten, men
ogsa for den endelige kunde. Det har na vist
seg mulig ved foreliggende oppfinnelse & velge
komponentene slik at fiberen kan ha permanent
krusning under standard betingelser .og o0gsé
bibeholde denne krusning i de samme omgivel~
ser som bevirker reversering av Krusningen i de
tidligere kjente fibre. Dvs. at fiberne ifglge fore-
liggende oppfinnelse har permanent ikke-vann-
reversibel krusning. Denne ikke-vannreversible
krusning faes ved & eliminere den hydrofile,
hydrofobe motsetning i fiberkomponentene.
Fiberne spinnes og kruses si ved 4 utsettes for’
avspennende omgivelser. Slik krusning er per-
manent og elastisk nar den utsettes for mis-
formning. Tilbakefgringskraften er hgy nok til
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at fiberen nar den misformende innflytelse fjer-
nes, lett kan overkomme en liten omgivende
tvang for & innta sin opprinnelige form. Denne
fjzerende elastiske oppfgrsel er iakttatt ved sa-

vel sammenpresning som strekning. Krusnings-.

egenskapene er updvirket av vann og selv len-
gere utsettelse for kokende vann har ingen
virkning pa Kkrusningsegenskapene hvis prgven
ikke Kkjgles under for stor tvang.

Oppfinnelsen skal belyses ytterligere ved
fplgende eksempler hvori alle deler og prosenter
er angitt i vekt hvis ikke annet spesielt er an-
gitt. Polymerene ble fremstilt med kaliumper-
sulfat katalysator og natriumbisulfit aktivator
under betingelser som ga en spesifikk viskositet
pa ca. 0,15 for en en-prosentig opplgsning i di-
methylformamid.

Spinneopplgsningene ble fremstilt ved &
opplgse polymerene i dimethylacetamid til en
25 prosentig opplgsning. Opplgsningen av poly-
meren ble utfgrt ved omrdgring og oppvarm-
ning til 70°C.

To spinnemetoder ble anvendt ved frem-
stillingen av sammensatte fibre. Den fgrste me-
tode var konjugert spinning som beskrevet i
U.S.patenter nr. 2 428 046 og 2 439 813—815.Denne
metode benytter en knivegg anordning som
skiller de to komponenter opptil et punkt like
bak spinnedysehullene. Den annen metode for &
spinne sammensatte fibre benytter en flytende
blandingsanordning for & mate blandede spin-
neopplgsningsstrgmmer til en standard spinne-
dyse som beskrevet i norsk patent 110 931. Fibe-
ren som fremstilles ved denne metode bestar av
filamenter som for det meste er to-komponentig
med komponentene i forskjellige forhold, i for-
skjellige filamenter, i en side-ved-side anordning
med noen f4 enkeltkomponentige filamenter og
noen fi multi- (mer enn to) slags filamenter.

Spinneopplgsningene ble malt gjennom
Zenith~pumper til blandeanordningen eller den
konjugerte spinnedyse. Opplgsningene ble koa-
" gulert i et 55/45 dimethylacetamid/vannbad ved
55°C. Dysestrekket var ca. en og orienterings-
strekket seks ganger. Fiberne ble vasket etter
orienteringsstrekket og derpa tgrret pd damp-
oppvarmede valser ved 135°C.

Farvningsstudier ble utfgrt under anven-
delse av en opplgsning inneholdende 5 g/l «Dev-
ron Blue 2G» (C. 1. Basic Blue 22) i vann. Farv-
ingen ble utfgrt i 120 minutter ved en tem-
peratur pa 100°C under anvendelse av 40 ml
farveonplgsning per gram fiber.

Sure grupper ble bestemt ved titrering av
fiberen opplgst i en blanding av ethylencarbonat
og propylencarbonat med tetramethylammoni-
umhydroxyd under anvendelse av platinaelek-
troder. Opplgsningsmidlet for fiberen var en
blanding av tre deler ethylencarbonat og en del
propylencarbonat renset med aktivert kull. Opp-
lgsningen ble fremstillet si den inneholdt 1 til
2 pst. opplgst fiber. Der ble titrert med ca. 0,02
normal tetramethylammonium hydroxyd i en 3
til 1 blanding av ethylencarbonat og propylen-
carbonat standardisert med benzoesyre. Ende-
punktet ble tatt som farveforandringen av en
fenolfthalein-indikator.

Strekk-tilbakedannelsesmalinger (<«tensile

recovery measurements») ble utfgrt i henhold
til metoden angitt 1 AS.TM. D 1774-61T».

Krusningsutviklingen i hgytrykksdamp ble
utfgrt i en autoklav. Behandlingstiden var fem
minutter. Kammeret ble evakuert for luft fgr
damp ble innfgrt i autoklaven.

Eksempel I

Polymerer av acrylnitril-vinylacetat (AN-
VA) i forholdet 94:6 og acrylnitril-vinylacetat-
styren (AN-VA-S) i forholdet 92:6:2, ble co-
spunnet fra en konjugert dyse i forholdet 1:1.
Fiberen ble utsatt for hgytrykksdamp (2,46 ato)
for & utvikle krusningen. Krusningsniviet av
den konjugerte fiber var ca. 13,8 krusninger per
cm utstrakt fiber. Oppnadd differensial krymp-
ning var 7 pst. Krusningen av denne fiber var
permanent og ikke-vannreversibel.

Eksempel II

Det samme polymersystem som i eksempel
I ble spunnet fra en plate-blander standard
spinnedysekombinasjon av typen angitt i norsk
patent 110 931. Den sammensatte fiber utviklet
giennomsnittlig 7,9 krusninger per cm utstrakt
fiber ved & utsettes for 2,46 ato damp. Oppnadd
differensiell krympning var 4 prosent. Krusnin-
gen var permanent og gikk ikke tapt nar fi-
beren var vit. Ved farvning med «Sevron Blue
2G» (C.LBasic Blue 22) hadde fiberen et ens-
artet utseende.

Eksempel III

En terpolymer av acrylnitril, vinylacetat og
kalium-vinylbenzensulfonat (AN-VA-KVBS) i
forholdet 93:5:6,0:0,5, og en interpolymer av
acrylnitril, vinylacetat, styren og kalium-vinyl-
benzensulfonat (AN-VA-S-KVBS) i forholdet
91,5:6,0:2,0:0,5, ble spunnet som i eksem-
pel I. Krusningsniviet var sammenlignbart
med det i eksempel I. Krusningen var perma-
nent og ikke-vannreversibel. Prgvene ble farvet
jevnt og til en meget dypere tone enn i eksem-
pel I med «Sevron Blue 2G» (C.I. Basic Blue 22).

Eksempel IV

Det samme system som i eksempel III ble
spunnet under betingelsene i eksempel II. Det
ble frembragt ca. 7,9 krusninger per utstrakt cm
i 2,46 ato damp. Krusningen var permanent og
ikke-vannreversibel. Farving gav toner som var
sammenlignbare med dem i eksempel IIT og like
ensartet av utseende.

Som et mal pa egenskapene av komponen-
tene som de ville veere i to-komponentige fibre,
ble enkelt komponenter spunnet for seg under
betingelser hvor det ble forsgkt & duplisere be-
tingelsene som komponenten ville utsettes for
under konjugert spinning med hensyn pé dyse-
strekk, orienteringsstrekk, vasking og tgrring.
Egenskapene av disse fibre er angitt i tabell 1.
Et hvilket som helst av polymersystemene i ta-
bell I kan co-spinnes med ethvert annet til en
to-komponentig fiber. Et hvilket som helst par
kan gi en differensial krympning pd over 1 pst.,
vil frembringe en selv-krusende fiber idet jo
stgrre den differensielle krympning er desto




115 260 5

hgyere vil krusningsniviet veere. NAar antallet
av ioniserbare syregrupper per vektenhet er
omtrent likt, vil krusningen veere ikke-vannre-
versibel og permanent og den sammensatte fi-
ber vil veere like farvbar i begge komponenter.

vil bevirke selv-krusende strukturer med ned-
satt krusningsniva. I alle eksempler kan krus-
ningsnivaet reguleres ved & forandre det opp-
nadde differensielle krympningsniva. Jo hgyere
damptrykket er, desto hgyere er Kkrusnings-

Andre forhold enn' 1:1 og opptil 9:1 eller hgyere | nivaet.
Tabell I.
Polymer-sammensetning og -forhold Krympning rnekv.sterk syre Strekk-
2,46 ato damp (1 g polymer) tilbakegang
2 % 5 % 10 %

AN-VCl, 8T:13) ... 18 30 65 42,4 31,6
AN-VA (94:6) ....... .. .o 23,2 32 66 34 20,8
AN-VA-MA (92:6:2) ................... 61,8 29 67 48 21,6
AN-VA-HM (92:6:2) ... ......ovinn.. 476 33 68 34,8 19
AN-VA-EA (92:6:2) ................... 56,6 29 65 34 19
AN-EM (90:10) .. ... ..o 37 35 66 36,8 22
AN-MA (90:10) ....... ... 57,1 33 58 36,8 20
AN-VA-KVBS (93,5:6,0;0,5) ............ 18 50 66 37,2 23,6
AN-VA-S-KVBS (91,5:6,0:2,0:0,5) ....... 48,6 43 59 35,6 19,2
AN-VA-S(92:6:2) ..................... 40 31 65 33,4 21,8

VCl, = vinylidenklorid

MA = methylacrylat

HM = hexylmethylacrylat

EA = ethylacrylat

MM = methylmethacrylat

S = styren

Eksempel V

En terpolymer av acrylnitril, vinylacetat og
t-butylacrylat i forhold 90:6:4 og en copolymer
av acrylnitril og vinylacetat i forholdet 94:6, ble
co-spunnet fra en konjugert dyse i et 1:1 for-
hold. En fiberprgve ble utsatt for hgyt trykk
(2,46 ato) for & frembringe krusning. Krusnings-
nivaet pa fiberen var 18,5 krusninger per ut-
strakt cm. En lignende prgve ble kruset i 0,35
ato damp og krusningen utviklet i denne prgve
var da 6,7 krusninger per utstrakt cm. Krusnin-
gen i begge prgver var permanent og ikke-
vannreversibel.

Eksempel VI

En terpolymer av acrylnitril, vinylacetat og
styren (91:6:3) og en copolymer av acrylnitril
og vinylacetat (94:6) ble co-spunnet fra en
plate-blander-anordning i forskjellige forhold.
Fiberprgvene ble kruset i 2,46 ato damp. Nar
komponentene var i et 1:1 forhold var krus-
ningsnivaet 18,5 krusninger per utstrakt cm.
Ved et forhold (acrylnitril-vinylacetat-styren:
acrylnitril-vinylacetat) p& 1:1 var krusnings-
nivdet 10,6 krusninger per utstrakt cm. Ved et
forhold (acrylnitril-vinylacetat-styren:acrylni-
tril-vinylacetat) p& 3:1 var krusningsnivdet 8,7
krusninger per utstrakt cm. Krusningen i alle
prgvene var permanent og ikke-vann-reversibel.

Eksempel VII

En copolymer av acrylnitril og styren (88:12)
og en copolymer acrylnitril og vinylacetat

(94:6) ble co-spunnet med en konjugert dyse
i et 1:1 forhold. Krusningen som ble utviklet i
en prgve i 2,46 ato damp var overordentlig stor,
idet den overskred 40 krusninger per utstrakt
cm. En lignende prgve utviklet 9,8 krusninger per
utstrakt cm i kokende vann. Krusningen i disse
eksempler var permanent og ikke-vannreversi-
bel.

Eksempel VIII

En terpolymer av acrylnitril, vinylacetat og
styren (90:6,5:3,5) ble blandet i forholdet 1:2
med en copolymer av acrylnitril og vinylacetat
(94:6). Denne blanding ble co-spunnet i et 1:1
forhold med en copolymer av acrylnitril-vinyl-
acetat (94:6) i en plate-blander. Prgven utvik-
let 5,9 krusninger per utstrakt cm nar den ble
utsatt for 2,46 ato damp.

Nar den samme blanding ble co-spunnet i en
plate-blanderanordning i et 1:2 forhold med en
acrylnitril-vinylacetat copolymer (94:6), utvik-
let den 3,1 krusninger per cm utstrakt fiber
12,46 ato damp.

Krusningen i begge prgver var permanent
og ikke-vannreversibel.

Eksempel IX

I dette eksempel ble forskjellige sammen-
satte fibre prgvet pd krusningsfrekvens under
anvendelse av prgver som ble kruset i 5 mi-
nutter i 4,46 ato damp hvor ikke annet er an-
fgrt. Resultatene er vist i tabell II.
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Tabell II.
Komponent 1 Komponent 2 Forhold Krusningsfrekvens
(krusning/utstrakt
cm)
AN-VA (94:6) AN-VA-MA (90:6:4) 6:1 47
AN-VA (94:6) AN-VA (91:9) 1:1 17,7
AN-VA (94:6) AN-VCl, (78:22) 11 5,9
AN-VA (94:6) AN-VA-EA (92:6:2) 11 19,7
AN-VA (94:6) AN-EA (90:10) 1:1 19,7
AN-VA (94:6) AN-VA-VCl, (85,2:8,0:6,8) 1:1 4,7%
AN-VA-S (94:4:2) AN-VA-S (92:6:2) 11 11,4
31 3,5
1:3 7,5
AN-VCl, (60:40) AN-CA-S (92:6:2) 11 9,4
1:3 5,1

* Krusning utviklet i 0,35 ato damp.
Patentkrav:

1. En sammensatt tekstilfiber som utvikler
krusning som er ikke-reversibel, ndr fiberen ut-
settes for pavirkning av svellemidler, og som
bestar av minst to forskjellige komponenter av
acrylnitrilpolymermaterialer, idet komponent-
ene har en forskjell i krympningsegenskaper
under avspente betingelser som er tilstrekkelig
til &4 gi en differensiell krympning péd minst en
prosent i den sammensatte fiber, og' komponent-
ene er anordnet eksentrisk i forhold til hver-
andre i adskilte soner med sammenstgtende fla-
ter i intimt adhererende kontakt med hverandre,
karakterisert ved at
a) hver av komponentene inneholder praktisk

talt samme antall ioniserbare grupper pr.
vektenhet.

b) hver komponent er praktisk talt lik i strekk-
tilbakegang (tensile recovery) og elastisitets-
modul, og

¢) hver komponent har samme
hydrofile egenskaper.

2. Sammensatt fiber ifglge krav 1, karak -
terisert ved at den ene polymere kompo-
nent bestdr av en copolymer av 80 til 95 pst.
acrylnitril og 5 til 15 pst. av en monoolefinisk
monomer 0g den annen polymere komponent
bestar av en copolymer av 80—95 pst. acrylnitril
og 5—15 pst. av den monoolefiniske monomer
av den fgrste komponent med en forskjell i pro-
sentinnhold p& minst 2 pst., og at komponentene
anvendes i et forhold p& fra 1:1 til 9:1.

hydrofobe/

3. Sammensatt fiber ifglge krav 1, karak -
terisert ved at den ene polymere kom-
ponent bestdr av en copolymer av fra 85 til 95
pst. acrylnitril og 5 til 15 pst. vinylacetat, og
den annen polymere komponent bestar av en
terpolymer av minst 80 pst. acrylnitril, fra 5
til 15 pst. vinylacetat og 1 .til 10 pst. styren,
og at komponentene anvendes i et forhold pa
fra 1:1ti19:1.

4. Sammensatt fiber ifglge krav 1, karak -
terisert ved at den ene polymere kom-
ponent bestir av en copolymer av fra 80 til 95
pst. acrylnitril og 5 til 20 pst. vinylacetat, og
den annen polymere komponent bestar av en
copolymer av 70 til 99 pst. acrylnitril og 1 til
30 pst. copolymeriserbar monomer, idet kom-
ponentene anvendes i et forhold av fra 1:1 til
9:1.

5. Sammensatt fiber ifglge krav 1, karak -
terisert ved at den ene polymere kom-
ponent bestdr av en terpolymer av 80 til 95 pst.
acrylnitril, 5 til 15 pst. vinylacetat og 0,1 til 5
pst. av en farvestoffmottager, og den annen po-
lymere komponent bestir av 80 til 92 pst. acryl-
nitril, 2 til 10 pst. vinylacetat, 1 til 5 pst. styren
og 0,1 til 5 pst. av en farvestoffmottager, og at
komponentene er tilstede i et forhold pa 1:1.

Anfgrte publikasjoner:

Britisk patent nr. 896 955.
U.S. patent nr. 2810281, 3038 236—239.

Oscar Andersens boktrykkeri, Oslo.
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