wo 2011/009846 A1 | I 0K 00 A OO

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum ﬁ@?‘?\
Internationales Biiro TNIPO-

10) Internationale Veroffentlichungsnummer
(43) Internationales Veroffentlichungsdatum )\s:,/ (10) &
27. Januar 2011 (27.01.2011) PCT WO 2011/009846 Al
(51) Internationale Patentklassifikation: (74) Gemeinsamer Vertreter: OSRAM GESELLSCHAFT
B29C 65/16 (2006.01) F21Y 101/02 (2006.01) MIT BESCHRANKTER HAFTUNG; Postfach 22 16
F2IK 99/00 (2010.01) 34, 80506 Miinchen (DE).
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2010/060454 (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
. ) Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
(22) Internationales Anmeldedatunzlb 1 2010 (20.07.2010 AM. AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
-Jul (20.07. ) BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM,
(25) Einreichungssprache: Deutsch DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
. . GT, HN, HR, HU, ID, I, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN,
(26) Verbffentlichungssprache: Deutsch KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA,
(30) Angaben zur Prioritiit: MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG,
10 2009 034 226.5 22. Juli 2009 (22.07.2009) DE NI, NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, RO, RS, RU, SC,
SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM, TN,
(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.
von US): OSRAM GESELLSCHAFT MIT BE- . o .
SCHRANKTER HAFTUNG [DE/DE]; Hellabrunner 84) Bestlmmyngsstaatgn (soweit nicht anders angegeben, fiir
Str.1, 81543 Miinchen (DE). Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
’ GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ,
(72) Erfinder; und UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD,
(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): TEGETHOFF, Stef- RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
fen [DE/DE]; Am Sandacker 7, 93080 Pentling (DE). CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS,
IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
(54) Title: METHOD FOR THE PRODUCTION OF A LAMP

(54) Bezeichnung : HERSTELLUNGSVERFAHREN FUR EINE LAMPE

14a

22 22

23a 23b
24a
18 8

VKL
7 5

28

10a 10b

(57) Abstract: Disclosed is a method for pro-
ducing a lamp which has a transparent part (8;
108; 208) and a plastic housing (1) or a pla-
stic base (101; 201). An integral bond or a
positive connection between the plastic part
(1; 101; 201) and the transparent part (8; 108;
208) is created at least at a connection point
(23a, 23b, 26; 123a, 123b; 226) by fusing the
plastic part (1; 101; 201) and optionally also
the transparent part (8; 108; 208).
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(57) Zusammenfassung: Offenbart ist ein
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Herstellungsvertahren fiir eine Lampe, wobei
die Lampe ein transparentes Teil (8;108;208)
und ein Lampengehéduse (1) oder einen Lam-
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pensockel (101;201) aus Kunststoff hat, bei
dem zumindest an einer Verbindungsstelle
(23a, 23b, 26; 123a, 123b; 226) durch Auf-
schmelzen des Kunststoffteils (1;101;201)
und ggf. auch des transparenten Teils
(8;108;208) eine stoffschliissige oder form-
schliissige Verbindung zwischen dem Kunst-
stoffteil (1; 101; 201) und dem transparenten
Teil (8;108;208) erzeugt wird.
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Beschreibung

Herstellungsverfahren fir eine Lampe

Technisches Gebiet

Die Erfindung geht von Herstellungsverfahren fir Lampen aus,
die ein transparentes Teil (z.B. eine Linsenanordnung oder ein
Lampengefall) und einen Kunststoffsockel oder ein Kunststoffge-

hause haben.

Stand der Technik

Gemdl dem Stand der Technik werden bei derartigen Lampen das
transparente (lichtdurchlassige) Teil mit dem Kunststoffsockel
bzw. Kunststoffgehiduse iiber Schnappverbindungen, Schrauben

oder Klebstoff miteinander verbunden.

Nachteilig an Schraubverbindungen ist, dass der Kunststoffso-
ckel bzw. das Kunststoffgehduse brechen kann, wenn die Schrau-
ben zu fest angezogen werden. Klebeverbindungen bedeuten einen
relativ hohen Aufwand fir das Aufbringen des Klebers und einen
Zeitdruck, unter dem die Teile gefiigt werden miissen, damit der
Klebstoff nicht eintrocknet.

Nachteilig an allen bekannten Verfahren ist die oft nicht dau-
erhafte Verbindung zwischen dem transparenten Teil und dem
Kunststoffteil.

Darstellung der Erfindung

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Herstel-
lungsverfahren fliir eine Lampe oder eine Lampe mit einem zumin-
dest teiltransparenten Teil und mit einem Kunststoffsockel
oder Kunststoffgehduse zu schaffen, wobei eine dauerhafte und

nicht losbare Verbindung zwischen dem zumindest teiltranspa-
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renten Teil und dem Kunststoffsockel bzw. dem Kunststoffge-

hause erzeugt wird bzw. erzeugt ist.

Diese Aufgabe wird geldst durch ein Herstellungsverfahren fir
Lampen gemdlB Patentanspruch 1 und durch eine Lampe gemall Pa-

tentanspruch 20.

Bei dem erfindungsgemalRen Herstellungsverfahren fiir eine Lampe
mit einem zumindest teiltransparenten Teil und mit einem
Kunststoffteil, das ein Lampengehduse oder einen Lampensockel
bildet, wird an zumindest einer Verbindungsstelle durch Auf-
schmelzen zumindest des Kunststoffteils mittels eines Laser-
strahls eine stoffschliissige oder formschliissige Verbindung
zwischen dem Kunststoffteil und dem zumindest teiltransparen-
ten Teil erzeugt. Die so geschaffene Verbindung ist dauerhaft

und nicht losbar.

Besonders vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den abhangigen

Anspriichen beschrieben.

Bei einer besonders bevorzugten Weiterbildung des erfindungs-
gemédflBen Herstellungsverfahrens ist das Kunststoffteil (1; 101;
201) weniger transparent fir die Wellenldnge des Laserstrahls,

als das zumindest teiltransparente Teil (8; 108; 208)

Vorzugsweise durchdringt wahrend des Aufschmelzens der Laser-
strahl das zumindest teiltransparente Teil und erhitzt zu-
nachst im Wesentlichen das Kunststoffteil. Dadurch kénnen auch
Verbindungsstellen innerhalb groBflachiger Anlagebereiche zwi-
schen den Teilen ,punktgenau™ erhitzt und aufgeschmolzen wer-

den.

Bei einer bevorzugten Weiterbildung besteht das Kunststoffteil
aus Polycarbonat (PC), Polypropylen (PP), Acrylnitril-Buta-
dien-Styrol (ABRS) oder Polybutylenterephthalat (PBT).
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Bei einer besonders bevorzugten Weiterbildung ist das zumin-
dest teiltransparente Teil ein optisches Element oder es weist
zumindest ein optisches Element auf. Damit kann das wvon der
Lampe abgegebene Licht gebindelt oder gestreut und ausgerich-

tet werden.

Dabei kann das zumindest eine optische Element eine Linse

sein.

Bei einem bevorzugten Ausfiithrungsbeispiel wird die zumindest
eine Linse wahrend des Aufschmelzens zur Brechung des Laser-
lichtes genutzt. Dadurch kann ein Laserstrahl umgelenkt und
~punktgenau®™ auf die zu jeweilige erhitzende Verbindungsstelle

ausgerichtet werden.

Bei einem bevorzugten Ausfithrungsbeispiel des erfindungsgema-
Ben Herstellungsverfahrens besteht auch das zumindest teil-

transparente Teil aus Kunststoff, dessen zumindest eine Ver-
bindungsstelle ebenfalls aufgeschmolzen wird, so dass es mit
dem Kunststoffteil verschweilt wird. Damit ist eine besonders
haltbare Schweilverbindung zwischen den beiden Kunststofftei-

len geschaffen.

Dabei kann das das zumindest teiltransparente Teil aus Poly-
carbonat (PC), Tarflon, Makrolon, Polymethylmethacrylat
(PMMA), Polymethacrylmethylimid (PMMI), Polyamid (PA) oder aus

hochwarmeformbestandigem Polycarbonat (PC-HT) bestehen.

Je nach Anwendungsfall kann die zumindest eine Verbindungs-
stelle punktartig, linienfdrmig oder flachig verschweiBt wer-

den.

Bei einer bevorzugten Weiterbildung wird wahrend des Schwei-
Bens eine Anpresskraft zwischen dem zumindest teiltransparen-
ten Teil und dem Kunststoffteil aufgebracht. Damit wird die

Glute der Verbindung erhdht.



10

15

20

25

30

35

WO 2011/009846 PCT/EP2010/060454

Vorzugsweise haben das Kunststoffteil und das zumindest teil-
transparente Teil Stifte, die stirnseitig miteinander ver-

schweilllt werden.

Bei einer vorteilhaften Ausfihrungsform wird zwischen dem zu-
mindest teiltransparenten Teil und dem Kunststoffteil eine

Leiterplatte, insbesondere eine Metallkernplatine, befestigt.

Wenn sich radial zuriickgestufte Endabschnitte der Stifte durch
an der Leiterplatte vorgesehene Durchgangsldcher erstrecken,
kann die Befestigung der Leiterplatte gleichzeitig mit der
VerschweiBung des Kunststoffteils mit dem zumindest teiltrans-

parenten Teil bzw. ihrer Stifte erfolgen.

Insbesondere um eine umlaufende Dichtung zu erzeugen wird bei
einem Ausfiihrungsbeispiel eine umlaufende Berithrlinie zwischen
dem Kunststoffteil und dem zumindest teiltransparenten Teil

verschweil3t.

Bei einem Ausfihrungsbeispiel mit umlaufender Berihrlinie ist
das zumindest teiltransparente Teil ein etwa rotationssymmet-
risches Lampengefall, so dass mit das erfindungsgemdBen Her-
stellungsverfahren eine Retrofit-Lampe erzeugt werden kann,
die ein Kunststoff-Lampengefdll mit einem Kunststoffsockel
dicht verbindet.

Bei einem anderen Ausfihrungsbeispiel des erfindungsgemilien
Herstellungsverfahrens besteht das zumindest teiltransparente
Teil der Lampe aus Glas. Durch das Aufschmelzen der zumindest
einen Verbindungsstelle des Kunststoffteils wird eine form-
schlissige Verbindung zwischen dem Kunststoffteil und dem

Glasteil erzeugt.

Bei einer bevorzugten Weiterbildung des erfindungsgemialen Her-
stellungsverfahrens wird die zumindest eine Verbindungsstelle

mehrfach aufgeschmolzen.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Im Folgenden soll die Erfindung anhand von Ausfihrungsbeispie-

len naher erlautert werden. Es zeigen:

5 Figur 1 ein erstes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemialBen
Herstellungsverfahrens bzw. einer erfindungsgemall herge-

stellten LED-Lampe in einem seitlichen Schnitt;

Figur 2 das erste Ausfiithrungsbeispiel der erfindungsgemdl her-

10 gestellten LED-Lampe gemal Figur 1 in einer Draufsicht;

Figur 3 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemal
hergestellten LED-Lampe in einer seitlichen schemati-

schen Darstellung; und

15
Figur 4 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgema-
Ben Herstellungsverfahrens bzw. einer erfindungsgeméil
hergestellten Retrofit-Lampe in einer seitlichen schema-
tischen Darstellung.
20

Bevorzugte Ausfithrung der Erfindung

Figur 1 zeigt ein erstes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungs-
gemalen Herstellungsverfahrens bzw. einer erfindungsgemdl her-
gestellten LED-Lampe in einem seitlichen Schnitt. Sie hat ein
tassenformiges Lampengehduse 1 mit einem Boden 2 und mit einer

25 umlaufenden kreisfdrmigen Wandung 4 (vgl. Figur 2).

Die Wandung 4 hat an ihrer Innenseite einen umlaufenden Absatz
6, auf dem ein Rand einer transparenten kreisfdérmigen Scheibe
8 aus Kunststoff aufliegt.

30
Die Scheibe 8 hat drei gleichmédlRig verteilte Stifte, die ein
gleichseitiges Dreieck bilden und von denen in Figur 1 nur

zwel Stifte 10a, 10b dargestellt sind. Sie erstrecken sich (in
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Figur 1) nach unten in einen zwischen dem Gehause 1 und der

Scheibe 8 gebildeten Raum.

An den entsprechenden Stellen des Bodens 2 des Gehauses 1 sind
ebenfalls drei Stifte vorgesehen, von denen in Figur 1 nur
zwel Stifte 14a, 14b dargestellt sind. Sie erstrecken sich vom
Boden 2 (in Figur 1) nach oben in Richtung der Scheibe 8. Die
Stifte 14a, 14b, 1l4c haben einen Durchmesser, der etwa demje-
nigen der scheibenseitigen Stifte 10a, 10b, 10c entspricht.
Dabei sind ihre der Scheibe 8 zugewandten Endabschnitte 12a,

12b, 12c¢ radial zurickgestuft.

In dem durch das Gehduse 1 und die Scheibe 8 gebildeten Raum
ist eine elektronische Leiterplatte 16 angeordnet, an deren
der Scheibe 8 zugewandten Oberseite eine mehrere Licht emit-
tierende Dioden (LED’s) 18 befestigt sind. Die Leiterplatte 16
hat die Form einer kreisfdrmigen Scheibe, wobei an ihrem Au-
Benumfang drei Durchgangsldcher gleichmédBig verteilt sind, von
denen in Figur 1 nur zweil Durchgangslocher 20a, 20b darge-
stellt sind. Die Abstande voneinander, die Durchmesser und die
Langen der Durchgangslocher 20a, 20b, 20c entsprechen denjeni-
gen der zurlickgestuften Endabschnitte 12a, 12b, 12c der Stifte
14a, 14b, 1l4c. Die Lange der Endabschnitte 12a, 12b, 12c ent-
spricht etwa der Dicke der Leiterplatte 16.

Figur 2 zeigt das erste Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsge-

mal hergestellten LED-Lampe gemal Figur 1 in einer Draufsicht.

Die kreisfdrmige aulere Wandung 4 des Gehduses 1 umfasst die
ebenfalls kreisfdrmige Scheibe 8, wadhrend die (durchscheinend
dargestellte) Leiterplatte 16 kreisfdrmig ist. An drei Stel-
len, die zusammen die Form eines gleichseitigen Dreiecks erge-
ben, sind (durchscheinend) die drei scheibenseitigen Stifte
10a, 10b, 10c und die Endabschnitte 12a, 12b, 12c¢ der drei ge-
hduseseitigen Stifte 14a, 14b, 1l4c dargestellt.
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Bei der Herstellung bzw. Montage der LED-Lampe gemal den Figu-
ren 1 und 2 kommt erfindungsgemdB ein Kunststoff-Schweilver-
fahren mit Laserlicht zum Einsatz. Dabei wird zur Befestigung
der Scheibe 8 und der Leiterplatte 16 am Gehduse 1 zunachst
die Leiterplatte 16 auf die gehduseseitigen Stifte 14a, 14b,
l4c bzw. auf deren Endabschnitte 12a, 12b, 12c gesetzt, so
dass die Endabschnitte 12a, 12b, 12c die Durchgangslocher 20a,
20b, 20c der Leiterplatte 16 durchdringen. Daraufhin wird die
Scheibe 8 auf den umlaufenden Absatz 6 der Wandung 4 und mit
ihren Stiften 10a, 10b, 10c auf die (in Figur 1) oberen Stirn-
fladchen der Endabschnitte 12a, 12b, 12c gesetzt.

Zur Befestigung werden Laserstrahlen 22 senkrecht durch die
Scheibe 8 auf die Stirnfldchen der Endabschnitte 12a, 12b, 12c
gerichtet, wodurch drei Schweilpunkte entstehen, von denen in
Figur 1 nur drei SchweiBpunkte 23a, 23b dargestellt sind. Dazu
durchdringen die Laserstrahlen die Scheibe 8 und ihre Stifte
10a, 10b, 10c weitgehend, wahrend sie an den Stirnflachen der
Endabschnitte 12a, 12b, 12c im Wesentlichen absorbiert werden.
Dies wird durch eine geeignete Wahl der Jjeweiligen Kunststoffe
erreicht: so kann die Scheibe 8 mit den Stiften 10a, 10b, 10c
zum Beigspiel aus Polycarbonat (PC), Tarflon, Makrolon, Poly-
methylmethacrylat (PMMA), Polymethacrylmethylimid (PMMI),
Polyamid (PA) oder aus hochwarmeformbestiandigem Polycarbonat
(PC-HT) bestehen, wadhrend das Gehduse 1 mit den Stiften 14a,
14b, 14c und ihren Endabschnitten 12a, 12b, 12c aus Polycarbo-
nat (PC), Polypropylen (PP), Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)
oder Polybutylenterephthalat (PBT) besteht.

Bei dem in Figur 1 dargestellten Ausfithrungsbeispiel sind an
der der Leiterplatte 16 abgewandten Oberseite der Scheibe 8
drei zusatzliche Linsenabschnitte vorgesehen, von denen in Fi-
gur 1 nur zwei Linsenabschnitte 24a, 24b dargestellt sind.
Diese sind in Richtung der Laserstrahlen 22 vor und somit (in
Figur 1) iber den drei zu verschweillenden Stellen angeordnet.
Durch diese Linsenabschnitte 24a, 24b ist es mdéglich, die La-

serstrahlen 22 oberhalb der Scheibe 8 zunidchst etwas weniger
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stark zu bindeln, um sie dann durch die Linsenabschnitte 24a,
24b derart zu blindeln, dass an Schweilpunkten 23a, 23b eine

Leistungsmaximierung erfolgt.

Bei dem ersten Ausfihrungsbeispiel gemdB den Figuren 1 und 2
wird das erfindungsgemalie Kunststoff-Schweilverfahren dariber
hinaus eingesetzt, um die Scheibe 8 gegeniiber dem Gehiuse 1
abzudichten. Dazu wird die Scheibe 8 an ihrer Anlagefldche mit
dem Absatz 6 mit einer umlaufenden elliptischen Schweilnaht 26
verschweilt. Dabei werden Laserstrahlen 28 (in Figur 1) wvon
oben durch die Scheibe 8 gerichtet, wobei entweder die Laser-
strahlen 28 oder die gesamte LED-Lampe eine elliptische Bewe-
gung ausfiihren. Durch die - im Zusammenhang mit den SchweiB-
punkten 23a, 23b erlauterte - unterschiedliche Absorptionsrate
des Scheibenkunststoffs und des Gehdusekunststoffs wird zu-
nachst insbesondere der Gehausekunststoff im Bereich des Ab-
satzes 6 erhitzt. Danach schmelzen die Kunststoffe des Absat-
zes 6 und der der Scheibe 8 auf und werden somit miteinander

verschweil3t.

Figur 3 zeigt ein zweites Ausfihrungsbeispiel einer
erfindungsgemall hergestellten LED-Lampe in einer seitlichen
schematischen Darstellung. Ihr Gehause 101 besteht aus Kunst-
stoff mit hoher Absorptionsrate fir Laserlicht, ist (in Figur
3) nach unten konisch bzw. kegelstumpffdérmig ausgebildet und
hat in diesem Bereich eine Warmeableitung bzw. Warmesenke 105,
die zur Ableitung der von der LED 18 erzeugten Warme dient. An
dem (in Figur 3) unterem Endabschnitt des Gehduses 101 ist ein
metallisches Schraubgewinde 103 vorgesehen, das denjenigen der
herkémmlichen Glihlampen entspricht. Damit kann die LED-Lampe
gemall dem zweiten Ausfihrungsbeispiel in eine herkdmmliche

Lampenfassung eingeschraubt oder eingesteckt werden.

In einem (in Figur 3) oberen Bereich des Gehduses 101 ist in-
nerhalb der Wandung 4 eine erfindungsgemal per Kunststoff-

schweillen gefertigte Anordnung vorgesehen, wobei im Folgenden
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nur die Unterschiede zum ersten Ausfiihrungsbeispiel gemal den

Figuren 1 und 2 erlautert werden.

Die drei scheibenseitigen Stifte, wvon denen in Figur 3 nur
zwel Stifte 10a, 10b dargestellt sind, weisen an ihren (in Fi-
gur 3) unteren Bereichen jeweils einen radial zurlckgestuften
Endabschnitt 112a, 112b auf, an dessen (in Figur 3) unteren
Stirnseiten die SchweiBpunkte 123a, 123b vorgesehen sind. Dort
ist die Kunststoff-Scheibe 108 mit entsprechenden Stiften 14a,
14b des Gehaduses 101 auf die mit Rezug zu den Figuren 1 und 2

beschriebene Weise verschweilt.

Die Scheibe 8, 108 des ersten und zweiten Ausfiihrungsbeispie-
les der erfindungsgemall hergestellten LED-Lampe kann eine oder
mehrere Linsen aufweisen bzw. einfassen, die das von den LED’s

18 abgegebene Licht biindelt oder streut.

Abweichend von den in den Figuren 1 und 2 gezeigten Ausfih-
rungsbeispielen kann die stirnseitig PunkschweiBung auch der-
art erfolgen, dass die scheibenseitigen Stifte und die
gehduseseitigen Stifte jeweils einen zurlickgestuften Endab-
schnitt haben. Dabei entspricht die Lange jedes Endabschnitts
der halben Dicke der Leiterplatte.

Figur 4 zeigt ein drittes Ausfihrungsbeispiel einer
erfindungsgemdll hergestellten Retrofit-Lampe in einer seitli-
chen schematischen Darstellung. Sie hat etwa die Form von her-
kémmlichen Glihlampen und hat dem entsprechend ein Schraubge-
winde 103, das demjenigen der herkémmlichen Glihlampen ent-

spricht.

In einem mittleren Bereich der Retrofit-Lampe ist eine
Warmeableitung bzw. Warmesenke 205 vorgesehen, die in einem
Gehduse 201 aus Kunststoff aufgenommen ist. Weiterhin hat die
Retrofit-Lampe ein transparentes Lampengefal 208 aus Kunst-
stoff, das etwa kugelfdormig ausgebildet ist und an einem dem

Gehause 201 zugewandten Bereich einen etwa kreisfdrmigen Aus-
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schnitt hat. Um den Ausschnitt ist eine umlaufende Manschette
209 ausgebildet, die den (in Figur 4) oberen Endabschnitt des

Kunststoffgehduses 201 ringfdérmig umfasst.

Bei der Befestigung bzw. Montage des Lampengefdales 208 an dem
Gehduse 201 werden Laserstrahlen 228 radial von aullen nach in-
nen auf die Manschette 209 gerichtet, wobei die Laserstrahlen
228 im Wesentlichen vom Gehause 201 absorbiert werden. Durch
die dabei entstehende Warme und durch eine Drehbewegung der
Retrofit-Lampe oder des Laserstrahls wird eine umlaufende
Schweilnaht 226 erzeugt. Dadurch wird das Lampengefall 208 am
Gehduse 201 befestigt und gleichzeitig gegen Umweltweinfliisse
(z.B. Feuchtigkeit) abgedichtet.

Abweichend von den in den Figuren 1 und 2 gezeigten Ausfih-
rungsbeispielen kann die erfindungsgemdl hergestellte Lampe

auch eckig gestaltet sein.

Die gezeigten Stiftverbindungen miissen kein gleichseitiges
Dreieck bilden und kdnnen eine von drei abweichende Anzahl

haben.

Offenbart ist ein Herstellungsverfahren fiir eine Lampe, wobei
die Lampe ein transparentes Teil und ein Lampengehduse oder
einen Lampensockel aus Kunststoff hat, bei dem zumindest an
einer Verbindungsstelle durch Aufschmelzen des Kunststoffteils
und ggf. auch des transparenten Teils eine stoffschliissige
oder formschlissige Verbindung zwischen dem Kunststoffteil und

dem transparenten Teil erzeugt wird.
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Patentanspriiche

1. Herstellungsverfahren fir eine Lampe mit einem zumindest
teiltransparenten Teil (8; 108; 208) und mit einem Kunststoff-
teil (1; 101; 201), das ein Lampengehduse (1) oder einen Lam-
pensockel (101; 201) bildet, dadurch gekennzeichnet, dass zu-
mindest an einer Verbindungsstelle (23a, 23b, 26; 123a, 123b;
226) durch Aufschmelzen zumindest des Kunststoffteils (1; 101;
201) mittels eines Laserstrahls (22, 28; 228) eine stoff-
schlliissige oder formschliissige Verbindung zwischen dem Kunst-
stoffteil (1; 101; 201) und dem zumindest teiltransparenten
Teil (8; 108; 208) erzeugt wird.

2. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 1, wobei das
Kunststoffteil (1; 101; 201) weniger transparent fir die Wel-
lenlédnge des Laserstrahls ist, als das zumindest teiltranspa-
rente Teil (8; 108; 208).

3. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, wobei
wahrend des Aufschmelzens der Laserstrahl (22, 28; 228) das
zumindest teiltransparente Teil (8; 108; 208) durchdringt und
zundchst im Wesentlichen das Kunststoffteil (1; 101; 201) er-
hitzt.

4. Herstellungsverfahren nach einem der vorhergehenden Patent-
anspriiche, wobei das Kunststoffteil (1; 101; 201) aus PC, PP,
ABS oder PBT besteht.

5. Herstellungsverfahren nach einem der vorhergehenden Patent-
anspriiche, wobei das zumindest teiltransparente Teil (8; 108;
208) zumindest ein optisches Element (24a, 24b) aufweist oder

ist.

6. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 5, wobei das zu-

mindest eine optische Element eine Linse (24a, 24b) ist.
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7. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 6, wobei die zu-
mindest eine Linse (24a, 24b) wahrend des Aufschmelzens zur

Brechung des Laserlichtes (22) genutzt wird.

8. Herstellungsverfahren nach einem der vorhergehenden Patent-
anspriiche, wobei das zumindest teiltransparente Teil (8; 108;
208) aus Kunststoff besteht, dessen zumindest eine Verbin-
dungsstelle (23a, 23b, 26; 123a, 123b; 226) ebenfalls aufge-
schmolzen wird, so dass es mit dem Kunststoffteil (1; 101;

201) wverschweilt wird.

9. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 8, wobei das zu-
mindest teiltransparente Teil (8; 108; 208) aus PC, Tarflon,
Makrolon, PMMA, PMMI, PA oder PC-HT besteht.

10. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 8 oder 9, wobei
die zumindest eine Verbindungsstelle (23a, 23b, 26; 123a,
123b; 226) punktartig, linienfdrmig oder fladchig verschweillt

wird.

11. Herstellungsverfahren nach einem der Patentanspriiche 8 bis
10, wobei wahrend des Schweillens eine Anpresskraft zwischen
dem zumindest teiltransparenten Teil (8; 108; 208) und dem
Kunststoffteil (1; 101; 201) aufgebracht wird.

12. Herstellungsverfahren nach einem der Patentanspriiche 8 bis
11, wobei das Kunststoffteil (1; 101; 201) und das zumindest
teiltransparente Teil (8; 108; 208) Stifte (10a, 10b, 10c,
14a, 14b, 14c) haben, die stirnseitig miteinander verschweillit

werden.

13. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 12, wobei zwi-
schen dem zumindest teiltransparenten Teil (8; 108) und dem
Kunststoffteil (1; 101) eine Leiterplatte (16) befestigt wird.

14. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 13, wobei die

Leiterplatte eine Metallkernplatine ist.
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15. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 13 oder 14, wo-
bei sich radial zurickgestufte Endabschnitte (12a, 12b, 12c¢)
der Stifte (10a, 10b, 10c; 1l4a, 14b, 1l4c) durch an der Leiter-
platte (16) vorgesehene Durchgangslocher (20a, 20b, 20c) er-

strecken.

16. Herstellungsverfahren nach einem der Patentanspriiche 8 bis
15, wobeil eine umlaufende Berithrlinie (26; 226) zwischen dem
Kunststoffteil (1; 201) und dem zumindest teiltransparenten

Teil (8; 208) verschweilt wird.

17. Herstellungsverfahren nach Patentanspruch 16, wobei das
zumindest teiltransparente Teil (208) ein etwa rotationssym-

metrisches Lampengefall (208) ist.

18. Herstellungsverfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis
7, wobei das zumindest teiltransparente Teil aus Glas besteht,
und wobei durch das Aufschmelzen der zumindest einen Verbin-

dungsstelle des Kunststoffteils eine formschliissige Verbindung

erzeugt wird.

19. Herstellungsverfahren nach einen der vorhergehenden
Patentanspriiche, wobei die zumindest eine Verbindungs-
stelle (23a, 23b, 26; 123a, 123b; 226) mehrfach aufgeschmolzen

wird.

20. Lampe mit einem zumindest teiltransparenten Teil (8; 108;
208) und mit einem Kunststoffteil (1; 101; 201), das ein Lam-
pengehause (1) oder einen Lampensockel (101; 201) bildet, ge-
kennzeichnet durch zumindest eine Kunststoffschweili-

stelle (23a, 23b, 26; 123a, 123b; 226) zwischen dem Kunst-
stoffteil (1; 101; 201) und dem zumindest teiltransparenten
Teil (8; 108; 208).
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