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(54) Mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung

(57) Es wird eine mobile Vorrichtung zur
Materialverarbeitung umfassend eine
Verarbeitungseinheit 2), unter der ein
Sammelférderer (5) auf einem Aufnahmerahmen (10)
angeordnet ist, wobei der Sammelférderer (5)
totpunkifrei zwischen einer Arbeitsstellung (6) zur
Aufnahme des verarbeiteten Materials und einer
wenigstens abschnittsweise gegeniber der
Arbeitsstellung (6) abgesenkten Transportstellung (7) FEE
verlagerbar ist, beschrieben. Um sowohl eine 15 ;'
kompakte als auch eine robuste Transportstellung (7)
zum Betreten des Sammelforderers (5) fir etwaige
Wartungsarbeiten zu erméglichen, ohne dabei einen
komplexen Verlagerungsmechanismus zu bedingen,
wird vorgeschlagen, dass der Sammelférderer (5)
iiber einen Linearaktuator (14) in  seiner
Langsrichtung (8) teleskopierbar ausgebildet ist und
mit  seinem  einen Endabschnitt  (9) am
Aufnahmerahmen (10) und mit seinem anderen
Endabschnitt (11) an einer Fihrung zu dessen
Verlagerung in vertikaler Richtung angelenkt ist.
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Zusammenfassung

Es wird eine mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung umfassend eine
Verarbeitungseinheit (2), unter der ein Sammelférderer (5) auf einem
Aufnahmerahmen (10) angeordnet ist, wobei der Sammelférderer (5) totpunktfrei
zwischen einer Arbeitsstellung (6) zur Aufnahme des verarbeiteten Materials und
einer wenigstens abschnittsweise gegenutber der Arbeitsstellung (6) abgesenkten
Transportstellung (7) verlagerbar ist, beschrieben. Um sowohl eine kompakte als
auch eine robuste Transportstellung (7) zum Betreten des Sammelférderers (5) fur
etwaige Wartungsarbeiten zu erméglichen, ohne dabei einen komplexen
Verlagerungsmechanismus zu bedingen, wird vorgeschlagen, dass der
Sammelférderer (5) Uber einen Linearaktuator (14) in seiner Langsrichtung (8)
teleskopierbar ausgebildet ist und mit seinem einen Endabschnitt (9) am
Aufnahmerahmen (10) und mit seinem anderen Endabschnitt (11) an einer FUhrung

zu dessen Verlagerung in vertikaler Richtung angelenkt ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung
umfassend eine Verarbeitungseinheit, unter der ein Sammelférderer auf einem
Aufnahmerahmen angeordnet ist, wobei der Sammelférderer totpunktfrei zwischen
einer Arbeitsstellung zur Aufnahme des verarbeiteten Materials und einer
wenigstens abschnittsweise gegenuber der Arbeitsstellung abgesenkten

Transportstellung verlagerbar ist.

Aus der EP3409381A2 ist eine mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung, néamlich
eine mobile Siebeanlage, mit einer Siebeeinheit als Verarbeitungseinheit bekannt.
Unterhalb der Verarbeitungseinheit ist ein Sammelférderer angeordnet, der das von
der Verarbeitungseinheit verarbeitete Material aufnimmt und gegebenenfalls zu
anderen Férdereinrichtung transportiert. Vor allem bei mobilen Vorrichtungen zur
Materialverarbeitung spielt eine kompakte Abmessung der Vorrichtung beim
Transport eine wichtige Rolle, um den gegebenen Strallenverkehrsordnungen Folge
leisten zu kénnen. Zu diesem Zweck kann der Sammelférderer aus der
EP3409381A2 Uber zwei bewegliche Fuligestelle zwischen einer Arbeitsstellung zur
Aufnahme des verarbeiteten Materials und einer wenigstens abschnittsweise
gegenuber der Arbeitsstellung abgesenkten Transportstellung verlagert werden.
Zufolge der abgesenkten Transportstellung kann auch die Verarbeitungseinheit
abgesenkt werden, wodurch die Vorrichtung in Transportstellung eine geringere
Hoéhenabmessung aufweist. Wird lediglich der Sammelférderer und nicht auch die
Verarbeitungseinheit abgesenkt, so ergibt sich eine erleichterte Zuganglichkeit zur
Verarbeitungseinheit fur etwaige Wartungsarbeiten. Nachteilig an der Vorrichtung
aus der EP3409381A2 ist jedoch, dass der Verlagerungsmechanismus des

Sammelférderers verhaltnismanig komplex aufgebaut ist, sodass eine Vielzahl an
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Aktuatoren notwendig ist, um den Sammelférderer zwischen den Stellungen zu
verlagern. Vor allem bei der Materialverarbeitung ist mit herunterfallendem
Materialgut zu rechnen, die die exponierten Ful3gestelle und die dafur benétigten
Aktuatoren beschadigen kénnen. DarUber hinaus verlangt die Anordnung des
Verlagerungsmechanismus unterhalb des Sammelférderers auch in
Transportstellung eine Mindeststeigung des Sammelférderers, sodass die
Verarbeitungseinheit nur in begrenztem Malle abgesenkt werden kann. Schliellich
muss bei etwaigen Wartungsarbeiten der Verarbeitungseinheit dartber hinaus beim
Betreten des Sammelférderers darauf geachtet werden, dass dessen Férdergurt

aufgrund eines UbermaRigen Spannungseintrags nicht beschadigt wird.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine mobile Vorrichtung zur
Materialverarbeitung der eingangs geschilderten Art vorzuschlagen, die sowohl eine
kompakte als auch eine robuste Transportstellung zum Betreten des
Sammelférderers fur etwaige Wartungsarbeiten erméglicht, ohne dabei einen

komplexen Verlagerungsmechanismus zu bedingen.

Die Erfindung 18st die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Sammelférderer Uber
einen Linearaktuator in seiner Langsrichtung teleskopierbar ausgebildet ist und mit
seinem einen Endabschnitt am Aufnahmerahmen und mit seinem anderen
Endabschnitt an einer Fuhrung zu dessen Verlagerung in vertikaler Richtung
angelenkt ist. Zufolge der erfindungsgemafen Merkmale bedingt die einfache
lineare Aktuatorbewegung nicht nur eine Verlangerung des Sammelférderers in
seiner Langsrichtung, sondern gleichzeitig ein Anheben in Vertikalrichtung des
vorzugsweise abwurfseitigen, an der Fuhrung angelenkten Endabschnitts in die
Arbeitsstellung. Durch Einziehen des telekopierbaren Sammelférderers erfolgt
umgekehrt ein gleichzeitiges Absenken des in der FUhrung angelenkten
Endabschnitts. Da aufgrund des erfindungsgemaéafen Einsatzes der Fuhrung fur
eine Verlagerung in zwei Richtungen lediglich ein Linearaktuator nétig ist, kann
dieser besonders kompakt und vor etwaigen herunterfallendem Material geschutzt
gelagert sein. Der am Aufnahmerahmen angelenkte, vorzugsweise der dem

abwurfseitigen Endabschnitt gegenuberliegende Endabschnitt kann dabei Uber eine
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ortsfeste Schwenkachse unmittelbar, also ohne dazwischenliegende Hebelarme,
am Rahmen angerordnet sein. Wahrend der an der Fuhrung angeordnete bzw.
angelenkte Endabschnitt somit eine translatorische Bewegung erfahrt, vollzieht die
Schwenkachse zwischen Aufnahmerahmen und Endabschnitt in diesem Fall keine
translatorische Bewegung, was diesem Endabschnitt eine besonders hohe
Robustheit sowohl gegenuber dem von der Verarbeitungseinheit herabfallenden
Material als auch gegenuber einem Betreten bei etwaigen Wartungsarbeiten
verleiht. Durch die Langenénderung anstelle einer lediglichen Verlagerung des
Sammelférderers kann die Zuganglichkeit zur Verarbeitungseinheit weiter
verbessert werden, sodass der Sammelférderer, der ja unterhalb der
Verarbeitungseinheit angeordnet ist, gegebenenfalls gar nicht betreten werden
muss. Selbst wenn dieser dennoch betreten werden muss, so ergibt sich beim
Einziehen des teleskopierbaren Sammelférderers in Transportstellung der weitere
Vortell, dass der Férdergurt gelockert wird, sodass bei Wartungsarbeiten der
Verarbeitungseinheit der Férdergurt des Sammelférderers nicht in gespanntem
Zustand betreten werden muss, sondern in gelockertem Zustand betreten werden

kann, wodurch die Belastung des Foérdergurtes deutlich reduziert wird.

Als Verarbeitungseinheit kann eine Siebeeinheit eingesetzt werden. Somit kann die
mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung als mobile Siebeanlage eingesetzt
werden. Der Aufnahmerahmen kann von dem Fahrgestell der mobilen Vorrichtung
ausgebildet sein. Der Sammelférderer kann in Langsrichtung der mobilen

Vorrichtung verlaufen.

Als Fuhrung zur Verlagerung des Endabschnitts in vertikaler Richtung kann
beispielsweise eine kurvenférmige Kulissenflhrung eingesetzt werden, in die ein
Kulissenstein des Endabschnitts eingreift. Vor allem bei Siebeanlagen kann es zu
material- bzw. partikelbedingten Verschmutzungen der FUhrung kommen, sodass
eine Verlagerung des Sammelférderers erschwert wird. Um daher auch bei
besonders rauen Prozessbedingungen eine ordnungsgemalie Verlagerung des
Sammelférderers zwischen Transport- und Arbeitsstellung zu erméglichen, ohne

dabei oftmalige Wartungsarbeiten durchflhren zu mussen, wird vorgeschlagen,
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dass die Fuhrung ein Schwenkhebel ist, der einerends am Endabschnitt des
Sammelférderers und anderends am Aufnahmerahmen schwenkbar angeordnet ist.
Um eine totpunktfreie Verlagerung zu erméglichen, also um zu verhindern, dass
beim Schwenkhebelmechanismus die verbindenden Gelenke und die einwirkenden
Kraftvektoren auf einer gemeinsamen Geraden liegen, kann ein Anschlag
vorgesehen sein, gegen den der Sammelférderer vor Erreichen des Totpunkts
anschlagt. Eine besonders kompakte Transportstellung ergibt sich jedoch, wenn der
Schwenkhebel so ausgebildet ist, dass die Bildung eines Totpunkts in
Transportstellung verhindert wird. Auf diese Weise kann nadmlich auf einen Anschlag
verzichtet werden, sodass der Sammelférderer in Transportstellung méglichst nahe

am Aufnahmerahmen gelagert werden kann.

Eine konstruktiv einfache Mdéglichkeit zur Verhinderung der Bildung eines Totpunkts
in Transportstellung ergibt sich, wenn der Schwenkhebel ein Winkelhebel ist,
dessen Schenkel vorzugsweise einen Winkel von 95° — 175° einschlie3en. Der
aufnahmerahmenseitige Schenkel kann in Transportstellung parallel zum
Aufnahmerahmen verlaufen. Um einerseits gunstige Hebelverhaltnisse zu erreichen
und andererseits eine hohe Flexibilitat hinsichtlich der Langen- und
Hohenveranderung des Sammelférderers zu ermoglichen, kénnen die Schenkel
insbesondere einen Winkel von 120° - 160° einschlielRen. Vorzugsweise ist der an
dem Endschnitt des Sammelférderers angelenkte Schenkel l&nger ausgebildet,
vorzugsweise um wenigstens das 1,5-fache langer, als der am Aufnahmerahme

angelenkte Schenkel.

Grundsatzlich kann der Linearaktuator zum teleskopartigen Auseinander- und
Zusammenziehen des Sammelférderers einerends fest am Aufnahmerahmen
ansetzen und anderends am in Langsrichtung des Sammelférderers verlagerbaren
Abschnitt ansetzen. Um jedoch den Linearaktuator von hohen eintretenden Kréften,
beispielsweise bedingt durch das Betreten des Seitenférderers oder durch den
Aufprall eines grol3en Materialkorns, zu schitzen, kann der Linearaktuator,
vorzugsweise auf der dem Aufnahmerahmen zugewandten Seite des

Sammelférderers, einerends am einen Endabschnitt und anderends am anderen
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Endabschnitt ansetzen. Zufolge dieser Mal3nahme wird der Linearaktuator nicht nur
von etwaigen Materialkérnen abgeschirmt, sondern von auf den Sammelférderer
einwirkenden Kréften entkoppelt, da die Krafte nur von der Fuhrung des einen
Endabschnitts und von der Anlenkung des anderen Endabschnitts abgetragen
werden. Der Linearaktuator ist somit lediglich fur die teleskopartige Verlagerung der
Endabschnitte zueinander in deren Langsrichtung zustandig und muss beim
Verlagern mithilfe der FUhrung nur das Eigengewicht des in der Fuhrung
angelenkten Endabschnitts des Langsforderers Uberkommen. Vorzugsweise
verlauft der Linearaktuator parallel zur Langsrichtung des Sammelférderers. Damit
kann der Linearaktuator vorzugsweise zwischen den beiden Trumen des
Férdergurts angeordnet werden. Der Linearaktuator kann unabhangig von dessen
Anordnung ein Hydraulikzylinder sein. Es kénnen auch mehrere parallel zueinander

verlaufende Hydraulikzylinder eingesetzt werden.

Grundsatzlich kann die Teleskopierbarkeit dadurch ausgebildet sein, dass einer der
beiden Endabschnitte eine Schienenfilhrung fur den anderen Endabschnitt
ausbildet. Eine besonders stabile Ausfuhrung der Teleskopierbarkeit ergibt sich
dabei, wenn der dem abwurfseitigen Endabschnitt gegenuberliegende Endabschnitt
eine Schienenfuhrung ausbildet, in der der abwurfseitige Endabschnitt verlagerbar
angeordnet ist. Der dem abwurfseitigen Endabschnitt gegentberliegende
Endabschnitt kann Uber eine ortsfeste Schwenkachse am Aufnahmerahmen
angelenkt und somit selbst ortsfest ausgebildet sein, wodurch der die
Schienenflhrung bildende Endabschnitt sicher gelagert ist. Der abwurfseitige
Endabschnitt kann an der Fuhrung angelenkt sein und somit die Translation in
horizontale und in vertikale Richtung erfahren, wodurch sich die Verlagerung
zwischen Transport- und Arbeitsstellung ergibt, in der der Sammelférderer
abschnittsweise gegentber dem Sammelférderer in Transportstellung angehoben
ist. In Arbeitsstellung kann der Sammelférderer daher eine Neigung aufweisen,

welche in Férderrichtung ansteigt.

Um die Stabilitdt des Sammelférderers weiter zu erhéhen, wird vorgeschlagen, dass

der dem abwurfseitigen Endabschnitt gegenuberliegende Endabschnitt in
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Transportstellung Uber eine Abstutzung gegen den Aufnahmerahmen abgestutzt ist.
Insbesondere kann die Abstiitzung im Ubergangsbereich zwischen den beiden
Endabschnitten am dem abwurfseitigen Endabschnitt gegenuberliegenden
Endabschnitt angeordnet sein, sodass auch besonders lange Sammelférderer

ausreichend unterstutzt sind.

FUr einen nachfolgenden Abtransport des vom Sammelférderer transportierten
Materials kann der abwurfseitige Endabschnitt des Sammelférderers in
Arbeitsstellung zur Materialiibergabe oberhalb eines Seitenférderers angeordnet
sein. Der Seitenférderer kann um eine Hochachse verschwenkt werden, wodurch

die Abwurfposition verandert werden kann.

Damit durch die erfindungsgemalie Vorrichtung nicht nur eine kompakte Lagerung
des Sammelférderers selbst, sondern eine Reduktion der gesamten Héhe der
Vorrichtung erreicht werden kann, wird vorgeschlagen, dass die
Verarbeitungseinheit héhenverlagerbar ausgebildet ist. Nachdem der
Sammelférderer in Transportstellung gebracht wurde, kann auch die
Verarbeitungseinheit abgesenkt werden. Vorzugsweise ist die Verarbeitungseinheit

unabhangig vom Sammelférderer héhenverlagerbar.

Besonders kompakte Transportbedingungen ergeben sich, wenn die Langsrichtung
des Sammelférderers in Transportstellung parallel zum Aufnahmerahmen verlauft.
Vorzugsweise kann der Sammelférderer in Transportstellung horizontal verlaufen,

also keine Steigung aufweisen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es

zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgeméaen mobilen Vorrichtung,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines erfindungsgemalen Sammelférderers der
erfindungsgemafen Vorrichtung in Transportstellung in vergréRertem
Malstab,

Fig. 3 eine Seitenansicht des erfindungsgemafRen Sammelférderers der

erfindungsgemafien Vorrichtung in Arbeitsstellung und
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Fig. 4 eine perspektivische Unteransicht des erfindungsgeméen Sammelférderers

in noch gréRerem Malistab.

Eine erfindungsgemale mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung, beispielsweise
eine mobile Siebeanlage 1, weist, wie Fig. 1 zu entnehmen ist, eine
Verarbeitungseinheit 2 auf, welche Uber einen einen Zufuhrférderer 3 umfassenden
Zufuhrtrichter 4 beschickt werden kann. Die Verarbeitungseinheit 2 kann
beispielsweise eine Siebeeinheit sein. Unterhalb der Verarbeitungseinheit 2 ist ein
Sammelférderer 5 vorgesehen, der totpunktfrei zwischen einer Arbeitsstellung 6
(insbesondere Fig. 3) zur Aufnahme des aus der Verarbeitungseinheit 2
austretenden verarbeiteten Materials und einer wenigstens abschnittsweise
gegenuber der Arbeitsstellung 6 abgesenkten Transportstellung 7 (insbesondere
Fig. 2) verlagerbar ist. Erfindungsgeman erfolgt diese Verlagerung, wie
beispielsweise in den Figs. 2 und 3 dargestellt ist, zum einen zufolge der
telekopierbaren Ausbildung des Sammelférderers 5 in seiner Langsrichtung 8 und
zum anderen dadurch, dass der Sammelférderer 5 mit seinem einen Endabschnitt 9
am Aufnahmerahmen 10 und mit seinem anderen Endabschnitt 11 an einer
Fuhrung zu dessen Verlagerung in vertikaler Richtung angelenkt ist. Auf diese
Weise wird der in der FUhrung gelagerte Endabschnitt 11 beim teleskopartigen
Auseinandergleiten von der in der Fig. 2 dargestellten Transportstellung 7 in die in

der Fig. 3 dargestellten Arbeitsstellung 6 in vertikale Richtung angehoben.

Der dem abwurfseitigen Endabschnitt 11 gegenuberliegende Endabschnitt 9 kann
Uber eine ortsfeste Achse 12 unmittelbar mit dem Aufnahmerahmen 10 verbunden
sein. Die Fuhrung fur den Endabschnitt 11 kann von einem Schwenkhebel 13
gebildet sein. Der Schwenkhebel 13 kann einerends am Endabschnitt 11 und
anderends am Aufnahmerahmen 10 schwenkbar angeordnet sein. Der
Schwenkhebel 13 kann ein Winkelhebel sein, dessen Schenkel einen Winkel a von

vorzugsweise 130° — 140° einschlief3en.

Das teleskopartige Auseinander- bzw. Zusammenfahren des Sammelférderers 5

wird durch einen in der Fig. 4 ersichtlichen Linearaktuator 14, der beispielsweise ein
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Hydraulikzylinder sein kann, erméglicht. Der Linearaktuator 14 kann auf der dem
Aufnahmerahmen 10 zugewandten Seite, also auf der der Verarbeitungseinheit 2
abgewandten Seite, des Sammelférderers 5 einerends am einen Endabschnitt 9
und anderends am anderen Endabschnitt 11 ansetzen. Auf diese Weise wird der
Linearaktuator 14 lediglich zum relativen Verlagern der Endabschnitte 9,11 in
Langsrichtung 8 eingesetzt und muss keine anderen Lasten aufnehmen, sodass
verhaltnismanRig kompakte Linearaktuatoren 14 eingesetzt werden kénnen, was
wiederum eine Lagerung des gesamten Sammelférderers 5 nahe am
Aufnahmerahmen 10 erméglicht. Es kénnen auch zwel parallel zueinander

verlaufende Linearaktuatoren 14 vorgesehen sein.

Zur Erhéhung der Stabilitéat des Sammelférderers 5 kann eine Abstutzung 15
vorgesehen sein, Uber die der dem abwurfseitigen Endabschnitt 11
gegenuberliegende Endabschnitt 9 in Transportstellung 7 gegen den

Aufnahmerahmen 10 abgestutzt ist, wie in Fig. 2 offenbart ist.

Die Realisierung der Teleskopierbarkeit kann auf konstruktiv einfache Weise
durchgefuhrt werden, wenn der dem abwurfseitigen Endabschnitt 11
gegenuberliegende Endabschnitt 9 eine Schienenflhrung fur den abwurfseitigen
Endabschnitt 11 ausbildet.

Wie in Fig. 1 angedeutet ist, kann der abwurfseitige Endabschnitt 11 in
Arbeitsstellung 6 oberhalb eines einklappbaren Seitenférderers 16 angeordnet sein.

Uber den Seitenférderer 16 kann das Material zu einer Halde geférdert werden.

Damit die Gesamthohe der Vorrichtung reduziert werden kann, kann auch die
Verarbeitungseinheit 2 Uber eine nicht dargestellte Hebe- und Senkvorrichtung
héhenverlagerbar ausgebildet sein. Der Zuflhrtrichter 4 und der Zufuhrférderer 3
kénnen zur Héhenreduktion eingeklappt bzw. héhenverlagert werden. Eine
besonders kompakte Vorrichtung ergibt sich, wenn der Sammelférderer 5 in

Transportstellung 7 parallel zum Aufnahmerahmen 10 verlauft.
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Der Sammelférderer 5 ist der Ubersichtlichkeit halber ohne Férdergurt dargestellt.
Der Fordergurt wird in aus dem Stand der Technik bekannter Weise umlaufend um

einen Walzenantrieb 17 gefuhrt.
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Patentanspruche

1. Mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung umfassend eine
Verarbeitungseinheit (2), unter der ein Sammelférderer (5) auf einem
Aufnahmerahmen (10) angeordnet ist, wobei der Sammelférderer (5) totpunktfrei
zwischen einer Arbeitsstellung (6) zur Aufnahme des verarbeiteten Materials und
einer wenigstens abschnittsweise gegenutber der Arbeitsstellung (6) abgesenkten
Transportstellung (7) verlagerbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sammelférderer (5) Uber einen Linearaktuator (14) in seiner Langsrichtung (8)
teleskopierbar ausgebildet ist und mit seinem einen Endabschnitt (9) am
Aufnahmerahmen (10) und mit seinem anderen Endabschnitt (11) an einer FUhrung

zu dessen Verlagerung in vertikaler Richtung angelenkt ist.

2. Mobile Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
FUhrung ein Schwenkhebel (13) ist, der einerends am Endabschnitt (11) des
Sammelférderers (5) und anderends am Aufnahmerahmen (10) schwenkbar

angeordnet ist.

3. Mobile Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schwenkhebel (13) ein Winkelhebel ist, dessen Schenkel vorzugsweise einen
Winkel (a) von 95° — 175° einschliel3en.

4. Mobile Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Linearaktuator (14) einerends am einen Endabschnitt (9)

und anderends am anderen Endabschnitt (11) des Sammelférderers (5) ansetzt.

. Mobile Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass der dem abwurfseitigen Endabschnitt (11) gegenuberliegende
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Endabschnitt (9) eine Schienenfuhrung ausbildet, in der der abwurfseitige

Endabschnitt (11) verlagerbar angeordnet ist.

6. Mobile Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der dem abwurfseitigen Endabschnitt (11) gegenuberliegende
Endabschnitt (9) in Transportstellung (7) Uber eine Abstiutzung (15) gegen den

Aufnahmerahmen (10) abgestutzt ist.

7. Mobile Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der abwurfseitige Endabschnitt (11) des Sammelférderers (5)
in Arbeitsstellung (6) zur Materiallbergabe oberhalb eines Seitenférderers (16)

angeordnet ist.

8. Mobile Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, dass die Verarbeitungseinheit (2) héhenverlagerbar ausgebildet ist.

9. Mobile Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsrichtung (8) des Sammelférderers (5) in

Transportstellung (7) parallel zum Aufnahmerahmen (10) verlauft.
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