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【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の 形 成 方 法 で あ っ て 、
　 最 上 面 を 有 し 、 該 最 上 面 に レ リ ー フ 構 造 が 形 成 さ れ 、 該 レ リ ー フ 構 造 に 少 な く と も 一 つ
の ギ ャ ッ プ 欠 陥 を 有 す る リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト を 設 け る 工 程 と 、
　 直 描 可 能 料 を リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の レ リ ー フ 構 造 の 上 お よ び ギ ャ ッ プ 欠
陥 内 に 設 け る 工 程 と 、
　 直 描 可 能 料 に 描 画 を 行 な う こ と に よ り 、 ギ ャ ッ プ 欠 陥 内 に 描 画 さ れ た 材 料 の 層 を 形
成 す る 工 程 と 、
　 全 て の 過 剰 な 直 描 可 能 料 を リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の レ リ ー フ 構 造 か ら 取 り
除 く 工 程 と を 含

リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の 形 成 方 法 で あ っ て 、
　 最 上 面 を 有 す る 基 板 を 設 け る 工 程 と 、
　 基 板 に よ っ て 支 持 さ れ る パ タ ー ニ ン グ 層 を 設 け る 工 程 と 、
　 パ タ ー ニ ン グ 層 を パ タ ー ニ ン グ す る こ と に よ り 、 レ リ ー フ 構 造 を 有 す る パ タ ー ニ ン グ さ
れ た レ リ ー フ 層 と そ の パ タ ー ニ ン グ さ れ た レ リ ー フ 層 に 存 在 す る 少 な く と も 一 つ の ギ ャ ッ
プ 欠 陥 と を 形 成 す る 工 程 、
　 直 描 可 能 な 酸 化 物 材 料 を パ タ ー ニ ン グ さ れ た レ リ ー フ 層 上 お よ び ギ ャ ッ プ 欠 陥 内 に 設 け
る 工 程 と 、
　 直 描 可 能 な 酸 化 物 材 料 に 描 画 を 行 な う こ と に よ り 、 描 画 さ れ た 酸 化 物 か ら 成 る 層 を ギ ャ
ッ プ 欠 陥 内 に 形 成 す る 工 程 と 、
　 全 て の 過 剰 な 直 描 可 能 な 酸 化 物 材 料 を パ タ ー ニ ン グ さ れ た レ リ ー フ 層 か ら 取 り 除 く 工 程
と を 含

リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 表 面 を 有 す る リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト と 、
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み 、 ギ ャ ッ プ 欠 陥 が 修 復 さ れ た 後 、 描 画 さ れ た 材 料 の 層 の 少 な く と も 一 部

が ギ ャ ッ プ 欠 陥 内 に 残 る 、

み 、 ギ ャ ッ プ 欠 陥 が 修 復 さ れ た 後 、 描 画 さ れ た 材 料 の 層 の 少 な く と も 一 部 が ギ ャ ッ
プ 欠 陥 内 に 残 る 、



　 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の 表 面 に 形 成 さ れ る レ リ ー フ 構 造 と 、
　 レ リ ー フ 構 造 に 形 成 さ れ る 修 復 さ れ た ギ ャ ッ プ 欠 陥 と を 備 え る リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ
レ ー ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 デ バ イ ス を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 基 板 を 設 け る 工 程 と 、
　 基 板 を 放 射 線 感 受 性 材 料 層 に よ り 被 覆 す る 工 程 と 、
　 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 該 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ
ー ト が 、
　 　 　 表 面 を 有 す る リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト と 、
　 　 　 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト の 表 面 に 形 成 さ れ た レ リ ー フ 構 造 と 、
　 　 　 レ リ ー フ 構 造 に 形 成 さ れ た 修 復 さ れ た ギ ャ ッ プ 欠 陥 と を 備 え る 、 工 程 と 、
　 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト が 、 テ ン プ レ ー ト と 基 板 と の 間 に 位 置 す る 放 射 線 感 受 性
材 料 層 に 接 触 す る よ う に 、 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト を 配 置 す る 工 程 と 、
　 テ ン プ レ ー ト に 圧 力 を 加 え る 工 程 で あ っ て 、 そ れ に よ り 、 放 射 線 感 受 性 材 料 層 が テ ン プ
レ ー ト 上 の レ リ ー フ パ タ ー ン に 流 れ 込 む よ う に な る 、 工 程 と 、
　 リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト に 光 照 射 し て 、 基 板 上 の 放 射 線 感 受 性 材 料 層 の 少 な く と
も 一 部 を 感 光 さ せ る こ と に よ り 、 放 射 線 感 受 性 材 料 層 に お け る パ タ ー ン に さ ら に 影 響 を 与
え る 工 程 と 、
　 テ ン プ レ ー ト を 基 板 か ら 取 り 外 す 工 程 と を 備 え る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
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ギ ャ ッ プ 欠 陥 と 無 関 係 で あ る 過 剰 な 描 画 さ れ た 材 料 を 取 り 除 く 工 程 で あ っ て 、 そ れ に よ
り 、 修 復 さ れ た ギ ャ ッ プ 欠 陥 を 有 す る 完 成 し た リ ソ グ ラ フ ィ ッ ク テ ン プ レ ー ト を 生 成 す る
工 程 を さ ら に 有 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
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