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(57) Pti zpbsobu zpracovén! viéknitého materidlu obsahujicfho
teplem vytvrzované pojivo jsou proti sobé smérované prou-
dy plynu pfividény do vléknitého v¢robku z opainfch
stran, pfitem3 tyto proudy plynu opoustEjf vl&knit§ virobek
na stejné strané, na které byly ptivedeny. Zafizenf sestévi z :
prostfedkd (10,12) pro nesenf a pohybovénf vifknitého ma- ~
teriflu mezi vstupnimi otvory (24,28) plynu umfsténgmi na 46\_‘ 10y (B (%6 2 ‘

‘opagnfch stranch vléknitého materidlu a v§stupnimi otvo- AV

ry (26,30) plynu, plitem2 vstupnf otvory (24,28) plynu jsou \

umistény v Yadé prochézejict pHtn¥ ke smiru pohybu LY

viéknitého materiflu a jsou uspotddény stt{davé s v¢stupnf- 38 /
. mi otvory (26,30) plynu. N
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crlsob  tepelnsho zpracovani viakniteho
. * —
a za¥izeni k provadsni zplsobu

Oblast technik:

Vyndlez se tykd zplsobu tepelného Zpracovani pohvbuiiciho se
kterém se proti ‘sobé

i
vldaknitého rouna

z jeho

materiialu,

vidknitého
Proudy plynu p¥ivadéji do

rouna =z
nagsmérovane
opafnych stran v alespoil jednd oblasti zpracovani plvnem.

oS ni stav techni
¢.2508/78 popisuje vyturzovaci pec,

prochdzeni proudu horkého plvnu

Priftilaska vynalezu DK
uspoiddanym dvEma

Prostiredkt pro
viaken,

segtavajici =z
= mineralnich mezi

rounem =
Plynopropustnymi dopravnimi pasy, ve sm&ru kolmém k roving rouna.
horkeho

mnoZstvi tepla, kterd se prenaZi z
obga¥engho v  rounu

Je zname, Ze
teplem wvyturzovangho

je Uim&rnd tlaku

vzduchu do rojiva
p¥i kterém se horky wvzduch

Z mineralnich vlaken,

P¥ivad{ do rouna z minerdlnich wvliken.
zvyden! vytvrzovaci

pokusy pro
typu,

shora zmin&ného zZuySovanim

Proto byly provad&ny
schopnosti wvytvrzovacich pecit
tlaku vzduchu na vstupni strané rouna z viaknitsho materidlu.

V p¥ipadd tepelnsho zpracovani roun =z vidknitych materidld

a zejména roun z vlidknitych materiidlf s nizkou hustotou, mfZe mit
zvyBeni diferencidiniho tlaku za nasledek  nepravidelns stlaZeni
rouna z minerdlnich vliken, p¥Fi¥em? tato stlaXent vznikaiji
Pravdépodobn& vlivem sgkuteXnosti, Ye mineralni 'vlakna jsou




v oblastech kde je pomdrng nizka hustota wvldkernn wvzajemnéd
premistény pOsobenim vysokych diferencialnich tlakh a wvyturzment

pejiva je v tomto misté pak nedostateéné.

Nasledkem tZchte stladeni se pak mZe v tounu z vlaknitého
materialu snadno vytvorit nekontrolovatelne mnoZstvi dutin, ktere
divaj{ vlaknitému rounu nepiijatelny vzhled a negstejnou izolalni

schopnost.

Zve¥e in¥nd pirihlaska DE-A-22753 ropisuje zplsocb. shora
uvedeného tvpu. V tomto zndmém zplzsobu se proudy horkého plynu
privadsjL z opa¥nych  stran rouna z minerdlnich vliken
a BtErbinovymi otvery, které prochazejil kolme ke sm&ru pohvbu
mineralniho jsou nuceny se pohybovat rovnob&Zn& s rovinou rouna
ve sm&ru pohybu rouna z minerdlniho vlakna nebo v opééném smETyU
pred tim, ne? sme plyn odvede z vlaknitého rouna st¥rbinovymi

otvory, které prochazeji komeo ke smé&ru pohybu rouna.

Je uvedeno, Ze ufelem tohoto nucenéheo pchybu horkého plyrnu
rovhneb&8%ng s rovinou rouna je udriZet plyn v rounu mineralnihe

viakna co mo¥ni nejdéle, aby se uvelnilo co mo%na nejvice tepla.

Vynalez je =zaloXen na objevu, %2e ndsledkem vyjime¢né velké
povrchové plochy minerdlnich vlidken, obvykle 500 mszg, nastane
téms¥ okamZita zm&na teploty minerdlnich vldken Jjakmile se
visdknité rouno vystavi vlivu horkych nebo chladnych proudfl plynu.
Protc neni nutno nutit tyto proudy plynu, aby z8staly ve
viaknitém rounu dlouhou dobu. Na rozdil od skute¥nosti uvadé&nych
ve spisu DE-A-22753 se ukdzalo, Ze plyny se mohou nechat uniknout
ihned po Jjejich styku s minerdlnimi 'vlakny. To znamena, Ze
vzdalenost,  kterou musi plyny pFekonat v rounu 2z mineralnich
vlisdken pirekonat m@%e byt kriatkid a Ze plyny se mohou ptrivadet pod

vygokym tlakem ani% by nastalo stlafeni vidken.
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Podstata vwnilez

Proto podstata zp@sobu podle vynélezu spotiva v tom, Ze
proudy plynu se privadéil do rouna z fady oddélenvch vstupnich
oblast1, kde tyto Fadvy prochizeji pii&nE ke spéru pohybu rouna a
proudy plynu se uvoliuji z téZe strany =z které jzcu p¥ivad3ny

vystupnimi oblastmi, uspofidanymi st¥idavd se vstupnimi =blastmi.

Zde pouZité wvyrazy “plyn" a "plvny" znamenaji jakékoliv

horké plynové medium vEetnd vodni pary.

zplisob podle wvyhdlezu je zejména vhodny wvwivrzovani pojiva
vyrobku z minerdlnich wvldken obsahujiciho nevytvrzend teplem
vytvrzovatelné pojivo a ddle bude popsan podrobnégji ve spojéﬁi =
vytvrzovacim procesem, p¥i kiterém se pou¥ivajl k vyivrzeni teélem
vytvrzovatelndho pojiva horké plyny. Avéak je nutno rozumét: Ze
zpdscb je také vhodny pro jind tepelns 2pracovan£, videtng
chlazeni, wvyrobku z minerdlnich vliken p#ivadénim horkych nebo

studenvch plynf do vyreobku z mineralnich viiken.

2
¥

Zpfsobh podle vyndlezu je zejména vhodny pro tepelné
zpracovani vlaknitych roun a model proudu plyvnu ziskany p#i
tepelném zpracovidnl vliidknitého rouna podle vvhodného provedeni

zplscbu podle wvynidlezu je zndzorné&n na vvkresech, kde obr.l je

ez vildknitym rounem 1, které#é gse pohvybuje pomoci dwvou

Plynpropougzé&jicich dopravnich pigsfi 4 v rovind kolmé k roving
papiru. Vetupnimi oblastmi 2 pPlynu, které jsou protihls
a prochézeji ve sméru pehybu vldknitého rouna L se proudy horkeého
plynu, které sledujl odchylky tak, aby se pohybovaly rovnob&Zns
g rovinou rouna, jesté jednou odchyli tak, aby se odvedly
vystupnimi oblastmi 3, umistdnymi wvedle vzduchovvch vatupnich

kanala 2, ven z rouna 1 z'vléknitého matérialu.
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Uspotradani modelu proudu tak jak je znazornéno na  obriazku
umoziiuje zvyiit vytvrzovaci schopnost % a2 2 nasobng ve srouvndnt
8 vytvrzovanim pomoci proudt horkénoc vzduchu prochazejicich
pri&né vidknitym rounem.

Jak bvls wuvedenc ve s$pejeni g pepisen vykresf, vstupni

oblasti plynu a vystupnl oblasti plynu mohou byt protshlé.

Dava se p¥ednost, aby oblasti, do kterych se privadi horky
vzduch =z jedné strany vldknitého rouna, byly umisté&ny plesné
proti oblasti se plyn p?iva&i z opaZné strany, ale tyto dvs
oblasti mohou byt lehce vA¥i sob& presazeny. Dale protilehléA
oblasti nemusi byt nutné stejnd velké. Obuykle viZak by m&io byt

alespon 25% meni oblasti piekryto protilehlou oblasti,

Rozdil tlaku me=zi vstupni oblasti plynu a sousedni
vystupni(mi) oblasti(mi) plynu méZe byt proveden raznymi zplsoby.
Dava se véék pfednost pouZitf{ . tlaku vys8itho neZ je tlak
atmosfericky. wve vstupni oblasti plynu a atmosferického nebo
ni¥%{ho ne% atmosferického tlaku ve vystupni(ch) oblasti . (ech)
plynu. Mé&Zze vHak byt také vyhodnépouZit nizg{ ne? atmosfericky
tlak ve ' vystupni(ch) oblasti(ech) plynu a atmosfericky tlak ve

vestupni obklasti plynu.

Je podstatné, aby se diferencialnig tlaky v souseénich oblastech

udrfovaly ve vhodnych rozsazich.

Pou%iji-1li se protahlé vstupni cblasti plynu‘prochazejici‘ve
gm&ru pochybu wvliknitého rouna, %¥1¥ky t&chto oblasti Jjsou s
vyhodou veEts{ neZ nebo stejné jako ¥i¥ky sousednich v?stupnich
oblasti pro plyn. . S )
Protihlé vstupni oblasti pro plyn jsou é vyhodou rozdélépy-

v podélném sm&ru tak, aby se wytvorily jednotlivé‘ oddily,
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a v sousednich coddilech je moZno udr?ovat vozdilne tlaky.

Je proto vyhodne udrZovat nizke tlakové rozdily mezi prvnimn
oddilem ve vstupni oblasti plynu a cdpovidajici vystupni oblasti
Plynu neZ mezi nasledujicimi oddilv a odpovidajiicimi wystupni (mid

cblasti(mi) plynu.

B&hem pofite¥niho tepelného zpracoviari, jsou  oblasti
vlidknitého rouna, ve kterych je hustota viadken ni%&{ neivice
vystaveny stladeni. Je proto dfile¥itd, aby se toto pofitednt
tepelné zpracovani provadslo p¥i pem¥rns nizkych diferencialnich
tlacich. . |

oy

ProtoZe je protok plvnu v oblastech majicich nizkou huéiotu
vlidken nejsiln&jE{, wvytvrzeni a tim vzniklé zpevnéni vliken se
v t¥chto oblastech dosihne velmi rychle. Timto zpQsobem ziskaji
tyto oblasti tak vysoky stupeil odolnosti vldker proti stla&éni,
e lze v niasledujicich oddilech pou?it zQﬁéené diferencidlni

tlaky, ani% by vzniklo nebezre&i{ stladeni vlaken.

Shora zmin&nd =zuvyiena vytvrzovaci schopnost nenf podmindna

provad&nim celé operace tak jak bylo shora popsino. Proto




se =ziistile, Ze zvydSeni wvytwvrzovacil schopnosti lze dosidhnout’
takovym uzplgobenim oddilf existuliicicnh vytvrzovacich peci, napi.
20-30% a zejiména se dava prednost prvni poloviand t&#chto %, Ze sz

_uytvrzovani provadi zplsobem podle vynilezu.

Dile se‘zjistilo, Ye mi¥e byt wyhodnd umoZnit providEt prvni
#4gt vytvrzovaci operace wedenim tepla, a'to privadEnim tegla do
plynopropustnych pasd, pomoci kterych obvvkle vladknita rouna
prcchézeji uvytvrzovaci peci, a tak stykem pdsB § povrchovou
plochou wvl1dknitéhe rouna vytvo¥rit tenke /vtvrzensd povrchouvéd
vrstvy. Provadi-li se tedy pofateéni wvvtuvrzeni tah, jak b;ln
#osanc shora a nagleduje-11i vytvoreni zmingnych tenkych
povrchovyech vrstev, mohou se pouZit vyss{ diferenciidlni tlaky bez

nebezpe®i, %e se v povrchu vlaknitého répna wvytvoiri zahloubent.

Podle vvnilezu se s vyhodou vldknité rounc udr¥uje mezi
~dvéma plynopropustnymi pasy jako napy. lamelovymi pasy, pPiem®
se tepelnd zpracovidvad proudy plvnu privadénymi z protilehlych

stran.

Z2de pouZity vﬁfaz "minéralni vléino" znamenid anorganickse
vlaknité wyrobky = nerostf. P¥ikladem té&chto vldkem jsou vlikna
mineralni vlny, vlidkna sklené&ne van‘a struskova vlakna. '

Zrlsecb pod;e vvynalezu je‘ vhodny pro tepelné zpracovani
vldknitych roun majicich hustoty v sirokych rozsazich, ale
zejména je vhodny pro zpracovani lehkych produktd z. nap¥. roun
z.mineralnicﬁ vlaken majicich hustotu a%Z 7 ka/m?, ale s vyhadou
hustotu 15-60 kg/m3. V1dknitd rouna mohou byt sloXena z jedné
nebo vice vrstev vliken. |

Spis FI-B-80102 popisuje zpfsob sufeni vlaknitého'rouné;,pfi

kterém v1dknité rounco uspotddangd mezi dvEma vzduchctésn?mi
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vodicimil pasy je zahiivane pirivadénim tepla do pasH.

Patentovy gpis GB &. 367530 popiauje zarizeni pro sulenit
textilnich vladken, kdy se vldknité rouno udrfuje voln® zaviBensd v
sudici zon& a horky vzduch se foukd na ob& stranv vldknitshs
rouna pomoci St&rbinovych trysek umist&nych na eprotilehlych

stranach vliknitého rouna.

Uyndlez se dale t?ka‘zafizeni k provadeni shora rsopsandho
(T 7T zpfisobu. Za¥izeni sestava z ﬁrost%edk& pPro neseni a pohybovant
rounem z mineralnich vldken, mezi vstupnimi otvory plyﬁur
umist&nymi na opa&nych stranich rouna =z minerilnich vlaken a
vystupnimi otvory plynu jeho? podstata spofiva v tom, Z2e vstupni
otvory plynu tvo¥i iPFadu prochdzejici p¥i&nX¥ ke smééu‘poﬁybu

vidknitého rouna a %e se stiidaijii s vystupnimi otvdry piynu.

Podle wvyndlezu je kaZdy vystupni kanidl plvnu s vvhodou
gspojen s neimén& jednim vstupnim otvorem plvnu pomoci potrubi, ve
kterém Jje usperiadane plynové Zerpadle a3 p¥Fipadng oh¥Fivact

prostifedky.

Toto provedeni umoZhuje, aby plyn proudil wven z vlidkniteho
vyrobku a byl recirkulovin a pi¥ipadn& =znovu ohhiivan a p¥rivadiEn
zp&t do wvladknitého wvyrobku a tim se minimalizovaly tepelnég

. ztraty.

- Jak byio shora uve&eno. zpfgsob a zaFizeni podle vynilezu je
zejména - vhodny pro vytvrzovini nekoneZného rouna z:mineralnich
vidken obsahujfciho pojivo, ale lze je rovn$? pou%it pro
vytvrzovani fady za sebou se pohybujicich jednotlivveh prvkfl =z .
minerdlnich wvl&ken. Rovn&¥% mouhou byt pouZity pro Qytvrzovani

jednotlivych prvkd nebo jejich svazkf.




Piehled obrizkii na vykresech

Prikladné provedni vynalezu je =zndzorn#no na pFipéjeh?ch
vykresech, .kde.na obr.l  je #ez vlaknitym younem pohvbovanych
pomoci deopravnich ' pasf, obr.2 je vertikdin{ ez vyhodnym
provedenim zafi{zenl podle vvndlezu a obr.2 ie Zagtelny
perspektivni pohled na zaFizeni podle vyndlezu podle okr.2, kde

nEktere Zasti jsou v Fezu.

]

Piiklady_provedeni vvnalezu '

Za¥r{izeni podle obr.2 a 3 sestidvd =z horniho nekonelného
plynopropustného pasu 10 a spodniho nekonecného plynepropustnéhe
pasu L2, které mohou slou¥it k pohybovani rounem 14 z minerilnich

vléken‘vytvrzovaci komorou L6.

7avi{zeni dile sestava ze wvstupnihe kanalu 18 pro p¥ived
horkého plynﬁ. Kanéi L&lje rozdslen na horni vétev 20 a spodni
vétev 22. Horni v&tev 20 je spojena s horni oblasti pro vstup
plynu a je rozd€lena na oddily 24 poméci podéln?ch wystupnich
kanilt 28, které jsou na koncich otevi¥eny.

‘ Podobnym zpfsobem je spodni vdtev 22 -spojena se spodni
vstupni oblasti plynu, kterd je rozd&lena do oddfl@ 28 pomoci
wystupnich kanalét 30 plynu, které jsou na koncich otevi¥eny. Na
koncich jsou vystupni kanaly 24 a 30 spojeny se gh&rnymi oblastmi
32" a 3¢ plynu, které jsou pomoci spojovacich kanalét 36 a 38
pFipojeny na vystupni kandl 40.

. Jak je -z¥ejmé =z- obr.2, vystupni kandl 40 Jje spojen S
oh¥ivacim zaFizenim 42 sestidvajicim z hotdku 43, které mdZe byt

pouzito pro znovuoh¥ati plynu vychdzejiciho z vytvrzovaci komory "




el

15. P¥ivod plvnu do za¥fizeni 42 a p¥ived ‘horkéholplynu cdo

vstupniho kandiu 18 je .proveden pomaci odst¥edivého dmychadla 44.

Zarizeni pracuje nasledujicim zpfisobem:

Horky vzduch z ohtivaciho za¥izeni 42 je Vhan&no kanslem 13
pomoci dmychadla 44 a vEtvemi 20 a 22 do oddilé 24 a 28, Odtud
horky plvn prochdzi pasy 10 a 12 do rouna Lﬁ z minerdlniho vlikna
a odtud do sousednich vystupnich kandla 26 a 30 Piynu a vyLvar{i

Proud vzduchu v podob& znidzorn&né na obr.l. 2 kanslf 26 a 20 plyn

"Proudi do sb&rnych ""oblast{ '32°'a 34 a Bpojovacimi kanily 36 a 32

do vystupnihe kandlu 40 a zp&t do zarizeni 42.

Ze shora wuvedeneého popisu jé z¥ejmé, Ze horky plyn opousti
roune 14 z mineralnich vldken ihned po p¥ivedeni., to znamena:'ﬁe
lze operaci provad&t s pou¥itim ﬁmal?ch tlakowych rozdilf mezi
oddily 24, 28 a vystupnimi kandly plynu 26 a 30. Prote zaFfzen:
doveluje u&inné tepelnd zpracovini rouna 14 z mineridlniho viakna

bez nebezpeli tvofen!i zahloubeni v povrchu vliaknitého rounz.
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PATENTOVE NAROKY
_ _ dlakndcho materidly
1. Zpfsob tepelného zpracovini asewsma =z mineralnich wvidken, pi¥i
kterem. se  proti sobd sm&rovanég proudy _plynu  p¥ivadEjii do_
vidknitého rouna z jeho protilehlych stran nejméng v jedné
oblasti =zpracovani plynem, vy znad&eny t im, Ze proudy
plynu se pPFivadsji do rouna z ¥ady od sebe oddélenych vstupnich
oblasti, p¥ifem% tato ¥ada prochizi p¥i¥n€ ke smé&ru pohybu rouna
a proudy plynu se odvad&jl ze stejné strany ze které jsou
privadény vystupnimi oblastmi, ktere¢ Jjsou usporadany st¥idaveé se

vatupnimli coblastmi.

2. Zplsob podle. narokul vyznadeny t 1im, 22 wvstupni

oblasti plvnu a wystupni oblasti plynu jsou protahlé.

2. Zpfisob podle nidroku 1 nebo 2 vy znaeny t im, Ze se
pouZije pro zpracovidni vyrobku z mineralnich vlaken, Qbsahujiqiho
teplém vyturzovatelné pojive, proudy horkého plynu majiciho
teplotu vysgi ne? je teplota vytvrzovani pojiva, aby se pojiveo

vytvrdilo.

4. Zpfisob podle naroku 3 vyvzna¢eny t1m %2 vetupni
~oblasti plynu, kterymi je horky plyn p¥ivadén z jedne strany
vlaknitého vyrobku jsou umist&ny p¥Fesnég naproti vstupnich oblasti

plynu, kterymi je plyn pFivad&n na opatné strand.

5. ZpGzsob podle ndroku 3 vy znadeny t im, Z2e vstupnt
oblasti plynu, kterymi je proud horkého plynu p¥ivadEn do
vidknitého vwvyrobku =z jedné _stranﬁ »Easteéné prekryvid vstupni
obiasti plynu, kterymi je proud horkého plynu p¥ivadEn z opadné

strany. - - -
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6. Zplsob podle niroku 5 YZnaZeny 't L om, Za plotha, we
; kterd wvstupni oblast Plynu na jedné strank vldknitsho virebku
prekryvs odpovidajici vstupni oblast Plynu na opadné strand tvoiFe

nejimeng 25% men&{ z obou oblagti.

7. Zptisob podle nsktereho =z narokf 3aZ vy znadcenyvy
t 1 m, %e ve ﬁstupnich cblastech plyru se udrZuje tlak wv&31 nex
atmosfericky a ve wvystupnich .oblastech plynu se udrzuje tlak
atmosiericky nebo nissi ne® atmesfericky. .

8. Zp@sob podle nareku 2 v Yznaceny tim, ¥2 Bitka
vstupnich oblasti plynu je uv&tx{ nebo rovna SiFce vystupnich
oblasti plynu. ' ) -
9. Zpfsob podle niroku 2 v v Z n adeny tiIm, 2 protahls
vatupni oblasti piynu  jsou podéln® rozd&leny tak, aby tvopily
odd&lend oddily. '

10. Zplsob podle narcku 9 v vyZnadfenyvy t 1m, %o se udrfuji
r@zné tlakové rozdily mezi cddilem ve vstupni oblasti rlvnu
a sousedni wvystupni oblasts rPlynu a mezi zbyvajicim(i) oddilem
(v) a sousedni(mi) vystupni{(mi) oblasti(mi) plynu v sougednich
oddilech.

11. Zarizeni pro tepelné zpracovani pohybujiciho se vldknitého
rouna (l4) proudy plyn@ gestavajici =z Prostiedkf (106,12) proc
neseni a pohybovini rounem =z mineralnich vldken mezi wvstupnimi
otvory (24,28) plynu umist&nymi na opa&nych - strandch rouna (14)
z mineralnich viiken a wvystupnimi ~otvory (26,30) plynu
vVyznaclenée tim, ¥e vstupni otvory (24,28) plynu jsou
umistény v ¥ad¥® prochdzejict ﬁ?iéné ke smé&ru pohybu wldknitého
rouna a jsou uspo¥ddany sti¥fdavé s uystupnimi otvory (26, 30)

plynu.
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12. Zavizeni .,podle narocku-il vy 'z na & enée t im Ze kaidy
vgstupni otvor (26,30)_p1ynd je spojen s nejméng jednim vstupnim
otvorem (24,28)- plynu potrubim (40,18) v nfmiE je uspoiiddano
plyﬁoVé.“.éerpadlo (44).“ﬁé pripadng oh¥ivaci nebo chladizi
prostedky (42). ' S

13. ZaFizeni podle narcku ll nebo 12 vy zna &ene t {m Ze

vstupni otvory (24,28) plynu jsou protahlé.

)
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