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1

Vynalez sz tykd zplisobu vyroby pruzZné
pryskyfi¢né podlahové krytiny s vrchni po-
lyurethanovou vrstvou.

PFi vyrob& pruznych pryskyriénych podla-
hovych krytin je jiZ del8i dobu Zadouci po-
uZit jakoZto vrchniho ochranného povlaku
t8chto krytin vrstvy polyuretanu vzhledem
k velmi pfiznivym vlastnostem polyuretha-
nu. Z téchto vlastnosti polyurethanu, které
jsou pro ochranné povlaky pruZnych podla-
hovych Kkrytin Zadouci, je moZné uvést ze-
jména dobrou odolnost vici otéru, dobrou o-
dolnost vic¢i rozpoustédlim a chemickym
¢inidlim, dobrou ohebnost a rdzovou hou-
Zevnatost, dobrou houZevnatost, vysokou
schopnost podrZet si lesk, dobrou texturu,
dobrou adhezi k mnoha materidlim a dob-
rou odolnost vi¢i povétrnosti. ,

Nanestésti, ackoliv se u mnoha druhf ma-
teridld dosdhne dostatedné adheze k témto
materidlim nanesenim polyurethanové vrst-
vy na uvedeny materidl mac¢enim, posttikem,
natirdnim kartd¢em, navalovanim nebo jinou
0 sobé& zndmou technikou, objevuji se t8Zkos-
ti p¥i nandSent vrchni polyurethanové vrstvy
na. pds pénitelného pryskyfitndho materidlu
viude tam, kde je Zadouci provést naneseni
polyuretanové vrstvy na pénitelny prysky-
Fi¢ny materidl v prvnim stupni a zahtati, na-
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douvani a napénéni pryskyfiéného materis-
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lu v druhém ndésledujicim stupni na jedin2
vyrobni lince. Kdyby se naneseni polyure-
thanzvé vrstvy na pénitelny pryskyfiény ma-
teridl a zahF4ti a nadouvéni pénitelného prys-
kyri¢nsho materidlu provadélo ve dvou se-
pardtnich postupech na dvou nekoordinova-
nych linkéch, byl by takovyto postup ekono-
micky nevyhodny. :

JestliZe se v8ak vy3e uvedené operace pro-
vadi na jediné vyrobni lince a nanéseni vrch-
ni polyurethanové vrstvy se provadi o sobé
zndmym clonovym nanasenim, pri kterém s>
polyurethanova povlakovd kompozice na po-
hybujici se pés pénitelného pryskyricn3dho
materidlu spousti ve formé& kontinudlnd vy-
tlatovaného pdsu, dochdzi zde k nepfiznivé-
mu jevu, zapfri¢inénému tim, Ze rychlost re-
zultujiciho pasu podiahové kritiny pfi zahri-
vdnl a nadouvédni tohoto pasu je odlisnd od
rychlosti obou dildich pdstl pfi jejich spo-
jovani (nanaSeni polyurethanového pésu na
pds pruZzného pryskyri¢nzho materidlu), kte-
rd je pfisné konstanini a kterd mé byt me-
néna jen v uréitych dzkych mezich.

1 v pfipadé, kdy se k naneszni polyure-
thanpvé vrechni vrstvy pouZije nand3eciho
stroje s protibéZnym vdlcem, pri kterézto
metodé se kompenzuje rozdil rychlosti jed-
notlivfch operacnich stupiil dochdzi pri
ziskdni uspokojivych, jednotné nanesenych
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polyurethanovych vrchnich ochrannych vrs-
tev podlahovych krytin, které jsou prosté
bublin, k téZkostem.

Pfed poddnim nadepsané prihlasky vyné-
lezu nebyl zndm komeréné uspokojivy pra-
covni postup, ktery by sdruZoval naneseni
polyurethanového ochranného povlaku na
pruzny pryskyfiény pénitelny materidl a na-
douvéni a vytvrzeni uvedeného pruZného
pryskyfiéného materidlu v jediny pracovni
proces proveditelny na jediné vyrobni lince
pfi dosazeni kvalitni pruZzné podlahové prys-
kyriéné krytiny.

Je tedy cilem vyndlezu vyvinout pracovni
postup, pfi kterém by se na jediné vyrobni
lince provAdélo naneseni polyurethanového
ochranného pasu na povrch nenadouvaného
pénitelného pryskyfiéngho péasu a potom za-
hiati rezultujiciho pasu za tdelem vysuSeni
a vytvrzeni urethanu a nadouvani pénitelné-
ho pryskyfi¢ného materidlu. '

Nyni bylo zji§téno, Ze uvedené cile, jakoZ
i dalsi vyhody oproti zndmému stavu techni-
ky, které budou zifejmé z ndsledujiciho po-
pisu, 1ze dosdhnout zplsobem vyroby pruZné
pryskyfi¢né podlahové krytiny s povrchovou
polyurethanovou vrstvou podle vynélezu, je-
hoZ podstata spoc¢iva v tom, Ze se urethano-
va smeés, obsahujici s vyhodou vytvrzovaci
katalyzator, nanese na list p&nitelného prys-
kyF¥iéného materidlu pomoci postupu s proti-
béZnym valcem a ndslednd se ve vyrobni
lince polyurethanovd vrstva susi a vytvrzu-
je a uvedeny pryskyfiény listovy material se
napéiiuje zah¥ivdnim na teplotu 65,5°C aZ
232 °C, pficemZ se udrZuje konstantni rych-
lost pohybu listového materidlu stupn&m na-
naSeni povrchové vrstvy a zahiivdni. Ure-
thanovéd smés vykazuje viskozitu od 0,01 Pa.
.s do 0,1 Pa.s a lici pomé&r pri zplsobu po-
moci protibéZného valce se pohybuje v roz-
mezi od 0,8:1 do 1,1:1, smé&s povrchové
vrstvy se nanési tak, aby tloudtka za vlhka
¢inila 0,04 mm aZ 0,38 mm a rozsah vytvr-
zovani urethanové smési se b&hem napéiio-
vani pénitelného pryskyfitného listového
materidlu udrZuje v hodnot8, nepfrevySujici
80 %.

V néasledujici ¢asti popisu bude vynélez
bliZe objasnén s odkazy na pPipojeny obra-
zek, na kterém je ilustrovan vhodny zptisob
provedeni zplisobu podle vynélezu. Je zfej-
meé, Ze dale uvedené piiklady provedeni, ani
uvedené vyhodné provedeni zplsobu podle
vynédlezu nikterak neomezuji vlastni rozsah
vynédlezu, ktery je jednoznacné vymezen pou-
ze definici pfedmétu vynélezu.

Pripojeny obrdzek predstavuje vyhodné
zafizeni k provadéni zplisobu podle vynéle-
zu, tvorené nandSecim strojem s protibéZ-
nym valcem.

Podstata vynédlezu maZe byt dédle dokres-
lena blokovym schematem typického zpiiso-
bu provedeni vyroby pruZné pryskyriéné po-
dlahov3 krytiny s vrchnim ochrannym po-
lyurethanavym povlakem, kde prvni stupeii
zahrnuje nanéSeni pé&nitelného pryskyriéné-
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ho polymeru, jakym je plastisol normdiné v
kapalné nebo polokapalné formé, na podkla-
dovy péas, nateZ se provede zahFati a zgelo-
vaténi pénitelného pryskyritného polymeru
aniZ by pritom doSlo k nadouvani nebo na-
pénéni tohoto polymeru. Toho se samoziej-
mé dosdhne pouhym zahfdtim na zvySenou
teplotu, kterd je dostatetnd ke zgelovaténi
a tedy ke zpevnéni pryskyri¢ného materidluy,
avSak nedostate¢nd k aktivaci. nadouvaciho
¢inidla a tedy k nadouvdni nebo napénéni
pryskyfiéného materidlu. Tato operace je
dostateé¢né zndmd a nepotlebuje tedy dalsi
vyklad. S
VySe uvedenym podkladovym materidlemn
maZe byt vidknity nebo plst&ny material,
tkanina, pleteny vyrohek, netkané rouno ne-
bo v podstaté libovolny typ féliového ma-
terialu, ktery miZe byt tvoren minerdlnimi
vldkny, pfPirodnimi vldkny ving8ného nebo

- celuldzového plivody, syntetickymi vidkny,

jakymi jsou napfiklad vldkna 2z umélého
hedvébi, nylonu, polyesters, polyolefind, as-
hestu, sklenéné viny, struskové viny anebo
kovova vldkna. Takovylto podkladovy mate-
ridl miZe byt impregnovan vodé-odolnym
nebo vyztuZovacim materidlem, jakym je na-
priklad vinylova pryskyfice, butadien-styre-
novd pryskyfice neho jiny termoplasticky
nebo zesitovany anebo termoseticky prysky-
Fifny materiél. ,

Dalsi priklady materidldi, pouZitelnych pro
podkladovou vrstvu, jsou uvedeny v US pa-
tentovém spise ¢. 3293094 a v US patento-
vém spise ¢. 3 293 108.

Pénitelnym pryskyriénym polymernim ma-
teridlem, ktery se nanasi na podkladovy ma-
terial, je s vyhodou disperse nebo suspense
pryskylice v kapalném nebo polokapalném
mediu. Timto mediem pro vytvoreni disperse
nebo suspense miiZe byt voda v pripadé vod-
ného latexu nebo organické rozpoustédlo v
pripadé organosolu anebo jim miiZe byt plas-
tifikdtor v pFipadé plastisolu.

Vyhodnou formou jsou plastisoly vzhle-
dem k jejich pomérné snadné zpracovatel-
nosti a prfedev§im vzhledem k tomu, Ze neni
potom nezbytné odstrafiovat velky objem
vody, jako je to tfeba v pripad€ vodného la-
texu, nebo velky objem rozpoustédla, které
je potom z ekonomickych dfivodl zapotfebi
regenerovat, jako je tomu v pripadé organo-
sold.

Nejvyhodnéj$i a nejrozSirenéjsi pryskyfti-
ci v uvedenych plastisolech je polyvinylchlo-
rid a to ve form& homopolymeru, kopolyme-
ru, terpolymeru, blokového polymeru nebo
podobné. Nicméné jsou pro dany tcel po-
uzitelné i dalsi pryskyfice, jako napfiklad:

polyolefiny, jako polyethylen a polypropy-
len,

akryldty a methakrylaty,

polyamidy,

polystyreny,

fenoly,

modoviny,
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syntheticky kaucuk,
mocovinoformaldehydy,
neopren a podobné.

Pénitelné pryskyricné polymerni kompozi-
ce obsahuji i rozliéné plastifikdtory, jako
napfriklad: :

dibutylsebakat,
butylbenzylftalét,
di(2-ethylhexyl)ftalat neho
dioktylftalat,

jakoZ i rozli¢né stabilizatory, jako naprikiad:

- fenylftalat,
dibdzicky fosfit olova,

za ufelem sniZeni nepFiznivého G&inku svét-
la a tepla na uvedené kompozice.

Uvedené pénitelné pryskytiéné polymer-
ni kompozice rovnéZ obsahuji pigmenty, ja-
ko napfiklad kysliénik titani¢ity, jakoZ i na-
douvadla, jako napfiklad azodikarbonamid.
Tyto kompozice mohou rovnéZ obsahovat u-

rychlovacde, katalyzatory, antioxidaéni &inid-

la a ¢inidla modifikujici viskozitu kompozi-
ce. Typické formulace a kompozice pénitel-
nych pryskyfFiénych materidldt jsou uvedeny
jiZ v drive zminénych US patentovych spi-
sech. . oo o
Tloustka vrstvy pénitelné pryskyFicné po-
lymerni kompozice, nanesené na podklado-
vy materidl, lezi v rozmezi od asi 0,0127 do
asi 0,1 cm, pricemZ tato tloustka vrstvy je
meéfena nadouvdnim a napéfiovanim. ‘
Jakmile se pénitelnd pryskyf¥iéna polymer-
ni kompozice nanese na uvedeny podklado-
vy material, zahFeje se v picce nebo v jiném
vhodném vyhFivacim zalizeni na teplotu v

teplotnim rozmezi od asi 115,5°C do asi 223

stupfitt Celsia, pIi které se udrZuje po dobu
asi 1 minuty aZ asi 4 minut, v dasledku d&e-
hoZ zgelovati a stane se tuhou. PouZitd tep-
lota a doba, po kterou se materidl na danou
teplotu zahrivd jsou vzdjemné zavislé a to
tak, Ze pri pouZiti vyssi teploty se materidl
zah¥ivd po krat8i dobu a pFi pouZit] niZs
teploty se materidl zahfivd po del3i dobu.
Tato teplota v3ak neni v Zddném pripadé tak
vysokd, aby zplisobila aktivaci nebo rozklad
nadouvadla a tim i nadouvani a nap&néni
kompozice.

Jakmile byla pé&nitelnd prysky#i¢éna poly-
merni kompozice nebo plastisol z této prys-
kyfFice zahrdta, popFipadé zahiat na teplotu
dostateénou ke zgelovaténi, aviak nedosta-
te¢nou k napénéni, lze rezultujici péds potis-
kovat, coZ se déje naneSenim na tento péds
tiskové kompozice obsahujici barvivo nebo
pigment, k vytvofeni piisluSsného barevného
vzoru nebo k obarveni pdsu pfislusnou bar-
vou. Uvedené tiskové kompozice nebo jejich
plastisoly mohou rovn&Z obsahovat prysky-
Fice, plastifiktory, stabilizdtory, antioxydac-
ni pros:fedky a podobnd Sufani takto potis-
knuttho pdsu sz potom provadi vystavenim

tohoto pdsu uginku vzduchu anebo b&Znou
0 sob& znamou susici metodou.

Typické priklady tiskovych kompozic jsou
uvedeny ve vySe zminénych US patentovych
spisech. Tyto tiskové kompozice obsahuji ne-
bo neobsahuji (a to v zdvislosti na tom, zda
je Ci neni Z&douci ziskat produkt s relief-
nim povrchem, tj. povrch majici plochy od-
liSné vysky, pficemz plochy majici vyssi vys-
‘ku se nazyvaji nahorni plochy a plochy ma-
jici nizZsi vySku se nazyvajl Kkorytové plo-
chy) latku, o které se v uvedenych spisech
hovoti jako o inhibitoru a kterd bud zvysu-
je nebo sniZuje teplotu, p¥i které dochédzi k
rozkladu nadouvadla.

Na zgelovatély plastisol se potom nanese
relativné jednotné néaslapna vrstva, kterd ma
tloustku od asi 0,005 do asi 0,06 cm. Tuto né-
Slapnou vrstvu tvofi €istd, nepigmentovand
pryskyticnd kompozice a jejim tkolem ‘je
zlepSit' odolnost pruZné podlahové Krytiny
pred opotFebenim. V uvedené kompozici pre
vytvofeni néaSlapné vrstvy miiZe byt rovndz
pritomna vétsina sloZek, obsaZenych ve vyse
popsanych pénitelnych pryskyFiénych komi-
pozicich, jako napfiklad polyvinylchlorid ne-
bo' jind pryskyrice, plastifikatory, stabiliz4-
tory a podobné&, pri¢emZ vSak tato kompozi-
ce neobsahuje sloZky, jako naptiklad nadou-
vadla a pigmenty. Typické ptiklady sloZeni
kompozic - pro v§3e uvedenou né3lapnou
vrstvu ‘jsou uvedeny v jiz zminénych US pa-
tentovych spisech.

Jakmile je uvedend néSlapnd vrstva nane-
sena na potisknuty, zgelovatgdly plastisol, re-
zultujici pas se zahieje v peci nebo v jiném
vhodném vyhFivaném zailizeni na teplotu z
teplotniho rozmezi od asi 115,5 do asi 223°C
Po dobu od asi 1 minuty do asi 4 minut, v
disledku ¢ehoZ materidl naslapné vrstvy zge-
lovati a ztuhne. Uvedenhd teplota v3ak mu-
si byt dostate¢nd pouze pro dosaZeni zgelo-
vaténi a ztuhnuti materialu naslapné vrst-
vy, v Zadném pripadé vSak tato teplota ne-
smi byt tak vysok4, aby p#i ni doSlo k aktiva-
ci a rozkladu nadouvadla a tedy i k napéné-
ni pénitelného materialu.

Takto ziskany produkt je nyni pFipraven
pro naneseni vrchniho urethanového o-
chranného povlaku pomoci nanaseci techni-
ky na nanéaSecim stroji s protib&Znym vél-
cem a bezprostfedni zahFati a napénéni pg-
nitelného pryskyriéného materidlu na jedné
a téZe vyrobni lince k ziskani pruZné prys-
kyri¢né podlahové krytiny s vrchnim ochran-
nym polyurethanovym povlakem. Uvedené
zahTati, provddéné na jedné vyrobni lince,
na které se také provadi naneSeni urethano-
vé vrstvy, je vyhodné taks tim, Ze pfi tako-
vémto postupu neni tfeba pads po nanedeni
urethanového poviaku navijet a potom opét
rozvijet pfed zahPdtim za Géelem napéné&ni
pénitelného pryskyfi¢ného materialu.

Urethanovd povlakovd kompozice mhZe ob-
sahovat jednu nebo vice z péti hlavnich ko-
merénfch dostupnych urethanovych povla-
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kovych formulaci, které pfijatym A.S.T.M.-
-D968-51-oznacenim.

Hlavni rozdil mezi uvedenymi péti typy
urethanovych formulaci spoéivd kromé od-
lisnost jejich chemické struktury ve zpt-
sobu a prostiedcich, jakého, popfipadé ja-
k¢ch se pouZije k vytvrzeni téchto urethano-
vych formulaci, tzn. zda se uvedend formu-
lace vytvrzuje:

a) reakci s kyslikem, obsaZenym ve vzdu-
chu (Typ I};

b) vysuSenim rozpoustédla odpafenim a
vytvrzenim reakci s vlhkosti obsaZenou ve
vzduchu (Typ II};

¢) vysusenim a zahtatim v peci k vytvofe-
ni zreagovaného a vytvrzeného uretanového
povlaku (Typ III};

d) zahFatim k vytvofeni piedpolymeru,
ktery je dodévdn se separdtnim katalyzéto-
rem, jakym je napiiklad tercidrni amin (Typ
IV); a

e) odpafenim rozpoudtédla a reakci za
tlaku a teploty mistnosti bez pouZiti kataly-
zatoru (Typ V).

Kromé toho se tyto typy urethanovych po-

vlakovych kompozic rovn&Z déli podle poCtu
sloZek, obsaZenych v systému. Typy I, II a
III tvoii jednosloZkové systémy, zatimco ty-
py IV a V tvofi dvousloZkové systémy. Podle
vynélezu se s vyhodou pouZivd uretanovych
povlakovych kompozic typu II a IV anebo
jejich smési.
" Urethanova kompozice typu II je zaloZena
na isokyanatovymi skupinami ukonéeném
piedpolymeru, ktery se vysudi odpafenim
rozpoustddla a vytvrdi reakci se vzdudnou
vlhkosti. Aromatické, alifatické nebo cyklo-
alifatické diisokyandty nebo jejich smési ne-
bo kombinace jsou zdrojem skupin NCO, za-
timco zdrojem reaktivnich polyolovych hyd-
roxylovych skupin jsou glykoly, glyceroly,
trialkylolalkany, alkandioly a podobn& nebo
jejich smési. Rovn&Z je moZné pouZit i ostat-
nich polyhydroxylovych slougenin.

Urethanové kompozice typu IV se pfipravi
z aromatickych nebo cykloalifatickych di-
isokyanat nebo jejich smési a ze sloucenin,
poskytujicich reaktivni polyolové hydroxylo-
vé skupiny, jakymi jsou napfiklad polyeste-
ry, polyethery, ricinrovy olej a podobné. Rov-
n&Z miiZe byt pouZito i ostatnich polyhydro-
xylovych slougenin. Uvedené diisokyanaty a
polyolové sloudeniny se zahfeji k vytvoleni
predpolymeru, ktery je potom doddvan se
separatnim katalyzatorem, jaky je naptiklad
tercidrni amin.

Typickymi priklady uvedenych aromatic-
kych, alifatickych a cykloalifatickych diiso-
kyanatd jsou:

tolylendiisokyanét,
xylylendiisokyanét,

4 4'-difenylmethandiisokyanét,
1,5-naftalendiisokyanét,
3,3‘-d'methoxy-4,4"-bifenyldiisokyandt,

fenylendusokyanat
3,3‘-dimethyl-4,4' blfenyldusokyanét
4,4"'-bifenyldiisokyanét,
methylen-b’.s—cyklohexyldiisokyanét,
1,6-hexamethylendiisokyandt,
2,2,4-trimethyl-1,6-hexandiisokyanit,
trimethylhexamethylendiisokyanat,
isoforondiisckyanat,

trimer hexamethylendiisokyanédtu

a podobné.

Typickymi priklady sloudenin s reaktiv-
nimi polyolovymi polyhydroxylovymi skupl-
nami ]sou

1,2-ethandiol,

1,2-propandiol,

1,3-propandiol,

1,4-butandiol,

1,2,3-propantriol,

trimethylolpropan,

trimethylolethan,

ricinovy olej,

polyoxypropyléndiol,

polyoxyethylenglykol,

polyoxymethylenglykol,

polytetramethylenglykol,

poly(oxypropylen)ovy adukt glycerinu,

polyoxypropylenové adukty trimethylolpro-
panu,

n,n,n,n-tetrakis(2-hydroxypropyl)-
ethylendiamin,

poly (oxypropylen)ové adukty penta-
erythritu,

a-methylglukosid,

8- methylglukosxd
erythrit,
pentaerythrit,
adonit,

~arabit,

mannit,

dulcit,

polyestery kyseliny adipové,
polyestery kyseliny sebakové,
polyestery kyseliny jantarové a
polykaprolakton.

RovnéZ je moZné pouZit polynukledrnich
polyisokyandtli a ostatnich polyhydroxylo-
vych sloudenin.

Polyurethanové pryskyfice jsou pryskyfi-
cemi, které se ziskaji reakci diisokyandtd s
orgarrickymi sloudeninami, obsahujicimi dva
nebo vice aktivnich vodikll (jako napfiklad
s fenoly, aminy. nebo hydroxylovymi a karbo-
xylovymi slou¢eninami) k ziskdni polymerd,
obsahujicich volné isokyanatové skupiny. U-
¢inkem tepla a/nebo katalyz4toru potom rea-
guje uvedeny polymer s vodou, glykoly, di-

-aminy a podobné za vzniku termosetické

pryskyftice.

PFi zpisobu podle vyndalezu neni rozhodu-
jici pouZity typ polyurethanové povlakové
kompozice; rozhodujici pro zplisob podle
vynélezu je, aby viskozita urethanové povla-
kové kompozice spadala do uvedeného roz-
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mezi a aby se odlévaci pomér pohyboval v
daném rozmezi.

Z dtvodd, které budou diskutoviny v
nésledujici ¢asti popisu, musi mit urethanoc-
vd povlakovd kompozice viskozitu od 0,01

Pa.s do 0,1 Pa.s pii teploté mistnosti. Pro -

srovnéni: viskozita vody pti teplotd 20 °C &i-
ni 0,001 Pa.s a viskozita mazactho oleje ty-
pu Eastern S.A E. p¥i teplot& 15,5 °C &ini 0,1
Pa.s.

Urethanova povlakovd kompozice se odlé-
vé na zgelovatélou néslapnou vrstvu jakoZto
vrchni vrstva, kterd ma tloustku za vlihka v
rozmezi od asi 0,0038 do asi 0,038 cm a kte-
ra po zahiati, vysu8eni{ a vytvrzeni ma tloust-
ku za sucha od asi 0,00127 do asi 0,0127 cm.

Nanéa3eni urethanové povlakové kompozi-
ce na vrSek zgelovaré néSlapné vrstvy se
provad{ na specidlng adjustovaném nanéase-
cim stroji s protib&Znym vélcem, ktery je zo-
brazen na obrédzku.

Na tomto obrdzku je zobrazena urdita dél-
ka nekonecénzho péasu M, jehoZ nejvrchnéjsi
vrstva je tvofena uvedenou nés$lapnou vrst-
vou. Tento nekonefny pds M je odvijen z
neznazornéného zdroje a je privddén na po-
vrch ctotného elastomerniho opérného val-
ce 10, otdcejictho se ve smyslu chodu ho-
dinovych ruc¢icek. Uvedeny opérny vdlec 10
se opird o otocny odlévaci vdlec 12, ktery se
rovnéZ otaci ve smysiu chodu hodinovych ru-
¢itek. Rychlosti t&chto valcdi jsou nastavi-
telné tak, aby jej'ch pomé&r mohl byt ménén
podle potrehy.

Pomé&r obvodovych rychlosti odlévaciho
vélce 12 a opérného vdlce 10 je uréen odlé-
vacim pomérem, ktery je definovdn nésle-
dujicim vzorcem:

Obvodova rychlost
odlévaciho vélce

Obvodova rychlost
opérného véalce

Odlévaci
pomér

Pii zplsobu podle vynélezu je dileZits,
aby tento pomér byl udrZovan v rozmezi od
asi 0,8:1 ve kterémZto pripadé se odlévaci
vidlec pohybuje mens$i obvodovou rychlosti
neZ opérny vdlec) do asi 1,1:1 (ve kter3miz-
to piipadé se odlévaci vdlec pohybuje vys-
81 obvodovou rychlosti nzZ opérany valec).
V nejuZ3im mist€ mezi opaéné se otadejici-
mi véalci dochézi k pfevodu povlakového ma-
teridlu na pas materidlu M. VySs uvedeny
odlévaci pomér musi byt udrZovdn v uveds-
ném rozmezi, aby se dosahlo Zadouciho sti-
rani urethanové povlakové kompozice pa-
sem M.

Rota¢ni odmérny véalec 14, ktery je rov-
néz otoény ve sméru chodu hodinovych ru-
¢icek, zdvihd urethanovou povlakovou kom-
pozici 18, obsaZenou v zdsobni mise 18, a
propousti pouze presné stanovené mnoZstvi
uveden? kompozice 18 Stérbinou mezi uve-
denym odmérnym valcem 14 a odlévacim
vdlcem 12, pfi€em? je tato kompozice, utk-
véld na odlévacim vdlci 12, posléze stirdna
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pasem M, pohybujicim se okolo povrchu o-
pérného vélce 18,

Detailni popis metodiky nandseni strojem
s protib&Znym vélcem je moZné nalézti v
publikacl: Encyclopedia of Polymer Science
and Technology, sv. 3, strany 765—807 a da-
le v ,,Coating Methods — Servey (D. G. Hig-
gins). K tomu je tfeba poznamenat, Ze v po-
sledn® uvedené publikaci sz v tabulce I do-
porucuje pouZivat viskozity nandSeného po-
vlaku za pouZiti stroje s protib8Znym val-
c2m v rozmezi 1000—20 000 centipoist. To-
to doporucdované rozmezi je vyrazné odlisné
od rozmezi viskozity podle vynélezu, tj. 10
aZ 100 centipoisfi, pro nanaSeni urethanové
povlakové kompozice.

Jakmile je urethanovd povlakovd kompo-
z'ce nanedena na povrch zgelovatéld naslap-
né vrstvy, je povledeny produkt pfipraven k
provedeni zahFivact operace, pfi které doj-
de k vysuSeni, napénéni a vytvrzeni prysky-
Figného materidlu. Ty materidly, které neob-
sahuji nadouvadla, se samozfejmé pouze vy-

'su8i a vytvrdi aniZ by pFitom do3lo k napé-

néni.

Uvedené zahfati se provadi v picce nebo
v jiném vhodném vyhfivaném zafizeni za-
higtim uvedeného materidlu na teplotu v
teplotnim rozmezi od asi 65,5°C do asi 232
stupiitt Celsia, s vfhodou na teplotu v teplot-
nim rozmezi od asi 126,5°C do asi 210°C,
po dobu asi 1 minuty aZ 8 minut, s vyhodou
po dobu asi pouze 4 minut:

PFi uvedeném zahPati dojde k vysuSeni
a vytvrzeni urethanové povlakové kompozi-
ce a k napénéni pénitelného pryskyFiéného
polymerniho materidlu tak, Ze expanduje k
dosaZeni nadouvaciho poméru od asi 2:1 do
asi 5:1 v zAavislosti na pouZiti danych pra-
covnich podminek.

Béhem zahfivani a nadouvédni pénitelného
pryskyfiéného polymerniho materialu se pro-
vadi kontrola stupné& vytvrzeni urethanové-
ho pryskyfiéného povlaku.

Vytvrzeni urethanového povlaku miiZe byt
provedeno i pii tak relativng nizkych teplo-
tach, jakou je naptiklad teplota mistnosti. V
takovémto pripadé tedy prob&hne vytvrzeni
urethanového povlaku pfed viastnim napé-
nénim pénitelného pryskyriéného materidlu.
JestliZe se v3ak vytvrzeni urethanového o-
chranného povlaku provede vy3e uvedenym
zplsobem pPed vlastnim napénénim péni-
telného pryskyficn3ho materidlu, potom je
takto vytvoPreny vytvrzeny urethanovy po-
viak natolik pevny, Ze brani napénéuni a vzni-
ku dfive popsanych ndhornich ploch relié-
fového povrchu péniteindho materialu, kte-
réZto plochy jsou v nékterych pripadech Za-
douci. KdyZ je tedy krytina s jiZ vytvrzenym
(pF¥i nizké teplotd) urethanovym povlakem
zahidta v picce za U€elem napénéni pénitel-
ného pryskytiéného materidlu, dojde k akti-
vaci a rozkladu nadouvadlia a tedy i k po-

- gatednimu vytvoreni nahornich ploch relié-

fového povrchu. Pri dal$im priibéhu nadou-
vaci operace maji ndhorni plochy pod tla-
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kem plynu expandovat ddle ve vertikdlnim
sméru, v emZ jim vSak brani jiZ pevny vy-
tvrzeny urethanovy povlak. Materidl nahor-
nich ploch proto expanduje ve volném smé-
ru, tj. horizontdln& a postupné zaplni kory-
ta reliéfu, takZe se ziskd nap&nénd prysky-
fitna vrstva s v podstaté plochym povr-
chem.

Vytvrzovani urethanového povlaku je pro-
to kontrolovdno a omezeno tak, aby nedo-
Slo k vytvrzeni urethanového povlaku z vice
jak 80 %, pricemZ se tato kontrola provadi
sledovanim infraderveného spektra s dira-
zem na piitomnost volnych skupin NCO a to
za pouZiti vnitfniho standartu za ucelem
srovndni.

Jestlize je infradervenym spektrem pro-
kdzdana nepiitomnost volnych skupin NCO,
coZ znamend, Ze doSlo k uplnému vytvrzeni,
znamena to, Ze vytvrzeni prob&hlo neZé-
doucim zplsobem..RovnéZ vytvrzeni vySsi
neZ 80% je neZadouci. Kromé& toho, jestliZe
prob&hne vytvrzeni v peci z vice neZ 80 %,
Ize na rezultujicim produktu pozorovat zdrs-
néni a prasklinky.

Nejvyhodn#jsim stupném vytvrzeni pii zpd-
sobu podle vynédlezu je stupenl vytvrzenl od
asi 70 % do asi 80 %, nebot pfi tomto vy-
tvrzeni neni urethanovy povlak jesté natolik
tuhy, aby brénil vytvoreni reliéfu pf¥i nadou-
vadni pénitelného pryskyriéného materidlu.
VySe uvedeny stupeil vytvrzeni v rozmezi
od asi 70 do asi 80 % anebo dokonce v roz-
mezi od asi 60 do asi 80 % je rovn&Z vyhod-
ny vzhledem Kk lepivosti urethanového o-
chranného povlaku, nebot p¥i vysSe uvedeném
stupni vytvrzeni urethanové povlakové kom-
pozice neni jiZz povrch ochranného urethano-
vého povlaku lepivy.

Regulace stupné& vytvrzeni urethanové
povlakové kompozice se provadi zménou
délky doby, po kterou se urethanovd kom-
pozice vystavuje 1éinku tepla v peci, ale
hlavné mnoZstvim, koncentraci a typem po-
uZitého vytvrzovaciho katalyzatoru v uretha-
nové povlakové kompozici. V§Se uvedenymi
faktory se dosdhne spolehlivé regulace stup-
né vytvrzeni urethanové povlakové kompo-
zice.

V nasledujici ¢asti popisu bude zplsob
podle vyndlezu bliZe objasnén na prikladech
konkrétnich provedeni podle vyndlezu. P¥i-
tom je tfeba zdliraznit, Ze dile uvedené p¥i-
klady provedeni jsou v popisné ¢asti uvede-
ny pouze za ti¢elem ilustrace vyssiho G¢inku
oproti zndmému stavu techniky, dosahované-
ho zplisobem podle vyndlezu, pfidemZ tyto
priklady provedeni nikterak neomezuji
vlastni rozsah vyndlezu dany definici pfred-
métu vynélezu.

Prfiklad I

Podkladovy materidl je tvofen plsténym
pasem z asbestovych vldken silnym 0,762 cm
a impregnovanym 5 % mocovinoformaldehy-
dové pryskytice a 25 % kopolymeru butadie-
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nu a akrylon'trilu. Uvedeny asbestovy pés
se zahi‘eje k vytvrzeni uvedené mocovino-
formaldehydové pryskyrice. Rezultujici pro-
dukt se rovnéZ opat¥i apreturou, tvofenou z
peloviny methylmetakryldtem a z poloviny
butakrylatem, v mnoZstvi 0,0134 kilogramu
na jeden ¢tvereéni metr, naéeZ se tato apre-
tura vysusSI.

Pénitelnd plastisolovd povlakova smés, kte-
réd se nands$i na podkladovy materidl, mé
primé&rnou tloustku asi 0,0381 cm (zméie-
no jesSté za vlhka bezprostfedn& po nanese-
ni) a nésledujici hmotnostni sloZeni:

SloZka Hmotnostni
dily

Polyvinylchlorid, disperzni

zrndni, specificka viskozi-

ta = 0,6 50
Butylbenzylftalatovy

plastifikator 52
Alkylaryl-uhlovodikovy

sekunddarni plastifikdtor 18
Azodikarbonamidové

nadouvadlo 3
Dibazicky foslit olova

(stabilizdtor-urychlovac) 2
Pigment (kysli¢nik

titanicity) 5

V¢se uvedend plastisolovd povlakovéd kom-
pozice se potom zgelovati do pevného stavu
zahidtim v peci na teplotu 148,5 °C po dobu
t¥{ minut.

Tiskova kompozice, kterd se nandsi na po-
vrch zgelovatglé plastisolové vrstvy pouZitim
prisiudné tiskové formy, mé néasledujici hmot-
nostni sloZeni:

SloZka A Hmotnostni
dily
Vinylchlorid-vinylacetdtovy
kopolymer 8,5
Methylketon 51,5
Kysliénik titanigity (55%)
(Pigment) 25,0
Inhibitor na bdzi anhydridu
kyseliny trimellitové 15,0
SloZzka B Hmotnostul
dily
Vinylchlorid.vinylacetdtovy
kopolymer 13,5
Methylethylketon v
Pigment 61,5

Pfed nanesenim néaslapné vrstvy se vySe
uvedend tiskova kompozice vysuSi zahfatim.
Né&slapnd vrstva, ktera se potom nanese
na potiSténou zgelovat8lou plastisolovou
vrstvu a kterd méa priimérnou tloustku 0,025
centimetru (méfenio jeSt&é za vlhka bezpro-
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stiedn® po naneseni), ma nésledujici hmot-
nostpi sloZenti:

-

Hmotnostui
dily

SloZka

Polyvinylchlorid, disperzni

zrnéni, specifickd visko-

zita = 0,5 95,0
Polyvinylchlorid, suspenzni

zrnéni, specificka visko-

zita = 0,35 5,0
Alkylarylem modifikovany '

ester Kyseliny ftalové

(plastifikdtor) 38,0
Epoxidovany ester tallového
- oleje (sekundarni plasti-

fiké4tor) 5,0
2,2,4-trimethyl-1,3-pentan-

.dioldiisobutyrat 7,0
Stahilizator 3,0
Cinidlo pro regulaci

viskozity 1,2

Uvedend vrstva né4Slapné vrstvy se zgelo-
vati zah¥F4tim v peci na teplotu 149 °C po
dobu t¥1 minut.

Urethanovad povlakovd kompozice se for-
muluje nésledujicim zplsobem: zdrojem
NCO-skupin je alifaticky diisokyanét (hexa-
methylendiisokyandt); zdrojem reaktivnich
polyhydroxylovych skupin je smés polyeste-
rd, pfidemZ prevaZnou sloZku této smesi tvo-
¥i polyestery a zbylou, mensi ¢dst uvedené
smési tvoll polyethery; katalyzatorem je
smés tetrakis-2-hydroxypropylethylendiami-
nu, tercidrniho aminu a dibutyl-cin-dilaura-
tu.

Urethanovad povlakovad kompozice se po-
tom nanese na povrch zgelovat&lé néasSlap-
né vrstvy, piicemZ tato vrstva vykazuje za
vihka tloustku 0,015 cm. Viskozita této kom-
pozice odpovidd 0,06 Pa.s. Uvedend kompozi-
ce se nandsi za pouZiti nandSeciho stroje s
protibéZnym véalcem pifi odlévacim pomeéru
0,95:1. Konstrukce tohoto nanéSeciho stro-
je s protib&Znym vdlcem je zobrazena na
obrazku 1 pfiloZeného vykresu.

Urethanovou kompozici povledeny pro-
dukt se potom zahieje v peci, umisténé po-
dél linky, na teplotu 196 °C po dobu 2 minut
a 45 sekund. Béhem tohoto zahrati se nejdii-
ve odstrani rozpou$tédlo, nadeZ se napéni
péuitelny pryskyriény material a vytvrdi po-
lyurethanovy vrchni ochranny povlak a dal-
§i pryskyfiéné materialy.

Tloustka napénéné plastikové vrstvy vzros-
te, z phvodni tloustky 0,038 cm na 0,114 cm,
coZ znamenad nadouvaci pomér asi 3:1.
Tlougtka urethanové povlakové kompozice
se pii vysuseni a vytvrzeni zmensi z plvod-
ni tlougtky 0,015 c¢cm na 0,005 cm. Podklado-
vd a néSlapnd vrstva se podstatné nezméni,
takZe celkovd tlouStka findlniho produktu
¢ini asi 0,22 cm.

Rychlost péasového materidlu, prochézeji-
ciho v jedné vyrobni lince jednak stupném
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naneseni urethanové povlakové kompozice
a jednak néaslednym stupném zahfati, nadou-
vani pénitelného materidlu a vytvrzeni poly-
urethanové - povlakové Kkompozice, je pro-
ménnd° a ddna nevyhnutelnymi zménami v
rychlosti vyrobniho procesu. Tato skutec-
nost viak nepfindsi Zadné téZkosti. Individu-
alni rychlosti obou stupiili se sjednoti a sta-
nou se tak v kaZdém okamZiku totoZnymi.
PFitom pak neni zapotrebi navijet pénitelny
pryskyriény materidl, potaZeny polyuretha-
ndvym ochrannym povlakem, na navijeci bu-
ben, skladovat docCasné& tento buben a odvi-
jet opét material z tohoto bubnu pPed vySe
uvedenym zahratim pdsového materidlu za
Gcelem napénéni pénitelného materidlu a
vytvrzeni urethanového ochranného povla-
ku.

Vrchni polyurethanovy povlak, jak bylo
zjiStérnio zkouSkami, lne dobfe k néaSlapné
vrstvé. Rezultujicl produkt je moZné se zna-
menitelnymi vysledky pouZit jako pruZnou,
pryskyfiénou podlahovou krytinu, pricem?
ochranny vrchni polyurethanovy povlak vy-
kazuje vSechny vySe uvedené poZadované
vlastnosti.

Prfiklad II

V prikladé provedeni II se postupuje stejné&
jako v prikladé provedeni I s vyjimkou, Ze
pénitelnd plastisolovd kompozice, nanaSenéa
na plstény podkladovy materidl, ma nésle-
dujici hmotnostni sloZeni:

Hmotnostni
dily:

Polyvinylchlorid, disperzni

zrnéni, specificka visko-

zita = 0,6 50
Polyvinylchlorid, disperzni

zrnéni, specifickd visko-

zita = 0,4 ) 50
Alkylarylem modifikovany

ester kyseliny ftalové 55
Alkylarylovy uhlovodik 10
Dibdzicky fosfit olova 1,5
Kysliénik titanicity 5
Azodikarbonamid 2,5

DosaZené vysledky jsou obecné srovnatel-
né s vysledky, zikanymi v piiklad€ provede-
ni I. Rezultujiciho produktu lze se zname-
nitymi vysledky pouZit jako pruZné prysky-
Fiéné podlahové krytiny, majici vrchni poly-
uretanovy povlak poZadovanych vlastnosti.

Priklad III

V tomto plikladé& provedeni se postupuje
stejné jako v piikladé provedeni I s vyjim-
kou, e se obvodové rychlosti odlévaciho a
opgrného vélce nastavi k dosaZeni odlévaci-
ho poméru 0,8:1. Jak jiZ bylo uvedeno vy3e,
ota¢i se odlévaci madalec mensi obvodovou
rychlosti neZ opérny vélec.
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Ziskané vysledky jsou obecn& srovnatelné
s vysledky, ziskanymi v prikladé provedeni
I. Rezultujictho produktu lze se znamenity-
mi vysledky pouZit jako pruZné pryskyri¢né
podlahové Kkrytiny, majici vrchni ochranny
urethanovy povlak poZadovanych vlastnos-
ti.

Priklad IV

V tomto piikladé provedeni se postupuje
v postaté jako v piiklad& provedeni I s vy-
jimkou, Ze se obvodové rychlosti odlévaci-
ho a opérného valce nastavi k dosaZeni od-
lévaciho poméru 1:1. Jak jiZ bylo uvedeno
vySe, otdéi se pri otmto odlévacim poméru
jak odlévaci vélec, tak i op&rny valec v pod-
staté stejnou rychlosti.

Ziskané vysledky jsou obecn& srovnatelné
s vysledky, ziskanymi v priklad& provedeni
I. Rezultujici produkt lze pouZit se znameni-
tymi vlastnostmi jakoZto pruZné pryskyFic¢-
né podlahové krytiny, majici vrchni ochran-
ny polyurethanovy povlak poZadovanych
vlastnosti. ‘

Piriklad V

V tomto piiklad® provedeni se postupuje
stejn& jako v priklad& provedeni I s vyjim-
kou, Ze se pouZije urathanové povlakové
kompozice s viskozitou 0,04 Pa.s. Tato kom-
pozice ma niZ8§l viskozitu neZ urethanové
povlakovd kompozice, pouZitd v -pFikladé
provedeni I.

‘Ziskané vysledky jsou srovnatelné s vy-
sledky, ziskanymi v pfiklad& provedeni I
Rezultujiciho produktu lze s vynikajicimi
vysledky pouZit jako pruZné pryskyfiéné po-
dlahové krytiny, majici vrchni ochranny po-
lyurethanovy povlak poZadovanych vlast-
nosti.

Priklad VI

V tomto pfikladé& provedent se postupuje
jako v piikladé provedeni I s v§jimkou, Ze se
pouZije urethanové povlakové kompozice s
viskozitou 0,1 Pa.s. Tato kompozice mé vétsi
viskozitu neZ povlakovd kompozice, pouZita
v prikladu L

Ziskané vysledky jsou obecné srovnatelné
s vysledky, ziskanymi v p¥ikladé provedeni I.
Rezultujiciho produktu lze se znamenitymi
vysledky pouZit jako pruzné pryskyri¢né po-
dlahové krytiny, majici polyurethanovy o-
chranny povlak.

Priklad VII

V tomto priklad& provedeni se postupuje
stejné jako v pFikladé I s vyjimkou,.Ze se ob-
vodova rychlost odlévaciho a opérného val-
ce upravi k dosaZeni odlévaciho poméru 2:1,
kteryZto odlévaci pomér leZi mimo rozmezi,
vymezené pro zplisob podle vynélezu; stej-
ného odlévaciho poméru se v3ak nicméné
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pouZivd pii o sob& zndmych postupech po-
dlahovinového pramysiu. Dalsl vyjimka .o-
proti pfikladu provedeni I spoéivad v tom, Ze
se pouZije urethanové povlakové kompozice
s viskozitou 0,5 Pa.s, kterd leZi mimo rozme-
zi viskozit, vymezené pro zplsob podle vyna-
lezu; tato viskozita je nicméné blizkd visko-
zitdm poviakovych kompozic, nandSenych o
sob& znamymi postupy za pouZiti nanéSeciho
stroje s protib&Znym védlcem.

Ziskané vysledky nejsou uspokojivé. Rezul-
tujici produkt obsahuje bublinky a je ob-
chodné nepfijatelny.

Priklad VIII

Pii tomto pifikladu provedeni se postupuje
jako v pfikladu provedeni I s nésledujicimi
vyjimkami:

Vytvoii se piedpolymer, majici nésleduji-
formulaci:

SloZka Hmotnostni
dily:

Methylenbiscyklohexyl-

diisokyanéat 284
Polyoxypropylenglykol

(Voranol 2103-Dow) MW300 42

- Polyoxypropylenovy adukt

triolu (Voranol 2070-Dow) 125
Dibutyl-cin-dilauréat

(katalyzétor) 4,5
Xylen rozpoustédlo 450

Tato piedpolymerovd formulace obsahuje
asi 6,9 % volnych skupin NCO, vztaZeno na
hmotu celkové formulace.

Tento pfedpolymer se déle formuluje né-
sledujicim zplsobem:

SloZka Hmotnostni
bodily:
Piedpolymer 75,3
Polyoxyalkylenovy materidl na
béazi pentaerythritu, majiciho
molekulovou hmotnost 500 :
(PEP-550) 14,9

Viskozita urethanové kompozice je 0,01
Pa.s. Vytvrzeni ochranného vrchniho povla-
ku z polyurethanové pryskyfice na naslapné
vrstvé se provede asi ze 70 % (zahfatim v
peci na teplotu 196°C po dobu 2 minut a
45 sekund), coZ se stanovi analyzou za po-
moci absorpce v infracerveném spektru pro
pi¥tomnost volnych skupin NCO za poufitf
vnitiniho standardu za téelem kvalitativnich
srovnani. Takto vytvrzeny polyurethanovy
poviak neni do té miry tuhy, Ze by bréanil vy-
tvofeni reliéfu v pénitelném materilu. Zis-
kany reliéf je dobry. Nésledné vytvrzeni -
¢inkem vzduchu mé za ndsledek dosaZeni
celkového stupn# vytvrzeni 100 %.
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Priklad IX

Pii tomto pFikladu provedeni se postupuje
jako v piiklad& provedeni VIII s vyjimkou, Ze
se k povlakové kompozici prida 0,2 hmot-
nostniho dilu dibutyl-cin-dilaurdtu jakoZto
katalyzdatoru. Viskozita kompozice zlstdvd
rovina 0,01 Pa.s. Dodatkové mmoZstvi uvede-
ného katalyzdtoru urychli vytvrzeni polyu-
rethanové pryskyfice, tvorici vrchni ochran-
ny povlak, v peci k dosaZeni stupné vytvr-
zeni asi 80 %. PFitom polyurethanovy pry-
skyFiény vrchni povlak neni dostatecné tu-
hy, aby zabranil vytvoieni svrchnich ploch
reliéfu pénitelné vrstvy. DosaZeny reliél je
dostateény a rezultujici produkt je pftijatel-
ny. Néasledné vytvrzeni produktu ucinkem
vzduchu ma za nésledek dosaZeni celkového
stupné& vytvrzeni 100 %.

Priklad X

V. tomto piikladé provedeni se postupuje
stejng jako pfi postupu, uvedeném v pfikla-
dg VIII, av3ak s vyjimkou, Ze se kK povlakové
formulaci piidd 0,6 hmotnostnich procent di-
butyl-cin-dilaurdtu jako katalyzator. Visko-
zita povlakové kompozice je 0,01 Pa.s.

PREDME

Zpusob vyroby pruZné pryskyriéné podla-
hové Krytiny, opati‘ené polyurethanovou po-
vrchovou vrstvou, pri kterém se urethanova
smés, obsahujici s vyhodou vytvrzovaci ka-
talyzdtor, nanese na list pénitelného prysky-
fiéného materidlu pomoci postupu s proti-
b&Znym valcem a ndsledné se na vyrobni
lince polyurethanova vrstva susi a vytvrzuje
a uvedeny pryskyfiény listovy materidl se
napsiiuje zahfivdnim na teplotu 65,5°C aZ
232 °C, pricemz se udrZuje konstantni rych-
lost pohybu listového materidlu stupném na-
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Uvedené dodatkové mnoZstvi katalyzatoru
urychli vytvrzeni polyurethanové pryskyfi-
ce, tvofici ochranny povlak, v peci k dosaZe-
ni stupné& vytvrzeni asi 90 %. To je jiZ pFilis
vysoKky stupeil vytvrzeni. Vrchni polyuretha-
novy pryskyfiény povlak je jiZ pFili§ tuhy a
brani vyvoji povrchovych ploch reliéfu pé-
nitelnych vrstev. Rozdil ve vySce ndhornich
a korytovych ploch rezultujictho reliéfu je
prili§ maly. V disledku toho je nizky 1 vy-
tvoreny reliéf. Ziskany produkt neni pfija-
telny.

Priklad XI

V tomto prikladé provedeni se v podstaté
postupuje jako v prikladé provedeni VIII
avsak s vyjimkou, Ze se jako zdroje polyold
pouZije polyesterd a polyetherd, ve kteréZto
smési tvoli polyestery minoritni sloZzku v
mnoZstvi asi 30 % a polyethery tvofi prevaz-.
nou sloZku v mnoZstvi asi 70 %. Této smési
se pouZije jak v predpolymeru, tak i v po-
vlakové formulaci.

Ziskané vysledky jsou obecné& srovnatelné
s vysledky, ziskanymi v pFiklad& provedeni
VIII. Ziskany reliéf je dobry a rezultujici
produkt je prijatelny.

T VYNALEZU

naseni povrchové vrstvy a zahfivani, vyzna-
¢eny tim, Ze urethanovd smés vykazuje vis-
kozitu od 0,01 Pa.s do 0,1 Pa.s a licl pomsér
pii zphsobu pomoci protib&Zného vélce se
pohybuje v rozmezi od 0,8:1 do 1,1:1, sm8és
povrchové vrstvy se nandasi tak, aby tlousStka
za vlhka ¢inila 0,04 mm aZ 0,38 mm a rozsah
vytvrzovani urethanové smeési se béhem na-
péiiovani pénitelného materidlu ve formé
pryskyfiéného listu udrZuje v hodnoté, ne-
prevysujici 80 %.

1 list

vykresi

Severografia, n. p.,

zdvod 7, Most
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