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(57) Abstract

The 1id (3), in particular for plastic container, consists of an eleme

nt

(1) made of a strippable heat sealing film, and another element (2), the
two elements being assembled with each other, the element made of a heat
sealing film (1) covering at least partly, on one side, the other element

(2) and overlapping it. Such a lid enables a tight and tamperproof closu
with its lid being reusable after the seal is broken.

(57) Abrégé

e

Le couvercle (3), notamment pour récipient (R) en matiére plas-
tique, est constitué d’un élément (1) en film thermoscellable mince
pelable, et d’un autre él€ment (2), les deux éléments étant assemblés ’un

avec Pautre, ’élément en film thermoscellable (1) recouvrant au moi

ns

partiellement, d’un cété, I’autre élément (2) et débordant de celui-ci. Un

tel couvercle permet de réaliser une fermeture inviolable étanche dont
couvercle peut étre réutilisé aprés rupture du scellage.
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COUVERCLE CONSTITUE DE DEUX PARTIES

La présente invention a pour objet un couvercle
en matiére plastique destiné en particulier, mais non
exclusivement, aux récipients en matiére plastique &
usage alimentaire.

Les emballages de produits alimentaires en
matiére plastique sont, d'une maniére générale, fermés
par un couvercle, un opercule ou par un opercule et un
couvercle. Ces fermetures doivent assurer des fonctions
diverses
- inviolabilité ou manifestation physique d'une premiére
ouverture;

- étanchéité pour protéger la matiére du contact externe;
- réemploi pour permettre une consommation du produit en
plusieurs fois, 1le récipient étant refermé par le
couvercle;
- résistance mécanique pour:
- un bon empilage des couvercles;
- un bon désempilage( prélévement des couvercles &
partir d'un empilage);
- une possibilité de gerbage en disposant des
récipients remplis les uns sur les autres;
- écobilan favorable ( monomatériau et gain de poids);
- Dbilan économique favorable;
- décoration ou inscription de renseignements
réglementaires divers.

Pour assurer l'étanchéité et 1'inviolabilité, il
est connu de procéder , aprés remplissage du récipient, a
la pose et au scellage d'un opercule ( en feuille
d'aluminium, de papier ou de matiére plastique), puis a
la pose d'un couvercle clipsé sur le récipient.

Des tentatives ont été effectuées pour substituer
d l'opercule et au couvercle un seul dispositif de
fermeture scellé apte, aprés ouverture du scellage, &
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refermer le récipient aprés chaque prélévement du contenu
au cours de la consommation.

Toutefois, ces tentatives n'ont pas abouti de
maniére satisfaisante notamment en raison de 1'épaisseur
nécessaire &4 de tels dispositifs de fermeture pour
satisfaire aux exigences de résistance mécanique. Les
scellages se font par thermocompression en amenant contre
l'un des €léments une électrode de soudure chauffante
Sous pression portée a une température de 1'ordre de 180
d& 200°C en fonction de la nature des matériaux. Compte
tenu des efforts mécaniques qu'il doit sSupporter
(empilage, désempilage, gerbage), il faut que 1le
dispositif de fermeture , ou couvercle, présente une
épaisseur de 1'ordre de 300 micrométres. En raison du
temps de diffusion de la chaleur, pouvant dépasser
1,2 seconde, avec une telle épaisseur, ceci est
incompatible avec les cadences actuelles de
conditionnement des produits.

En outre, la géométrie d'un tel dispositif de
fermeture nécessaire pour l'empilage et 1le désempilage
Provoque des incidents de fonctionnement des machines
automatiques en raison d'emboitement et de coincement de
couvercles empilés. Cette géométrie 1limite aussji la
possibilité de gerbage de récipients remplis fermés avec
ces dispositifs.

La présente invention a pour objet surtout de
résoudre ces problémes et de fournir un couvercle
satisfaisant mieux que jusqu'd présent aux diverses
exigences énoncées précédemment.

Selon ‘l'invention, un couvercle notamment pour
récipient en matiére Plastique est caractérisa en ce
qu'il est constitué d'un élément en film thermoscellable
mince pelable, et d'un autre é&lément, les deux €léments
étant assemblés 1l'un avec l'autre, 1'élément en film
thermoscellable recouvrant au moins partiellement, d'un
cdté, l'autre é&lément et débordant de celui-ci.
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L'assemblage des deux éléments du couvercle peut
étre réalisé par encliquetage ou par scellage.

L'élément en film thermoscellable a une épaisseur
de l'ordre de 100 & 150 micrométres. Il est aisément
scellable, son temps de conduction de la chaleur et de
scellement é&tant <compatible avec les chaines de
conditionnement actuelles.

I1 assure 1l'étanchéité et 1l'inviolabilité et de
plus est moins cher qu'un élément plus épais.

L'autre é&lément peut &tre mince é&galement et
avoir une épaisseur du méme ordre ( de 100 & 150
micrométres ) que le film thermoscellable, dans la mesure
oi la résistance mécanique nécessaire est assurée par 1la
combinaison des deux éléments qui peuvent étre
encliquetés ou partiellement solidarisés par soudure.

Avantageusement 1'épaisseur cumulée des deux
éléments ( somme de leurs épaisseurs individuelles) est
inférieure &4 1l'épaisseur ( de l'ordre de 300 & 350
micrométres ) d'un couvercle en un seul é&lément,
réutilisable aprés rupture du scellage.

En variante, l'autre élément peut étre
normalement épais (250 & 300 micrométres).

De tels couvercles peuvent &tre empilés et
désempilés automatiquement.

Selon un autre aspect de l'invention , qui peut
€tre utiligé indépendamment ou en combinaison avec les
caractéristiqiues précédentes, le couvercle est
caractérisé en ce qu'il est constitué d‘'un élément en
£ilm thermoscellable mince pelable et d' un autre
élément, les deux éléments étant assemblés et conformés
selon une structure présentant une rigidité relativement
élevée , alors que les é&léments ont une épaisseur
relativement faible.

Avantageusement, 1l'épaisseur cumulée des deux
€éléments est inférieure & 220 micrométres.

Un corps creux est formé entre les deux éléments

dont les fonds sont écartés l'un de l'autre, au moins
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dans des zones @partielles, suivant une direction
perpendiculaire & leur plan moyen.

En variante , le couvercle peut comporter sur sa
partie inférieure une nervure périphérique, dirigée vers
le bas, formée par un repli de 1'élément inférieur.

De préférence, le couvercle comporte une partie
creuse ouverte vers le haut avec un fond intermédiaire '
et une zone d'appui inférieure destinée, dans un empilage
de couvercles, 4 reposer contre le fond intermédiaire
d'un couvercle inférieur, la profondeur (H2) de la partie
creuse é&tant inférieure d la hauteur (H1) de 1la zone
d'appui , le diamétre extérieur (A) de cette zone d'appui
étant légérement inférieur au diamétre intérieur (B) de
la partie creuse .

L'invention est également relative & un récipient
fermé par wun couvercle tel que défini précédemment,
caractérisé en ce que la partie de l'élément en film
thermoscellable, qui déborde de 1'autre élément, est
seule soudée d une collerette du récipient.

D'autres caractéristiques et avantages de 1la
présente invention apparaitront au couxrs de la
description qui va suivre de modes particuliers de
réalisation, donnés uniquement a titre d'exemple non
limitatif, en regard des dessins qui représentent :

- la figure 1, une vue de 1l'élément en £ilm
thermoscellable du couvercle en coupe verticale;

- la figure 2, wune vue de 1l'autre &lément du
couvercle;

- la figure 3, 1le couvercle formé par 1les deux
éléments ci—déssus assemblés;

- la figure 4, l'empilage de plusieurs couvercles;

- la figure 5, le gerbage de pots ou récipients;

- la figure 6, une variante de réalisation;

N ovow»

- la figure 7, un autre mode de réalisation;
- la figure 8, un schéma en coupe partielle du

scellage sur un récipient;
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- la figure 9, une vue en demi-coupe d'un autre mode
de réalisation.

- la figure 10, une vue semblable & la figure 3
d'une variante avantageuse du couvercle selon
l'invention ;

- la figure 11, enfin, une vue en coupe i échelle
réduite d'un empilage de trois couvercles selon la figure
10.

L'invention est indépendante de 1la forme du
récipient mais les exemples qui seront décrits ci-dessous
Se rapporteront & un récipient habituel, sensiblement
tronconique et & symétrie de révolutiom.

De plus , pour faciliter la lecture des dessins,
les épaisseurs des éléments du couvercle ont &té
représentées a4 une échelle trés supérieure a 1'échelle
des autres parties des dessins.

Sur la figure 1, est représentée la partie
supérieure 1 du couvercle qui est constituée par une
feuille mince 4, par exemple bicouche, conformée dont 1la
partie inférieure est revétue d'une couche 5 de matériau
de scellage du type "hot-melt". Elle présente un fond 10b
dans une cavité centrale 10. Le bord inférieur de 1la
paroi entourant 1la cavité 10 comporte wun bourrelet
Périphérique 11. Sur l'un des cdtés de la partie 1 fait
saillie une extension 9 destinée & constituer une patte
d'arrachage.

On peut réaliser le couvercle soit en logeant 1la
partie 1 dans une autre partie 2, comme dans le cas des
figures 3, 6 et 10 par exemple, soit en logeant 1'autre
partie 2 dans.la partie 1, comme dans le cas de la figure
9. Dans ce dernier cas , la solidarisation des parties 1
et 2 doit é&étre appropriée pour éviter une séparation
accidentelle ou intentionnelle.

L'autre partie 2 du couvercle est représentée sur
la figure 2. Elle est destinée & donner une bonne
rigidité au couvercle . La partie 2 contribue a 1la

résistance mécanique de 1l'ensemble pour qu'il supporte
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les efforts qui peuvent s'exercer sur 1la surface
supérieure du récipient, notamment 1lors du gerbage de
Plusieurs récipients. La partie ou élément 2 présente un
fond 7 et, sensiblement & mi-hauteur, une cavité
Périphérique 12 formant une gorge destinée & recevoir 1le
bourrelet 11 qui vient 8'y encliqueter.

Il est & noter que le bourrelet 11 et 1la gorge 12
ne sont pas nécessaires lorsque les parties 1 et 2 sont
assemblées par soudage soit avant , soit pendant, la pose
sur le récipient.

La figure 3 représente 1le couvercle assemblé
désigné d'une maniére générale par 1la référence 3. En
fonction de l'usage ultérieur, l'encliquetage des zones
11, 12 peut &tre plus ou moins léger.

Un corps creux N de rigidification est délimité
par les fonds 10b et 7, écartés l'un de l'autre suivant
une direction pPerpendiculaire & leur plan moyen, et 1la
paroi périphérique Q de la région inférieure de la partie
2.

Comme cela apparait sur la figure 8, 1le scellage
est effectué sur 1la partie externe 6 de 1la couche 5. Ce
Scellage est effectué sur la collerette C du récipient R.
La panne de soudure P chauffe, sous pression, la zone 6§
de la couche 5 qui se soude sur la collerette C. Il est
également possible d'utiliser une panne Pl plus large
pour souder latéralement les deux parties 1 et 2 du
couvercle qui deviennent ainsi indissociables.

La figure 4 représente un empilage de couvercles
3 selon l'invention, et montre qu'il n'y a pas de risques
d'encastrement ou de coincement, ce qui est essentiel
dans le cas d'un désempilage automatique.

Sur la figure 5, un récipient R1 Prend appui sur
le couvercle 3 qui n'est pas flexible ce qui assure une
stabilité de 1la base du récipient supérieur R1, 1le
couvercle 3, composé de deux éléments 1,2 assemblés
Présentant la rigidité nécessaire.
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Comme cela apparait sur la figure 6, le fond 7 de
l'élément inférieur 2 du couvercle peut &tre pistonné ou
retourné, les fonds des deux éléments venant en contact
ce qui assure une meilleure rigidité et un meilleur
gerbage. Une nervure périphérique 7a en saillie vers le
bas est formée par un repli et contribue d'une part &
rigidifier 1le couvercle, d'autre part & améliorer
l'empilage en servant d'appui

Dans 1le cas od un produit ou un &lément est
inséré entre les deux parties 1 et 2, aprés une premiére
ouverture, 1l'élément sSupérieur 1 est détaché de 1'é&lément
inférieur 2 et est jeté. L'élément inférieur 2 peut
constituer un couvercle réutilisable. Il est alors
souhaitable de prévoir, comme représenté sur la figure 7,
un moyen de préhension tel qu'une nervure 8 radiale sur
le fond 7.

Aprés remplissage du récipient, le couvercle 3
est scellé sur 1la collerette dudit récipient comme
représenté sur la figure 8. A premiére ouverture, le
consommateur tire sur la languette 9 qui est pelable et
retire 1l'ensemble 3 de couvercle, dégageant ainsi
l'ouverture du récipient. Le couvercle 3 peut alors étre
remis en place en vue d'assurer la fermeture jusqu'a une
autre utilisation du produit se trouvant a4 l'intérieur.

La production des éléments 1 et 2 peut étre
extrémement rapide car en feuille mince (épaisseur
inférieure & 200 micrométres).

La production du couvercle composite sgelon
l'invention est légérement compliquée par la nécessité
d'encliqueter ou d'associer 1les parties 1 et 2 avant
livraison et wutilisation. Trois casgs de figure sont
possibles:

1/ on produit la partie 2 séparément ; on produit
Plusieurs parties 1 dans une feuille mince, on emboite
les parties 2 dans les parties 1, puis on découpe les
parties 1 & partir de la feuille mince, et on empile les
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couvercles, chacun étant formé par 1l'ensemble des deux
parties 1 et 2 ;

2/ on produit les parties 1 et 2 ensemble dans
une méme feuille mince, dans des rangées ou colonnes
raralléles de parties 1 et de parties 2 en méme nombre;
puis on découpe les parties 1 et 2 et on les associe par
emboitement et/ou soudure. Les parties 1 et 2 sont alors
produites avec la méme feuille mince thermosoudable.

3/ on produit les parties 1 et 2 séparément et on
les assemble sur un équipement extérieur indépendant.
Cette solution est Plus onéreuse au plan de
l'exploitation.

Dans une production correspondant aux cas de
figure 1/ et 3/ ci-dessus, la paroi périphérique Q de 1la
partie basse de l'élément 2 du couvercle est en contre-
dépouille comme expliqué plus loin.

On peut imprimer les films ou feuilles minces &
des conditions plus économiques que dans le cas d'une
feuille épaisse.

La figure 9 représente un autre mode de
réalisation dans lequel 1'élément 2 contribuant & 1la
résistance mécanique est réduit & un simple disque qui
est encliqueté dans une rainure 13 périphérique de
1'élément 1, un bourrelet correspondant 1l4a de 1l'élément
supérieur 1 s'insérant, lors de 1la fermeture, dans une
gorge 15 du récipient R. Comme précédemment, 1'élément 1
est un complexe thermoscellable dont l'épaisseur est de
100 micrométres environ. Le disque 2 peut &tre encliqueté
soit avant, soit aprés la pose de 1'élément 1 sur le
récipient R, suivie du scellage. Ce disque 2 constitue un
insert rigide, en carton ou en matiére plastique.

Le mode de réalisation de cette figure 9 convient
bien pour produire en 1ligne, sur la machine de
remplissage du récipient , 1la partie 1, la souder aprés
remplissage du récipient et pour y loger 1l'insert /disque
2,
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Il est possible de se servir de 1l'élément 2 comme
organe de verrouillage mécanique, comme illustré sur la
Figure 9. Une languette 2a sensgiblement perpendiculaire
au plan du disque 2 est alors prévue pour déverrrouiller
et extraire le disque 2.

Le couvercle 3 peut &tre constitué d'une piéce a
double paroi avec présence d'une chambre annulaire
périphérique 10a . Le fond de 1l'élément 1 est conformé
avec une gorge périphérique G, 4 section transversale
ouverte vers le haut, qui est fermée par le disque 2 pour
réaliser la chambre annulaire 10a. Il est possible
d'introduire dans la chambre 10a, entre les &léments 1 et
2, un produit tel qu'un ingrédient ou un objet utilitaire
tel qu'une fourchette ou cuillére, soit encore une notice
publicitaire ou informative.

La figure 10, montre semblablement a la figure 3,
une variante avantageuse du couvercle selon 1'invention.
Les éléments du couvercle de la figure 10, identiques ou
semblables & des é&léments déja décrits a propos des
figures précédentes, seront désignés par les mémes
références numériques, auxquelles le nombre 100 sera
éventuellement ajouté. Leur description ne sera pas
reprise en détail.

La différence principale entre 1le couvercle
assemblé 103 de la figure 10 et le couvercle 3 de 1la
figure 3 se situe au niveau de 1'élément 102 constituant
la partie inférieure du couvercle. La paroi périphérique
bagsse Q de cette partie 102 est cylindrique, avec ses
génératrices ~paralléles a l'axe X-X du couvercle. En
particulier, lorsque le couvercle est fabriqué en 1ligne
( parties 1 et 2 associées), il n'y a pPlus besoin de
contre-dépouille.

Dans le cas de la figure 3, la paroi périphérique
Q est en contre-dépouille, c'est-a-dire qu'elle a une
forme tronconique, ses génératrices é&tant inclinées sur
l'axe du couvercle et la grande base du tronc de cone

étant située en partie basse
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La partie 102 du couvercle 103 de 1la figure 10
est plus simple a mouler.

Le diamétre extérieur A de 1la pareoi Q, sur les
figures 2 et 10, est légérement inférieur au diamétre
intérieur B de la cavité 10 de 1'élément supérieur 1, de
sorte que la partie basse de 1'élément 2,102 limitée par
la paroi Q peut &tre introduite, avec un jeu radial
réduit mais sans coincement, dans le creux 10 d'un
couvercle 3,103 inférieur, comme illustré sur les figures
4 et 11, pour réaliser un empilage.

De préférence 1la hauteur Hl1 entre 1la face
inférieure du fond 107 de 1la partie 102 et 1le bord
inférieur du bourrelet 14 est légérement spérieure a 1la
hauteur H2 entre la face supérieure du fond 10b et 1la
face supérieure de la partie 1.

Ainsgi, lorsque 1l'on empile plusieurs couvercles
103 les uns sur les autres, comme illustré sur la figure
11, c'est le fond 107, de 1la partie 102 d'un couvercle
supérieur 103, qui est en appui contre 1le fond
intermédiaire 10b du couvercle 103 immédiatement
inférieur.

Le pas d'empilage est égal & la hauteur H3 entre
la face inférieure du fond 107, et 1la face supérieure du
fond 10b de la partie 1.

Ces remarques s'appliquent également aux
réalisations des figures précédentes 3, 6 et 9 ol 1le pas
d'empilage H3 est illustré.

La solution de la figure 3, faisant intervenir
une contre-dépouille, de méme que celle de 1la figure 9,
répond 34 1l'exigence suivante

Pour un diamétre A donné, qui n'est que
légérement inférieur au diamétre B, on peut, avec une
contre-dépouille, avoir en partie haute de la paroi Q un
diamétre D (Fig.2) plus petit. Le retour E de la paroi
vers l'intérieur dans le sens radial améliore l'assise de
la partie supérieure 1 et 1les conditions d'empilage
( voir figure 4).



WO 98/09885 PCT/FR97/01511

10

15

20

25

30

11

Quelle que soit 1la réalisation, le couvercle
formé aprés assemblage des parties 1 et 2, ou 1 et 102,
présente une section transgversale ayant une rigidité
relativement élevée, soit en raison de la réalisation
d'un corps creux N fermé dans le cas des figures 3 et 10,
soit par la formation d'un corps creux annulaire 10a
comme dans le cas de la figure 9, soit par la formation
d'une nervure 7a paralléle a4 l'axe du couvercle comme
dans le cas de la figure 6.

Le couvercle ainsi formé présente une bonne
rigidité en torsion, de sorte qu'il peut étre réutilisé
de maniére efficace, aprés rupture du scellage, pour la
fermeture du récipient aprés chaque prélévement.

La bonne aptitude des couvercles selon
l'invention & 1l'empilage et au désempilage permet
d'alimenter des machines automatiques, & cadence élevée,
en limitant les risques de mauvais fonctionnement.

La structure du couvercle permet de réduire les
épaisseurs des parties 1 et 2 ou 102 sans pour autant
diminuer la rigidité du couvercle. Le poids de matiére
est diminué , et le colit s'en trouve réduit.

Lors du gerbage, comme illustré sur 1la figure 5,
c'est-d-dire lors de la superposition de récipients R, R1
fermés par des couvercles selon 1'invention, 1la charge
appliquée sur un couvercle inférieur, par 1les récipients
situés au-dessus, est localisée au voisinage de 1la
périphérie interne du couvercle 1 qui présente toujours
une zone d'assemblage entre les parties 1 et 2. Ainsi, la
résistance au gerbage du couvercle est suffisante, méme
si le fond 7 reste écarté de la partie 1, en-dehors de la
zone périphérique.

Avec un seul couvercle, c'est-a-dire un seul
ensemble dont 1le bord périphérique est scellable, on
remplit les fonctions assurées jusqu'a présent par deux
€léments séparés & savoir un opercule scellé, et un

couvercle suffisamment rigide pour pouvoir &tre séparé du
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récipient et réencliqueté aprés arrachement de 1'opercule
et aprés chaque prélévement.

Le fait de réaliser la fermeture du récipient
avec un seul ensemble entraine des économies au niveau de
l'achat, de la gestion des stocks, du cofit des outillages
de production et de la mécanisation.

L'abaissement du poids de matiére a une incidence
au niveau de 1l'écologie puisque la quantité de matiére i
traiter aprés usage se trouve également réduite. Un seul
matériau peut convenir pour 1l'ensemble du couvercle.

La structure du couvercle selon 1l'invention
permet d'utiliser des parties 1 et 2, ou 102, d'épaisseur
relativement réduite ne dépassant pas 200 micrométres.
Pour les matiéres plastiques on reste ainsi dans 1la
catégorie film mince permettant une grande productivité.

Le couvercle conserve sa géométrie 3 1l'ouverture.

Les couvercles de l'art antérieur ne répondent
pas & 1l'ensemble de ces critéres. Ils utilisent en
général une feuille épaisse (épaisseur supérieure a 220
micrométres) pour limiter les incidents de désempilage et
tenter de permettre le gerbage. Une telle épaisseur de
feuille interdit un temps de scellage court (de 1'ordre
de 0,3-0,4 seconde selon l'invention). Avec les feuilles
utilisées selon l'art antérieur, le temps de scellage 1le
Plus court obtenu est de 1l'ordre d'une seconde.

De plus, selon 1l'art antérieur, ce temps de
scellage de l'ordre d'une seconde est généralement obtenu
par une température de scellage et une pression
excegsives qui peuvent détériorer le pourtour du
couvercle.

La solution de 1l'invention évite 1les risques
d'encastrement des couvercles empilés, avant leur pose
sur les récipients. Un tel encastrement de couvercles
empilés conduit généralement & un incident au niveau de
la machine automatique qui doit saisir le couvercle pour

le mettre en place sur le récipient.
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Or un incident sur wune 1ligne ultrapropre,
nécessitant une intervention humaine sur la ligne, se
solde par un arrét d'une dizaine & une vingtaine de
minutes car, aprés rupture des conditions d'ultrapropreté
du fait de l'entrée d'une personne dans la ligne pour 1la
remise en marche de la machine, le temps de remise en
condition d'asepsie de la ligne ultrapropre s'éléve a
Plusieurs dizaines de minutes.

On mesure ainsi l'importance de la bonne aptitude
d l'empilage et au désempilage des couvercles.

On peut noter, enfin, qu'il est possible de
décorer les éléments du couvercle avant formage.

Il va de soi que de nombreuses variantes peuvent
étre apportées, notamment par substitution de moyens
techniques équivalents, sans sortir pour cela du cadre de
l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Couvercle notamment pour récipient en matiére
pPlastique, caractérisé en ce qu'il est constitué d'un
élément (1) en f£ilm thermoscellable mince pelable, et d:
un autre élément (2), les deux é&léments é&tant assemblés
l'un avec l'autre, 1'élément en film thermoscellable (1)
recouvrant au moins partiellement, d'un c6té, 1'autre
élément (2) et débordant de celui-ci.

2, Couvercle selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les éléments (1, 2) sont assemblés
par encliquetage dans des zones respectives (11, 12), en
particulier du type bourrelet (11) et rainure (12)
conjuguée.

3. Couvercle selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que les é&léments (1, 2) sont assemblés
par soudage, en particulier lors de la pose du couvercle
(3) sur un récipient (R) et du scellage de 1l'élément en
film thermoscellable (1) sur une collerette (C) du
récipient.

4. Couvercle selon l'une des revendications 1 a
3, caractérisé en ce que l'autre &lément (2) constitue un
élément inférieur, et que le fond de cet élément est
surélevé pour venir en contact avec le fond de 1'élément
en film thermoscellable (1).

5. Couvercle selon l'une des revendication l1a 3,
caractérisé en ce que le fond de l'autre élément (2)
présente un moyen de préhension (8) en saillie, cet autre
€lément (2) se trouvant au-dessus du fond de 1'élément
(1) en film thermoscellable.

6. Couvercle selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il comporte, sur sa périphérie, un

bourrelet (14, 14a) propre i &tre inséré dans une gorge
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(15) du récipient (R) destiné & &tre fermé par ce

couvercle.

7. Couvercle selon la revendication 6,
caractérisé en ce que le bourrelet (l4a) est pfévu a la
périphérie de 1'élément en £ilm thermoscellable (1),
l'intérieur de ce bourrelet (l4a) définissant une rainure
(13) dans laquelle est insérée la périphérie de 1l'autre
élément (2).

8. Couvercle selon la revendication 7.
caractérisé en ce que l'autre é&lément (2) présente la
forme d'un disque.

9. Couvercle selon la revendication 8,
caractérisé en ce qu'a la périphérie du disque, fait
saillie sensiblement perpendiculairement au plan du
disque une languette (2a).

10. Couvercle sgelon 1l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'une chambre (10a) est
formée, aprés assemblage, entre les éléments (1, 2).

11. Couvercle, en particulier selon 1l‘'une des
revendications précédentes, caractérisé emn ce qu'il est
constitué d'un élément (1) en film thermoscellable mince
pelable et d' un autre élément (2), les deux éléments
(1, 2) étant assemblés et conformés selon une structure
présentant une rigidité relativement élevée , alors que
les éléments (1,2) ont une épaisseur relativement faibile.

12. Couvercle selon la revendication 11,
caractérisé en ce que 1l'épaisseur cumulée des deux
éléments (1,2) est inférieure & 220 micrométres.

13. Couvercle selon la revendication 11 ou 12,
caractérisé en ce qu'un corps creux (N,10a) est formé
entre les deux éléments (1, 2), dont les fonds (10b,7)

sont écartés l'un de 1l'autre, au moins dans des zones
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partielles, suivant une direction perpendiculaire a4 leur
plan moyen.

14. Couvercle selon 1la revendication 11 ou 12,
caractérisé en ce qu'il comporte, sur sa partie

inférieure, une nervure périphérique (7a) dirigée vers le
bas.

15, Couvercle selon 1l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'il comporte une partie
creuse (10) ouverte vers le haut avec un fond
intermédiaire (10b; 2), et une zone d'appui inférieure
(7,7a;10b) destinée, dans un empilage de couvercles, &
reposer contre 1le fond intermédiaire d'un couvercle
inférieur, la profondeur (H2) de 1la partie creuse (10)
étant inférieure & la hauteur (E1) de la zone d'appui ,
le diamétre extérieur (A) de cette zone d'appui é&tant
légérement inférieur au diamétre intérieur (B) de 1la
partie creuse (10).

16. Couvercle selon 1la revendication 11 ou 12,
caractérisé en ce que les parois périphériques du
couvercle sont des parois cylindriques de génératrices
paralléles & l'axe du couvercle.

17. Récipient fermé par un couvercle selon 1l'une
des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
partie de 1'élément (1) en film thermoscellable, qui
déborde de 1'autre é&lément (2), est seule soudée & une
collerette (C) du récipient.

18. Récipient selon la revendication 17,
caractérisé en ce que sa paroi comporte une rainure
d'encliquetage (15) du couvercle permettant, aprés
retrait du couvercle (3,103) pour prélévement d'une
partie du contenu du récipient, de remettre en place le
couvercle et d'assurer une fermeture du récipient.
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