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Sposéb wytwarzania elementéw grzejnych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania elementéw grzejnych, stosowanych w trudnych warun-
kach pracy, a zwtaszcza przy duzych obcigzeniach dynamicznych. .

Znany spos6b wytwarzania elementéw grzejnych polega na nawijaniu lub uktadaniu ta$my lub drutu
oporowego na materiat izolacyjny, najczesciej mikamit lub ceramike. -

Elementy grzejne otrzymywane znanym sposobem posiadajq ograniczony zakres zastosowania, gdyz charak-
teryzuja sie mata wytrzymatoscia mechaniczng i dielektryczna, oraz s wrazliwe na wilgoé.

Celem wynalazku jest zwiekszenie wytrzymatosci mechanicznej i dielektrycznej elementéw grzejnych, a za-
‘gadnieniem  technicznym wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania elementéw grzejnych majacych
posta¢ monolitycznego bloku i pracujacych w warunkach obcigzeri dynamicznych.

Zagadnienie to zostato rozwigzane w ten sposdb, ze wktadke nosng z warstw nosnika nsyconego Zzywicq
syntetyczng prasuje si¢ wstepnie, nie dopuszczajac do catkowitego utwardzenia lepiszcza, umieszcza si¢ na niej
materiat- grzejny, a nastepnie tak przygotowana cato$¢ wktada sie¢ miedzy warstwy nosnika nasyconego zywica
syntetyczng i powtérnie sprasowuje sie. W ten sposdb otrzymuje si¢ termoutwardzalny laminat grzejny w postaci
monolitycznego bloku.

Zasadnicza korzyscia technicza, \;vynikajqca ze stosowania sposobu wedtug wynalazku, jest mozliwo$é
' oti'zymania . elementéw grzejnych w postaci monolitycznego bloku, gwarantujacego bezwzgledng szczelno$é
w przypadku stosowania w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz duzg wytrzymatos$¢ na dynamiczne napre-
Zenia mechaniczne i duzg wytrzymatos$é dielektryczna.

‘Sposéb wytwarzania elementéw grzejnych wedtug wynalazku jest przedstawiony wprzykladzw wyko-
nania.

Przyktad. 0,4 kg dwuaminodwufenylosulfonu, jako utwardzacza, rozpuszcza si¢ w mieszaninie skta-
dajacej sie z 0,08 kg alkoholu izopropylowego i 0,52 kg acetonu.

Proces rozpuszczania utwardzacza w rozpuszczalniku prowadzi sie¢ w temperaturze 70°C pod chlodmcq
zwrotna, do momentu uzyskania klarownego roztworu. Nastepnie roztwér chtodzi si¢ do temperatury 30°C
i dodaje si¢ do niego 1 kg zywicy epoksydowej. Proces rozpuszczania zywicy w roztworze prowadzi si¢ w tem-
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peraturze 70 C pod ch}odmcq zwrotna de momentu otrzymama lepiszcza o lepkosci 20 sec, mierzonej kubkiem
Forda Nr4, iczasie zelowania 20 minut w temperaturze 160°C. Otrzymanym leposzczem nasyca si@ tkanme
szklang. Nasycanie prowadzl -si¢ na poziomej powlekarce wyposazonej w trzy niezaleznie regulowane strefy suszal-
nicze. Tak otrzymany nosnik prasuje si¢ wstepnie na wysokocisnieniowej prasie hydraulicznej, wyposazonej w pty-
ty grzane elektrycznie i chtodzone woda.

Proces prasowania prowadzi si¢ przez 10 minut, w temperaturze 130°C i ciénieniu 30 kG/cm?. Takie para-
metry prasowania powoduja, ze proces utwardzania zywicy nie zachodzi do korica. Na sprasowanej wktadce
no$nej umieszcza sie¢ tasme metalowq, cato$¢ umieszcza sie¢ miedzy warstwami nasyconej lepiszczem tkaniny
szklanej i sprasowuje si¢ przez 40 minut w temperaturze 160°C iprzy cisnieniu 30 kG/cm?. Tak otrzymany
element grzejny poddaje si¢ procesowi stabilizacji termicznej, ktérg prowadzi sie w temperaturze 160°C w ciagu
24 godzin.

Dzieki temu, Ze proces utwardzania 2ywicy nie‘zachodzi do korica, otrzymuije sie trwata jednolita struk-
ture elementu grzejnego, gdyz niedotwardzone lepiszcze epoksydowe wktadki nosnej wiaze sie z lepiszczem
warstw zewnetrznych. Element grzejny otrzymany sposbem wedtug wynalazku posiada wytrzymto$é na zginania
3720 kG/cm?, udarno$é 164 kG/cm?, wytrzymato$é na sciskanie 2120 kG/cm?, wytrzymtosé cleplna wedtug
Martensa 298°C i wytrzymatosé dielektryczng 22 kV/mm w temperaturze 90°C.

ZastrzeZenie patentowe

Sposéb wytwarzania elementéw grzejnych, znamienny tym, 2e wktadke no$ng z warstw no$nika nasyco-
nego zywica syntetyczng prasuje si@ wstepnie nie dopuszczajac do catkowitego utwardzenia lepiszcza, nastepnie
umieszcza si¢ na niej materiat grzejny i catosé¢ wktada sie mledzy warstwy nosnika nasyconego zywica synte-
tyczna i powtérnie sprasowuje sle
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