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Sposéb lgczenia aluminium z aluminium lub miedziq
Patent trwa od dnia 8 grudnia 1954 r.

Wynalazek dotyczy sposobu lgczenia alumi-
nium z aluminium lub miedzig, zwlaszcza lacze-
nia ze sobg kabli energetycznych.

Trudnos$ci lgczenia aluminium z aluminium
lub miedzig sg powodowane obecno$cig tlenku
glinu, tworzacego sie na powierzchni aluminium
z chwilg jego =zetkniecia sie¢ z tlenem po-
wietrza. Proces lgczenia sie powierzchni metalo-
wej aluminium z tlenem powietrza przebiega
bardzo szybko, tak iz usuniecie sposobem me-
chanicznym warstewki tlenku glinu jest rzeczag
niemozliwg, albowiem z chwilg usunigeia tej
warstewki tworzy si€ natychmiast no{va war-
stewka tlenku glinu na powierzchni oczyszczo-
nej. Tlenek glinku nie 1aczy sie natomiast ze
spoiwem, zwykle stosowanym do laczenia ze
sobg metali i stanowigcym tzw. cyne lutowni-
czg, zawierajgcg 40% otowiu. -

Jest rzeczg znang 1aczenie kabli aluminio-
wych z kablami aluminiowymi przez ich spa-
wanie, natomiast lutowanie kabli aluminiowych

%) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ie tworcami wynalaz-
ku sg inz. Jan Suchara i Zenon Krukowski.

z kablami miedzianymi przeprowadzano za pc-
mocg spoiwa przy uzyciu topnikow.

Spawanie kabli aluminiowych ze sobg rastre-
czalo duzo trudnosci, wskutek koniecznosci
ucigzliwego transportu urzadzen spawalniczych
w terenie. W razie konieczno$ci rozitaczenia
okre§lonych odcinkéw kabla, bylo rzecza nie-
mozliwg rozlgczenie odcink6w bez przeciecia
kabla. Ponadto obsluga urzadzenia spawalnicze-
go wymagala personelu wykwalifikowanego.

Lgczenie kabli aluminiowych z kablami mie-
dzianymi wymagalo uzycia spoiwa kosztownego
o skomplikowanym skladzie z zastosowaniem
topnikéw trudno dostepnych.

Mys$lg przewodniag wynalazku jest wyelimi-
nowanie wspomnianych trudnosci przez zasto-
sowanie specjalnego spoiwa bez uzycia przy
tym topnikéow.

Sposéb wedlug wynalazku polega na mecha-
nicznym usunieciu tlenku glinku z powierzchni
aluminium, uprzednio ogrzanego i powleczone-



go warstewka spoiwa, przy czym usunigcie war-
stewki tlenku glinu przeprowadza si¢ na drc-
dze mechanicznej w znany spos6b przez pocie-
ranie za pomocg szczotki drucianej powierzch-
ni lutowanej. Przy szczotkowaniu nastepuje
bezposrednie zetkniecie si¢ aluminium ze spoi-
wem i ich wzajemna dyfuzja, ktéra powoduje
trwale polgczenie sie aluminium ze spoiwem.
Jako spoiwa wedlug wynalazku uzywa sie cyny,
zawierajacej do 20% cynku. Aluminium, powle-
czone warstewks spoiwa, daje sig¢ latwo laczyc
z aluminium lub miedzig, réwniez powleczony-
mi tym spoiwem. W przypadku 1aczenia ze
soba kabli, na konce zyt kablowych naklada sig
znane zlaczki mosiezne, juz pocynowane, kto-
re zalewa sie zwykla cyna lutownicza, stosowa-
ng przy lutowaniu kabli miedzianych. Przed za-
lewaniem zlaczek cyna lutowniczg miejsce 13-
czenia nalezy podgrza¢ w celu dokladniejszego
przenikniecia cyny miedzy poszczegbélnymi dru-
tami. W przypadku l!aczenia ze sobg dwoéch
przedmiotéw aluminiowych, po powleczeniu ich
warstewka spoiwa, styka sie ich powierzchnie
ze sobg i podgrzewa, az do stopienia si¢ war-
stewek.

Jest rzecza naturalng, Ze w przypadku lgcze-
nia sie ze sobg kabli, poszczegdlne zyly nalezy
dokladnie oczy$ci¢é ogélnie znanymi $rodkami,
np. benzyng lub mechanicznie.

Proces lgczenia sposobem wedlug wynalazku
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jest bardzo prosty, latwy do zastosowania w te-
renie, umozliwia poza tym w razie koniecznosci
latwe rozlgczenie okreSlonych odcinkéw kabli.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob taczenia aluminium z aluminium lub
miedzig, znamienny tym, ze na wstepnie
oczyszczong znanymi metodami i ogrzanag
powierzchnie aluminium naklada sie¢ war-
stewke spoiwa, skladajacego sie z cyny, za-
wierajacej do 20% cynku, po czym przez po-
cieranie w znany sposéb za pomoca szczotki
drucianej usuwa sie tlenek glinku z po-
wierzchni aluminium, a nastepnie styka sig
z drugg aluminiowa lub miedziang czeScig
1gczong, réwniez powleczong warstewka spo-
iwa, i podgrzewa, az do stopienia sie war-
stewek spoiwa.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, zwlaszcza do lacze-
nia ze sobg kabli energetycznych, zna-
mienny tym, ze konce zyl, oczyszczone i po-
wleczone warstewka spoiwa, w znany spo-
sob, wklada sie do pocynowanych zlaczek
mosieznych i po podgrzaniu miejsca lutowa-
nego zalewa si¢ te zlgczki cyng lutownicza.
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