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Wynalazek niniejszy ma na celu wytwa-
rzanie paliwa statego, jednolitego, hatwo-
palnego o duzej wydajnoséci cieplnej j na-
dajacego sie szczegblniej na opat domowy,
do spalania w generatorach, do zastosowa-
nia w metalurgji, do proceséw chionnych i
do katalizy, '

W caloéci swej wykazuje on powino-
wactwo ze znanemi sposobami, zmierzaja-
cemi do wytwarzania wegli sztucznie ksztal-
towanych i weglowych cegietek kokisowa-
nych, lecz rézni sie od nich w swych rysach
zasadmiczych pierwszorzednej wagi, ktére
beda opisane ponizej.

Wytwarzante wegli sztucznie ksztatto-

wanych odbywa si¢ zapomocs zmieszania
pytu réznych gatunkéw wegla ze ' smola
drzewna, weglowa lub naftowa, sttaczanych
pod ciénieniem i poddawanych po wysusze-
niu dzialaniu ostatecznemu ‘wysokiej tem-
peratury.

Weglowe cegielki skoksowane otrzymuje
si¢ zweglaniem w wysokiej temperaturze
pytu weglowego, zmieszanego ze smota we-
glowa,

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym, ja-
ko surowiec shuzyé winno paliwo o charak-
terze drzewa, zweglone w dostatecz-
nie wysokiej temperaturze, aby zapewnié
usuniecie wiekszej czesci wody, stanowia-



cej czgéé skladowa tworzywa, to znaczy w
przyblizeniu w temperaturze od 250° do
500, i spojone badZ z produktami utlenio-
nemi, jak smola i dziegieé, pochadzacemi z
rozkladu chemicznego lub poszczegélnych
frakcyj destylatow drzewnych, ctrzymywa-
nych podczas zweglania drzewa, badZ smo-
ty drzewnej, z torfu lub z wegla brunatnego,
odpowiednio utlenionych, badZz wreszcie z
produktéw osadowych wéd z krochmalni,
maczarni, cukrowni i fabryk masy drzewmej
w odpowiednim sbopniu zgeslzczenna—quz
z mieszaniny tych réznych produktéw,

Utlenianie uwazane jest za dostateczne,
gdy te rézne produkty rozktadaja sie poni-
zej 500°, wywigzujac prawie wylacznie pa-
r¢ wodng, i tworzywo weglowe state, nie
poddajace si¢ destylacji.

Nakoniec w pewnych wypadkach mozna
jeszcze peddawaé przy umiarkowanej tem-
peraturze dzialaniu wymienionych powyzej
a zawierajacych tlen zwiazkéw na smoty
lub mazie z wylaczna prawie zawartoscia
wodoru; wtedy zmienia si¢ sktad tych o-
statnich, wywolujac tworzenie sie znacz-
nych ilo§ci pary wiodnej, réwnoczesénie za$
miasa zgeszcza sig i stanowi punkt wwyijécia
dla mazi utlenionej, doskonale nadajacej
si¢ jako spoiwo dla wegli porowatych,

Zmienne ilosci surowca i spoiwa zostaja’

zmieszane, zmiazdzone i sttoczone, pézniej

za$ powoli poddane dziataniu temperatury,

zawartej pomigdzy 300° i 500°, a w kazdym

razie nie : aczajacej znacznie osiagnie-

tej przy fabryikacu uzytych do tego celu
wegli,

\\/4 wyrnmku lostattecznym otrzymwle sie
paliwo o ksztalcie -pozadanym, ciezarze
gatunkowym zblizonym do 0,8, tatwopalne
pomimo silnej zwantoci, o ‘duzej wydajno-
éci cieplnej, nie dajace dymu, ani zapachu,
ani znacznych iloéci popiotu, :

W -wypadku, gdy jako spoiwa uzywa sie
produktu -otrzymywanego dzialaniem smét
utlenionych na smoty. lub. mazie wodorowe
ofrzymane zapomocy ostatecznego prazenia

tych brykietéw bez znacznej zmiany wiasci-
woéci paliwa w temperaturze ' pomiedzy

-190° i 300°, wytworzy si¢ para wodna, a w

temperaturach wyzszych, pomiedzy 300° i
500° — kwas octowy, alkohol i smoty w
znacznych iloéciach i takiej wartosci, ze
osiggniety z tego zrédla dochéd pokryje
w pewnym stopniu koszty wytwarzania.
Jezeli zamiast dziatania na smoty lub
mazie prawie wylacznie wodorowe bedzie
si¢ oddziatywa¢ smotami tlenowemi na ma-

_ zie uprzednio utlenione jednym ze znanych

sposobéw (dzialanie powietrza, ozonu i po-
debnych gazéw), osiagnie sie predzej prze-
mianeg .calo$ci na spoiwo, posiadajace poza-
dane wlasciwosci,

Wreszcie, wcielane do masy tlenki ze-
laza, miedzi, niklu, rézne sole metaliczne i
podobne katalizatory znacznie utatwiaja u-
suwanie wodoru, jak réwniez podnosza wha-
$ciwosci katalizujace 1 chlonne, zaznaczone
powyzej, dziatajac tak samo w kierunku
zmiany stopnia topliwosci popiotow,

W ponizszych przykladach wzigto jako
punkt wyijscia wegiel drzewny w proszku,
prazony ponizej 450°, i tworzywo o natu-
rze weglowej (smoty lub mazie), otrzymane
podczas flrakcuo:mowamla destylatdw drzew-
nych,

Przylitad I. Rozdrabia si¢ miatko 3 cze-
$ci proszku weglowego z 2 czeSciami spe-
cjalnego spoiwia, oznaczonego powyzej, na-
stepnie tak otrzymana mieszaning stlacza
si¢ na zimno lub na goraco.

Brykiety ogrzewaja si¢ do 300° i wiytrzy-
mijg si¢ w tej temperaturze, do czasu cat-
kowitego ‘usunigcia z nich pary wodnej.

Po wydobyciu z pieca n:astqpu]ue ochlo-
dzenie produkias, -

-Przyktad II. Jako drugi przyklad‘ moina
wziaé sproszkowany pétkoks, pochodzacy
ze zweglenia wlasciwego torfu ‘w - niskiej
temperaturze i maz- smolowsg torfu, utlenio-
na,-w- powtietrzu wi ’oempera;turze umn\arko-
wanej. :

‘Rozdrabia si¢ mualltko 2 czqs'cm polﬂdosu z



3 czedciami specjalnego spoiwa, nastepnie
stlacza si¢ na zimno i umieszcza w piecu,
ktorego temperaturg podwyzsza si¢ stopnio-
do do 400°, podtrzymujac ja, az do catko-
witego wydzielenia si¢ pary wodnej.

Przyktad III. Jako trzeci przyklad moz-
na wskazaé 5 czesci wegla drzewnego, spro-
szkowanego i ogrzanego do 500° i 3 czesci
spoiwa, otrzymanego utlenianiem w umiar-
kowanej temperaturze smoét drzewnych, de-
stylowanych w niskiej temperaturze. Po
stloczeniu na goraco sproszkowanej miesza-
niny prazy si¢ brykiety w piecu o tempera-
turze, stopniowo doprowadzanej do 450°.

Whasciwosci palne, chtonne i katalizuja-
ce tak otrzymanych wegli specjalnych
zwigkszajg si¢ znaczmie dodajac do nich
roznych tlenkéw lub soli mineralnych przed
sproszkowaniem, W tym celu mozna uzyé
np, soli miedzi, niklu, cynku, zelaza i po-
dobnych soli metali, Mogg one zreszta zna-
lez¢ si¢ w spos6b naturalny, stanowiac czesé
sktadowa uzytego surowca.

Nastepne przyktady wyjasniajg sposéb
zuzytkowania spoiwa otrzymywanego od-
dzialywaniem smét utlenionych na smoty
wodorowe lub mato utlenione,

Przyklad IV, Maz wegla drzewnego, ka-
miennego lub nafty, bedac uprzednio utle-
niona lub nie, zostaje zmieszana z réwna,
iloscia, smoty z sokéw drzewnych, zawiera-
jacej maly ilo$é soli zelaza, poczem miesza-
nina zostaje ogrzana do mniej wigcej 200°.

Mozna zauwazyé wtedy obfite wydzie-
lanie si¢ pary wodnej, z towarzyszacem mu
silnem wrzeniem, podczas gdy masa, zge-
szczajac sig stopniowo, zamienia si¢ w maz,
zdolng do stezenia zapomoca ochtadzania,
ktérej punkt topliwosci reguluje sie dowol-
nie diuzszem lub krétszem trwaniem opera-
cji,

Rozdrobienie tej mazi otrzymanej w ni-
skiej temperaturze i zmieszanej z weglem
drzewnym daje gesta, papke, ktora stlacza
si¢ na zimno lub na gorgeo pod ci$nieniem
od 40 do 300 kg na cm?,

Otrzymane brykiety powoli i stopniowo
ogrzewa si¢ do 300°, przetrzymujac je wi tej
temperaturze az do ustania obfitego wyidzie-
lania si¢ pary wodnej; przy dalszem pod-
wyzszaniu temperatury nastepuje wydziela-
nie sig weglowodoréw, kwasu octowego i al-
koholu, ktére trwa az do temperatury bli-
skiej do 450°, przy ktorej ustaje prawie zu-
pelnie .Otrzymamy w ten sposéb wegiel sta-
ty, trwaty, o cigzarze gatunkowym pomigdzy
0,7 i 0,9, bandzo palny, obdarzony silna
witasciwoscia katalizujacy, i chionng,.

Przyktad V. Ze smota z wegla kamien-
nego miesza si¢ réowna ilo§é wagowa, smoty
drzewnej, poczem mieszanine wystawia sig
na dzialanie pradu powietrza o temperatu-
rze pomiedzy 180° i 250°, dopoki wskutek
obfitego wydzielania si¢ pary wodnej masa
nie zamieni sie na maz, analogiczna do po-
przedniej, mogaca byé¢ uzyta w takich sa-
mych warunkach do sttaczania poétkoksu z
wegla brunatnego, torfu lub wegla drzew-
nego,

Przyktad VI, Miesza si¢ w réwnych ilo-
$ciach maZz z wegla brunatnego lub torfu,
smote drzewna, (dziegie¢) i mieszaning pod-
daje dzialaniu temperatury, pomiedzy 180°
i 220° w, obecnosci Fe,O,, CuO, NiQO i po-
dobnych katalizatorow.,

Daje si¢ zauwazyé¢ obfite wydzielanie
sie pary wodnej, poczem otrzymuje sig¢ maz,
nadajaca sig¢ doskonale do stlaczania paliw
sproszkowanych, odpowiednio przygotowa-
nych lub nie, z zastosowaniem metody, opi-
sanej w przykladzie IV,

Zmiana sposobu polega na wprowadzeniu
przedewszystkiem jakiego§ srodka klejace-
go do paliwa, ktére zyczy sie stloczyé, po-
magajac sobie w razie potrzeby nieznacz-
nem podwyzszeniem temperatury; nastep-
nie, po ochlodzeniu tworzy si¢ nowa mie-
szaning zapcmoca, rozdrobienia ze $rodkiem
klejacym utlenionym, Operacja zostaje za-
koficzona stlaczaniem oraz prazeniem przy
stopniowo wzrastajacej umiarkowanej tem-
peraturze,



Wynalazek odnosi si¢ réwmiez do od-
miany sposobu wykonania, wedlug ktorej
zweglenie konicowe paliwa musi byé¢ dopro-
wadzone poza 500°, w celu ctrzymanta ko~
ksu syntetycznego specjalnie nadajacedo
si¢ do celéw metalungiczmych,

W tym celu mozna jako produkt wyj-
Scia wzia¢ wegle mnie nadajace sie do wy-
twarzania koksu metalurgicznego i dziata¢
na nie zapomoca spoiwa specjalnego, jak
np. spoiwo wskazane powyze;].

Jako przyklady mozna podaé nastepu-
jace sposoby:

Przyktad VII Uzywajac np. weglel ka-
mienny antracytowy, lub pétkoks, otrzyma-
ny po destylacji wegla kamiennego, brunat-
nego lub torfu, wogéle za$ koks jakiegokol-
wiek pochodzenia, wprowadza si¢ do niego
przez rozdrobnienie:

1. od 10 do 30% spoiwa, pochodzacego
ze zgeszczenia i ublenienia destylatéw
drzewnych lub niekrystalizujacych sig so-
kéw z zawartoscig cukru, lub pozostalosci
od fabrykacji 'maczki, doprowadzanych do
gestosci mazi thustej lub smoty d:rzewnei
utlenionej.

2. od jednej ty\smagcznej do jednej setne]
czesci substancji mineralrej, jak weglany
sodu, wapnia lub magneziji, chlorkéw cyn-
ku, sodu lub magnezji, kwasu krzemowego,
tytanowego i tym podobnych, zaleznie od
charakteru chemicznego, ktéry chce sie na-
dia¢ skladowi popiotow,

Po stloczeniu na zimno lub na goraco w
pierwszem stadjum prazenia czynnego pod-
daje si¢ otrzymane brykiety dziataniu stop-
niowo podnoszacej si¢ temperatury, okolo
500°, dopoki wydzielaé sie bedzie woda w
dajacej sie ujaé-ilosci,

W drugiem stadjum prazenia grafituja-
cego otrzymane w ten sposéb wegle podda-
wane sa dziataniu temperatury od 800° do
1100° lub nawet wyzszej i przetrzymywane
w masymalnej temperaturze az do ustania
wywigzywania sie gazoéw. ‘

W ten sposéb otrzymuje sie koks symte-

tyczay twardy i trwaly, szczegéinte nadaja-
cy sig do celow metalurgicznych + do spa-
lania w generatomach,

Rozumie si¢ samo przez si¢, ze przy wy-
tworczosci koksu syntetyeznego mozna zu-
zytkewywaé wszelkie tworzywo surowe, nie
ograniczajgce sig¢ do paliw o charakterze
drzewnym, Ponadto pierwsze ogrzewanie
lub zweglanie moze¢ mieé miejsce powygej
5000, :

Okazatto sie, nakoniec, ze podczas fabry-
kacji wegli specjalnych, domieszka tlenkéw
i rozmaitych soli, majaca na celw znaczne
zwigkszenie wlasciwosci palnych tych wegli

sprowadza réwnieZz zmiang temperatury to-

pliwosct popioléw, co stanowi specjalng
zalete przy uzyciu w generatorach,

‘Brykiety, otrzymane opisanemi powyizej
sposobami posiadajg wybitne whasciwosct
palne, gdy sa wyprazone powyzej 500° lub
600°; dostarczaja one w generatorach gaz o
wysokiej wartoéci cieplnej i sa szczegdltiie
czynne, jako wegle katalizujace i clitonne,
gdy pochodza z pol‘kokséw lubr 2 wqgh
drzewnych,

Odwrotnie, wykadzuja one czasem wiha-
$ciwosct rozpadiania si¢ na cze$ci o niepra-
widtowym ksztalcie, gdy sa nagle nagrzane
do wysokiej temperatury, co moze by€ twa-
zane, zaleznie od sposobu zastosowsnia
tych brykietéw, za ich zalete Tub wade.

W niektérych typach generatoréw roz-
padanie sie¢ to pociaga za sobg przerwy w
spalaniu wskutek tworzacych sie przeszkod
dla swobodnego przejécta powietrza i gaza,

Ostatnia odmiang spesobu ma na celu
zaradzenie temu powaznemiit brakowf, wy-
kazywanemu czesto brykietanit, otrzymiane-
mi zapomocy prazemia w niskiej temperatu-
rze, - o ‘

Polega ona na dodawaniu do. powyzej
wspothnianych wegli porowatych i sproszko-
wanych zmiennych ilosci ciat statych, posia-
dajacych wtasciwosei stabego zmmilejszania
swej objetosci prizy pmﬁe\nm w  wysoRief
temperaturze, ’



- Tak wigc-antracyty i wegle antracytowe,
koksy i wegle drzewne, otrzymane w wy-
sokiej temperaturze, . paliwa porowate,
zweglane w niskiej temperaturze w obecno-
sci weglowodoréow, wegle z zawartoscia -na-
fty. lub pochodzenia: drzewmnego, sa domie-
szywane do wegli, prazonych przy umiarko-
wanej temperaturze (ponizej 700°), Tak o-
trzymana mieszanina zostaje spojona zapo-
‘moca mazi drzewnej, lub mazi otrzymanych
spesobem reakcylj, majacych na celu usunie-
cie -wodoru, a wspomnianych powyzej. Po
sttoczeniu uksztattowane paliwo - prazy sie
ponizej 700° i dostarcza brykietéw, opiera-
jacych sie doskonale mmiejszemu lub wiek-
szemu dziataniu wysckiej temperatury ge-
neratoréw, posiadajacych nie mmiej dosko-
nata palnoéé, jezeli zawarto§é antracytéw
lub wegla, prazonego w wysokiej tempera-
turze, nie jest zbyt wysoka. Wogéle jest do-
brze nie przekraczaé 75%, z wyjatkiem wy-
padkéw szczegblnych (spalania na ruszcie i
do podobnych celéw).-

Przyktad VIIL, .Miesza sie od 20 do 50
ezesci wegla nie podlegajacego znacznemu
zmniejszaniu objetosci (antracyt i podobne
wc;qlle) z 80 dlo 50 czeéciami wefgﬂa drzew-
nega, prazonego ponizej. 600°, v

Dodaje ‘si¢. do tej mieszaniny, najlepiej
zapemocy miazdzenia jej, 20 do 30% mazi
ofrzymanej wapomocs reakcji przy tempera-
turze ponizej 250° jednej czesci dziegciu 2
jedna czeScia mazi lub smoly drzewnej i
jedna czescia smoly z wegla kamiennego, a
po stloczeniu ma zimno lub na goraco pod-
daje sie brykiety prazeniu ponizei 700°,

Przyklad IX. Miesza sie od 20 do 70
czesci koksu z wegla brunatnego Tub drzew-
nego prazonego ponizej 800° z 80 lub 30
cze$ciami wegla drzewnego, prazonego po-
nizei' 550°.

Dodaje s‘e do tej mieszaninv najleniej
zapomoca miazdzenia jej okolo 30% albo
mazi dziedciowei, albo mazi otrzymanej za-
pomoca dziatania dziegciu na mazie Tub
smoly drzewne, lub wogéle mazie o dziala-

niu usuwajacem wodor, jak to juz podan-o
powyzej.

Po sttoczeniu na goraco lub na zimno z
dodaniem do mieszaniny lub bez pary wod-
nej, poddaje si¢ powoli tak ctrzymane bry-
kiety dzialaniu temperatury okoto 600°.

Przyklad X. Te same wyniki osiaga sie,
jezeli wezmie si¢ za punkt wyjscia tworzy-
wo organiczne, ktére daje wegiel, niekur-
czacy sie znaczn’e w wyzszych temperatu-
rach, zapomoca prazenia w niskiej tempe-
raturze (pcnizej 700°),

Tak wigc wegle, pochodzace ze zwegle-
nia pestek orzechéw kokosowych, migda-
léw, orzechéw witoskich, laskowych, wytto-
kéw oliwkowych, palm kartowatych i po-
dobnych materjatéw, moga byé wcielone do
wegli, podlegajacych kurczeniu, aby unik-
naé pekania brykietéw, otrzymanych zapo-
mioca prazenia w niskiej temperaturze,

Rozumie sie samo przez sig, ze wylacz-
ne uzycie wegli nie kurczacych si¢ moze
réwniez byé wziete pod uwage przy wy-
twarzaniu brykietéw prazonych w niskiej
temoeraturze lub przedstawiajacych te sa-
me kerzysci z podwéjnego punktu widze-
nia: tatwej palnosci i opornosci przeciwko
rozpadaniu sri-q w wysokich‘ -te‘miperatu-
rach, -

Wszyst.ke tak otrzymame bryk.lety spa-
1a1a° si¢ nie wytwarzajac smoly i dostarcza-
ja w generatorach bez pary wodnej miesza-
niny gazéw, ktérych wydajnos$é cieplna bli-
ska do 1300 duzych kaloryj na metr sze-
§cienny jest znacznie wyzsza, niz $§rednia
cieplna wydajnosé gazéw z generatoréw bez
wdmuchiwania pary wodnej. Tak przez
swoja oporno§é przeciw rozkladaniu sie,
jak przez wiysoka wydajno§é cieplna stoja
one wyzej od brykietéw wegla drzewnego,
otrzymanych zapomoca dawnych sposobéw
stlaczania i prazenia w wysokiej lub niskiej
temperaturze.

Jest nakoniec ‘dopuszczalne zweglanie
tak otrzymanych brykietéw w temperatu-
rach wyzszych ponad 600° w celu nadania



im szczegblnej opornosci przeciwko miaz-
dzeniu, zmniejszajac wzamian ich latwo-
palnoéé¢ i zdolnoéé oddziatywania,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania brykietéw weglo-

wych o wysokiej wartoéci palnej, katalizu- .

jacej i chlonnej, znamienny tem, ze za punkt
wyjscia bierze si¢ odpowiednie paliwo i
spoiwo utlenione, rozktadajace si¢ ponizej
500° na wode i substancje weglowa stala,
niezdolna do Idalszej destylacji, przyczem
mieszaning rozdrabia sie, stlacza i nagrze-
wa do odpowiedniej temperatury, w celu
usuchxa wszystkiej pary wodnej.
" 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jako materjal wyjéciowy bierze sig
paliwo o charakterze drzewnym i zweglo-
nym ponizej 500° C,

3. Sposob wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, Ze spoiwo stanowiag smoty u-
tlenione, rozktadajace sie ponizej 500° na
wode i substancie weglows, stala, niezdolna
do dalszej idestylaciji,

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2 lub 3, zna-
mienny tem, ze temperahuma prazenia bry-
kietéw zawarta jest w granicach pomiedzy
300° i 500° i utrzymywana az do ustania
wywiazywania sie pary wodnej, pochodza-
cej z reakcji.

5. Sposéb wedtug zastrz, 1, 3 lub 4, zna-
mienny tem, ze za punkt wyjécia do wyro-
bu spoiwa stuza pozostalosci po zgeszcze-

niu wéd maczarni, krochmalni, cukrownft i
fabryk masy drzewnej.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3 lub 4, zna-
mienny tem, ¥e spoiwo otrzymuje sie zapo-
moca oddziatywania smét utlenionych na
smoty lub mazie stabo lub zupelnie nie utle-
nione lub wodorowe,

7. Sposéb wytwarzania brykietéw we-
dlug zastrz. 1, o wysokiej wytrzymalosci
mechanicznej, znamienny tem, ze za punkt
wyjécia bierze sie materjat drzewny lub
porowaty i zawierajacy paliwo, wykazujace
stabe zdolnosci kurczenta sie¢ w wysokiej
temperaturze i spoiwo utlenione, rozktada-
jace sie ponizej 500° na wode i substancje
weglowa, stata i niezdolng do dalszej desty-
lacji, poczem mieszaning stlacza sig i ogrze-
wa do temperatury ponide] 7000,

8. Sposéb wedtug zastrz. 7, znamnenny
tem, ze brykiety ogrzewa si¢ do wysokiej
temperatury.

9. Sposéb wvedl‘ug zastrz. 7, znamienny
tem, ze za punkt wyjscia bierze sig wegle,
nienadajace si¢ do wiytwarzania koksu i
spoiwo utlenfone, rozkladajace si¢ ponizej
500" na wode i substancje weglowa stala i
niezdolna do dalszej desty-l.acii poczem oO-
trzymana dokladna mieszanine stfacza sie
i nagrzewa do wysokiej t\emperatury

"Edouard Goutal.
Henrni Henmnebutte.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

R

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.



	PL5709B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


