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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 押 出 発 泡 シ ー ト 成 形 機 に よ り 長 尺 の 発 泡 オ レ フ ィ ン シ ー ト を 製 造 す る
工 程 と 、
　 そ の 長 尺 の 発 泡 オ レ フ ィ ン シ ー ト を 適 寸 に 裁 断 す る 工 程 と 、
　 裁 断 さ れ た 発 泡 オ レ フ ィ ン シ ー ト を 、 プ レ ス に よ り せ ん 断 加 工 し て 、 一 対 の 側 板 （ １ ０
、 １ １ ） を 製 造 す る 工 程 と 、
　 側 板 （ １ ０ 、 １ １ ） を 多 数 枚 、 定 盤 の 上 に 積 み 重 ね 、 荷 重 を 掛 け た 状 態 で 、 ４ ８ 時 間 以
上 放 置 し て 歪 み 取 り 養 生 す る 工 程 と 、
　 ハ ブ （ １ ２ ） を る 工 程 と 、
　 ハ ブ （ １ ２ ） の 同 軸 に 取 り 付 け る 組 立 工 程
と 、
　 か ら な る 電 子 部 品 用 リ ー ル （ １ ） の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 発 泡 オ レ フ ィ ン か ら な る 一 対 の 側 板 （ １ ０ 、 １ １ ） と 、 そ れ ら 一 対 の
側 板 （ １ ０ 、 １ １ ） を 相 対 向 さ せ て 同 軸 に 結 合 す る ハ ブ （ １ ２ ） と か ら な り 、 請 求 項 １ に
記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 電 子 部 品 用 リ ー ル （ １ ） 。

側 板 （ １ １ ） の 面 に 取 り 付 け
他 の 端 面 に 、 側 板 （ １ ０ ） を 側 板 （ １ １ ） と
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