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69 Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung.

@ Bei der zur Hochspannungserzeugung durch Schlag-

einwirkung auf ein piezoelektrisches Bauelement (1)
gestalteten Ziindvorrichtung fiir ein Gasfeuerzeug wird
gine Spule (8) mit einer Induktivitit zwischen 100 und
1500 mH verwendet, die in Serie zu den Entladungselek-
troden (6, 7) geschaltet ist. Durch diese Spule ist es mog-
lich, die Lichtbogendauer gegeniiber herkdmmlichen
piezoelektrischen Hochspannungserzeugung wesentlich
zu verldngern.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung durch Schlag-
einwirkung eines Hammers auf ein piezoelektrisches Bauele-
ment, gekennzeichnet durch eine Spule (8) mit einer Induktivi-
tit zwischen 100 mH und 1500 mH, die zum Anlegen der vom
piezoelektrischen Bauelement (1, 1’) erzeugten hohen Span-
nung an Entladungselektroden (6, 7) in Serie geschaltet ist.

2. Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das piezoelektri-
sche Bauelement (1, 1') in einem ersten Gehéuseteil (11)
enthalten ist, wihrend die Spule (8) in einem in einstiickiger
Ausbildung mit einer Seitenwand des ersten Gehéuseteils (11)
gestalteten zweiten Gehéuseteil (14) aufgenommen ist.

3. Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Spule (8) eine
auf einen Spulenkdrper (29) mit einem in der Mitte des Spu-
lenkorpers (29) angeordneten Kern (30) aufgewickelte Wick-
lung aufweist.

4. Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung nach
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Linge des
Kerns (30) sich mindestens auf das Doppelte seines Durch-
messers belduft.

5. Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung nach
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Wicklung der
Spule (8) mindestens 3000 Windungen aufweist.

6. Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das piezoelekiri-
sche Bauelement (1, /) in einem ersten Gehéuseteil (11)
enthalten ist, wihrend die Spule (8) in einem zweiten Gehiu-
seteil (36) aufgenommen ist, das als Verlidngerung des ersten
Gehiuseteils gestaltet ist.

7. Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung nach
Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Offnung des
Verléingerungsteils des ersten Gehéuseteils (11) durch ein Teil
(37) aus gekohltem leitfdhigen Gummi verschlossen ist, das zur
Herstellung eines Kontakts mit dem einen Ende der Spule (8)
vorgesehen ist.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Hoch-
spannungserzeugung durch Schlageinwirkung eines Hammers
auf ein piezoelektrisches Bauelement. Insbesondere bezieht
sich die Erfindung auf eine Vorrichtung zur Hochspannungser-
zeugung, wie sie in einem Zigarettenanziinder Verwendung
findet.

Eine Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung, bei der ein
Piezobauelement dieser Art vorgesehen ist, umfasst einen
Hammer fiir den Aufschlag auf das Piezobauelement und eine
Feder zur Federbelastung des Hammers, wobei die Feder im
Verblockungszustand des Hammers zusammengedriickt ist.
Wenn hierauf der Hammer freigegeben wird, schnellt er
infolge der Belastung mit der Federkraft unvermittelt gegen
das Piezobauelement. Die so {iber dem Piezobauelement
erzeugte hohe Spannung wird auf Entladungselektroden gege-
ben, wodurch ein Lichtbogen entsteht, der ein Gas ziindet.

Bei einem bekannten Hochspannungserzeuger der obigen
Art ist das Piezobauelement direkt an die Entladungselektro-
den gelegt. Man erhélt dabei zwar einen starken Lichbogen-
strom, doch ist die Lichbogendauer kurz (ungefdhr 20 psec)
und der Ziindfaktor oder -koeffizient f4llt dementsprechend
niedrig aus.

Es wurde die Moglichkeit gepriift, zur Erzielung einer ldn-
geren Lichtbogendauer einen Widerstand (ungeféhr 10 bis 100
Kiloohm) zwischen das Piezobauelement und die Entladungs-
elektrode zu legen. Doch konnte die Lichtbogendauer dadurch
nur auf etwa 25 usec verldngert werden.

Durch die Erfindung soll deshalb eine Vorrichtung zur
Hochspannungserzeugung geschaffen werden, bei welcher die
Mingel der bekannten Vorrichtungen entfallen und insbeson-

- dere eine wesentlich langere Lichtbogendauer erzielt wird.
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Einzelheiten von Ausfiihrungsbeispielen ergeben sich aus
der nachfolgenden Beschreibung anhand der beigegebenen
Zeichnungen. Darin zeigen:

Fig. 1 das Grundschema einer erfindungsgeméssen Vorrich-
tung zur Hochspannungserzeugung;

Fig. 2 den Lichtbogenstromverlauf bei der in Fig. 1 darge-
stellten Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung;

Fig. 3 den Lichtbogenstromverlauf bei einer bekannten
Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung;

Fig. 4 und 5 eine Ausfithrungsform der Erfindung;

Fig. 6 eine senkrechte Schnittansicht eines Feuerzeugs, das
mit der in Fig. 4 und 5 gezeigten Vorrichtung zur Hochspan-
nungserzeugung ausgestattet ist;

Fig. 7 eine Darstellung zum Vergleich der Ziindfaktoren bei
bekannten Vorrichtungen und bei der erfindungsgeméssen
Vorrichtung;

Fig. 8 eine vergleichende Darstellung der Ziindfaktoren
oder -koeffizienten fiir ein bekanntes Gas-Feuerzeug und ein
solches auf der Grundlage des Erfindungsprinzips;

Fig. 9 eine Schnittansicht einer Spule bei einer anderen
Ausfiihrungsform der Erfindung;

Fig. 10 eine graphische Darstellung der zwischen dem
Ziindfaktor und dem Lingen-Durchmesser-Verhéltnis eines
Spulenkerns bestehenden Beziehungen;

Fig. 11 eine graphische Darstellung der zwischen dem
Zindfaktor und der Windungszahl der Spule bestehenden
Beziehungen;

Fig. 12 eine andere Ausfithrungsform der Erfindung; und

Fig. 13 noch eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung.

In Fig. 1 ist das Prinzip der Erfindung veranschaulicht. In
Fig. 1 bezeichnen die Bezugszahlen 1 und 1/ piezoelektrische
Bauelemente, zwischen die eine Zwischenelektrode 2 einge-
fiigt ist. Mit der Bezugszahl 3 ist ein an der einen Seite des
Piezobauelements 1 angeordneter Anschlag bezeichnet und
mit der Bezugszahl 4 ein an der einen Seite des Piezobauele-
ments 1/ angeordnetes Verschlussteil. Wird der Anschlag 3 von
einem Hammer 5 getroffen, so ruft dessen Aufschlagkraft
hohe Spannungen iiber den Piezobauelementen 1 und 1‘ her-
vor. Die Piezobauelemente 1 und 1’ sind zueinander parallel-
geschaltet und die iiber diesen Bauelementen erzeugten hohen
Spannungen werden zur Lichtbogenerzeugung an zwei Entla-
dungselektroden 6 und 7 gelegt. Die Bezugszahl 8 bezeichnet
eine zwischen die Zwischenelektrode 2 und die Entladungs-
elektrode 6 gelegte Spule mit einer Induktivitéit L von 100 bis
1500 mH. In Fig. 2 ist der Lichtbogenstromverlauf bei der
erfindungsgemissen Vorrichtung zur Hochspannungserzeu-
gung wiedergegeben. Wie aus Fig. 2 hervorgeht, belduft sich
die Lichtbogendauer auf etwa 80 psec.

Demgegeniiber ist in Fig. 3 der Lichtbogenstromverlauf bei
einer bekannten Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung
gezeigt, bei der ebenfalls die in Fig. 1 dargestellte Piezobauele-
menteinheit 9 vorgesehen ist, wobei zwischen die Zwischen-
elektrode 2 und die Entladungselektrode 6 jedoch ein Wider-
stand (von etwa 10 bis 100 Kiloohm) gelegt ist. Wie aus Fig. 3
zu entnehmen ist, betrigt die Lichtbogendauer bei dieser
bekannten Vorrichtung nur 20 bis 25 usec.

Auf diese Weise kann also eine betrichtlich lingere Licht-
bogendauer erzielt werden, indem man die Spule 8 zwischen
die Piezobauelemente und die Entladungselektrode legt.

Im folgenden soll eine Ausfiihrungsform der Erfindung mit
weiteren Einzelheiten beschrieben werden.



In Fig. 4 und 5 bezeichnet die Bezugszahl 11 ein Aussenge-
hiuse, in dem eine Bohrung 12 und ein Hohlraum 13 vorgese-
hen sind. In die Bohrung 12 sind ein Anschlag 3, zwei Piezo-
bauelemente 1 und 1/ sowie die Zwischenelektrode 2 aufge-
nommen, wihrend ein Verschlussteil 4 in das eine Ende der
Bohrung 12 eingeschraubt ist, wodurch diese verschlossen
wird. Mit der Bezugszahl 14 ist ein Aufbau bezeichnet, der in
einstiickiger Ausbildung an der einen Seite (hier der oberen
Seite) des Aussengehéuses 11 vorgesehen ist. In den Aufbau
14 ist die Spule 8 aufgenommen. Das eine Wicklungsende der
Spule 8 erstreckt sich durch eine Bohrung 15 und ist an die
Zwischenelektrode 2 gefiihrt. Die Bezugszahl 16 bezeichnet
eine isolierfihige Harzmasse, die in den Aufbau 14 eingefiillt
ist. Mit der Bezugszahl 17 ist ein in der einen Seitenwand des
Aussengehiuses 11 ausgeformtes L-férmiges Kurven- oder
Rastloch bezeichnet. Die Bezugszahl 18 bezeichnet ein Innen-
gehduse, das in dem Hohlraum 13 des Aussengehéuses 11 zur
Ausfiihrung von Gleitbewegungen gelagert ist. In das Innenge-
héuse 18 sind der Hammer 5 und eine (nicht dargestelite)
Feder zur Beaufschlagung des Hammers 5 mit einer Drehkraft
und einer Schubkraft aufgenommen. Mit der Bezugszahl 19 ist
ein in der einen Seitenwand des Innengehéuses 18 vorgesehe-
nes Steuerfliichenloch bezeichnet, das eine Abschrégung 20
aufweist. Ein an dem Hammer 5 angebrachter Stift 21 ragt
durch das Steuerflidchenloch 19 nach aussen. Die Bezugszahl
22 bezeichnet eine in den Hohlraum 13 des Aussengehéuses
11 aufgenommene Feder. Das Innengehéuse 18 wird durch die
Federkraft dieser Feder 22 nach aussen gedriickt.

Wird das Innengehduse 18 in Fig. 4 entgegen der Federkraft
der Feder 22 einwirts verschoben, so vollzieht der Hammer 5
diese Bewegung nicht mit, da der Stift 21 in das Rastloch 17
eingreift, so dass die (nicht dargestellte) Feder in dem Innen-
gehiuse 18 zusammengedriickt wird und Arbeitsvermdgen
speichert. Wird das Innengehduse 18 nun noch weiter verscho-
ben, so gelangt die Abschrégung 20 des Innengehéuses 18 in
Anlage gegen den Stift 21, der hierdurch verschwenkt wird,
was ein Ausriicken des Stifts 21 aus dem Rastloch 17 zur Folge
hat. Der Hammer 5 schnellt daher infolge der Belastung mit
der Federkraft der (nicht dargestellten) Feder in der Betrach-
tungsrichtung unvermittelt nach links und schlégt heftig gegen
den Anschlag 3. Durch die Aufprallwucht werden iiber den
Piezobauelementen 1 und 1/ hohe Spannungen erzeugt, die
iiber die Spule 8 auf die Entladungsstrecke gegeben werden, so
dass ein Lichtbogen zur Ziindung eines Gases entsteht.

Wie der obigen Beschreibung zu entnehmen ist, wird die
Lichtbogendauer verléngert, da hohe Spannungen iiber die
Spule 8 an die Entladungsstrecke angelegt werden, und der
Ziindfaktor oder -koeffizient wird dementsprechend verbes-
sert. Experimentell wurde festgestellt, dass eine Spule 8 mit
einer Induktivitét von 100 bis 1500 mH zur Verbesserung des
Ziindfaktors am besten geeignet ist.

In Fig. 6 ist eine Schnittansicht eines Feuerzeugs gezeigt, das
die obenbeschriebene Vorrichtung zur Hochspannungserzeu-
gung enthilt. In Fig. 6 ist mit der Bezugszahl 8 wieder die
Spule bezeichnet, mit der Bezugszahl 23 ein Gehéuse und mit
der Bezugszahl 24 ein Bodenverschluss des Gehauses 23. Die
Vorrichtung nach Fig. 4 zur Hochspannungserzeugung ist in
das Gehiuse 23 avfgenommen. Mit der Bezugszahl 25 ist ein
am Ende des Innengehiuses der Vorrichtung zur Hochspan-
nungserzeugung angebrachtes Betétigungsorgan bezeichnet,
mit der Bezugszahl 26 ein Brennstoffbehélter, mit der Bezugs-
zahl 27 eine Gasdiise und mit der Bezugszahl 28 ein Diisenhe-
bel, der beim Niederdriicken des Betdtigungsorgans 25 eine
Bewegung in dem Sinne ausfithrt, dass Brennstoff aus dem
Brennstoftbehilter 26 durch die Gasdiise 27 austreten kann.
Es wird also ein Lichtbogen zum Ziinden des Brennstoffs
erzeugt, wie dies weiter oben schon beschrieben wurde.

Bei Fig. 7 handelt es sich um eine vergleichende graphische
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Darstellung der Ziindfaktoren bei einer bekannten Vorrich-
tung zur Hochspannungserzeugung (a), bei der also das Piezo-
bauelement und die Entladungselektroden direkt miteinander
verbunden sind, einer weiteren bekannten Vorrichtung (b), bei
der zwischen die Piezobauelemente und die Entladungselek-
troden ein Widerstand von 30 Kiloohm gelegt ist, und bei
erfindungsgemdssen Vorrichtung zur Hochspannungserzeu-
gung (c, d, e und f), bei denen eine Spule von 50 mH, 100 mH,
1500 mH bzw. 2000 mH in den Schaltkreis eingefiigt ist. Aus
Fig. 7 geht hervor, dass ein weit besserer Ziindfaktor insbeson-~
dere bei Verwendung einer Spule mit einer Induktivitit zwi-
schen 100 mH und 1500 mH erzielt wird.

Fig. 8 zeigt eine Vergleichsdarstellung der Ziindfaktoren in
Abhingigkeit von der Umgebungstemperatur fiir das in Fig. 6
dargestellte Feuerzeug (A) und ein nach dem Stand der Tech-
nik bekanntes Feuerzeug (B), bei dem ein Widerstand (30
Kiloohm) an den Ausgangsanschluss gelegt ist. Aus Fig. 8 ist
zu entnehmen, dass bei dem erfindungsgemiss mit der Spule
versehenen Feuerzeug ein besserer Ziindfaktor erzielt wird als
bei dem bekannten Feuerzeug.

In Fig. 9 ist eine Schnittansicht der Spule bei einer anderen
Ausfithrungsform gezeigt. In dieser Figur ist mit der Bezugs-
zahl 29 ein Spulenkorper bezeichnet, mit der Bezugszahl 30
ein im Zentrum des Spulenkdrpers 29 angeordneter Kern und
mit der Bezugszahl 9 eine auf den Spulenkdrper 26 aufgewik-
kelte Spule. Wird die Spule 9 auf die Mitte des Spulenkdrpers
29 aufgewickelt, so kann bei geringerer Windungszahi der
Spule eine gewiinschte Induktivitit erzielt werden und die
Spule kann daher kleine Abmessungen haben.

Durch Versuche wurde festgestellt, dass es sich fiir den
Ziindfaktor giinstig auswirkt, wenn sich die Lénge | des in der
Mitte des Spulenkdrpers 29 angeordneten Kerns auf mehr als
das Doppelte seines Durchmessers D beléuft und wenn die
Spule 9 eine Windungszahl von 3000 oder dariiber hat. In
Fig. 10 sind die zwischen dem Ziindfaktor und dem Verhiltnis
der Linge | zum Durchmesser D des Kerns 30 bestehenden

-Beziehungen graphisch dargestellt, wihrend in Fig. 11 die

Beziehungen zwischen dem Ziindfaktor und der Windungszahl
der Spule 9 wiedergegeben sind.

Anhand der Fig. 12 soll nun eine andere Ausfithrungsform
der Erfindung erldutert werden. In Fig. 12 bezeichnet die
Bezugszahl 11 ein aus einem isolierfahigen Material bestehen-
des zylindrisches Aussengehéuse, wobei in dem Aussenge-
héuse 11 eine Trennwand 31 mit einer Bohrung 32 in einstiik-
kiger Ausbildung vorgesehen ist. Das Aussengehéuse 11 wird
so durch die Trennwand 31 in zwei Abschnitte unterteilt. Die
Bezugszahl 3 bezeichnet einen Anschlag mit einem Flansch 3.
Der Anschlag 3 wird durch eine Offnung an dem einen Ende
des Aussengehéuses 11 eingefiihrt. Mit den Bezugszahlen 1
und 1’ sind zwei piezoelektrische Bauelemente bezeichnet, die
in das Aussengehiuse 11 aufgenommen sind. In den Piezobau-
elementen 1 und 1’ ist eine Zwischenelektrode 2 gehaltert. Die
Bezugszahl 4 bezeichnet ein in die Offnung des Aussengehéu-
ses 11 eingeschraubtes Verschlussteil. Die Bezugszahl 14
bezeichnet ein an der einen Seite des Aussengehéuses 11 in
einstiickiger Ausbildung vorgesehenen Spulenaufbau bzw.
Spulengehiuse. Der Aufbau 14 ist durch eine Bohrung 15 mit
dem Innenraum des Aussengehduses 11 verbunden. Mit der
Bezugszahl § ist eine in den Aufbau 14 aufgenommene Spule
bezeichnet, wobei das eine Ende dieser Spule 8 durch die
Bohrung 15 an die Zwischenelektrode 2 gefiihrt ist. Die
Bezugszahl 16 bezeichnet eine in den Aufbau 14 eingefiillte:
isolierfihige Harzmasse. Diese Harzmasse 16 ist sowohl in den
Aufbau 14 eingefiillt als auch durch die Bohrung 15 in den
Zwischenraum zwischen den beiden Piezobauelementen 1 und
1/und dem Aussengehéuse 11. Mit der Bezugszahl 17 ist ein
L-férmiges Rastloch bezeichnet und mit der Bezugszahl 18 ein
Innengehiuse, das zur Ausfiihrung von Gleitbewegungen in
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dem Aussengehiuse 11 gelagert ist. In dem Innengehéuse 18

ist ein Hammer 5 zum Aufschlagen auf den Anschlag 3 ange-
ordnet. Die Bezugszahl 19 bezeichnet ein in der einen Seiten-
wand des Innengehduses 18 vorgesehenes Steuerflichenloch.

Das Steuverflidchenloch 19 weist eine Abschrigung 20 auf.

Mit der Bezugszahl 21 ist ein an dem Hammer 5 angeordne-
ter Stift bezeichnet, der sich durch das Steuerfldchenloch 19
und durch das L-formige Rastloch 17 erstreckt. Die Bezugs-
zahl 22 bezeichnet eine in das Aussengehiuse 1 aufgenom-
mene Feder. Das Innengehduse 18 ist mit der Federkraft der
Feder 22 in der Betrachtungsrichtung nach rechts belastet. In
das Innengehduse 18 ist eine (nicht dargestelite) Feder aufge-
nommen, die den Hammer in der Betrachtungsrichtung nach
rechts belastet und die ausserdem eine Drehkraft an den Ham-
mer 5 anlegt.

Wird das Innengehéuse 18 aus der dargestellten Lage entge-
gen der Federkraft der Feder 22 nach links verschoben, so
verbleibt der Hammer 5 in seiner Lage, da der Stift 21 in den
Fussteil des L-férmigen Rastloches 17 eingreift, und nur das
Innengehéuse 18 bewegt sich nach links. Infolgedessen wird
die (nicht dargestellte) Feder in dem Innengehéuse 18 zusam-
mengedriickt und speichert nun Arbeijtsvermogen.

Wird das Innengehduse 18 noch weiter nach links gedriickt,
so wird der Stift 21 durch die Abschrigung 20 in dem Steuer-
flichenloch 19 des Innengehéuses 18 verschwenkt, so dass der
Stift 21 aus dem Eingriff in das L-formige Rastloch 17 ausge-
riickt wird. Infolgedessen wird der Hammer 5 durch die Feder-
kraft der (nicht dargestellten) Feder in dem Innengehéuse 18
in der Betrachtungsrichtung nach links gefiihrt und schlégt
gegen den Anschlag 3, wodurch eine hohe Spannung erzeugt
wird.

Wird diese hohe Spannung iiber die Spule 8 angelegt, so
wird die Lichtbogendauer hierdurch verldngert und es wird ein
dementsprechend besserer Ziindfaktor erzielt.

Wie aus der obigen Beschreibung hervorgeht, wird die hohe
Spannung auch bei dieser Ausfiihrungsform der erfindungsge-
missen Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung zur Verbes-
serung des Ziindfaktors iiber die Spule angelegt und das Spu-
lengehiuse bzw. Aufbau ist einstiickig mit der Seitenwand des
Aussengehiduses ausgebildet, in das die Piezobauelemente
aufgenommen sind, wobei der Aufbau durch die Bohrung mit
dem Aussengehduse in Verbindung steht. Die Harzmasse kann
daher gleichmissig eingefiillt werden und es kann in einem
Arbeitsgang die Isolierung der Piezobauelemente und die
Isolierung der Spule zur Vermeidung eines Hochspannungs-
durchschlags durchgefiihrt werden. Die Zahl der nétigen Mon-
tageschritte wird also verringert und der Materialaufwand
kann gesenkt werden.

In Fig. 13 ist der innere Aufbau einer weiteren Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemassen Vorrichtung zur Hochspan-
nungserzeugung gezeigt. In Fig. 13 bezeichnet die Bezugszahl
11 ein Aussengehiuse, in das nahe der Gehiusemitte die
Piezobauelemente 1 und 1’ aufgenommen sind. Ein Anschlag 3
fiir den Aufprall ist an dem einen Ende der Anordnung der
Piezobauelemente 1 und 1’ vorgesehen, eine Zwischenelek-
trode 2 ist zwischen die Piezobauelemente 1 und 1/ eingefiigt
und ein Verschlussteil 4 ist am anderen Ende der Anordnung
befestigt. Der Anschlag 3 und das Verschlussteil 4 fungieren
als negative Elektroden, wihrend die Zwischenelektrode 2
eine positive Elektrode ist. Ein aus Kunstharz bestehendes
inneres Betitigungsorgan 25 mit einer Schlagfeder 33 und
einem Hammer 5, die als Schlagvorrichtung zur Schlageinwir-
kung auf den Anschlag 3 dienen, ist zu gleitenden Verschie-
bungsbewegungen entgegen der Federkraft einer Riickstellfe-
der 34 an dem mit einer Offnung versehenen Ende des Gehiu-
ses 11 gelagert. Die Riickstellfeder 34 ist durch ein Verbin-
dungsteil 35 mit dem Verschlussteil 4 leitend verbunden. Diese
Massnahme dient zur Herstellung einer Verbindung der nega-
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tiven Elektrode mit dem Verschlussteil 4 von dem Anschlag 3
iiber den Hammer 5, die Riickstellfeder 34 und das Verbin-
dungsteil 35, wenn der Hammer auf den Anschlag 3 aufschidgt
und wenn so eine hohe Spannung erzeugt wird. Die Bezugs-
zahl 36 bezeichnet einen Innenraum, gebildet durch Verldnge-
rung der den Piezobauelementen 1 und 1/ zugekehrten Wan-
dung des Aussengehduses 11. In den Innenraum 36 ist eine
Spule 8 aufgenommen, die mit dem einen Ende an das Ver-
schlussteil 4 gelegt ist und mit dem andern Ende an ein Aus-
senanschlussteil 37, das die Offnung des Innenraums 36 ver-
schliesst. Das Aussenanschlussteil 37 besteht aus gekohltem
leitfdhigen Gummi. Die Bezugszahl 38 bezeichnet eine an die
Zwischenelektrode 2 gefiihrte Hochspannungsleitung,

Werden die Piezobauelemente 1 und 1° bei der so aufgebau-
ten Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung der Schlagbela-
stung durch die Schlagvorrichtung ausgesetzt, so wird zwischen
der Hochspannungsleitung 38 und dem Aussenanschluss 37
eine hohe Spannung erzeugt. Da die Spule 8 elektrisch zwi-
schen die Piezobauelemente 1 und 1’ und den Aussenan-
schlussteil 37 gelegt ist, kann die Dauer der Hochspannungser-
zeugung verldngert werden und es wird eine héhere Entla-
dungsenergie gespeichert.

Wie der obigen Beschreibung zu entnehmen ist, sind die
Piezobauelemente 1 und 1/ und die Schlagvorrichtung zur
Schlageinwirkung auf die Piezobauelemente 1 und 1/ bei dieser
Ausfiihrungsform der Vorrichtung zur Hochspannungserzeu-
gung in dem Aussengehéuse 11 koaxial angeordnet, die den
Piezobauelementen 1 und 1/ zugekehrte Wand des Aussenge-
héuses 11 ist zur Bildung des Innenraums 36 verldngert und
die elektrisch zwischen die Piezobauelemente 1 und 1’ und den
Aussenanschluss 37 gelegte Spule 8 ist in dem Innenraum 36
angeordnet, Infolgedessen wird eine hohere Entladungsenergie
erhalten und die so geschaffene Vorrichtung ist ldnglich und
kompakt ausgebildet, ohne dass es hierzu einer wesentlichen
Umgestaltung bediirfte. Wird die erfindungsgemaisse Vorrich-
tung in einer Gasziindeinrichtung mit kleinen Abmessungen
eingesetzt, wie etwa einem Feuerzeug, so ist diese in der
Grosse und Form vergleichbar mit einem Feuerzeug, das eine
spulenlose Vorrichtung zur Hochspannungserzeugung einbe-
greift. Ferner sind auch die bei der Schlageinwirkung auf die
Piezobauelemente 1 und 1’ entstehenden Schlaggerdusche
wirksam geddmpft, da das die Offnung des Innenraums 36
verschliessende Aussenanschlussteil 37 aus gekohltem leitféihi-

" gen Gummi besteht.
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Die erfindungsgemisse Vorrichtung zur Hochspannungser-
zeugung vermittelt die folgenden Vorteile:

(1) Da eine Spule mit einer Induktivit4dt von 100 bis
1500 mH in den Entladungskreis gelegt ist, kann die Lichtbo-
gendauer verldngert werden und der Ziindfaktor wird verbes-
sert.

(2) Wird die Lichtbogendauer auf 40 bis 50 usec festgelegt,
so kann im wesentlichen auch dann der gleiche Ziindfaktor
erzielt werden wie bei einer bekannten Vorrichtung, wenn die
Anschlagkraft des Hammers nur schwach ist. Die Betétigungs-
kraft fiir die Betétigung des Innengehiuses kann so auf ein
Drittel des Werts herabgesetzt werden, der bei der bekannten
Vorrichtung nétig ist, und die Bedienbarkeit ist folglich besser.
Bei der bekannten Vorrichtung, bei der ein Widerstand vorge-
sehen ist, war eine Betétigungskraft von ungefihr 3 kg erfor-
derlich, wihrend bei der erfindungsgeméssen Vorrichtung
schon eine Betétigungskraft von etwa 1 kg ausreicht.

(3) Da die erforderliche Betitigungskraft geringer ist, ist
auch das beim Aufprall des Hammers auf den Anschlag entste-
hende Schlaggerdusch schwicher.

(4) Wegen der geringeren Betitigungskraft, die ben6tigt
wird, kann die Hubstrecke im Innengehiuse verkiirzt werden,
so dass die Vorrichtung insgesamt kleiner bemessen sein kann
und eine bessere Bedienbarkeit gew#hrleistet ist.
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