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.Forma do przetwérstwa tworzyw sztucznych
lub cisnieniowa do odlewania metali
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Przedmiotem wynalazku jest forma do prze-
tworstwa tworzyw sztucznych lub cidnieniowa
do odlewania metali z mechanicznym napgdem
ruchomych piyt.

Znane np. z ksiazki D. Freuklera i M. Zawi-
stowskiego ,Konstrukcja form witryskowych”
WNT Warszawa 1971 (str. 174—188), formy po-
stadaja urzadzenia napedu piyt ruchomych, np.
posrednich, spychajacych lub piyt wypychaczy,
zlozone z mocowanych do cze$ci ruchomej for-
my zapadek napedzajacych plyte, przy czym za-
padki te sterowane sg zamiocowanymi do czesci
stalej formy krzywkami. W rozwigzaniach tych
stosowane s3 zapadki dzialajace najczesciej pod
naciskiem sprezyny. Wada tych rozwigzan jest
przede wszystkim konieczno$é  projektowania
krzywek do kazdej formy i klopotliwe ustale-
nie ich polozenia.

Inne znane z tej samej ksigzki formy posia-
daja umieszczone w cze$ci ruchomej formy cie-
gna lub  slupy, polaczone z napedzang piyta za-
trzaskiem sprezynowym, przy czym rozigczenie
ciggna z plyta napedzana nastepuje pod wply-
wem dodatkowego ciegna zatrzymujgcego ja, a
polaczomego z czeScig stala formy. Wada tych
rozwigzan jest niezamierzone rozigczanie piyty
napedzanej, spowodowane przypadkowym wzro-
stem sily jej oporu, co moze powodowa¢ uszko-
dzenie formy.
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Forma wedlug wynalazku posiada urzadzenie
do napedu ptyt ruchomych, np. posredniej, spy-
chajacej lub wypychaczy, zlozone z zamocowa-
nego na obwodzie plyty napedzanej mechanizmu
zatrzaskowego oraz listew — mnapedzajacej i ste-
rujacej, przechodzacych przez wybranie kompusu
tego mechanizmu. Listwy zamocowane sg zaw-
sze naprzemian do cze$Sci ruchomej i statej for-
my, a korpus mechanizmu zatrzaskowego wypo-
sazony jest w podparte sprezynami kiliny, po-
siadajace $ciecia od strony zamocowania listwy
napedzajacej. Obie listwy zakonczone sg glow-
kamii z ukodnymi S$cieciami.

Zaleta rozwigzania formy wedbug wynalazku
jest proste w- montazu i wykonawistwie urzadze-
nie napedzajace plyte nuchomg, ktére moze byé
wykorzystane zaré6wmno do przemieszczania plyty
razem z czeSciag ruchomg formy jak réwmiez do
zatrzymywania plyty na pewtien czas po stro-
nie czegdci statej formy.

Forme wedlug wynalazku pokazano w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia forme z napedzang piyta posrednia
z czeSciowym przekrojem zalgczomego urzgdzenia

do napedu plyty, fig. 2 — fragment formy z
urzgdzeniem do napedu piyty w polozeniu roz-
taczania, a fig. 3 — fragment formy z urzadze-

niem po rozlaczeniu napedu piyty. Jak pokaza-
no na rysunku na obwodzie plyty posredniej
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1 formy zamocowany jest mechanizm zatrzasko-
wy 2, ktérego korpus 3 ma wybranie 4, przez
ktére przechodzi listwa napedzajaca 5, zamoco-
wana do cze$ci ruchomej 6 formy oraz listwa
sterujgca 7, zamocowana do czesci stalej 8 for-
my. W korpusie. zameccowane sg podparte spre-
zynami 9 przesuwne kliny 10, posiadajace skodne
Sciecia 11 od strony zamocowania listwy na-
pedzajacej 5.

‘Dzialanie formy ‘jest nastepujace. W. czasie
ruchu otwierania klin 10 zaczepia o gléwke 13
listwy napedzajacej 5 i poprzez korpus 3 przesu-
wa piyte posredniag 1 razem z czeScig ruchoma
6 formy. Po przebyciu okre$lonej drogi - klin
swym skosnym Scieciem 11 natrafia na glowke
12 listwy sterujacej 7, ktoéra powoduje wysuwa-
nie go z zazebienia z listwag 5 i ruch plyty 1
ustaje, a cze$é ruchoma 6 formy przesuwa sie
dalej.

‘W czasie ruchu powrotnego glowka 13 listwy
napedzajacej 5 powoduje powtérne wycofanie kli-
na 10, a cze$¢ ruchoma formy wycofuje plyte
1 do polozenia wyjsciowego (zamkniecia formy).
Korzystne jest gdy forma ma conajmniej dwa,
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ulozone po przeciwlegtych stromach formy, urza-
dzenia napedzajace.

W . przypadku komnieczmos$ci zatrzymywania o-
kresowego plyty po stronie czeSci statej formy,
nalezy urzadzenia do mnapedu plyt zamocowaé
w potozeniu odwréconym o 180°,

Zastrzezemnie patentowe

Forma do przetworstwa tworzyw sztucznych
lub cisnieniowa do odlewamia metali z mecha-
nicznym urzadzeniem - do napedu plyt rucho-
mych, np. plyt posrednich, spychajacych lub wy-
pychaczy, znamienna tym, ze urzgdzemie do na-
pedu plyty stanowi: zamocowany na obwiodzie
plyty napedzanej (1) mechanizm zatrzaskowy (2)
oraz przechodzace przez wybranie (4) jego kor-
pusu (3) listwy — mnapedzajgca (5) i sterujaca
(7) — zamocowane naprzemian do cze$ci rucho-
mej (6) i stalej (8) formy, przy czym korpus
{3) wyposazony jest w podparte sprezymami (9)
kliny (10) posiadajace skosne $ciecia ‘(11) od stro-
ny zamocowania listwy mapedzajacej (5), a list-
wy (6 i 7) zakohczome sa gléwkami (13 i 12) z
ukoénymi $cieciami,
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