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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER SCHLEIF- UND/ODER POLIERDISKETTE

(57) Ein Verfahren zur Herstellung einer formstabilen
Schleif- und/oder Polierdiskette ist durch die Kombi- FIG. 2
nation folgender Verfahrensschritte gekennzeichnet: *

- dass ein rechteckiges Schleif- oder Polierblatt
(1), insbesondere ein Blatt (1) Schleif- oder Po-
liergewebe, auf der Riickseite (2) an einem 12
Langsrand (4) mit einem Band (3) beklebt wird
und

- Uber seine gesamte Lange (10) unter Bildung
streifenformiger Lamellen (9) eingeschnitten
wird, und zwar von dem dem Band (3) gegenii-
berliegenden Léngsrand (8) ausgehend bis in 13
das Band (3) reichend, :

- worauf das Blatt (1) mit dem Band (3) auf einen
Tragring (12) aufgeklebt wird, wobei die Lamel-
len (9) strahlenférmig radial nach aulen gerich-
tet werden.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Schleif- und/oder Polierdiskette, sowie
eine Schleif- und/oder Polierdiskette.

Aus der AT B 389 839 ist ein Verfahren zur Herstellung einer Schleif- oder Polierscheibe be-
kannt, bei dem ein rechteckiges Blatt Gber seine gesamte Lange von beiderseits der sowie im
Abstand von der Mittellinie liegenden Stellen bis zu den zugeordneten, einander gegeniberlie-
genden Réndern unter Bildung streifenférmiger Lamellen durchschnitten wird, danach um die
Mittellinie umgebogen und mit einem entlang der Mittellinie eingelegten drahtférmigen Halte-
element versehen wird, worauf das Blatt mit innenliegender Mittellinie zu einem Ring geschlos-
sen wird, und welches Verfahren dadurch gekennzeichnet ist, dass als Halteelement ein Draht
aus schmelzbarem Material verwendet wird, dass das vorzugsweise aus Sand-, Glas- oder
Schmiergelpapier bestehende Blatt nach Einlegen des Halteelementes sowie mit freiliegendem
Bugrticken gefalzt wird und dass das Halteelement nach dem Falzen sowie nach dem Schlie-
Ren des Blattes zum Ring erhitzt wird.

Hierbei dient der Draht aus schmeizbarem Material einerseits zur Verbindung der Innenseiten
des gefalzten Blattes im Bereich der Mittellinie, andererseits als Verstarkungseinlage und wei-
ters zur Befestigung einer einzelnen Scheibe im Werkzeug. Es hat sich jedoch gezeigt, dass
der Draht aus schmelzbarem Material eine ortliche Verdickung direkt am Falz bildet, wodurch
entweder Einspannkrafte am Werkzeug direkt nur auf den Falz wirken, was bedeutet, dass die
Lamellen lediglich mit ihren nur eine duferst geringe radiale Erstreckung aufweisenden Falzen-
den am Werkzeug festgehalten sind, oder ein Raum fir die Verdickung am Einspannwerkzeug
vorgesehen werden muss. Weiters ist eine solche Diskette infolge der Beweglichkeit des Drah-
tes aus schmelzbarem Material sehr fragil und leicht deformierbar.

Aus der WO 91/17867 ist es bekannt zur Herstellung einer Schleif- und/oder Polierdiskette ein
rechteckiges Schleif- oder Polierblatt (iber seine gesamte Lange unter Bildung streifenférmiger
Lamellen einzuschneiden, und zwar von einem Rand aus, wodurch es zur Bildung der Lamellen
kommt. Anschlieend wird das Blatt auf eine Ringscheibe aufgeklebt, wobei die freien Enden
der Lamellen radial nach AufRen gerichtet zu Liegen kommen. Zum Aufkleben des Blattes auf
die Ringscheibe wird ein passender Kleber eingesetzt, wie z.B. ein doppelseitiges Klebeband.
Das Aufbringen eines doppelseitigen Klebebandes auf eine Kreisringscheibe gestaltet sich
jedoch nicht einfach, da es zu Faltenbildung kommt. Will man eine solche Faltenbildung ver-
meiden, musste man ein sehr schmales Klebeband verwenden, was wiederum nur geringe
Haltekréfte fur das Schleif- bzw. Polierblatt ergibt.

Aus der DE 299 20 641 U1 ist es bekannt, ein rechteckiges Schleifblatt unter Bildung streifen-
férmiger Lamellen von einem Rand her einzuschneiden und das Blatt zwischen zueinanderge-
pressten Lamellenkrédnzen einzuspannen.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und Schwierigkeiten und stellt sich die
Aufgabe, ein Verfahren zum Herstellen einer formstabilen Schleif- und/oder Polierdiskette sowie
eine Schleif- und/oder Polierdiskette zu schaffen, welche eine Einspannung der Lamellen (ber
einen vorbestimmten planparallelen radialen Bereich des Werkzeuges erméglichen, sodass die
Lamellen duRerst stabil im Werkzeug einspannbar sind.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren zur Herstellung einer Schleif- und/oder Polierdiskette
durch die Kombination folgender Verfahrensschritte gelost:

- dass ein rechteckiges Schleif- oder Polierbiatt, insbesondere ein Blatt Schieif- oder Polier-
gewebe, auf der Riickseite an einem Langsrand mit einem Band beklebt wird und

- Uber seine gesamte Lange unter Bildung streifenférmiger Lamellen eingeschnitten wird, und
zwar von dem dem Band gegenuberliegenden Langsrand ausgehend bis in das Band rei-
chend,

- worauf das Blatt mit dem Band auf einen Tragring aufgeklebt wird, wobei die Lamellen strah-
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lenférmig radial nach auflen gerichtet werden.

Das Herstellverfahren lasst sich deutlich vereinfachen, wenn auf das Blatt ein doppelseitiges
Klebeband aufgeklebt wird, und weiters noch dadurch, dass als Tragring das Blatt auf einen
flachen Kunststoffring aufgekiebt wird.

Vorzugsweise wird das Blatt mit dem Band und dem Tragring einem Pressdruck zum Festigen
der Klebestellen ausgesetzt.

Um das Blatt mit den fertig geschnittenen Lamellen leicht in eine Kreisform biegen zu kdnnen,
wird zweckmafig beim Schneiden der Lamellen das Band bis {ber die Hélfte seiner Breite
eingeschnitten, vorzugsweise bis etwa 4ls der Breite des Bandes.

GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird der Tragring beidseitig mit einem Blatt Schleif-
oder Poliergewebe beklebt.

Eine Schleif- und/oder Polierdiskette mit sich strahlenférmig radial von einem Tragring nach
auBen erstreckenden Lamellen, gebildet von einem Schleif- oder Polierblatt, wobei die Lamellen
an ihren radial inneren Enden zusammenhangen, die Lamellen an ihren radial nach innen ge-
richteten Enden mit Klebstoff an einem Band aufgeklebt sind und das Band mit Klebstoff auf
dem Tragring aufgeklebt ist, ist erfindungsgemaR dadurch gekennzeichnet, dass das Band
teilweise durchschnitten ist, jedoch an seinem radial innenseitigen Rand zusammenhéngend ist.

Zwecks einfacher Fertigung ist zweckmaRig der Tragring als flacher Kunststoffring ausgebildet.
Vorzugsweise ist der Tragring beidseitig mit Lamellen beklebt.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsbei-
spiels ndher erldutert, wobei Fig. 1 ein rechteckiges Blatt Schleifgewebe bzw. Poliergewebe,
Fig. 2 das Aufbringen dieses Blattes auf einen Tragring und Fig. 3 einen Querschnitt durch eine
Schleif- bzw. Polierdiskette geman der Linie Ill - Il der Fig. 2 veranschaulichen.

Aus Fig. 1 ist ein rechteckiges Blatt 1 aus einem Schleif- oder Poliergewebe zu ersehen; es
handelt sich entweder um ein Sand-, Glas- oder Schmirgelleinen oder auch um nicht abrasiven
Kunststoff, Leder, Metall oder dgl.

Dieses Blatt 1 wird an der Riickseite 2 mit einem doppelseitigen Klebeband 3 beklebt, und zwar
entlang eines Langsrandes 4, wobei das Klebeband 3 eine Breite 5 zwischen /3, bis /5 der
Breite 6 des rechteckigen Blattes 1 aufweist. Das Klebeband 3 schlie8t genau mit dem Langs-
rand 4 des Blattes 1 ab.

Als nachster Verfahrensschritt wird das Blatt 1 mit Einschnitten 7 versehen, und zwar ausge-
hend von dem Langsrand 8 des Blattes 1, der dem mit dem Klebeband 3 versehenen Langs-
rand 4 gegeniiberliegt, wobei sich die Einschnitte 7 in das Klebeband 3 hinein erstrecken, je-
doch knapp vor dem mit dem Klebeband 3 versehenen Langsrand 4 des Blattes 1 enden. Vor-
zugsweise erstrecken sich die Einschnitte 7 bis {iber die Héifte der Breite 5 des Klebebandes 3,
insbesondere bis etwa */s der Breite 5 des Klebebandes 3, d.h. dass /s der Breite 5 des Klebe-
bandes 3 nicht durchschnitten wird, sodass die durch die Einschnitte 7 gebildeten Lamellen 9
an diesem Rand 4 noch zusammenhéngen. Die Einschnitte 7 sind Uber die gesamte Lénge 10
des Blattes 1 vorgesehen, und zwar im Abstand 11 der Breite der Lamellen 9.

Nachfolgend wird das Blatt 1, wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, auf einen flachen Tragring 12 mit
einer Breite 13, die etwa der Breite 5 des Klebebandes 3 entspricht, aufgeklebt, sodass sich im
aufgeklebten Zustand die Lamellen 9 strahlenférmig radial nach auRen erstrecken und der mit
dem Klebeband 3 versehene Langsrand 4 des Blattes 1 auf dem Innenrand 14, der dieselbe
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Lange aufweist wie das Blatt 1, des Tragringes 12 zu liegen kommt.

Der Tragring 12 ist vorzugsweise aus Kunststoff gebildet, er konnte jedoch auch aus anderen
Materialien, beispielsweise aus einer Metallfolie, einem starken Karton, etc. gebildet sein.

Selbstverstandlich kann der Tragring 12 an beiden Seiten mit einem Blatt 1 beklebt werden, wie
dies beispielsweise in Fig. 3 veranschaulicht ist.

Sobald das Aufbringen des Blattes 1 auf den Tragring 12 beendet ist, wird ein gewisser Druck
auf den Tragring 12 und das Blatt 1 ausgetibt, um die Klebestelle zu festigen.

Zur Bildung eines Schleif- und/oder Polierwerkzeuges werden mehrere derartige Schleif-
und/oder Polierdisketten auf einer Spindel angeordnet, wobei zwischen den einzelnen Schleif-
und/oder Polierdisketten Abstandringe vorgesehen sind, wie dies beispielsweise in der
AT B 389 839 veranschaulicht ist. Infolge des wulstlosen Innenrandes 4 bzw. 14 jeder Schleif-
und/oder Polierdiskette ist eine einfache Gestaltung der Abstandringe méglich. Das Aufbringen
auf die Spindel, d.h. das abwechselnde Anordnen von Abstandringen und Schleif- und/oder
Polierdisketten, gestaltet sich infolge der Formstabilitdt der erfindungsgemaRen Schleif-
und/oder Polierdisketten sehr einfach.

Die Erfindung beschrankt sich nicht auf das in der Zeichnung dargestelite Ausflihrungsbeispiel,
sondern sie kann in verschiedener Hinsicht modifiziert werden. Beispielsweise ist es méglich,
anstelle des doppelseitigen Klebebandes 3 ein Band ohne Klebstoff zu verwenden und den
Klebstoff an dem Langsrand 4 des Blattes 1 bzw. an dem Tragring 12 vorzusehen.

Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung einer Schieif- und/oder Polierdiskette, gekennzeichnet durch die

Kombination folgender Verfahrensschritte:

- dass ein rechteckiges Schleif- oder Polierblatt (1), insbesondere ein Blatt (1) Schleif-
oder Poliergewebe, auf der Rickseite (2) an einem L&ngsrand (4) mit einem Band (3)
beklebt wird und

- Uber seine gesamte Lange (10) unter Bildung streifenférmiger Lamellen (9) eingeschnit-
ten wird, und zwar von dem dem Band (3) gegeniberliegenden Langsrand (8) ausge-
hend bis in das Band (3) reichend,

- worauf das Blatt (1) mit dem Band (3) auf einen Tragring (12) aufgeklebt wird, wobei die
Lamellen (9) strahlenférmig radial nach auRRen gerichtet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf das Blatt (1) ein doppelsei-
tiges Klebeband (3) aufgeklebt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Tragring (12) das
Blatt (1) auf einem flachen Kunststoffring (12) aufgeklebt wird.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Blatt (1) mit dem Band (3) und dem Tragring (12) einem Pressdruck zum Festi-
gen der Klebestellen ausgesetzt wird.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass beim Schneiden der Lamellen (9) das Band (3) bis (iber die Hélfte seiner Breite (5)
eingeschnitten wird, vorzugsweise bis etwa /s der Breite (5) des Bandes (3).

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tragring (12) beidseitig mit einem Blatt (1) Schleif- oder Poliergewebe beklebt
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wird.

Schleif- und/oder Polierdiskette mit sich strahlenférmig radial von einem Tragring (12) nach
auflen erstreckenden Lamellen (9), gebildet von einem Schieif- oder Polierblatt (1), wobei
die Lamellen (9) an ihren radial inneren Enden zusammenhéngen, wobei die Lamellen (9)
an ihren radial nach innen gerichteten Enden mit Klebstoff an einem Band (3) aufgeklebt
sind und das Band (3) mit Klebstoff auf dem Tragring (12) aufgeklebt ist, dadurch gekenn-
Zeichnet, dass das Band (3) teilweise durchschnitten ist, jedoch an seinem radial innensei-
tigen Rand zusammenhangend ist.

Schleif- und/oder Polierdiskette nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Band
(3) als doppelseitiges Klebeband (3) ausgebildet ist.

Schleif- und/oder Polierdiskette nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der Tragring (12) als flacher Kunststoffring (12) ausgebildet ist.

Schleif- und/oder Polierdiskette nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Tragring (12) beidseitig mit Lamellen (9) beklebt ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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