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DESCRIPCION
Médulo de bateria y paquete de baterias que incluye el mismo

Antecedentes de la invencién
(a) Campo de la invencién

Sector de la técnica
Referencia cruzada a solicitud relacionada

Esta solicitud reivindica la prioridad y el beneficio de la solicitud de patente coreana n. ° 10-2020-0052255
presentada en la Oficina Coreana de Propiedad Intelectual el 29 de abril de 2020. La presente invencidn se refiere a
un moédulo de bateria y a un paquete de baterias que incluye el mismo, y mas especificamente, a un mddulo de
bateria con capacidad de montaje mejorada y a un paquete de baterias que incluye el mismo.

Estado de la técnica

Las baterias secundarias que tienen unas caracteristicas de aplicacién y eléctricas elevadas, como una alta
densidad energética segun sus productos, se aplican ampliamente en vehiculos de bateria, vehiculos hibridos y
dispositivos de almacenamiento de energia eléctrica impulsados por fuentes de conduccién eléctrica, asi como en
dispositivos portatiles. Estas baterias secundarias estan atrayendo la atencién como nuevas fuentes de energia para
mejorar el respeto al medio ambiente y la eficiencia energética, ya que no generan ningln subproducto del uso de la
energia, asi como por su mérito principal, por el que pueden reducir drasticamente el uso de combustibles fésiles.

En los dispositivos méviles pequefios, se utilizan una, dos o tres células de bateria por dispositivo, mientras que los
dispositivos medianos y grandes, como los automéviles, requieren una elevada potencia/gran capacidad. Por tanto,
se utiliza un médulo de bateria mediano y un médulo de bateria grande en los que una pluralidad de células de
bateria estan conectadas eléctricamente.

Dado que es preferible que los mddulos de bateria medianos y grandes se fabriquen con un tamafio y un peso tan
reducidos como sea posible, una bateria prismética y una bateria de tipo bolsa, que pueden tener un alto grado de
integracién y tener un peso pequefio con respecto a la capacidad, se utilizan principalmente como célula de bateria
de los mddulos de bateria medianos y grandes. Mientras tanto, para proteger la pila de células de los impactos
externos, el calor o las vibraciones, el mbdulo de bateria puede incluir un elemento de bastidor que reciba la pila de
células de bateria en un espacio interno con aberturas delantera y trasera.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de bateria segln un bastidor de médulo convencional.
La FIG. 2 es una vista que muestra una seccién transversal tomada a lo largo de un plano xz de la FIG. 1.

Haciendo referencia a la FIG. 1 y la FIG. 2, un médulo de bateria puede incluir un bastidor 10 de médulo del cual
una superficie delantera y una superficie trasera estan abiertas para cubrir una pila 12 de células de bateria formada
por el apilamiento de una pluralidad de células 11 de bateria y una placa 20 de extremo que cubre la superficie
delantera y la superficie trasera del bastidor 10 de médulo. El bastidor 10 de médulo puede incluir un bastidor 10a en
forma de U y una placa 10b superior que cubre la parte abierta del bastidor 10a en forma de U. El bastidor 10a en
forma de U puede incluir una parte 10a1 inferior que cubre la superficie inferior de la pila 12 de células de bateria y
dos partes 10a2 laterales que tienen una estructura que sobresale hacia arriba desde ambos lados de la parte 10a1
inferior. La placa 20 de extremo puede incluir una placa 20a delantera que cubre un lado del bastidor 10 de médulo y
una placa 20b trasera que cubre el otro lado del bastidor 10 de médulo.

Para formar dicho médulo de bateria, en el estado en que la pila 12 de células de bateria estd montada dentro del
bastidor 10 de médulo, puede realizarse una soldadura para unir el bastidor 10a en forma de U y la placa 10b
superior del bastidor 10 de mddulo. En este momento, puede producirse un fallo de ensamblaje durante el proceso
de ensamblaje en el que la placa 10b superior se coloca sobre el bastidor 10a en forma de U. En particular, cuando
se forma una parte WP de soldadura entre la placa 10b superior y la parte lateral del bastidor 10a en forma de U, no
se proporciona una guia para la alineacién del ensamblaje, lo que puede causar defectos.

El documento KR 2019/0078521 divulga un médulo de bateria de tipo conocido.

El documento US 2019/131596 divulga un médulo de bateria que tiene un elemento de bastidor en forma de U y una
placa de cubierta superior ensamblados.

El documento KR 2019/0074509 divulga un médulo de bateria que comprende un par de placas laterales prensadas
0 encajadas en ambos extremos de una placa superior y una inferior.

El documento CN 110140232 divulga un dispositivo de almacenamiento eléctrico dotado de un cuerpo de elemento
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exterior y un elemento de tapa fijado al cuerpo de elemento exterior mediante partes de fijacion.

Por tanto, existe la necesidad de una tecnologia que pueda resolver este problema de la técnica convencional.
Explicacién de la invencién

Problema técnico

El problema a resolver por la presente invencién es proporcionar un médulo de bateria con una capacidad de
ensamblaje mejorada y un paquete de baterias que incluya el mismo.

Solucidn técnica

Un médulo de bateria segun una realizacidén de la presente invencién se define en las reivindicaciones adjuntas.
También se proporciona un paquete de baterias segln otra realizacién de la presente invencién.

Efectos ventajosos

Segun las realizaciones, mediante la formacién de una estructura de guia de ensamblaje de tipo en saliente en el
bastidor de moédulo, es posible evitar que se produzca una desalineacién al ensamblar el bastidor de médulo.
Mediante esta mejora del ensamblaje, es posible evitar que se produzcan defectos de soldadura durante la
soldadura de un bastidor de médulo.

Breve descripcién de los dibujos
La FIG. 1 es una vista en perspectiva de un médulo de bateria que tiene un bastidor de médulo convencional.
La FIG. 2 es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de un plano xz de la FIG. 1.

La FIG. 3 es una vista en perspectiva en despiece que muestra un médulo de bateria seglin una realizacién de la
presente invencion.

La FIG. 4 es una vista en perspectiva que muestra un bastidor inferior incluido en un médulo de bateria de la FIG. 3.

La FIG. 5 es una vista en perspectiva parcial que muestra una parte de ensamblaje de una placa superior y un
bastidor inferior en un médulo de bateria segln una realizacién de la presente invencién.

Realizacién preferente de la invencién

La presente invencién se describird mas detalladamente a continuacién con referencia a los dibujos adjuntos, en los
que se muestran realizaciones de la invencion.

Se omiten las descripciones de las partes no relacionadas con la presente invencién, y los nimeros de referencia
similares designan elementos similares en toda la memoria descriptiva.

Ademas, dado que los tamafios y grosores de los elementos constitutivos mostrados en los dibujos adjuntos se dan
arbitrariamente para una mejor comprensién y facilidad de descripcidn, la presente invencién no se limita a los
tamafios y grosores ilustrados. En los dibujos, el grosor de las capas, peliculas, paneles, regiones, etc., se exagera
para mayor claridad. En los dibujos, para una mejor comprension y facilidad de descripcién, los grosores de algunas
capas y zonas estan exagerados.

Se entenderd que cuando se hace referencia a un elemento como una capa, pelicula, regién o sustrato como
estando “sobre” otro elemento, puede estar directamente sobre el otro elemento o también pueden estar presentes
elementos intermedios. Por el contrario, cuando se hace referencia a que un elemento est4 “directamente sobre”
otro elemento, no hay elementos intermedios presentes. Ademas, la palabra “~ sobre” significa una colocacién
encima o debajo de la parte objeto, pero no significa esencialmente una colocacién en el lado superior de la parte
objeto en base a una direccidén opuesta a la gravedad.

Ademéas, a menos que se describa explicitamente lo contrario, se entenderd que la palabra “comprender’, y
variaciones como “comprende” o “que comprende”, implican la inclusién de los elementos indicados pero no la
exclusioén de ningln otro elemento.

Ademés, en la memoria descriptiva, la frase “en una vista en planta” significa cuando una parte objeto se ve desde
arriba, y la frase “en una seccién transversal’ significa cuando una seccién transversal tomada cortando
verticalmente una parte objeto se ve desde el lateral.
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La FIG. 3 es una vista en perspectiva en despiece que muestra un médulo de bateria segln una realizacién de la
presente invencién.

Haciendo referencia a la FIG. 3, un médulo de bateria segun una realizacién de la presente invencién incluye una
pila 100 de células de bateria en la que se apilan una pluralidad de células 110 de bateria, un bastidor 200 de
médulo que recibe la pila 100 de células de bateria, un bastidor 400 de barra colectora formado en las superficies
delantera/trasera de la pila 100 de células de bateria, y una placa 600 de extremo que cubre el exterior del bastidor
400 de barra colectora en base a la pila 100 de células de bateria d.

La célula 110 de bateria segun la presente realizacién es una bateria secundaria y puede configurarse como una
bateria secundaria de tipo bolsa. Las células 110 de bateria estan configuradas en una pluralidad, y una pluralidad
de células 110 de bateria se apilan entre si para conectarse eléctricamente entre si para formar una pila 100 de
células de bateria. Una pluralidad de células 110 de bateria puede incluir un conjunto de electrodo, una carcasa de
célula y un conductor de electrodo que sobresale del conjunto de electrodo, respectivamente.

El bastidor 400 de barra colectora puede estar equipado con una barra 411 colectora y un conector 500. El conector
500 puede detectar una tensién y una temperatura procedentes de las barras colectoras montadas en el bastidor
400 de barra colectora o de un termistor y transmitirlas a un BMS (sistema de gestién de baterias). Entre los
bastidores 400 de barras colectoras formados en las superficies delantera/trasera de la pila 100 de células de
bateria, puede formarse un primer conector 510 en el bastidor 400 de barra colectora colocado en la parte delantera
de la pila 100 de células de bateria, y un segundo conector 520 en el bastidor 400 de barra colectora colocado en la
superficie trasera de la pila 100 de células de bateria.

Convencionalmente, solo se formaba un conector en una parte de bastidor de barra colectora de los dos bastidores
de barras colectoras formados en las superficies delantera/trasera de la pila 100 de células de bateria, y la parte de
bastidor de barra colectora en la que no se formaba un conector transmitia la informacién de deteccién de tensién y
temperatura al conector situado en el lado opuesto de la referencia de la pila de células de bateria a través de un
cable plano flexible. En este momento, el proceso de ensamblaje del cable plano flexible y el proceso de
comprobacién de si existe algln problema en la conexién a través del cable plano flexible se requerian por separado
mediante la colocacién del cable plano flexible en el lado superior de la pila de células de bateria.

Segln una realizacién de la presente invencién, los conectores 510 y 520 primero y segundo se forman por
separado en un lado de cada bastidor 400 de barra colectora formado en las superficies delanteraftrasera de la pila
100 de células de bateria, de modo que la tensién y la temperatura detectadas pueden transmitirse al BMS en
ambas direcciones a través de los conectores formados en cada bastidor 400 de barra colectora sin necesidad de
ensamblar por separado el cable plano flexible. De este modo, puede reducirse el coste de fabricaciéon del médulo
de bateria y puede simplificarse la estructura del médulo de bateria. Ademas, se eliminan el proceso de ensamblaje
del cable plano flexible y el proceso de comprobacién de los defectos de conexién, con lo que se simplifica el
proceso de fabricacién del médulo de bateria.

La pila 100 de células de bateria estd dispuesta en el bastidor 200 de médulo. Segln la presente realizacién, el
bastidor 200 de médulo incluye un bastidor 210 inferior que cubre la superficie inferior y ambos lados de la pila 100
de células de bateria, y una placa 220 superior que cubre la superficie superior de la pila 100 de células de bateria.

En el estado en que el bastidor 400 de barra colectora estd montado en las superficies delanteraftrasera de la pila
100 de células de bateria, la pila 100 de células de bateria esta dispuesta en el bastidor 210 inferior. A continuacién,
se ensambla la placa 220 superior para cubrir la parte superior de la pila 100 de células de bateria. En este
momento, mediante la fijaciéon de la placa 220 superior y el bastidor 210 inferior, la pila 100 de células de bateria
puede disponerse de forma estable dentro del bastidor 200 de médulo.

El bastidor 210 inferior del bastidor 200 de médulo que aloja la pila 100 de células de bateria puede ser un bastidor
en forma de U. El bastidor 210 en forma de U incluye una parte 210a inferior y dos partes 210b laterales que se
extienden hacia arriba en la direccién z desde ambos extremos de la parte 210a inferior. La parte 210a inferior cubre
la superficie inferior (una direccién opuesta al eje z) de la pila 100 de células de bateria, y las partes 210b laterales
cubren ambos lados (una direccién del eje x y una direccién opuesta a la direccién del eje x) de la pila 100 de células
de bateria.

La placa 220 superior puede estar formada como una estructura en forma de placa Unica que rodea la superficie
superior (la direccién del eje z) excepto la superficie inferior y los dos lados cubiertos por el bastidor 210 en forma de
U. La placa 220 superior y el bastidor 210 en forma de U forman una estructura que cubre la pila 100 de células de
bateria hacia arriba, hacia abajo, hacia la izquierda y hacia la derecha al unirse mediante soldadura o similar
mientras las esquinas correspondientes estan en contacto entre si. La pila 100 de células de bateria esta protegida
fisicamente a través de la placa 220 superior y el bastidor 210 en forma de U. Para ello, la placa 220 superior y el
bastidor 210 en forma de U pueden incluir un material metalico que tenga una resistencia predeterminada.
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Como se ha descrito anteriormente con referencia a la FIG. 1y la FIG. 2, en el estado en que la pila 100 de células
de bateria estd montada dentro del bastidor 200 de médulo, puede realizarse soldadura para unir el bastidor 210 en
forma de U y la placa 220 superior del bastidor 200 de médulo. En este momento, para formar la parte de soldadura,
es necesario fijar el bastidor 210 en forma de U y la placa 220 superior de modo que las superficies de unién de la
parte 210b lateral del bastidor 210 en forma de U y la placa 220 superior se coloquen en correspondencia entre si.
Sin embargo, existe un limite para fijar el bastidor 210 en forma de U y la placa 220 superior de modo que se
correspondan estrechamente entre si, y esto presenta el problema de que la soldadura no se realiza sin problemas.

Ademés, puede realizarse soldadura por laser para la soldadura, y el propio laser o las salpicaduras de soldadura
penetradas durante el proceso de soldadura pueden causar dafios en las partes internas, incluidas las células de
bateria. En este momento, si se produce un defecto de ensamblaje durante el proceso de ensamblaje, en el que la
placa 220 superior se coloca en el bastidor 210 en forma de U, la linea de soldadura también se desalinea, y en este
caso, una mayor cantidad de salpicaduras de soldadura penetra en el mbédulo de la bateria donde se encuentran las
células de bateria, causando de este modo problemas.

Para reducir este problema, el médulo de bateria segun la presente realizacién incluye un bastidor inferior que tiene
una estructura de guia de ensamblaje de tipo en saliente, mejorando de este modo la capacidad de ensamblaje del
bastidor inferior y la placa superior, evitando de este modo los defectos de soldadura. Esto se describird en detalle
con referencia a la FIG. 4y la FIG. 5.

La FIG. 4 es una vista en perspectiva que muestra un bastidor inferior incluido en un médulo de bateria de la FIG. 3.
La FIG. 5 es una vista en perspectiva parcial que muestra una parte de ensamblaje de una placa superior y un
bastidor inferior en un médulo de bateria segln una realizacién de la presente invencién.

Haciendo referencia a la FIG. 4, la esquina superior de la parte 210b lateral del bastidor 210 en forma de U segun la
presente realizacién forma una parte 210G de guia de ensamblaje. La parte 210G de guia de ensamblaje esta
formada como al menos una en la esquina superior de la parte 210b lateral del bastidor 210 en forma de U. Una
pluralidad de partes 210G de guia de ensamblaje pueden formarse para estar separadas una con respecto a otra al
tiempo que tienen un intervalo predeterminado entre las mismas.

La parte 210G de guia de ensamblaje segln la presente realizacién incluye una parte 210P de soporte con forma en
saliente que sobresale en la direccién del eje z y una parte 210D rebajada formada a ambos lados de la parte 210P
de soporte. La parte 210D rebajada puede tener una forma de escape en la que la esquina superior de la parte 210b
lateral del bastidor 210 en forma de U es cdncava en la direccién opuesta al eje z.

Haciendo referencia a la FIG. 5, una parte 220D de ranura correspondiente a la parte 210G de guia de ensamblaje
formada en el bastidor 210 en forma de U se forma en la placa 220 superior segun la presente realizacién. La parte
220D de ranura puede tener una estructura en la que ambas esquinas de la placa 220 superior estén rebajadas en
una direccién en la que se orientan entre si para que la parte 210G de guia de ensamblaje del bastidor 210 en forma
de U pueda ensamblarse con la placa 220 superior. En este caso, puede formarse una parte 220P de escape en
ambos extremos de la parte 220D de ranura. La parte 220P de escape minimiza un hueco de la parte 220D de
ranura para que la parte 210P de soporte de la parte 210G de guia de ensamblaje pueda acoplarse con precisién a
la parte 220D de ranura.

Segun la presente realizacién, al fijar las posiciones en la direccién del eje x y en la direccién del eje y, no solo
puede mejorarse la capacidad de ensamblaje, sino también la durabilidad del médulo de bateria.

Como se muestra en la FIG. 3, al igual que la pila 100 de células de bateria segln una realizacién de la presente
invencién, en el caso de un médulo de area grande en el que el nimero de células 110 de bateria apiladas es mayor
que el numero de células 11 de bateria en la pila 12 de células de bateria mostrada en la FIG. 12, la longitud en
direccién horizontal del médulo de bateria se alarga. En el médulo de érea grande, dado que la longitud de direccién
horizontal del médulo de bateria aumenta, la carga en el centro es grande y aumenta la posibilidad de una
deformacién por flexiéon. En este caso, la longitud en direccién horizontal puede significar una longitud en la direccién
en la que se apilan las células de bateria. Debido a la deformacién por flexién, la estructura de acoplamiento del
bastidor 210 en forma de U y la placa 220 superior puede distorsionarse dependiendo del estado de uso del médulo
de bateria, pero segln la presente realizacién, a través de la fuerte fijaciéon de la posicién tanto en la direccién del
eje x como en la direccién del eje vy, la retencién de acoplamiento entre el bastidor 210 en forma de U y la placa 220
superior puede mejorarse.

Haciendo referencia de nuevo a la FIG. 3, el médulo de baterias segln la presente realizacién incluye ademas una
placa 600 de extremo que cubre las superficies delantera/trasera de la pila 100 de células de bateria. Mediante el
bastidor 200 de médulo descrito anteriormente, es posible proteger fisicamente la pila 100 de células de bateria
dispuesta en su interior. La placa 600 de extremo esta situada en la parte delantera (la direccién opuesta al eje y) y
trasera (la direccién del eje y) de la pila 100 de células de bateria. Esta placa 600 de extremo esta formada para
cubrir la pila 100 de células de bateria, y es posible proteger fisicamente la pila 100 de células de bateria y otros
dispositivos electrénicos frente a impactos externos.
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Mientras tanto, aunque no se muestra especificamente, entre la pila 100 de células de bateria y la placa 600 de
extremo se colocan un bastidor 400 de barra colectora en el que se monta la barra 411 colectora y una cubierta
aislante para un aislamiento eléctrico, etc.

Por otro lado, uno o varios médulos de baterias segln una realizacién de la presente invencién pueden
empaquetarse en una carcasa de paquete para formar un paquete de baterias. El paquete de baterias puede
formarse montando al menos un médulo de bateria junto con diversos sistemas de control y proteccién, como un
sistema de gestidén de baterias (BMS) y un sistema de enfriamiento.

El médulo de bateria descrito anteriormente y el paquete de baterias que incluye el mismo pueden aplicarse a
diversos dispositivos. El dispositivo puede aplicarse a un vehiculo como una bicicleta eléctrica, un vehiculo eléctrico
y un vehiculo hibrido, pero no se limita a los mismos, y puede aplicarse a diversos dispositivos que pueden utilizar la
bateria secundaria.

Descripcion de nimeros de referencia

200: bastidor de médulo

210: bastidor inferior

210G: parte de guia de ensamblaje

210P: parte de soporte

210D: parte rebajada

220: placa superior

220D: parte de ranura

220P: parte de escape
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REIVINDICACIONES
1. Un médulo de bateria que comprende:
una pila (100) de células de bateria en la que se apilan una pluralidad de células (110) de bateria;
un bastidor (200) de médulo que rodea la pila (100) de células de bateria;

un bastidor (400) de barra colectora que cubre las superficies delantera/trasera de la pila (100) de células de bateria
expuestas desde el bastidor (200) de mddulo; y

una placa (600) de extremo que cubre el bastidor (400) de barra colectora,

en el que el bastidor (200) de médulo incluye un bastidor (210) inferior que incluye una parte (210a) inferior y dos
partes (210b) laterales que se extienden hacia arriba en la direccién z desde ambos extremos de la parte (210a)
inferior y cubren una parte inferior y ambos lados de la pila (100) de células de bateria, y una placa (220) superior
que cubre una parte superior de la pila (100) de células de bateria, y

al menos una parte (210G) de guia de ensamblaje formada como al menos una en la esquina superior de la parte
(210b) lateral del bastidor (210) inferior,

en el que la parte (210G) de guia de ensamblaje incluye una parte (210P) de soporte con forma de saliente que
sobresale en la direccién del eje z y una parte (210D) rebajada formada a ambos lados de la parte (210P) de
soporte; y

en el que la placa (220) superior comprende una parte (220D) de ranura a la que se ensambla la parte (210P) de
soporte de la parte (210G) de guia de ensamblaje.

2. El médulo de bateria segun la reivindicacién 1, en el que

la parte (210D) rebajada tiene una forma de escape en la que la esquina superior de la parte (210b) lateral del
bastidor (210) inferior es céncava en la direccidén opuesta al eje z.

3. El médulo de bateria segun la reivindicacién 1, en el que

la parte (220D) de ranura tiene una estructura en la que las dos esquinas correspondientes de la placa (220)
superior estén rebajadas en una direccién enfrentada.

4. El mbdulo de bateria segun la reivindicacién 3, en el que

una parte (220P) de escape esta formada en ambos extremos de la parte (220D) de ranura y tiene una forma en la
que una esquina de la placa (220) superior es cdncava en la direccién opuesta al eje x.

5. Un paquete de baterias que comprende el médulo de baterias segln la reivindicacién 1.



ES 3027 842 T3

FIG. 1




ES 3027 842 T3

FIG. 2

1082




ES 3027 842 T3

FIG. 3

10



ES 3027 842 T3

FIG. 4

11



ES 3027 842 T3

FIG. 5

12



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS

