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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wentylacji
suszonego materialu w suszarce bebnowej oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu. W suszarce
takiej suszony material w postaci szerokiej tasmy
jest przesuwany do géry i na dét pomiedzy i do-
kola szeregu ogrzewanych, obrotowych bebnéw
suszacych. Bebny takie sg rozmieszczone w dwéch
rzedach rozmieszczonych jeden nad drugim. Su-
szony material jest przyciskany co najmniej do
dwéch sasiednich bebnéw suszacych w kazdym
rzedzie za pomocg tkaniny w postaci tasmy bez
konca, ktéra jest prowadzona miedzy tymi dwoma
bebnami za pomocg walkéw prowadniczych.

Wynalazek dotyczy gléwnie suszenia papieru.
Z tego wzgledu w opisie wynalazku zastosowano
odpowiednig technologie. ,

Wedlug znanych sposob6éw, stosowanych dotych-
czas suszony papier jest kierowany wzdluz toru
wezowego ,,owijajacego sie” dokola ogrzewanych
obrotowych bebnéw suszgcych o S$rednicy 1,5 m.
Poniewaz papier w stanie wilgotnym wykazuje
malg wytrzymalo§é, nie jest mozliwe uzyskanie
wystarczajagco Scislego stykania sie suszonego pa-
pieru z suszagcymi bebnami jedynie przez napre-
zanie papieru. Suszony material jest zwykle
przyciskany do powierzchni bebnéw suszgcych za
pomocg szerokich tasm bez konca z tkaniny tak
zwanego filcu suszarskiego.

Spos6b taki wykazuje jednak duzo wad, miedzy
innymi wymaga stosowania specjalnych suszacych
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bebnéw, gdyz taki file pochlania wode z papieru

w wiekszej iloéci, co przeszkadza wyparowywaniu

wody 2z papieru podczas przyciskania papieru
filcem do bebna suszgcego; ten filc tworzy razem
Z suszonym papierem szereg zamknietych przestrze-
ni, tak zwanych kieszeni, utworzonych miedzy su-
szacymi bebnami. Takie przestrzenie sg trudne do
wentylacji i wytwarza sie¢ w nich bardzo wil-
gotna atmosfere.

W ostatnich latach wynaleziono inne mozliwo$ci
lepszego dociskania papieru do suszgcych bebnéw,
zastepujgc wyzej wspomniany file. Zamiast filcu
zastosowano tkanine suszgcg, wykonang przewaz-
nie ze sztucznych wldkien. Takie tkaniny nie po-
chlaniajg wody z wilgotnego papieru i dlatego nie
wymagaja suszenia nad specjalnymi bebnami.
Suszace tkaniny sa wystarczajgco przepuszczalne
1 umozliwiajg wyparowywanie wilgoci z papieru,
nawet podczas przyciskania papieru do suszacych
bebnéw. Dzieki temu zapobiega sie wytwarzaniu
w kieszeniach wilgotnej atmosfery.

Pomimo zastgpienia konwencjonalnego filcu su-
szacg tkaning o przepuszczalnosci stokrotnie wigk-
szej niz przepuszczalnoéé filcu stwierdzono jednak,
ze powietrze w Kkieszeniach jest nadal stosunkowo
wilgotne chociaz mniej wilgotne, niz przy stoso-
waniu filcu suszgcego. Stwierdzono przy stosowaniu
filou suszarskiego, ze wentylacja kieszeni znacznie
polepsza sie przez wilaczanie do nich powietrza
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poprzez file. Wykorzystano ten sposéb po zastgpie-
niu filcu tkaning suszarsks.

Stwierdzono jednak, ze suszarska tkanina dzieki
jej szorstkiej powierzchni stawia wiekszy opor
tancia wdmuchiwanemu powietrzu, dzieki czemu
tworzy sie wzdluz tkaniny bardzo gesta warstwa
powietrza w kierunku ruchu tkaniny. Podczas gdy
tkaniny sg przesuwane ponad suszgcym bebnem
przy stykaniu sie z suszonym papierem ta war-
stwa powietrza, ktéra znajduje sie¢ w spoczynku
w stosunku do papieru i tkaniny przeszkadza wy-
parowaniu wilgoci z papieru, poniewaz wypa-
rowana para wodna musi by¢é przenoszona przez
dyfuzje przez warstwe powietrza.

Jako wyniki doswiadczen przeprowadzonych
w celu okreslenia wentylacji kieszeni i zwiekszenia
wyparowywania wilgoci, stwierdzono, 2e zasadnicze
zwickszenie wydajnosci suszarki papiermiczej moze
byé osiggniete przy umiarkowanych kosztach przy

" wdmuchiwaniu powietrza, zasadniczo prostopadle
do tkaniny na calej jej szeroko$ci przynajmniej
w dwéch polozeniach, z ktérych jedno polozenie
znajduje sie przed miejscem, w- ktérym tkanina
jest odsuwana od bebna suszgcego, a drugie polo-
zenie znajduje sie miedzy miejscem w ktérym tka-
nina jest przesuwana od tego samego bebna
i miejscem, w ktérym tkanina jest przesuwana na
nastepny walek prowadniczy.

Urzgdzenie wedlug wynalazku zawiera urzgdze-
nia do wdmuchiwania suszacego powietrza przez
tkanine. Urzadzenie charakteryzuje sie¢ tym, ze
kazde z urzgdzen wdmuchujgcych powietrze przez
tkanine jest zaopatrzone w przewdéd, wystajacy
wzdluz bebna suszacego i znajdujgcy sie zasadniczo
miedzy tym bebnem i nastegpnym bebnem suszg-
cym w tym samym szeregu bebnéw suszacych.
Ten przew6d jest polgczony z czeScig cisnieniowa
urzadzenia dmuchajgcego oraz zawiera co naj-
mniej dwa komplety dysz rozmieszczonych w po-
blizu tkaniny i skierowanych do tej tkaniny. Jeden
komplet tych dysz jest przystosowany do wdmu-
chiwania powietrza mna tkanine suszarskg bezpo-
$rednio w miejscu przed przesuwaniem tkaniny
z bebna suszgcego. Drugi komplet dysz jest przy-
stosowany 'do wdmuchiwania suszgcego powietrza
na tkanine, gdy jest ona wodprowadzana z tego
samego bebna suszacego, lecz przed miejscem,
gdzie tkanina zaczyna stykaé sie z mastepnym wal-
kiem prowadniczym.

Wedlug tego sposobu uzyskuje sie usuwanie
warstwy powietrza uirudniajgcej wyparowywanie
wilgoci z suszonego mpapieru, znajdujgcej sie na
ostatniej cze$ci bebna suszacego, to jest z tej czedei
bebna, gdzie graniczna warstwa powietrza wzrosia
do najwiekszej jej gestosci i gdzie w tym samym
czasie temperatura papieru wzrosla tak, iz naste-
puje intensywne parowanie wilgoci i wentylujace
- powietrze jest doprowadzane do kieszeni w miej-
scu, gdzie tkanina suszarska kieruje powietrze do
Kieszeni dzieki usuwaniu go z powierzchni bebna.
Wedlug wynalazku to pompowanie powietrza moze
byé zwiekszone dodatkowo przez wdmuchiwanie
powietrza przez trzeci komplet dysz w taki sposéb,
ze jednoczes$nie powietrze jest wytryskiwane z kie-
szeni.
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Wynalazek bedzie teraz opisany bardziej szcze-
goélowo z powolaniem sie na rysunek, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie suszarke papier-
nicza w przekroju wzdluznym, fig. 2 — odmiane
suszarki w podobnym przekroju, a fig. 3& i 3B
przedstawiajg wazdluzne przekroje przewodéw po-
wietrza suszarki papierniczej wedbug fig. 2.

W urzadzeniu przedstawionym na ‘fig. 1 papie-
rowa tasma 1 jest przesuwana do géry i na dét
dokola szeregu suszacych bebnéw 2 ogrzewanych
od wewngtrz parg wodng. Bebny 2 sg osadzone
obrotowo i napedzane silnikiem, nieprzedstawionym
na rysunku. W celu dociskania ‘papieru 1 do
ogrzewanych bebnéw 2 zastosowano dwie suszgce
tkaniny 3, 4 bez koneca, ktére sg bandzo przepusz-
czalne i wykonane z tworzywa syntetycznego.
Kazda z tych tkanin jest przystosowana do jedne-
go szeregu bebnéw 2 i zmienia kierunek ruchu
ponad walkiem prowadniczym 5, znajdujacym sie
pomiedzy bebnami 2. Poniewaz tkaniny 3, 4 sa
bez konca, zawierajg one réwniez cze$ci powrotne,
nie pokazane na rysunku, ktére sg przesuwane
odpowiednio pod bebnami lub ponad bebnami. Te
czesci powrotne tkaniny sg zaopatrzone w pewne
elementy napinajgce tkanine w taki sposéb, aby
uzyskaé potrzebne przyciskanie papieru do bebnéw
2. Pomiedzy dwoma sgsiednimi bebnami 2 jednego
szeregu bebnéw znajduje sie przewdéd 6 zamocowa-
ny tak, iz siega na calg szeroko$é¢ tkaniny. Prze-
wody te sg zasilane goracym powietrzem za pomo-
cg wentylatora. Przew4d 6 ma szeregi otworéw 7T
i 8, przez ktére powietrze jest wdmuchiwane na
tkanine 3. i

Podczas dzialania suszarki papierniczej i przesu-
wania sie tkaniny z predkoscia réwng 300—
—T00 m/min na tkanine wdmuchuje isie znaczng
ilo§¢é powietrza. Tkanina podczas stykania sie jej
z bebnem zostaje pokryta gesta warstwg powie-
trza, ktéra porusza sie wraz z tkaning z jednakowsa
predkoscig i bardzo przeszkadza dyfuzji wyparo-
wanej z papieru wilgoci. Nastepstwem tego jest
utrzymywanie matej szybkos$ci parowania wody.

Gdy tkaniny 3, 4 razem z wamnstwg sprezonego
powietrza sg przesuwane 2z suszgcego bebna 2,
wowiczas w szczelinie miedzy tkaning i powierz-
chnig bebna wytwarza sie préznia, ktéra powoduje
zasysanie tej warstwy powietrza przez tkaniny 3, 4,
ktére dzialaja w tym przypadku jako pompa
wdmuchujgca powietrze do tak zwanych kieszeni
9, utworzonych miedzy papierem 1, tkaninami 3, 4
i powierzchnig bebna 2. Gdy nastepnie tkanina
jest przesuwana w kiemunku prowadniczego waltka
5, wystepuje dzialanie odwrotne do opisanego wy-
zej. Teraz tkanina pompuje powietrze przez siebie
w przeciwnym kierunku, to znaczy z tych kieszeni.
Skuteczno$é¢ zostaje zwiekszona, gdy tkanina jest
przesuwana na suszgcy beben 2, gdzie w szczelinie
pomiedzy tkaning i powierachnig cylindra wytwa-
rza sie nadci$nienie, ‘ktére powoduje wyciskanie
powietrza z kieszeni 9.

Zjawisko samopompowania tkaniny, ktére wyste-
puje wskutek chropowatej powierzchni tkaniny
i jej duzej przepuszczalnosci, przyczynia si¢ oczy-
wiscie do wentylacji -kieszeni. - Jednak wystepuja
tu réwniez pewne niedogodnosci, polegajace na
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tym, zZe powietrze pierwotnie pompowane do kie-

szeni za pomoca tkaniny tworzy bardzo wilgotng

wanstwe,

Te niedogodnosci mozna wyeliminowaé wedlug
wynalazku po pierwsze przez zdmuchniecie war-
stwy powietrza wowczas, gdy tkanina znajduje sie
jesacze na powierzchni bebna, po czym doprowadza
sie duzg ilo§é suchego powietrza do strefy, gdzie
tkanina pompuje powietrze do Kkieszeni. Warstwe
powietrza najlepiej jest wydmuchiwaé za pomocg
dysz rozpylajacych, skierowanych przeciwnie do
kierunku przesuwu tkaniny. Mozna to wykonywaé
réwniez za pomocg pompy strumieniowej. Z tego
wzgledu okazalo sie najbardziej odpowiednie zwiek-
szenie skuteczno$ci pompy strumieniowej przez
dmuchanie w kierunku prostopadlym do tkaniny,
dzieki temu wystarczajgeco skubecznie wdmuchuje
si¢ ograniczajgca warstwe powietrza.

W celu najlepszego wykorzystania wentylatora
do zdmuchiwania takiej warstwy powietrza, zasto-
sowano wedlug wymalazku zmodyfikowany prze-
wod 6. Przewdd 6 zaopatrzono w dzialowa $cianke
10, jak przedstawiono na fig. 2, ktéra dzieli prze-
wod na dwie komory 11 i 12. Pierwsza komora 11
sluzy do wdmuchiwania powietrza na tkanine, gdy
znajduje sie oma na powierzchni cylindra, a druga
komora 12 sluzy do dmuchania powietrza, gdy
jest przesuwane miedzy cylindrem 2 i prowadza-
cym walkiem 5. Za pomocg klapy 13, fig. 3A i 3B,
ilo§¢ wdmuchiwanego powietrza moze byé latwo
nastawiana miedzy dwoma komorami.

Na fig. 2 przedstawiono réwniez sposéb dmu-
chania powietrza na tkamine w kierunku zaznaczo-
nym strzalkami 14, czyli w kierunku ukoénym do
kierunku ruchu tkaniny, gdy jest ona przesuwana
na nastepny beben 2. Taki spos6b dmuchania daje
podwojng korzysé. Po pierwsze ograniczajgca war-
stwa powietrza na tkaninie zostaje zniszczona
w fazie przed pozycja 7 i po drugie dysze rozpy-
lajgce ustawione w poloZeniu 14 ulatwiajg wenty-
lacje kieszeni 9, poniewaz s one skierowane
zgodnie z Kkierunkiem wyplywu powietrza opusz-
czajgcego kieszen i za pomocg pompy strumienio-
wej wysysa sie powietrze z kieszeni.

Fig. 3A i 3B przedstawiajg sposéb zasilania po-
wietrzem komory 11 i 12 za pomocg wentylatora
15 poprzez grzejnik 16 i klape 13.

W suszarce papierniczej majacej konwencjonalny
filc suszarski, preznoéé pary wodnej w kieszeni 9
wynosi ponad 400 mm Hg. Przy zastgpieniu za$
filcu tkaning prezno§é ta wynosi 300 mm Hg, a
przy zastosowaniu wurzadzenia wedlug wynalazkru
prezno$é ta wynosi tylko 100 mm Hg.

Z powyzszego jasno widaé, jak 'wazne zalety
wykazuje wynalazek ze wzgledu ,na zwiekszenie
wydajnosci suszarki i ré6wnomiernoéci suszenia pa-
pieru na calej jego szerokosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wentylacji suszonego materialu w su-
szarce bebnowej, w ktérej suszony material prze-
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suwa si¢ do géry i na dél miedzy i dokola szeregu
ogrzanych, obrotowych bebnéw suszacych, rozmiesz-
czonych w dwéch rzedach, zZnajdujacych sie jeden
nad drugim, a suszony material jest dociskany
przynajmniej do dwéch sasiednich bebnéw suszg-
cych jednego rzedu za pomocs suszarskiej tkaniny
bez kofica, znamienny tym, ze powietrze wdmu-
chuje sie zasadniczo prostopadle do tkamny na
calej jej szerokoséci, przy ustawieniu jej przynaj-
mniej w dwéch polozeniach, z ktérych jedno po-
lozenie znajduje sie przed miejscem, gdzie tkanina
jest usuwana z bebna sSuszacego, a drugie poloze-
nje znajduje si¢ miedzy miejscem, w ktérym tka- .
nina jest usuwana z tego samego bebna i miejscem
gdzie tkanina jest przesuwana na nastepujacy
walek prowadniczy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, Zze
powietrze dmucha si¢ na tkanine znajdujacyg sie
w trzecim polozeniu, znajdujagcym si¢ za miejscem,
gdzie tkanina jest przesuwana na nastepny beben
suszagcy w taki sposéb, ze .powietrze wdmuchuje
si¢ ukoénie do kierunku ruchu tkaniny.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1, zawierajagce gérny i dolny rzad ogrzewa-
nych i osadzonych obrotowo bebnéw, co najmniej
jedng tkanine bez kotica, przystosowang do przy-
ciskania suszonego materialu tasmowego, przynaj-
mniej ‘do dwéch nastepujacych po sobie bebnéw
suszacych jednego rzedu bebnéw, watki prowadni-
cze do prowadzenia tkaniny oraz urzadzenie do
wdmuchiwania suchego powietrza przez tkanine,
znamienne tym, Zze kazde urzadzenie do wdmuchi-
wania powietrza na tkanine zawiera przewéd (6),
siegajacy wzdluz suszacych bebnéw (2) i umiesz-
czone zasadniczo pomiedzy tym bebnem i nastep-
nym bebnem, znajdujgcych sie w tym samym
rzedzie bebnéw, przy czym ten przewéd (6) jest
przylaczony do ci$nieniowej czes$ci wentylatora (15)
lub dmuchawy i zawiera o najmniej dwa szeregi
dysz rozmieszczonych w poblizu i skierowanych na
tkaning, a jeden z tych szeregéw dysz jest przysto-
sowany do dmuchania suchego powietrza na tkani-
ne bezposrednio przed miejscem, gdzie tkanina jest
odprowadzana z bebna (2), a drugi szereg dysz jest
przystosowany do dmuchania suchego powietrza na
tkaning, gdy jest ona odprowadzana z tego samego
bebna (2), lecz przed miejscem, gdzie tkanina styka
si¢ z nast¢pnym watkiem prowadniczym (5).

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 3, znamien-
na tym, ze przewéd (6) jest podzielony wewnetrzng
Sciankg 10 na dwie komory (11, 12), a w miejscu
przylaczenia go z wentylatorem (15) ma klape (13)
umieszczong tak, ze jeden szereg dysz zostaje po-
Iaczony z jedna komorg (11), a drugi szereg dysz
zostaje polgczony z drugg komorg (12).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 lub 4, znamienne
tym, Ze ma trzeci szereg dysz przystosowanych do
dmuchania powietrza na tkanine poza miejscem,
gdzie tkanina jest przesuwana na nastepny beben
() i skierowanych ukoénie do tkaniny w klerunku
ru-churtkamny
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