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(57) Resumo: COMPOSICAO DE TINTA PARA JATO DE TINTA,
METODO PARA FORMAR UMA TINTA PARA JATO DE TINTA E
SISTEMA DE TINTA PARA JATO DE TINTA Uma composigéo de tinta
para jato de tinta inclui ummaterial de poliuretano tendo um peso
molecular médio numérico variando de cerca de 50.000 a 500.000. O
material de poliuretano estd presente em uma quantidade eficaz
variando de cerca de 0,2% p/p a cerca de 5% p/p. A composi¢ao
também inclui um solvente presente em uma quantidade eficaz
variando de cerca de 5% p/p a cerca de 20% p/p, € um tensoativo
anidnico presente em uma quantidade eficaz variando de cerca de
0,01% p/p a cerca de 3% p/p. A composigéo de tinta para jato de tinta
é adaptada para exibir laténcia intensificada.
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“COMPOSICﬁO DE TINTA PARA JATO DE TINTA, METODO PARA
FORMAR UMA TINTA PARA JATO DE TINTA E SISTEMA DE TINTA
PARA JATO DE TINTA”. '
Antecedentes da invencao

O presente descritivo refere-se geralmente a composigdes

de tintas para jato de tinta. Tem sido dificil formular
tintas para jato de tinta que sejam capazes de formar uma
pelicula duravel (p.ex., exibir uma redugao de
borramentos por marca-textos e/ou esfregagdo a seco) que
também exibam boa confiabilidade e boa salde de bicos.
Isto poderd ser devido, pelo menos em parte, ao fato de
que o alto peso molecular e/ou a natureza hidrofdbica dos
ligantes usados para alcangar boa resisténcia a borrdes
por marca-textos poderada tornar dificil aos ligantes serem
ejetados pelo cabecote de impressdo por jato de tinta.
Polimeros de alto peso molecular poderdo contribuir para
o aumento da viscosidade de tintas em bocais ndo tapados.
Ligantes hidrofdbicos poderdo precipitar para fora da
solugdo e se depositar sobre os resistores dos cabegotes
de impressdo. Ambos os efeitos poderdo, em alguns casos,
degradar a ejegdo das gotas. Ligantes hidrofilicos, de
baixo peso molecular, que possam ser capazes de alcangar
confiabilidade superior geralmente oferecem melhoramentos
minimos na resisténcia a borrdes por marca-textos e
manchamentos.

Assim, seria desejavel prover uma composig¢do de tinta
para jato de tinta gue exibisse de maneira
substancialmente simult@nea confiabilidade de caneta
intensificada e durabilidade contra borrdes por marca-
textos intensificada, alta densidade ©&ptica, tempo de
secagem aceitavel, e combinac¢des destas.

Sumério da invengido

E divulgada uma composigdo de tinta para jato de tinta. A
composig¢do inclui um material de poliuretano tendo um
peso molecular médio ponderal variando de cerca de 50.000
a cerca de 500.000. O material de poliuretano estéa

presente em uma quantidade eficaz variando de cerca de
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0,2% p/p a cerca de 5% p/p. A composigdo também inclui um
solvente presente em uma quantidade eficaz variando de
cerca de 5% p/p a cerca de 20% p/p, e um tensoativo
anidnico presente em uma quantidade eficaz variando de
cerca de 0,01% p/p a cerca de 3% p/p. A composicgdo de
tinta para jato de tinta é adaptada para exibir laténcia
intensificada.

Descricdo detalhada da invencgao

Concretizagdes da composicdo de tinta para jato de tinta
incorporam poliuretanos de alto peso molecular para
reduzir o tempo A& secura e para intensificar a
resisténcia a borrdes por marca-textos e manchamentos por
umidade no papel, substancialmente sem comprometer a
confiabilidade da caneta ou a densidade &ptica. Em uma
concretizagdo, a composigdo de tinta prové um tempo de
secura ao dedo de menos que 10 segundos, e borrdes por
marca-textos e manchamentos por umidade de menos que
cerca de 50 mOD sobre ©papel convencional. Nesta
concretizagdo, a composigdo de tinta prové uma densidade
éptica para preto maior que cerca de 1,35.

As composig¢des de tinta divulgadas aqui também sdo
capazes de desempenho de laténcia intensificada, boa
durabilidade de impressdo, boa satde de Dbicos, e
confiabilidade de caneta.

O termo "“laténcia” (“decap”), conforme referido aqui,
significa a capabilidade da tinta para jato de tinta de
prontamente ejetar do cabegote de impressdo, apds
exposigdo prolongada ao ar. O tempo de laténcia da tinta
€ medido como a quantidade de tempo que um cabegote de
impressdo de tinta pode ser deixado destapado antes gque
os bicos da impressora deixem de disparar
satisfatoriamente, potencialmente devido a entupimentos
ou obstrugdes. Geralmente, o(s) bico(s) pode(m) ficar
entupido (s) /obstruido(s) por uma pastilha viscosa que se
forma no(s) bico(s) como resultado de perda de &gua,
encrostamento da tinta, e/ou a cristalizacdo do corante

em ou ao redor dos bicos. Se um bico estiver entupido,
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goticulas de tinta ejetadas através do orificio do bico
poderdo ser mal direcionadas, o que podera afetar
adversamente a qualidade de impressdo. O orificio também
podera ficar totalmente bloqueado e, como resultado, as
goticulas de tinta poderdo ndo passar através do bico
afetado.

Os tempos de laténcia s3o tipicamente medidos ao longo de
periodos 1longos e curtos. A laténcia de curto prazo
geralmente determina quanto tempo o cabegote de impressao
pode ficar destapado antes que a qualidade da gota se
degrade até abaixo da qualidade obtida com um cabegote de
impressao recém-destapado. Diversos defeitos de
impressdo/imagem poderado resultar desta qgueda de
qualidade devido a laténcia. Para contra-atacar os
efeitos da laténcia, a rotina de servigo da impressora
requer que o0S bicos ociosos ejetem regularmente em
diregdo ao recipiente de despejo (cuspidor) para evitar
defeitos de impressdo. Para alcang¢ar uma boa qualidade de
imagem impressa, enquanto que mantendo ou melhorando a
produtividade e economizando tinta, é desejavel manter a
laténcia de curto prazo o tanto tempo quanto possivel, e
para usar o minimo possivel de ejegdes para refrescar os
bicos. Por outro 1lado, uma laténcia de 1longo prazo
determina quanto tempo um cabecote de impressdo podera
ficar armazenado em um estado destapado, antes que o0s
bicos nd3o sejam mais recuperdveis pelas rotinas de
manuten¢doc da impressora. Em particular, ela determina
atributos do cabegote de impressdo, tais como, por
exemplo, a estabilidade no armazenamento. A laténcia de
longo prazo é desejével para tintas de maneira tal que os
bicos sejam capazes de serem deixados destapados e sem
uso durante 1longos periodos de tempo, enguanto os
cabegotes de impressdo ainda possam ser recuperados por
manutengao.

Sem se querer ligar a nenhuma teoria, acfedita—se que
concretizagdes da composigdo de tinta tenham um bom

desempenho de laténcia, pelo menos em parte devido a
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combinagado de misturas de solvente solivel em
dgua/solvente e tensoativo(s) anidnico(s). Acredita-se
ainda que of(s) solvente(s) minimize(m) o aumento de
viscosidade do poliuretano em solugdo, e que ofs)
tensoativo (s) anidnico(s) assista(m) em conduzir o
poliuretano para fora da regido do bico e de volta para o
granel de tinta na medida em que agua evapora.
Concretizagdes da composigdo de tinta para jato de tinta
geralmente incluem um material de poliuretano, um
solvente e um tensoativo anidnico. Deve ser entendido que
todos os materiais da composigdo de tinta estdao presentes
em quantidades eficazes para gque a combinagdo alcance
pelo menos uma das seguintes caracteristicas quando
impressa: densidade &éptica intensificada, tempo de
secagem reduzido, durabilidade contra borrdes por marca-
textos intensificada, e/ou combinac¢des destas. Deverad ser
adicionalmente entendido que os materiais da composigao
de tinta estardo presentes em quantidades eficazes para
intensificar o desempenho de laténcia

Em uma concretizacdo, o material de poliuretano tem um
peso molecular médio ponderal variando de cerca de 50.000
a cerca de 500.000. Em uma concretizac¢do, o poliuretano
tem um valor Acido variando de cerca de 10 mg de KOH/g de
polimero a cerca de‘150 mg de KOH/g de polimero. Em uma
outra concretizagdo, o poliuretano tem um valor A&cido
variando de cerca de 50 mg de KPH/g de polimero a cerca
de 70 mg de KOH/g de polimero. O material de poliuretano
estard presente em uma quantidade variando de cerca de
0,2% p/p a cerca de 5% p/p. Acredita-se que as
caracteristicas dos poliuretanos descritos aqui, ao longo
de uma ampla faixa de pesos moleculares (p.ex., de cerca
de 10.000 a cerca de 500.000), contribuam para o tempo de
secagem reduzido da composigcdo de tinta. Ademais,
acredita-se que a natureza de alto peso molecular dos
poliuretanos descritos aqui contribua para a durabilidade
superior da composigdo de tinta.

O solvente poder& ser um solvente Gnico ou uma combinacdo



10

15

20

25

30

35

de dois ou mais solventes. Geralmente a(s) solucgdo(des)
estard (d3o) presente(s)em uma quantidade eficaz variando
de cerca de 5% p/p a cerca de 20% p/p. Em um exemplo ndo
limitativo, a quantidade eficaz varia de cerca de 5% p/p
a cerca de 15% p/p. Exemplos ndo limitativos de solventes
adequados para a composicdo de tinta para jato de tinta
incluem 1,3-bis(2-hidroxietil) -5,5-dimetilhidantoina;

propoxilato de glicerol de baixo peso molecular (p.ex.,

Mp=266) ; 2-hidroxietil-2-imidizolidinona (i.é, 2-
hidroxietil-2-imidizolidona; 2-hidroxietil-2-pirrolidi-
nona (1.¢&, 2-hidroxietil-2-pirrolidona) ; 1,2,6-
hexanotriol; D-sorbitol; 1,4-bis(2-hidroxietil) -
piperazina; 3- (N-morfolino) -1, 2-propanodiol; gliceril

polioxietil éter de baixo peso molecular; polietileno
glicol de baixo peso molecular (p.ex., M,=300) ;
tetraetilenoglicol; e/ou combinac¢des destes.

O tensoativo anidnico estard presente na composigao de
tinta em uma quantidade eficaz variando de cerca de 0,01%
p/p a cerca de 3% p/p. Uma primeira classe (referida aqui
como “classe 1”) de tensoativos anidnicos adequados
inclui, mas ndo estd limitada a, sulfatos de alquila
tendo uma cadeia de carbono com oito a dezesseis &atomos
de carbono (exemplos ndoc limitativos dos quais incluem

lauril éter sulfato de s6dio e lauril sulfato de sédio),

dodecilbenzenossulfonato, N-lauroil sarcosinato,
poli (oxi-1,2-etanodiila), e combina¢des destes. Uma
segunda classe (referida aqui como “classe 2”) de

tensoativos anidénicos adequados inclui, mas ndo esté
limitada a, tensoativos de fosfato éster, cada um dos

quais tendo uma das seguintes estruturas:

O 0
R- (OCH>CH3) 5-) -UD-O' Na* R- (OCHZCHz)n-O-g—O' Na*
° Na* R- (OCH,CH3) -
onde R = uma parcela hidrofébica (p.ex., oleila,
nonilfenila, etc.) e n = nimeros de 1-20. Conforme

mostrado nas estruturas, os tensoativos de fosfato éster

tém ou wuma cauda/parcela hidrofébica (exemplos ndo
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limitativos do qual incluem fosfato de polietileno glicol
oleil mono/di-éster (um dos gquais estd comercialmente
disponivel sob a designagdo comercial Crodafos N10A da
Croda, Inc., sita em Edison, NJ) , e fosfato de
polietileno glicol mono(octil fenila), ou semelhantes);
ou de caudas/parcelas hidrofdébicas miltiplas (p.ex.,
fosfatos ramificados de nonil fenol etoxilado (um exemplo
dos quais é o fosfato de etoxilato de nonilfenol éster
que estd comercialmente disponivel sob a designagao
comercial Phospholan 9NP da Akzo Nobel Chemical, sita em
Arnhem, Paises Baixos). Ainda um outro exemplo nao
limitativo de um tensoativo de fosfato éster (classe 2)
adequado é o PPG-5-Ceteth-10 fosfato (um exemplo néo
limitativo do qual estd comercialmente disponivel sob a
designagdo comercial Crodafos SG da Croda, Inc.) Deve ser
entendido que sais dos tensocativos anidnicos acima
mencionados também poderdo ser adequados para usoO na
composigdo de tinta.

Concretizagdes da composigdo de tinta poderdo também
incluir colorantes, agua ligantes anidnicos (exemplos néao
limitativos dos quais incluem 1ligantes acrilicos,
ligantes estireno acrilicos, e/ou semelhantes, e/ou
combinagdes destes), e/ou quaisquer outros aditivos
adequados. Em uma concretizagdo, o colorante é(sdo) (um)
pigmento(s) e/ou corante(s) presente(s) em uma quantidade
eficaz variando de cerca de 0,1% p/p a cerca de 6% p/p.
Geralmente, a &agua completa o balan¢go da composigdo de
tinta.

Deve ser entendido que o pH da composigdo de tinta poderéa
ser variado conforme o desejado. Em uma concretizag¢do, o
pH da tinta varia de cerca de 7 a cerca de 10.

Deve ser entendido que diversos tipos de aditivos poderéao
ser empregados na composigdo de tinta para otimizar as
propriedades da composigdo de tinta para aplicagdes
especificas. Por exemplo, biocidas poderdo ser usados em
uma concretizagdo da composigdo de tinta para inibir o

crescimento de microorganismos. Em exemplo ndo limitativo
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adequado de um biocida €é a 1,2-benzisotiazolin-3-ona
(BIT) . Agentes seqliestrantes, tais como o EDTA, poderao
ser incluidos para substancialmente eliminar efeitos
deletérios potenciais de impurezas de metais pesados
(caso os haja). Solugdes tamponadoras também poderdo ser
usadas para controlar o pH da composigdo de tinta,
conforme desejado e/ou necessitado para um  uso
particular.

Em uma concretizacdo de um sistema de jato de tinta, uma
concretizacd3o da composicdo de tinta para jato de tinta é
estabelecida em pelo menos uma porgdo de um substrato
adequado. Deve ser entendido que qualquer substrato
poderd ser selecionado que seja adequado para ter
marcacdes (p.ex., marca¢des alfanuméricas ou marcagdes
graficas) impressas no mesmo. Em uma concretizagdo, O
substrato é papel (exemplos ndo limitativos do qual
incluem papel cbépia comum ou papéis tendo fibras
recicladas dentro do mesmo) ou papel fotogréafico
(exemplos ndo limitativos do qual incluem polietileno ou
polipropileno extrudado sobre uma ou ambas as faces do
papel), e/ou combina¢des destes. Em uma combinag¢do, o
substrato tem uma espessura ao longo de substancialmente
todo o comprimento variando entre 0,025 mm e 0,5 mm.

A composigd3o de tinta para jato de tinta poderd ser
estabelecida no substrato via qualquer técnica de
impressdo por jato de tinta adequada. Exemplos nao
limitativos de tais técnicas de impressdo por jato de
tinta incluem impressdo por Jjato de tinta térmica,
acUstica, e piezoelétrica.

Em uma concretizag¢do um fluido de fixagdo poderd ser
estabelecido sobre o substrato antes do estabelecimento
da composigdo de tinta para jato de tinta. Sem se querer
prender a nenhuma teoria, acredita-se que o fluido de
fixagdo vantajosamente ajude a alcangar uma boa qualidade
de impressdo retendo os colorantes e 1ligantes na
superficie do substrato. Ingredientes de fluidos de

fixacdo incluem, mas nido estd3o limitados a A&cidos
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metdlicos bi- ou tri-valentes), polimeros catibnicos
(exemplos n3o limitativos dos quais incluem polimeros com
sais de aménio quaterndrios), e/ou combinag¢des destes.
Para adicionalmente ilustrar concretizagdo (des) do
presente descritivo, diversos exemplos s3o dados aqui.
Deve ser entendido que estes exemplos sdo providos para
fins ilustrativos e ndo deverdo ser interpretados como
limitativos da abrangéncia da(s) concretizagao (des)
divulgada(s) .
EXEMPLOS

Um jogo de tintas foi formulado usando uma variedade de
diferentes solventes (mostrados na tabela 1). Cada tinta
incluia cerca de 8% p/p do solvente selecionado, cerca de
0,7% p/p de Surfinol® SEF um tensoativo n3o ibnico
comercialmente disponivel da Air Products and Chemicals,
sita em Allentown, PA), cerca de 0,5% p/p de Crodafos’ N3
(um tensoativo anibnico comercialmente disponivel da
Croda, Inc., sita em Edison, NJ), cerca de 0,1% p/p de
Zony1® FSO (um fluortensocativo nao idnico comercialmente

disponivel da E.I. DuPont de Nemours, sita em Wilmington,

DE), cexrca de 0,1% p/p de Proxel’® GLX (um biocida
comercialmente disponivel da Arch Chemicals, Inc., sita

em Newark, CT), cerca de 2% p/p de um poliuretano tendo
um peso molecular de cerca de 180.000, e 0,1% p/p de um

pigmento.
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Tabela 1: Resultados de Laténcia para Tintas com
Diferentes Solventes
Tinta Solvente Resultado

# de Laténcia

1 1,4-bis(2-hidroxietil)piperazina 11

2 1,2, 6-hexanotriol 15

3 D-sorbitol 20

4 1,3-bis(2-hidroxietil)-5,5- 23

dimetilhidantoina

5 2-hidroxietil-2-imidizolidinona 35

6 3- (N-morfolino) -1, 2-propanodiol 43

7 propoxilato de glicerol (PM = 266) 50

8 gliceril polioxietil éter 70

9 polietileno glicol (PM = 300) 87

10 2-hidroxietil-2-pirrolidona 136

11 |propoxilato de glicerol (PM = 1000) 153

12 propoxilato de glicerol (PM = 720) 169

13 trietilenoglicol 186
Deve ser entendido que o “resultado de laténcia” (“decap

score”) na tabela 1 refere-se ao numero de ejegdes
necessario para refrescar bicos destapados, de maneira
tal que suas caracteristicas de disparo combinem
substancialmente com seu desempenho gquando inicialmente
destapado. O teste foi realizado para diversos periodos
de tempo ex-tampa, incluindo 2 segundos, 6 segundos, 14
segundos, e 1 minuto. Os resultados registrados na tabela
1 sdo o somatdrio das eje¢des nos diversos testes. Deve
ser entendido que tintas tendo resultados de laténcia
mais baixos apresentam melhor desempenho que aquelas
tintas tendo resultados mais altos.

Outro conjunto de tintas foi formado usando uma variedade
de diferentes tensoativos (mostrados na tabela 2). Cada
tinta incluia cerca de 8% p/p de um solvente (ou
Dantocol® DHE ou 1,2,6-hexanotriol), cerca de 0,7% p/p de
Surfynol® SEF, cerca de 0,5% p/p do tensoativo anidnico
selecionado, cerca de 0,1% p/p de Zonyl® FSO, cerca de
0,1% p/p de Proxel’® GXL, cerca de 2% p/p de um
poliuretano tendo um peso molecular de cerca de 180.000,

e 0,1% p/p de um pigmento.
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Tabela 2: Resultados de 1laténcia para tintas com
Diferentes Tensoativos
Tinta Tensoativo Classe|Laténcia| Laténcia |[Resultado
# # Ligquida [Liquida com Liquido
com 1,2,6- de

Dantecol Hexanotriol| Laténcia

A oleil éter 2 11 7 18
fosfato de
polietileno
glicol
B fosfato 2 10 8 18

ramificado de
etoxilato de
nonilfenol
C mono (olctil 2 10 9 19
fenil) éter
flosfato de
polietilenol
glicol
D lauril sulfato 1 14 8 22
de sdédio
E lauril éter 1 14 9 23
2sulfato de
sbédio
F lauril sulfato 1 13 11 24
de sédio
G etoxilaro de 2 20 15 35
alquila
fosfatado
H N-octil-betadna X 55 54 109
I organo-fosfato X 48 64 112
anfétero
J fosfato 2 10 sem dados 10
ramificado de
nonilfenol
etoxilao
K alcdéxi fosfato X 79 sem dados 79
de aril

Deve ser entendido que o ”“resultado liquido de laténcia”
na tabela 2 refere-se ao nimero de eje¢des usadas para
refrescar bicos destapados, de maneira tal que suas
caracteristicas de disparo combinem substancialmente com
seu desempenho quando inicialmente destapado. O teste foi
realizado para diversos periodos de tempo ex-tampa,

incluindo 2 segundos, 6 segundos, 14 segundos, e 1
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minuto. Os resultados registrados na tabela 2 sdo o
somatdédrio das ejeg¢des nos diversos testes. Deve ser
entendido que tintas tendo resultados de laténcia mais
baixos apresentam melhor desempenho que aquelas tintas
tendo resultados mais altos. Geralmente, os tensoativos
de classes 1 e 2 (ambas as quais sdo definidas acima)
aparentam conduzir a desempenho de laténcia superior.
Tensoativos que nd3o caem dentro das classes 1 e 2 sao
indicados por “X” na tabela 2.

Ainda um outro jogo de tintas foi formulado com
diferentes ligantes anidnicos (mostrados na tabela 3).
Cada tinta incluia cerca de 9% de 1,2,6-hexanotriol,
cerca de 0,7% p/p de Surfynol® SEF, cerca de 0,5% p/p de
Ccrodafos® N3, cerca de 0,1% p/p de Zonyl® FSO, e cerca de
3% p/p de pigmento preto auto-disperso.

Tabela 3: Densidade Optica, Borramento por Marca-Textos e

Laténcia para Tintas com Diferentes Ligantes Anidnicos

Ligante Densidade | Borramento |Borramento| Result.
Na Tinta Optica 1 Passada |2 Passadas Liqg.
Preto (KOD) (mOD) (mOD) Laténcia
1,5% PU-A 1.39 23 120 5
(PM=180.000)
1,5% PU-B 1,39 80 195 5
(PM=25.000)
Nenhum 1,31 115 215 17
1,5 Joncryl 1,38 120 238 5
586

A primeira tinta, formulada com poliuretano de alto peso
molecular (PU-A) proveu desempenho superior de
resisténcia a borramento por marca-textos, enguanto que
ainda provendo desempenho de laténcia equivalente, ou
melhor, comparativamente com uma segunda tinta (formulada
com poliuretano de baixo peso molecular (PU-B), a
terceira tinta (sem ligante extra), e a quarta tinta (com
Joncryl® 586, uma resina estireno-acrilica de baixo peso
molecular) .

Os dados de densidade éptica de preto e dados de borrdes
na tabela 3 sdo a média de quatro tipos de papéis para

documentos comuns. As medig¢des de “borramento 1l-passada”
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representam a transferéncia de tinta de uma &rea nao
impressa do papel como resultado de um marca-textos de
escritério comum ser esfregado através de uma &area
impressa uma vez. O “borramento 2-passadas” representa a
transferéncia andloga de tinta para uma &rea ndo impressa
do papel como resultado de passar um marca-textos de
escritbério comum sobre amostras de impressao duas ve:zes
em uma sucessdo razoavelmente rédpida. Deve ser entendido
gque valores de borramento mais altos representam pior
durabilidade.

Deve ser entendido que o “resultado liquido de laténcia”
na tabela 2 refere-se ao ndmero de eje¢des usadas para
refrescar bicos destapados, de maneira tal que suas
caracteristicas de disparo combinem substancialmente com
seu desempenho quando inicialmente destapado. O teste foi
realizado para diversos periodos de tempo ex-tampa,
incluindo 2 segundos, 6 segundos, 14 segundos, e 1
minuto. Os resultados registrados na tabela 1 sdo o
somatdrio das ejegdes nos diversos testes. Deve ser
entendido que tintas tendo resultados de laténcia mais
baixos apresentam melhor desempenho que aquelas tintas
tendo resultados mais altos.

Concretizagdes do sistema e da composigdo de tinta
vantajosamente incorporam poliuretanos de alto peso
molecular para durabilidade intensificada, enquanto que
também incorporando combinag¢des especificas de solvente
de tensocativo para operabilidade intensificada.

Conquanto diversas concretizagdes tenham sido descritas
em detalhe, deverad ficar aparente aqueles entendidos no
assunto gque as concretizagdes descritas poderdao ser
modificadas. Dai, a descricdo acima deveréa ser

considerada como exemplificativa ao invés de limitativa.
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REIVINDICACOES
1. Composicdo de tinta para jato de tinta, caracterizada

pelo fato de compreender:

um material de poliuretano tendo um peso molecular médio
ponderal variando de cerca de 50.000 a cerca de 500.000,
o material de poliuretano estando presente em uma
guantidade eficaz variando de cerca de 0,2% p/p a cerca
de 5% p/p;

um solvente presente em uma quantidade eficaz variando de
cerca de 5% p/p a cerca de 20% p/p; e

um tensoativo anidnico presente em uma quantidade eficaz
variando de cerca de 0,01% p/p a cerca de 3% p/p;

sendo que a composicdo de tinta para jato de tinta €
adaptada para exibir laténcia intensificada.

2. Composigdo de tinta para jato de tinta, de acordo com

a reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de o solvente

ser selecionado dentre 1,3-bis(2-hidroxietil) -5,5-

dimetilhidantoina; propoxilato de glicerol de baixo peso

molecular; 2-hidroxietil-2-imidizolidinona; 2-
hidroxietil-2-pirrolidinona; 1,2,6-hexanotriol; D-
sorbitol; 1,4-bis(2-hidroxietil) -piperazina; 3-(N-

morfolino) -1,2-propanodiol; gliceril polioxietil éter de
baixo peso molecular; polietileno glicol de baixo peso
molecular; tetraetilenoglicol; e/ou combinagdes destes.

3. Composigdo de tinta para jato de tinta, de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes 1 ou 2, caracterizada

pelo fato de o tensoativo anibnico ser selecionado dentre
sulfatos de alquila tendo uma cadeia de carbono com oito
a dezesseis atomos de carbono, dodecilbenzenossulfonato,
N-lauroil sarcosinato, poli(oxi-1,2-etanodiila),
tensoativos de fosfato éster tendo uma Gnica
cauda/parcela hidrofébica, tensoativos de fosfato éster
tendo caudas/parcelas hidrofébicas miltiplas, e
combinacdes destes.

4. Composigdo de tinta para jato de tinta, de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes 1 a 3, caracterizada pelo

fato de a composigdo de tinta para jato de tinta ser
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adaptada para ser impressa sobre um substrato, e sendo
que a composicdo de tinta para jato de tinta impressa
exibe uma caracteristica selecionada dentre densidade
Optica intensificada, tempo de secagem reduzido,
durabilidade contra borramentos por marca-textos
intensificada; e combinag¢des destas. )

5. Composigdo de tinta para jato de tinfa, de acordo com

qualquer uma das reivindicag¢des 1 a 4, caracterizada pelo

fato de o material de poliuretano ter um valor &cido
variando de cerca de 10 mg/KOH/g de polimero a 150 mg
KOH/g de polimero.

6. Método para formar uma composigdo de tinta para jato
de tinta, caracterizado pelo fato de compreender:
combinar de cerca de 0,2% p/p a cerca de 5% p/p de um

poliuretano tendo um peso molecular médio ponderal

variando de cerca de 50.000 a cerca de 500.000 com um
solvente presente em uma quantidade variando de cerca de
5% p/p a cerca de 20% p/p; e

misturar de cerca de 0,01% p/p a cerca de 3% p/p de um
tensoativo anidnico com a combinagdo de poliuretano e
solvente;

sendo que a composig¢do intensifica o desempenho de
laténcia.

7. Método, de acordo com a reivindicagdo 6, caracterizado

-~

pelo fato de compreender ainda adicionar a mistura de
cerca de 0,1% p/p a cerca de 6% p/p de um colorante, e um
balango de agua.

8. Sistema de tinta para jato de tinta, caracterizado

pelo fato de compreender:

um substrato; e

uma composigdo de tinta para jato de tinta estabelecida
em pelo menos uma porgdo do substrato, a composigdo de
tinta para jato de tinta compreendendo:

um material de poliuretano tendo um peso molecular médio
ponderal variando de cerca de 50.000 a cerca de 500.000,
o material de poliuretano estando presente em uma

quantidade eficaz variando de cerca de 0,2% p/p a cerca
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de 5% p/p;

um solvente presente em uma quantidade eficaz variando de
cerca de 5% p/p a cerca de 20% p/p; e

um tensoativo anidnico presente em uma gquantidade eficaz
variando de cerca de 0,01% p/p a cerca de 3% p/p;

sendo que a composicd3o de tinta para jato de tinta é
adaptada para exibir laténcia intensificada.

9. Sistema de tinta para jato de tinta, de acordo com a

reivindicagdo 8, caracterizado pelo fato de um fluido de

fixacdo ser estabelecido entre o substrato e a composigao
de tinta, e sendo que o fluido de fixagdo é selecionado
dentre um sal, um A&cido, um polimero catidnico, e
combinagdes destes.

10. Sistema de tinta para jato de tinta, de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes 8 ou 9, caracterizado

pelo fato de o solvente ser selecionado dentre 1,3-bis(2-
hidroxietil)-5,5-dimetilhidantoina; propoxilato de
glicerol de baixo peso molecular; 2-hidroxietil-2-
imidizolidinona; 2-hidroxietil-2-pirrolidinona; 1,2,6-
hexanotriol; D-sorbitol; 1,4-bis(2-hidroxietil) -
piperazina; 3-(N-morfolino) -1, 2-propanodiol; gliceril
polioxietil éter de baixo peso molecular; polietileno
glicol de baixo peso molecular; tetraetilenoglicol; e/ou
combinagdes destes e o) tensoativo anidnico ser
selecionado dentre sulfatos de alquila tendo uma cadeia
de carbono com oito a dezesseis A&atomos de carbono,
dodecilbenzenossulfonato, N-lauroil sarcosinato,
poli(oxi-1,2-etanodiila), tensocativos de fosfato é&ster
tendo uma Gnica cauda/parcela hidrofdébica, tensocativos de
fosfato éster tendo caudas/parcelas hidrofdébicas

miltiplas, e combinagdes destes.
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RESUMO

“COMPOSICAO DE TINTA PARA JATO DE TINTA, METODO PARA
FORMAR UMA TINTA PARA JATO DE TINTA E SISTEMA DE TINTA
PARA JATO DE TINTA”".
Uma composigdo de tinta para jato de tinta inclui um
material de poliuretano tendo um peso molecular médio
numérico variando de cerca de 50.000 a 500.000. O
material de poliuretano estd presente em uma quantidade
eficaz variando de cerca de 0,2% p/p a cerca de 5% p/p. A
composigdo também inclui um solvente presente em uma
quantidade eficaz variando de cerca de 5% p/p a cerca de
20% p/p, e um tensoativo anidnico presente em uma
quantidade eficaz variando de cerca de 0,01% p/p a cerca
de 3% p/p. A composicdo de tinta para jato de tinta €&

adaptada para exibir laténcia intensificada.
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