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Sposéb elektroqhemicznego polerowania wyrobdw ze stali chromowych

Przedmiotem wynalazku jest sposb elektrochemicznego polerowania wyrobéw ze stali chromowych i ga-
tunkéw pokrewnych, zawierajacych dodatki uszlachetniajace typu molibden, nikiel, wanad.

Do elektrochemicznego polerowania stali stosuje sie kapiel fosforowo-siarczanowa, zawierajacq takie doda-
tki organiczne, jak gliceryne, kwas nikotynowy, d-mannitol, tr6jetanoloamine (Praca zbiorowa ,,Sprawocznoje
rukowodstwo po galwanotiechnikie, lzdatielstwo’’ Mietatturgia’’ Moskwa 1972). Kapiel taka daje zadawalajace
wyniki jedynie w przypadku stali austenicznej i ferrytycznej, natomiast zupetnie jest nieprzydatna do elektro-
chemicznego polerowania stali martenzytycznych,

Do elektrochemicznego polerowania stali martenzytycznych oraz wiekszosci metali i stopéw nadaje sie
kapiel nadchloranowa. Ma ona ograniczone zastosowanie przemystowe na skutek wtasnosci wybuchowych i jest
uzywana gtéwnie w metalografii.

Sposoéb wedfug wynalazku polega na tym, ze w miejsce dotychczas stosowanych sktadnikéw organicznych
wprowadza si¢ dodatek tiomocznika lub jego pochodnych w ilosci 0,1—4 moli/dm?® kapieli podstawowe;j, a ko-
rzystnie 0,56—2 moli/dm> kapieli, kwasu szczawiowego ewentualnie jego soli w ilosci 0,1—2 moli/dm? kapieli,
a korzystnie 0,2—0,5 mola/dm® kapieli oraz stosuje sie anodowa gesto$¢ pradu 40—300 A/dm?®, temperature
kapieli 60—100°C i czas trwania procesu 0,6—10 minut.

Sposéb wedtug wynalazku pozwala uzyskaé stopiert wygtadzenia i wybtyszczenia oraz odpornosci przeciw-
korozyjnej powierzchni podobne do uzyskiwanych przy uzyciu kapieli nadchloranowych.

Przyktad: Wyréb ze stali chromowej o zawartosci 12—15% chromu wyZarzono w temperaturze okoto
750°C w czasie 4 godzin, hartowano w oleju po podgrzaniu wyrobu do temperatury okoto 1050°C, odpuszczono
w temperaturze okoto 400°C w czasie 6 godzin i szlifowano materiatem $ciernym o granulacji ziarna 320.

Tak przygotowany wyréb elektropolerowano w kapieli zawierajacej:

kwas ortofosforowy (d = 1,70 g/cm®) — 60% wagowych
kwas siarkowy (d = 1,84 g/cm’) — 25% wagowych
woda — 7,5% wagowych
tiomocznik — 6,0% wagowych

kwas szczawiowy — 1,5% wagowych
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Wyréb po obrébce elektrochemicznej wyptukano w cieptej wodzie, zneutralizowano 5% roztworem wodo-
rotlenku sodowego, ponownie wyptukano i wysuszono w strumieniu cieeptego powietrza.

Zastrzezenie patentowe

Sposob elektrochemicznego polerowania wyrobéw ze stali chromowych w kapieli z kwasu fosforowego
i siarkowego,znamienny ty m, ze stosuje si¢ kapiel zdodatkiem tiomocznika lub jego pochodnych w ilosci
0,1—4 moli/dm?> kapieli, a korzystnie 0,56—2 moli/dm® kapieli, kwasu szczawiowego ewentualnie jego soli w ilosci
0,1-2 moli/dm® kapieli, a korzystnie 0,2—0,5 moli/dm> kapieli.
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