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Przy wytlewanit wzglednie koksowaniu we-
gli w poSrednio ogrzewanych pieedch moZna
zwiekszy¢: szybkodé tych proceséw i zmniejszyé
zapotrzebowanie cleply, jeZeli produkty wytle-
wania odprowadzi sie z pieca w kierunku rez-
chodzenia si¢ ciepla: w ' obrabianym materiale.
W tymv celu-do koksewania wegli skonstruowa-
no poérednic ogrzewane piece, w' ktérych gazy
wyttewne odprowadita si¢- z ogrzewanej prze-
strzeni ' specjalaymi przewodami.

Zniane sy piece; w kitérych pomiedzy $ciama~
mi booanymi: komery ogrzewanej umieszczona
jest Seiana pofrednia w redzaju zaluzji, zaopa-
trzona w otwory, z kanalami-odprowadzajacymi
gazy wytlawne: W ten sposéd pracujg np. piece
Rolle‘go, Kosaega; Geissena, w ktorych to pie-
cach, jako material konstrukeyjny mnajczesciej
stosuje sie: metal. Przy wszystkich tych typach
piecéw usiluje sie odprowadzié¢ mozliwie szyb-
ke predukity  destylacii z - przestrzent poérednio
ogrzewsmej.

EXonomiezno8é skoksowania mozna zwiek-
9zyé jeseéll romiarzony koks gasi sie gazem oply-
wowym, jaki np.: w piecach Lurgi; w ktorych
jawme elevlo gazu oplywewego czesSciowo wy-
korzystuje sie do pokrycia zapeotrzebowania
ciepla przy wytlewaniu. Przy ciggtym koksowa-
niu wegh brunatnvch albo wegli nie spiekaja-
cych si¢; w uzywanych w tym czasie piecach .
szybowych, mozna zastosowaé gaz oplywowy
tylko w' stépniu ograniczonym, poniewaz z po-
wodu operu warstwy wegld - znajdujacej sie w
komorach przy zastcsowaniu koniecznych iloéci
gazu do gaszenia koksu — powstaje madci$nie-
nie rzedw okblo 100 mm stupa wody, przy kté-
rym to nadci$nieniu znaczna cze$é gazu dosta-
laby si¢ do kanaléw grzewczyeh, co jest mie-
pozadane. Przy wytlewaniu z oplywaniem we-
diug Lurgi, przestrzen wytlewajaca zaopatrzo-
na jest w gazoszczelny wykladzine z blachy.
Jako gaz oplywowy przenoszacy cieplo stosuje
sie gazy spalinowe o temperaturze okolo 600—



—1700°C, ktére miesza sie z gazami z wytlewa-
‘'nia, dzieki temu uzyskuje sie gaz o wartosci
o'palqwej 1400—1800 kal/Nm’ ktérego nie mogna

ja.ko g : e’jskl Jezeli w takich
umwdzemach do édwania chce sie otrzymac

gaz nie rozcieficzony azotem, wéwczas trzeba
stosowaé jako Srodek przenoszacy cieplo gazy

kominowe, ktdére otrzymano przez spalenie tle- .

nu w nadmiarze gazéw z wytlewania, albo na-

lezy odsinolowane gazy z wytlewamia ogrzewac

w rekuperatorach do poz.adanej temperatury.

Obydwa  rozwiazania sa klopotliwe i kosz-
towne.

Wynalazek dotyczy sposobu i urzgdzenia, za
pomoca ktérych mozliwe jest ekonomiczne
skoksowanie wegli nie spiekajacych w urzgdze-
niach koksujacych ze S$cianami ceramicznymi,
w sposéb ciggly w temperaturach niskich albo
-wysokich, -przy czesciowo. poérednim, czesSciowo
bezpoérednim przenoszeniu ciepia.

W sposcbie cigglego skoksowania wegli nie
splekamcych sie, w ktérym material do kokso-
wania wstepnie suszy sie i prowadzi w sposéb

ciggly przez przestrzenn do wstepnego wytlewa-

nia, oddzielong od przestrzeni do suszenia, trak-
towang gazem oplywowym i nastgpnie przez
posrednio ogrzewang pionows komore koksow-
niczg, a koks. wychodzacy z komory koksowni-
czej gasi odsmolowanym i ochlodzonym wlas-
nym gazem z wytlewania, w my$l wynalazku
gaz oplywowy stosowany do gaszenia . koksu,
prowadzi sie przez kanaly gazowe z ominieciem
materialu do koksowamia, znajdujgcego sie w
komorze koksowniczej, ogrzewanej posrednio
przez kanaly grzewcze i ograniczonej S$cianami
ceramicznymi, ktére to kanaly zaopatrzome sg
w otwory do przepuszczania gazéw wytworzo-
nych w komorze koksowniczej, a 'wspomniany
gaz prowadzi wspélnie z gazami z komory kok-
sowniczej przez warstwe wegla znajdujacg sie
w przestrzeni wstepnego wytlewania, a masiep-
nie odsysa sie w gérnej czeSci  przestrzeni do
wstepnego wytlewania,

. Gaz oplywowy prowadzi si¢ dalej w mysl wy-
nalazku przez kanaly umieszczone w plaszczyz-
nie $rodkowej kcmory koksowniczej, zacpatizo-
ne w otwory, korzystnie w rodzaju. zaluzji
i ktore posiadajg $ciany boczne wykonane z ma-
teriatu .ceramicznego.

Gaz oplywowy wpwwadza sie¢ do pieca przy
nadci$nieniu, a odcigganie gazu oplywowego
i mieszaniny gazéw z koksowania reguluje sie
tak, Ze ci$nienie gazu w komorach koksowni-
czych jest praktycznie réwne . ciénieniu w, sa-
siadujacych kanatach grzewczych. ‘

Urzadzenie do koksowania pracujgce w spo-
sOw ciggly opisano blizej w przy'kladme wyko-
nania.

Na rysunku uwidoczniono w przekroju po-
diuznym piec z czterema komorami koksowni-
czymi. Wegiel nie spiekajacy przechodzi z ko-
mory wstepnego suszenia nie uwidocznionej na
rysunku przez kanaly 1 do przestrzeni 2 do
wstepnego wytlewania, skad prowadzi si¢ go do
komory koksowniczej 3. Do $cian bocznych tej
komory przylegaja kanaly grzewcze 5. W $rod-
kowej plaszczyZnie komory umieszczone sg ka-
naly 7 -odprowadzajgce -gaz, otoczone §cianami
bocznymi ¢ zaopatrzonymi w otwory w rodzaju
zaluzji. Sciany tych kamaléw w rodzaju zaluzji
wykonane z ceramicznego materiatu budowla-
nego spoczywajg na sklepieniach 8 wykona-
nych z ceramicznego materialu, kiére przerzu-
cone sg przez caly dlugoéé komory i ktére sag
zaopatrzone w otwory 9 prowadzace gazy oply-
wowe do kanaléw gazowych 7. Z komory kok-
sowniczej 3 skoksowany material przechodzi do
przestrzeni ‘10 chlodzenia koksu, do ktérej do-
prowadza sie gaz oplywowy pzzev_vodem 11,

" Obmurowanie pieca spoczywa na wsporni-
kach a, na ktérych dolnej czeSci umieszczone
jest urzadzenie K odbierajace, posiadajace ryn-
ny zsypowe oraz st6l odbierajgcy 13. Urzadze-
nia do uruchamiania tego stolu nie uwidocznio-

.no na rysunku. Przez wprawianie stolu odbie-

rajacego 13 w ruch posuwisto — zwrotny, chlo-
dzony koks zostaje przetransportowany do prze-
strzeni zbiorczej, z ktérej zostaje odebrany
przez dzwon ‘15 i przez zasuwe 17 przestrzeni
odbierajacej.

Piec pracuje w spos6b n.astepujacy z urzg-
dzenia do suszenia nie przedstawionego ma ry-
sunku, znajdujgcego si¢ nad piecem przecho-
dzi wegiel, o zawartoSci wody okolo 5%, i ogrza-
ny do okolo 110°C, przez kanaly 1 do przestrzeni
2 wstepnego wytlewania, a nastepnie przez ko-
mory koksownicze 3, przestrzenie chlodzace 10 .
do urzadzenia odbierajacego. Gaz wytworzony
podezas koksowania uwalnia sie od smoly, chlo-
dzi i czesé jego odprowadza przewodem 11 ja-
ko gaz oplywowy. Ten gaz oplywowy przecho-
dzi przez warstwe koksu znajdujgcego sie na
stole odprowadzdjacym, przez rynny zsypowe
12 do przestrzeni 10 . chlodzacych koks, gdzie
zostaje on ogrzany do temperatury bliskiej tem-
peratury koksu, do okolo 800—900°C. Przewa-
Zzajaca cze$é tego gazu oplywowego przechodzi
w kierunku strzatek 18 do kanaléw 7 odprowa-
dzajacych gaz. Do tych kamaléw odprowadza-
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jacych gaz dochodzy réwniez produkty desty-
lacji, wytworzone w czasie koksowania z ko-
mory koksowniczej 3.

Mieszanina gazu ptynie w kierunku strzalek
19 przez warstwe koksu znajdujaca sie w prze-
strzeni 2 wstepnego koksowania i zostaje odes-
sana za pomocg przewodéw 20 polgczonych z
‘przestrzenia do wstepnego koksowania. Dzieki
strumieniowi mieszaniny gazu wegiel zostaje
lwstepnie‘podgrzany w przestrzeni 2 do wstepne-
go koksowania do temperatury okolto 400°C, przy
czym mieszanina gazu zostaje schlodzona do
temperatury okolo 100—150°C. W ten sposéb
namacalne cieplo koksu zostaje przeniesione
gtéwnie za posrednictwem gazu oplywowego
na wegiel poddawany koksowaniu.

' Z przestizeni do wstepnego wytlewania 2
‘wegiel podgrzany wstepnie do okoloy 400°C
przechodzi do komory koksowniczej 3, gdzie
przez pofrednie ogrzewanie zostaje ogrzany do
temperatury okolo 800—900°C. Gazy z koksowa-
nia plyng w kierunku zgodnym z rozchodze-
niem sie ciepla przez olwory £cian bocznych 6
do kanaléw 7 odprowadzajacych gaz. Z uwagi
na to, ze kanaly 7 odprowadzajace gaz zawie-
raja mieszaning gazéw, ktérych temperatura
jest wyzsza od temperatury materialu do kok-
sowania w komorze koksowniczej 3, zostaje
~zmniejszony czas koksowania.-

' Roezarzony koks przechodz z komory kok-
sowniczej do przestrzeni chlodzacej 10, gdzie
zostaje schlodzony dzialaniem gazu oplywowe-
go, a nasiepnie przez rynny zsypowe 12 pize-
chodzi na st6! odprowadzajgcy 13.

Przez nastawienie posuwisto-zwrotnego ru-
chu stolu odprowadzajgcego, mozna regulowaé
szybkoéé odprowadzania koksu, a przez to lak-
ze przebieg koksowania. Koks transportowany
przez sté! odprowadzajacy 13 zostaje usuniety
przez urzadzenie odprowadzajgce 14, 15, 16, 17.

Cisnienie gazu oplywowego wprowadzonego
przewodem 11 nastepnie odsysanie mieszaniny
gazéw w przewodach 20 reguluje sie w ten spo-
séb, ze ciénienie w kanatach 7 odprowadzaja-
cych gaz jest praktycznie ré6wne cisnieniu w
kanalach grzewczych 5. W ten spaséb osigga sie
1o, ze gaz w zadnym kierunku nie przeplywa
przez ceramiczne Sciany 4. Jak to jest wi-
doczne w sposobie wedlug wynalazku cieplo
koksu dajace sie wykorzystaé zostaje przekaza-
ne podczas gaszenia gazowi oplywowemu, kt6-
re to cieplo wykorzystuje sie¢ nastepnie w stre-
fie wstgpnego ogrzewania do ogrzania wegla,
tak ze do posrednio ogrzewanej komory kok-
sowniczej trzeba przekazaé¢ tylko niewielks

iloé¢ ciepla w celu przeprowadzenia skoksowa-
nia. Gazy oplywowe przeprowadza sie puzez
kanal umieszczony w komorze koksowniczej,
ktéry to kanal nie zawiera materialu nie pod-
legajagcemu skoksowaniu i praktycznie nie
stwarza oporu dla strumienia gazu. Dzeki te-
mu modliwe jest wykonanie Scian komory kok-
sowniczej z ceramicznych kamieni budowla-
nych. . :
W komorze koksowniczej ze $cianami cera-
micznymi zaopatrzonej w oméwiony kanal do
prowadzenia gazu, kierunek rozchodzenia sie
clepla jest taki sam jak kierunek ruchu gazéw
z koksowania, przez co osigga sie duzg szyb-
kos¢ destylacji i niskie zapotrzebowanie ciepta.
Przez to, ze do gaszenia koksu stosuje sie jako
gaz oplywowy, gaz wytworzony w urzadzeniu,
oczyszczony i ochlodzony dalej, ze ogrzewanie
materiatu do koksowania w przestrzeni do kok-
sowania 5 z temperatury okolo 400°C do 800—
900°C przeprowadza si¢ mie za pomoca gora-
cych gazéw kominowych jako gazu oplywowe-
go, lecz za pomocg ogrzanych $cian komory 4
przez posrednie przenoszenie ciepla, gazy z kok-
sowania nie zostaja rozcieficzone gazami obcy-
mi zawierajacymi nie ulegajgce spaleniu sktad-
niki, przy czym ich warto§é opalowa réwniez
nie zostaje obnizona, Przeciwnie, przy gaszeniu
koksu zostaje nieco zmniejszona ilo§¢ bezwod- -
nika kwasu weglowego zawartego w gazie oply-
wowym wedlug réwnania CO,+ C =2CO, tak,
ze przez to warto$é opalowa gazu zostaje pod-
Wyzszona. Sposéb wedlug wynalazku laczy
wszystkie zalely znanego sposobu ze stosowa-
niem gazu oplywowego, przy czym nie wyka-
zuje jego wad.

Przyklad. W malym urzadzeniu doswidd-
czalnym o wydajnodci 15 ton na dobe kokso-
wano lignit o zawartosci 45—47%, wody. Cal-
kowite zapotrzebowanie ciepla do suszenia
i skoksowania wynosilo 410 KCal/kg. Tempe-
ratury w kanalach grzewczych - wynosily na
dole 1100°C, a na gérze 850°C, zawartoéé lot-
nych skladnikéw w koksie wynosila ponizej
§%. Wytworzony gaz posiadal wartoéé opalowa
okolo 3800 KCal/N m?. Temperatura usunietego
koksu wynosita 150—180°C. Temperatura mater-
ialu podlegajacego koksowaniu wynosila w
przestrzeni do wstepnego wytlewania — przed
wejsciem do komory koksowniczej — okolo
400°C tak, Zze matenial w komorze koksowniczej
trzeba bylo ogrzaé¢ tylko z okolo 400°C do
okolo 900°C. Wyniki 53 bardzo korzystne i w
skali przemystowej moga byé jeszcze podwyz-
szone,
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Zastrzezenta patentowe

1. Spos6d cigglego skoksowywania nie spieka-
Jaeyeh' sie wegli, w ktérym material podle-
gajacy koksowaniu zostaje wstepnie wysu-
szony i prowadzony przez  przestrzen do
wstepnego wytlewania, oddzielong.od prze-
strzeni do suszenia, traktowang gazem oply-
wowym i mastepnie przez pofrednio ogrze-
wang, plonowa komore koksowmiczg, a dalej
Roks wychodzgey z komory koksowniczej
gasi 'wiasnym odsmolowanym i ochlodzonym
gazem jako gazem oplywowym, znamienny
tym, Ze gaz oplywowy stosowany do gasze-
nia koksu prowadzi sie z ominieciem ma-

terialu do koksowania znajdujacego. sie w
komo.ze Lkoksowmniczej, ognaniczonej cera-

micznymi ' Scianami ogrzewanej podrednio

pezez kanaly grzewcze, przez kanaly gazo-
we, ktdre w celu przepuszczenia gazéw wy-
tworzonych w komgyorze koksowniczej zaopa-
trzone sg w otwgry, a oméwiony gaz oply-
wowy prowadzi si¢ wspélnie z gazami z ko-
mory koksowniczej przez warstwe = wegla
znajdiijacq sie w przestrzeni do wstepnego
wytleniania, a nastepnie odsysa w gornej

. czesci tej przestrzeni do wstegpnego wytle-

niania, . ]

.. Sposde: wediug zastxz: 1; znamienny' tym, ze
gax opbywawy prowadal si¢: przez - kanaly
utwosmene: 'w plagaczyinie: Srodkowej komory
kibksewmiczej, korzystnic zaopatrzone: W ce-
ransiczne $diany: boeaner w rodeaju zaluzji.

3 Sposéd wedtug ‘zastrz: 1'i 2, znamienny tym,

ze gazy oplywowe wprowadza sie do - pieca
przy nadéiérientu, a odsysane mieszaniny
gazru opywowego 1 gazu z koksowania regu-
Tuje-sieg w ten’ sposéb, ze cisnienie gazu w
Romorach koksowniczych praktycznie jest
réome- cidtrtenit - pamujgcemu - w sasiadujg-
cyelt kanalaeh grzewezych:.

4. Urzadzenie do siosowania sposochu we(ﬁ'ug

zastrz. 1-3, ktére posiada’ przestrzed do
wsteprego suszenia, oddzielong od. niej prze-
strzei do wsiepnego wytlewania, zwigzane
z nig posrednio ogrzewane pionowe komory
koksownicze i.polgczone z tymi komorami
przestrzenie do gaszenia koksu traktowane
gazem oplywowym, znamienne {ym,. Ze w
kazdej komorze koksowniczej znajdujg sie

- naprzeciw §cian ceramicznych . ogrzewimych

przez kanaly grzewcze wzdfuz ich calej sze-
rokosci kanaly prowadzgce gaz, ktére w ce-
lu ominiecia materialu. podlegajgcego kok-
sowaniu znajdujgcego sie w komorze kok-
sowniczej posiadaja w dolnej czeéci otwory
wejsciowe, a w gornej czesci otwory wyjé-
cicwe. dla gazu oplywowego, przy czym da-
lej te kanaly prowadzace gaz s3 zaopairzone
w_otwory boczne do pobierania. gazu z kok-
sowania.

. Urzadzenie wedlug zastrz, 4, znamierme

tym, ze kanaly prowadzZace gaz umieszczone
sg w srodkowej plaszezyznie komory kok-
sowniczej i posiadajg Sctany boczme w ro-
dzaju zaluzji,

. Urzadzeniee wedlug zastrz. 4-5, znamienne

tym, ze S$ciany kanaldwr prowadzgcych:: gax
wykonane s3 z materiatow cexamicmnych: i ze
kanaty te spoczywajg:na skiepbeniu: biegng-
cym wzdluz osi podiuiknej kemor

. Urzadzenie wediug zastrz: 6; znamisnne tym,

zeslﬂegleme podtrzymuyace  keauly gasowe
zacpatrzene: jest w otwory; ktére prowadig

Nehézvegyipari Kutate Intezet

Zastepca: mgr Jémef Karminiski,
rzecznik patentowy
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