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(57) Sammendrag

Det er beskrevet en fremgangsmate for dannelse av
monteringshemper (2) pa yttersiden av en
sprederelementdel (1), monteringshempene fungerer til 3
klemme sprederelementet i en luftkanal, fremgangsmaten
omfatter trinnet for produksjon av sprederelementet fra en
stort sett ubehandlet metallplate ved en dyptrekkingsteknikk
til dens endelige panelform, hvorpa bunndelen (1) av
elementdelpanelet er kuttet bort for & lage en luftstremapning
(3) i sprederelementet. Oppfinnelsen er implementert ved
fierning av den utsnittede delen fra bunndelen (1"”) pa en
mate som etterlater i sprederelementdelen to eller flere
strimler (2) som deretter er beyd over kanten av
sprederelementdelen for & danne monteringshemper (2).
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Den foreliggende oppfinnelsen angar en fremgangsmate for dannelsen av monte-
ringshemper pa yttersiden av en luftsprederelementdel, monteringshempene funge-
rer til 8 feste sprederelementet i en luftkanal, hvor fremgangsmaten anvendt her
omfatter fremstilling av sprederelementet fra en stort sett ubehandlet metallplate
ved en dyptrekkingsteknikk til dens endelige panelform, hvorpd bunndelen av ele-
mentpanelet er kuttet bort for 8 lage en luftstrgmapning i sprederelementet. Opp-
finnelsen angar videre en monteringshempe av en luftspreder elementdel.

I denne sammenhengen kan en luftspreder ogsa vaere en innlgpsluftspreder eller en
utlgpsluftspreder slik som blir typisk anvendt i den innvendige ventilasjon av for
eksempel bygninger. Ved & holde seg til definisjon frigjgr en innlgpsluftspreder luft i
et rom, mens en utlgpsluftspreder suger bort romluft. Generelt er denne type luft-
spreder plassert pa en romvegg eller tap som et avsluttende element i en luftkanal.
Sprederen omfatter en elementdel som er monterbar p@ enden av luftkanalen og en
dekkplate som typisk er tilpasset regulerbart til sprederelementdelen.

Sammenfatningsvis er oppfinnelsen slik som gjort rede for i vedfgyde krav.

Den foreliggende oppfinnelsen angar spesielt en fremgangsmate for festing til en
luftkanal elementdelen av en luftspreder som har en konstruksjon av typen beskre-
vet ovenfor. Naermere bestemt angar oppfinnelsen en slik festeteknikk som har to
eller flere monteringshemper pa siden av sprederelementdelen, hvor ved hempene
fungerer til 8 feste sprederelementet pd plass etter hvert som sprederelementet er
roterbart montert ved at hempene glir langs spor som beveger seg i spiral pa den
innvendige veggen i luftkanalen. I teknikkens stand har monteringshempene blitt
fremstilt som atskilte elementer som kan bli festet til sprederelementet ved for ek-
sempel sveising. Ulempene ved denne teknikken er ekstra arbeidstrinn. De omfat-
ter blant annet et farste trinn for monteringshempeproduksjon og en péafglgende
trinn for festing av dem pa plass.

Det er et formal med den foreliggende oppfinnelsen & tilveiebringe en fremgangs-
o o o o o
mate for dannelse av monteringshempene pa luftsprederelementet pa en ny mate.
Fremgangsmaten ifglge oppfinnelsen er kjennetegnet ved at utsnittsdelen fjernet
fra bunndelen etterlater i sprederelementdelen to eller flere strimler som deretter

er bgyd over kanten av sprederelementdelen for 8 danne monteringshemper.
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En foretrukket utfgrelse av oppfinnelsen er kjennetegnet ved at antall monterings-
hemper er to og de er plassert pa stort sett motstdende sider i forhold til hverand-

re.

Det er et ytterligere formal med oppfinnelsen & tilveiebringe en luftsprederele-
mentmonteringshempe som er plassert pa yttersiden av sprederelementdelomkret-
sen og som er i stand til 8 feste luftsprederelementet til innerveggen i en luftkanal
og hvor monteringshempe minst pa den fierne enden derav er bgyd utover. Monte-
ringshempen ifglge oppfinnelsen er kjennetegnet ved at hempen er dannet fra et
enkeltpanel av sprederelementet.

Fordelen med oppfinnelsen er de bemerkelsesverdige materialbesparelsene og re-
duksjon av produksjonstider av den tid produksjonen av ett element og sammen-
faying av atskilte elementer kan bli unngatt.

I det fglgende er oppfinnelsen beskrevet i narmere detalj med hjelp av en fore-
trukket eksemplifiserende utfgrelse under henvisning til tegningene hvor

Fig. 1a viser et metallplatepanel anvendt for fremstilling av en luftsprederelement-
del ved dyptrekking;

Fig. 1b og 1c viser en dyptrukket luftsprederelementdel sett fra to forskjellige ret-

ninger;

Fig. 2a, 2b og 2c viser en dyptrukket og snitt-apen luftsprederelementdel sett fra
forskjellige retninger; og

Fig. 3a og 3b viser et luftsprederelement sett fra to forskjellige retninger etter at
monteringshemper er bgyd til deres endelige form.

Under henvisning til fig. 1a er det vist et metallplatepanel kuttet til en sirkulzer
form, hvorfra en elementdel 1 av luftsprederen kan bli produsert. P& samme mate
er det gjennomfarbart samt ofte kostnadseffektivt 8 velge metallplatepanelet til 8
ha en kvadratisk eller polygonal form, for eksempel et oktogon. Maskinering finner
sted ved dyptrekking av panelet til den gnskede formen (fig. 1b). Sprederelement-
delen omfatter en forflengs 1’ og en kanaldel 1”. I produksjonstrinnet vist i fig. 1b
er kanaldelen fortsatt inntakt. Fig.1c illustrerer den samme gjenstanden som fig.
1b, men nd sett fra retningen av kanaldelen 1”. Etter at sprederelementet 1 mon-
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tert pa plass pa en romvegg eller tak som et avsluttende element i en luftkanal,
sitter forflengsen 1’ av sprederelement 1 i flukt med veggen eller takflaten, mens
kanaldelen 1” er formet slik at den vil passe inn i det innvendige i luftkanalen. I
dette produksjonstrinnet har ikke sprederelementdelen enna luftstrgmdapningen,
som fortsatt er dekket av en sdkalt bunndel 1" i midten av kanaldelen 1”.

I fig. 2a, 2b og 2c er vist et arbeidstrinn hvor bunndelen 1"’ av kanaldelen 1” av
sprederelement 1 er beskaret for 8 lage en luftstrgmapning 3 i sprederelementpa-
nelet. Under kuttefasen er to utstdende strimler 3 etterlatt i noe innoverbgyd posi-
sjon. I det neste trinnet (fig. 3a og 3b) er strimlene bgyd inn i en utstdende form
over ytterkanten av kanaldelen for at strimlene skal mgte yttersiden av kanaldelen
1”. P& denne maten blir de utstaende strimlene monteringshemper av sprederele-
mentet og kan anvendes for festing av sprederelementet oppa indre gjenger eller
spor i luftkanalrgret. Montering av luftsprederen finner sted ved en roterende beve-
gelse. Sprederelementet kan respektivt bli demontert fra luftkanalen ved & rotere
sprederelementet i den motsatte retningen.

I utfgrelsen illustrert i diagrammene er antall monteringshemper 2 to og de er plas-
sert i en diametralt motsatt posisjon. Hvis det ikke er noen regel nar det gjelder
antall monteringshemper 2, har det vist seg | praksis at en hempe ikke er tilstrek-
kelig til & holde sprederelementet tilstrekkelig tett i luftkanalen. To hemper er mest
generelt anvendt.

Endene av monteringshempene 2 har en fjern spiss 2’ som er utstdende fra resten
av hempen som séledes fungerer som det faktiske festeelementet av sprederele-
mentet. Denne utstdende fjerne spissen 2’ Igper sammen med indre gjenger eller
spor av et luftkanalrgr.

For fagfolk er det apenbart at oppfinnelsen ikke er begrenset til de overnevnte ek-
semplifiserende utfgrelsene, men isteden kan bli variert ute 8 avvike fra 8nden og
rammen av kravene. Saledes kan oppfinnelsen bli anvendt for elementdel konstruk-
sjonene av varierende luftspredere, mest typisk i innlgps eller utlgpsluftspredere.
Tegningene er anfgrt med antagelsen at metallplatepanelet innledningsvis er gjort
sirkuleer. I praksis har panelet oftest for eksempel en polygonal form slik som det til
et oktogon. Deretter er produksjonstrinnet ifglge fremgangsmaten noen forskjellig
fra det beskrevet ovenfor. For eksempel omfatter det fgrste trinnet bare dyptrek-
king av den koniske formen av sprederelementet. Det andre trinnet omfatter kut-
ting av luftstramapningen (ogsd omfattende kutting av formen av de utstdende
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strimlene eller hempene, det vil si som etterlater disse omradene utkuttet). Bare
etter disse trinnene er den ytre omkretsen stusset ved kutting av den til en sirkulasr
form, hvor det ndr ngdvendig er bgyd spissene av de utstdende strimlene som spis-
ser av de ferdige hempene. Det siste trinnet omfatter bgying av de utstdende

strimmelspissene inn i monteringshemper.
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Patentkrav

1. Fremgangsmate for dannelsen av monteringshemper (2) pa yttersiden av en
luftsprederelementdel (1), monteringshempene fungerer til & klemme sprederele-
mentet i en luftkanal, fremgangsmaten omfatter trinnet for produksjon av spreder-
elementet fra stort sett ubehandlet behandlingsplate ved en uttrekningsteknikk til
dens endelige panelform, hvorp8 bunndelen (1’”) av elementdelpanelet er snittet
bort for & lage en luftstremapning (3) i sprederelementet,

karakterisert ved atden utsnittede delen fjernet fra bunndelen (1)
etterlater i sprederelementdelen to eller flere strimler (2) som pafglgende er bgyd
over kanten av sprederelementdelen for & danne monteringshemper (2).

2. Fremgangsmate ifslge krav 1,
karakterisert ved atantall monteringshemper (2) er to og de er plassert
pa stort sett motsatte sider i forhold til hverandre.
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