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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelmd yhden tai useamman pidllekk&din

olevan levyn muodostaman levynipun sy&ttimi-

seksi levypinosta (8), erityisesti paloitte-

lusahaan syéttdasemasta (1) tai vastaavasta, 1

jossa sybdttdasemassa on tydnnin

vynipun siirtémiseksi levypinosta (8) sekd
vaste (12) tai vastaava, ja jossa ainakin
toinen, joko vaste (12) tai levypino (8),
tai molemmat ovat liikutettavissa toisiinsa
ndhden pystysuunnassa, jossa menetelmissi
levypinoa (8) tai vastetta (12) tai molempia
liikutetaan toisiinsa ndhden pystysuunnassa
ja tydéntimelld (11) tydnnetiin vasteen (12)
yldreunan yldpuolelle muodostuva levynippu
edelleen jatkokédsiteltiviksi.
tai vastetta (12) tai molempia liikutetaan
toisiinsa ndhden pystysuunnassa ennalta mii-
rdtylle korkeudelle (d), joka on osa siir-
rettdvdksi aiotun levynipun korkeudesta (h),

tydnnetdén tydntimelld (1)

yldreunasta yhtd tai useampaa levyid kohti
vastetta (12), liikutetaan vastetta (12) tai
levypinoa (8) tai molempia toisiinsa n&hden
pystysuunnassa kohtaan, joka on siirretti-
vdksi aiotun levynipun korkeus (h) levypinon
(8) pd&dltd mitattuna, tyénnet#in tyéntimelli
(11) 1levypinosta (8) erottuva yhden tai
useamman levyn muodostama levynippu jatkok&-

siteltdviksi.
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Forfarande f6r matning av ett skivknippe
bestdende av en eller flera pa varandra
liggande skivor fran en skivtrave (8), 1
synnerhet till en kapningssag fran en
matningsstation (1) eller motsvarande,
dar matningsstationen ar forsedd med en
inskjutare (11} for flyttning av
skivknippet fran skivtraven (8) samt en
ansats (12) eller motsvarande, och dar
adtnminstone endera, antingen ansatsen
(12) eller skivtraven (8), eller bada
kan roras vertikalt 1 fo6rhallande till
varandra, dar vid metoden skivtraven(8)
eller ansatsen (12) eller bada rors
vertikalt 1 forhallande till varandra
och med 1inskjutaren (11) skjuts det
skivknippe som bildas ovanfor ansatsens
(12) ovre kant vidare for fortsatt
behandling. Skivtraven (8) eller
ansatsen (12) eller bada rors vertikalt
i férhallande till varandra till en pa
forhand bestamd hojd (d), som utgdr en
del av hojden (h) pd det skivknippe som
skall flyttas, skjuts en eller flera
skivor med inskjutaren (11) fran
skivtravens (8) ovre kant mot ansatsen
(12), flyttas ansatsen (12) eller
skivtraven (8) eller bada vertikalt i
forhidllande till wvarandra till ett
stdlle som har samma hoéjd (h) som det
skivknippe som skall flyttas matt fran
skivtravens (8) Topp, skjuts med
inskjutaren {11) det fran skivtraven (8)
separerade skivknippet bestdende av en
eller flera skivor for fortsatt
behandling.

96298



10

15

20

25

SC

35

40

96298

MENETELMA LEVYNIPUN SYOTTAMISEKSI LEVYPINOSTA

Keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon mukainen
menetelmd@ yhdestd tai useammasta p&d&dllekkdin olevan levyn muo-

dostaman levynipun syodttamiseksi levypinosta.

Paloittelusahalle levyt sydtetddn normaalisti yksitellen, minki
jdlkeen yksittdisistd 1levyistd muodostetaan ladontapdydilli
nippu sahausta varten. Sahaus suoritetaan usean p&dillekkidisen
levyn nipuissa. Ohuita levyjd paloittelusahalla sahattaessa on
sahalinjan Xkapasiteetin rajoittavana tekijdnd yleensid ollut

levyjen sydttd sahalinjalle.

Jotta levyjen sydttd ei olisi kapasiteettia rajoittava tekiji,
on kehitetty menetelmid sydttdd useita levyjd kerralla, jopa
koko nippu kerralla, levypinosta sahalinjalle. N&m&# menetelmit

toimivat kuitenkin yleensi ainoastaan paksuilla levyilli.

Tédmdn keksinnén tarkoituksena on aikaansaada ratkaisu, jolla
myds ohuita levyjd voidaan luotettavasti sydttdd nipussa paloit-
telusahalle. Keksinndnmukaiselle menetelmiille tunnusomaiset

piirteet on esitetty oheisissa patenttivaatimuksissa.

Keksinndnmukaisella menetelm3#lld on useita etuja tunnettuun
tekniikkaan ndhden. Menetelmdn mukaisella ratkaisulla voidaan
useita ohuita levyjd sy&ttdd luotettavasti nipussa paloitte-
lusahalle. Levyjen pituussuuntainen kiilamaisuus tai levypinon
etureunassa olevat virheet eivdt haittaa keksinndn mukaista
sySttomenetelmdd. Syotettdvan levymdidrin mittaukseen tarvitaan

vain yksi mittauspiste.

Seuraavassa keksint6d selostetaan esimerkin avulla viittaamalla

oheisiin piirustuksiin, joissa
Kuvio 1 esittdd paloittelusahan sahauslinjaa ylh#d&lti.

Kuvio 2 esittdd keksinndnmukaisella menetelmdlld toimivaa syst-
tolaitetta sivulta.
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Kuvio 3 esittdd yksinkertaistettuna levypinon vasteenpuoleista

2

pddtd ja vastetta.

Kuvio 4 esittii yksinkertaistettuna levypinon vasteenpuoleista
pddtd ja vastetta.

Kuvio 5 esittdd yksinkertaistettuna syodttdaseman tydnninti.

Kuviossa 1 on esitetty eréds paloittelusahalinja. Siind levynippu
tuodaan sydttékuljettimella 1 sybttbasemalle 2, josta levyt joko
yksitellen tai nipuissa sy&tetddn ladontapdydédn 3 kautta paloit-
telusahayksikdille 4, 5. Sahauksen j&lkeen levyt siirretddn
pinonta-asemalle 6 ja edelleen poistokuljettimelle 7.

Kuviossa 2 on esitetty syodttdasema 2, jossa on levypino 8 ase-
tettuna nostopdyddlle 9 tai vastaavalle. Nostopdytd 9 on jdrjes-
tetty sydttdaseman runkoon 10 pystysuunnassa liikutettavasti.
Nostopdytd on nostettavissa ja laskettavissa nostokoneiston 16
avulla. Sydttdasemaan on jdrjestetty tydnnin 11 Jja levypinon
vastakkaiseen piihin vaste 12. Tydnnin 11 tyodntdd halutun mdaran
levyjid levypinosta 8 vasteen 12 yli painopyérdstdn 13 vdliin,
joka sydttdd levyt edelleen ladontapdyddlle.

Halutun levymiiridn mukainen levynippu mitataan tydntimeen 11
levypinon pdityd vasten tulevaan osaan 15 jédrjestetylla mittaus-
elimelld (ei esitetty kuvioissa).

Keksinndn mukaisessa menetelmidssid levynippu syodtetddn sydttdase-

massa olevasta pinosta seuraavasti:

Aluksi levypino 8 sydtetdsn sybttbasemaan nostopdyddlle 9.
Levypinoa nostetaan nostopdyd&lld kunnes sydttdkorkeuden mit-
tausanturi 14 havaitsee, ettid pinon alimmaisen levyn alareuna on
korkeudella d, joka on edullisesti 2 - 6 mm pienempi kuin nipun
korkeus h. T&1l1ldin nipun alareuna on 2 - 6 mm sydttdtason (vas-
teen yldreunan) alapuolella. Vaste 12 asetetaan syéttosuunnassa
levypinon 8 etureunaa vasten. Tydnnin 11 asetetaan levypinon
sybttésuunnassa takareunaa vasten, jolloin tydntimen 11 levypi-
non pddtyd vasten oleva osa 15 sddtyy tai on sdddetty halutun
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levynipun korkeuden h mukaiseksi. Tyonnin 11 alkaa tyontaa
nippua eteenpdin rajoitetulla voimalla, mutta koska nipun alim-
mainen levy on vield sydttdtason alapuolella, estdd vaste 12
levynipun liikkumisen eteenpdin. Levypinoa 8 nostetaan hitaasti,
jolloin levynipun alimman levyn noustessa vasteen 12 yldreunan
yldpuolelle pystyy tydénnin tyontdmddn nippua eteenpdin. Levypi-
non hidas nostoliike lopetetaan kun, esimerkiksi rajakatkaisijan
avulla, havaitaan, ettd 1levynippu 1liikkuu eteenpdin. T&116in
levynipun korkeus h on saavutettu. Levynipun korkeus on ennalta
mddritetty nippuun halutun levymddrdn levypaksuuksien perusteel-
la.

Tydnnin 11 tydntdd levynipun painopydrdstén 13 vdliin, joka
syottdd nipun edelleen ladontapdyddlle. Tyénnin 11 palaa takai-
sin syodttdmddn levypinosta 8 seuraavaa levynippua.

Kuvioissa 4 ja 5 on esitetty yksityiskohtaisesti vasteenpuolei-

nen pdd syodttdasemasta yksinkertaistettuna.

Levypinoa 8 nostetaan jdlleen halutulle korkeudelle ja syéttd-
prosessia jatketaan vaiheittain Kkuten edelld on selitetty,
kunnes levypino 8 on kokonaan sydtetty. T&dmdn jdlkeen tuodaan

sybttdasemaan uusi levypino.

Keksinndn mukainen menetelmd soveltuu erityisesti ohuille le-
vyille. Levyjen paksuus voi olla vdlilld 1 - 9 mm, edullisesti
vdlilld 2 - 6 mm. Erddssd tapauksessa sydtettdvien levynippujen
korkeus on esimerkiksi 15 - 30 mm. Levypinossa olevien levyjen
kokoa ei ole rajoitettu, mutta erdissid tapauksessa levyt ovat
kooltaan 2500 x 5000 mm ja niiden paksuus on 3 mm. T&11l8in
yhdessd syotettédvdssd levynipussa olevien levyjen mdidrd on

sdddettdvissd vdlille 5 - 10 kpl.

Alan ammattimiehelle on selvdd, ettd Keksintd ei ole rajoittunut
edelldesitettyihin sovellutusmuotoesimerkkeihin, vaan siti
voidaan vaihdella seuraavien patenttivaatimusten puitteissa.
Niinpd vaihtoehtoisesti vaste voi olla liikutettava levypinon
sijasta. Mahdollista on myds, ettd liikutetaan molempia sekd

vastetta ettd levypinoa toistensa suhteen.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd yhden tai useamman pddllekkdin olevan levyn muodos-
taman 1levynipun syottdmiseksi 1levypinosta (8), erityisesti
paloittelusahaan sydttdasemasta (1) tai vastaavasta, jossa
syottdasemassa on tydnnin (11) levynipun siirtdmiseksi levy-
pinosta (8) sekd vaste (12) tai vastaava, Jja jossa ainakin
toinen, joko vaste (12) tai levypino (8), tai molemmat ovat
liikutettavissa toisiinsa ndhden pystysuunnassa, jossa menetel-
mdssd levypinoa (8) tai vastetta (12) tai molempia liikutetaan
toisiinsa ndhden pystysuunnassa ja tydntimelld (11) tydnnetdin
vasteen (12) yldreunan yldpuolelle muodostuva levynippu edelleen
jatkokdsiteltdvdksi, tunnet tu siitd, ettd levypinoa (8)
tai vastetta (12) tai molempia liikutetaan toisiinsa ndhden pys-
tysuunnassa ennalta mddrdtylle korkeudelle (d), joka on osa
siirrettdvdksi aiotun 1levynipun korkeudesta (h), tydnnetdin
tyoéntimelld (1) levypinon (8) yldreunasta yhtd tai useampaa
levyd kohti vastetta (12), liikutetaan vastetta (12) tai levypi-
noa (8) tai molempia toisiinsa ndhden pystysuunnassa kohtaan,
joka on siirrettdvdksi aiotun levynipun korkeus (h) levypinon
(8) pddltd mitattuna, tyodnnetddan tydéntimelld (11) levypinosta
(8) erottuva yhden tai useamman levyn muodostama levynippu
jatkokdsiteltadvaksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnettau
siitd, ettd vastetta (12) tai levypinoa (8) tai molempia liiku-
tetaan toisiinsa ndhden pystysuunnassa korkeudesta (d) kor-
keuteen (h) olennaisesti hitaammin kuin ldhtdasemasta korkeuteen
(a) .

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t un ne t -
t u siitd, ettd korkeus (h) mitataan yhdessi mittauspisteessi.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 3 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd levynipun korkeus (h) mddritetdidn
nippuun haluttujen levyjen kappalemddrdn perusteella.
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5. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 4 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd levyt ovat ohuita levyji, joiden
paksuus on edullisesti v&d1illd 1 - 9 mm.

6. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 5 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd levynipun korkeuden (h) ja korkeu-
den (d) erotus on edullisesti v&dlilld 2 - 6 mm.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 6 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd korkeudet (h, d) mitataan levynipun
yldpinnasta.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 7 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd tyontimen (11) tydntdvoimaa rajoi-
tetaan alkuvaiheessa.
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PATENTKRAV 6

1. Fdrfarande fér matning en skivbunt bestdende av en eller
flera skivor ur en skivstapel (8), sérskilt till en kapsag
fridn en matningsstation (1) eller 1liknande, vilken
matningsstation omfattar en utskjutare (11) som skjuter ut
skivbunten ur skivstapeln (8) samt ett mothall (12) eller
liknande, av vilka atminstone den ena, mothdllet (12) eller
skivstapeln (8), eller bada &r roérliga i vertikalled i
férhdllande till varandra, 1 vilket férfarande skivstapeln
(8) eller mothdllet (12) eller bada foérskjuts i hoéjdled 1
relation till varandra och utskjutaren (11) skjuter ut den
skivbunt som bildas ovanfdr mothallets (12) Overkant till
vidarebehandling, kdnnetecknat av, att
skivstapeln (8) eller mothdllet (12) eller bada fdérskjuts 1
héjdled i relation till varandra till en férutbestamd hdjd
(d) som ar en del av hdéjden (h) hos skivbunten som skall
flyttas, att utskjutaren (11) skjuter en eller flera skivor
fran skivstapelns (8) &verkant raknat mot mothallet (12), att
mothallet (12) eller skivstapeln (8) eller bada foérskjuts 1
héjdled i relation till varandra till ett lage som matt fran
skivstapelns (8) ovanytan &r lika med hoéjden (h) hos den
skivbunt som skall flyttas och att utskjutaren (11) skjuter
ut den av en eller flera skivor bestdende bunten ur

skivstapen till vidarebehandling.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k dnnetecknat
av, att den inbdrdes fdrskjutningen i hdjdled av mothallet
(12) och skivstapeln (8) sker véasentligt langsammare fran
héjden (d) till héjden (h) &n fran utgdngsléget till héjden
(d).

3. F&rfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kdnne -

tecknat av, att hdjden (h) mats i en matpunkt.

4. Fdrfarande enligt ndgot av patentkraven 1...3, k &n -
netecknat av, att skivbuntens hdéjd (h) bestams pa

grundval av det onskade antalet skivor i bunten.

5. F&rfarande enligt ndgot av patentkraven 1...4, k @ n -
netecknat av, att skivorna a4r tunna skivor med en

tjocklek av féretraddesvis 1...9 mm.
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6. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1...5, k & n -
netecknat av, att skillnaden mellan skivbuntens héjd

(h) och héjden (d) féretrddesvis ar 2...6 mm.

5 7. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1...6, k & n -
netecknat av, att hdéjderna (h,d) midts fran

skivbuntens ovanyta.

8. Fbrfarande enligt nagot av patentkraven 1...7, k & n -
10 netecknat av, att wutskjutarens (11) skjutkraft

begrénsas i initialfasen.
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