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【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 多 孔 性 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 で あ
っ て 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 ２ ５ ～ ５ ５ 重 量 ％ 、 及 び 無 機 充 填 剤 ７ ５ ～ ４ ５ 重 量 ％ を 含 む
組 成 物 か ら フ ィ ル ム を 成 形 し 、 得 ら れ た フ ィ ル ム を 少 な く と も 機 械 方 向 に 延 伸 す る 多 孔 性
フ ィ ル ム の 製 造 方 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 と し て 、 線 形 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン ９
８ ～ ７ ０ 重 量 ％ 及 び 分 岐 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン ２ ～ ３ ０ 重 量 ％ 含 む 樹 脂 を 用 い 、 前 記 組 成
物 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て 、 液 状 の エ チ レ ン ・ α － オ レ フ ィ ン オ リ ゴ マ ー ０ ． ５ ～ ５ 重 量 部
を 添 加 し 、 且 つ 、 機 械 方 向 の 延 伸 に 際 し 、 少 な く と も １ ０ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の ラ イ ン 速 度 で 延
伸 し な が ら 巻 き 取 る こ と を 特 徴 と す る 多 孔 性 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
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