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Den foreliggende opfindelse angédr en fremgangsmade til
fremstilling af tobak og/eller tobakserstatninger indeholdende
rygbare flage- eller bladformige produkter, og ved hvilken en
tobaks- eller tobakserstatningsstoffer indeholdende, fugtig
og udfladet masse formes mellem en omlgbende transportflade
og en med pressekanter, der danner lukkede omridsformer, for-
synet valse til smi flager, der adskilles og tgrres, samt et
apparat til udgvelse af fremgangsméaden.

Fra tysk fremlaggelsesskrift nr. 1.632.155 kendes der
en fremgangsmade til fremstilling af kunstige tobaksfolier,
ved hvilken en endelgs tobaksfolie trader ind mellem to 1lg-
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beflader, af hvilke i det mindste den ene er forsynet med en
riflet, skiftevis med forhgjninger og fordybninger forsynet
overflade. Folien trykkes herved ved hjzlp af en valse med

glat overflade mod et endelgst band, der har den riflede over-
flade, idet bé&ndet pé& sin side ved hj=zlp af passende fgrings-
valser trykkes mod valsen med glat overflade. Herved fremkom-
mer der p& tobaksfolien afvekslende parallelt med hinanden for-
lgbende fortattede og ikke-fortattede striber. Ved udformningen
af disse striber fremkommer der i tobaksfolien spandinger, som
ved en efterfglgende opskzring af den sammenhangende folie
skulle bevirke en krusning af det opskarne materiale. Ved den-
ne fremgangsmade er der en risiko for, at der pa& grund af de

i tobaksfolien prazgede regelmassige fortattede og ikke-fortat-
tede striber fremkommer et produkt, som ikke ligner naturlige
tobaksblade. Endvidere m& den sdledes behandlede folie opskea-
res pa sadvanlig mdde, hvorved de dertil n¢dvendige knive ud-
sattes for en stark slitage og derfor ofte ma udskiftes.

Fra britisk patentskrift nr. 1.214.049 kendes en sédkaldt
slurry-fremgangsméde til fremstilling af tobaksfolier eller to-
baksstrimler enkeltvis. Ved slurry-fremgangsmaden formales ud-
gangsprodukterne meget fint og tilsattes relativt store vaske-
mangder. Den fremkomne, tyndtflydende opslemning doseres der-
efter i et tyndt lag p& et transportband og tgrres til en fo-
lie. I det navnte patentskrift foreslds det, at laget pa trans-
portbandet inden indfgringen i en tgrretunnel adskilles i fra
hinanden adskilte eller kun lgst sammenhzngende dele ved hjelp
af strygefingre, idet de adskilte strimler eller folier efter
tgrring kan aftages fra tgrrebandet. Ifglge en sarlig udfgrel-
sesform kan man i stedet for strygefingre anvende en med for-
hgjninger forsynet valse, der lgber med en omdrejningshastig-
hed svarende til transportbandets hastighed. Ved denne frem-
gangsmdde fir de fremstillede strimler eller folier ikke den
gnskede, og til naturlige tobaksblade svarende fyldighed. End-
videre har disse produkter pad grund af regelmassigheden af de
anvendte strygeindretninger og den p& transportbdndet forekom-
mende tgrring et unaturligt udseende, hvorved deres anvende-
lighed pdvirkes i ugunstig retning.

Det, som ligger til grund for den foreliggende opfin-~
delse, er den opgave, at anvise en fremgangsmade, som muligggr
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fremstilling af flage- eller bladformige tobaksprodukter med
god fyldighed og et fordelagtigt udseende med sma& apparat-
og energiomkostninger.

Dette opnds i henhold til opfindelsen ved en fremgangs-
made af den indledningsvis navnte art, hvilken fremgangsmade
er ejendommelig ved, at den til adskillelse af den i det mind-
ste let fortgrrede, udfladede masse anvendte valse, har pres-
sekanter med en regelmassig omridsform, og at de sma flager
fgrst efter aftagning fra transportfladen tgrres til endeligt
fugtighedsindhold ved hjalp af en gas, der omstrgmmer flagerne
pd alle sider.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen fremkommer der
flager eller blade med hgj fyldighed og et fortrinligt, natur-
ligt udseende. Disse egenskaber lader sig ikke fremstille ved
hjzlp af de erfaringer, som fremgadr af det britiske patent-
skrift nr. 1.214.049. En anden fordel er, at man ifglge frem-
gangsmaden i henhold til opfindelsen gar ud fra en dejgagtig,
®ltelig, fugtig tobaksmasse, som ved tgrringen kraver fordamp-
ning af langt mindre fugtighed end ved den kendte fremgangsmade,
hvor man gar ud fra en tyndtflydende tobakssuspension.

De blade eller flager, som fremstilles ifglge opfindel-
sen, har en uregelmassigt bglget form med uregelmaessige dimen-
sioner med i det vasentlige ikke rette linier forlgbende kan-
ter, en porgs beskaffenhed og samme farve p& begge sider.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen opnar flagerne
eller bladene deres fladestgrrelse allerede p& transportfla-
den. Derved formes de til den gnskede stgrrelse ved en fugtig-
hed, som er stgrre end den endelige ved hjelp af skilleformer.
Det drejer sig herved ikke om en snitning i sadvanlig forstand,
sdledes at pressekanterne for skilleformen kan vare forholds-
vis stumpe og derfor ikke underkastes et navnevaerdigt slid.
Ved tgrringen af de sdledes formede og endnu i fugtig tilstand
fra transportfladen fjernede flager eller blade deformeres og
vrider disse sig til uregelmassigt formede tredimensionale
produkter med overordentlig stor fyldighed. Fremgangsmé&den
ifglge opfindelsen kan gennemfgres pd et lille apparat og med
sma energiomkostninger. Der er herved ikke behov for at presse
massen under hgjt tryk til en fast sammenhangende folie fordi
den allerede ved aftagningen fra transportfladen er opdelt i

flager eller blade.
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I mange tilfalde er det hensigtsmassigt at fortgrre de
sma flager pa transportfladen, idet fugtighedsindholdet ved
fortgrringen nedbringes med 5% beregnet ud fra vagten af den
'fugtige masse. Tilsyneladende danner der sig ved tgrringen pa
den ene side en stabil eller kruset overflade, som ved afskrab-
ning af flagerne eller bladene fra transportfladen forhindrer
en sammenklzbning af disse. Dette er navnlig tilfaldet, néar
der til fort¢rringen anvendes strélevarme.

Sarlig gode resultater opndr man, nér tg¢rringen af fla-
gerne eller bladene til den endelige fugtighed sker i svavende
tilstand ved hjzlp af en gas, som omstrgmmer flagerne eller
bladene pa alle sider. Ved tgrringen i svavende tilstand, ved
hvilken samtlige overflader kommer i kontakt med t¢rringsgas-
Sen, anvendes der meget 1lidt energi til tg¢rringen. Endvidere
har det vist sig, at flagerne eller bladene deformeres i sar-
lig hg¢j grad til tredimensionale former, nédr de tgrres frit
svavende og ikke i anlzg med en flade. Séledes forbedrer tgr-
‘ringen i svavende tilstand ogsd fyldigheden af bladene, som
allerede p& det tidspunkt har deres endelige form og stgrrelse.

Ved den kendte slurry-fremgangsméade var det ngdvendigt
at udgangsproduktet endnu forud for fremstillingen af tobaks-
massen blev udvasket eller efter tgrformaling endnu engang blev
formalet i fugtig tilstand. Kun p& den made var det muligt at
give massen tilstrakkelig bindeevne. Hvis massen skulle for-
arbejdes med et forholdsvis ringe fugtighedsindhold krazvedes .der
meget store tryk p&d 100 atmosfare eller mere for at opnd en to-
baksfolie med tilstrakkelig sammenheng. Udvaskningen fra star-
ten betgd store omkostninger til vasken, der tillige er pro-
blematisk at slippe af med igen. Hgje tryk eller megen vaske
i massen betyder store omkostninger til energi ved trykfrembrin-~
gelsen eller tgrringen af massen.

Ved opfindelsen er det endvidere malet at nd frem til en
fremgangsméde til fremstilling af tobaksprodukter af den navn-
te art, ved hvilken man kan arbejde uden en kostbar udvaskning
og med et lille energiforbrug. Denne opgave lgses isar, nar
massen inden pafgringen pa transportbandet er tilsat et befugt-
ningsmiddel.

Det har overraskende vist sig, at man ved anvendelse af
befugtningsmiddel uden grundig udvaskning af udgangsprodukterne

og uden stort tryk kan fremstille en sammenhangende masse af
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blot groftmalede tobaksdele og smd mengder vaske. Abenbart
forgger befugtningsmidlet bindeevnen af tobaksdelene s& me-
get, at man uden udvaskning og med kun et lille tryk og lidt
vaeske kan fremstille et tilstrazkkeligt sammenha&ngende lag

pd transportpladen og give flagerne eller bladene en tilstrek-
kelig rivestyrke til alle praktiske formal.

Som befugtningsmiddel kommer f.eks. syntetiske befugt-
ningsmidler, sasom hgjere alkoholer, sulfonerede alkoholer,
sulfonerede @tere, laurylsulfat eller naturlige befugtnings-
midler, sdsom saponin pd tale. Disse befugtningsmidler behgver
kun at blive tilsat massen i smd mengder, som f.eks. fra 0,1
+il 2% i forhold til tgrstofindholdet.

En tilstrakkelig virkning fremkommer imidlertid ogsa
ndr man som befugtningsmidler tilsatter tobakken stoffer, der
sadvanligvis anvendes til at vedligeholde fugtigheden. I dette
tilfalde er det fremfor alt ngdvendigt at forgge mangden af
de tilfgjede midler til i det mindste det dobbelte af de mang-
der, som er almindelige ved disse midler. Som befugtningsmid-
ler af denne art anvendes sorbit, diatylenglykol og glycerin,
samt andre sadvanlige midler til vedligeholdelse af fugtighe-
den. De anvendes i en mangde pd ca. 9 - 10% i forhold til tgr-
stofindholdet. '

Det har vist sig, at der uafhangigt af eller i tilslut-
ning til anvendelsen af befugtningsmidler som blgdggringsmid-
ler kan opnds en opblgdning ved henstand af den fugtige masse
gennem flere timer eller ved at massen bliver gjort alkalisk,

iszr med kiselsol.

Eksempel 1

75 g til en kornstgrrelse p& 200 p findelte tobaksdele
bestdende af 35 g Burley-ribber og 30 g tobaksstgv blandes godt
med 70 ml vand, 0,2 ml saponin, 5 ml diatylenglykol, 1 ml
glyoxal og 7 g karboxymetylcellulose. Til denne fugtige masse
tilblandes derefter 5 g magnium-aluminiumsilikat, 2 g citron-
syre, 1 g TiO2 og 4 g dextrin. Denne masse formes mellem to
band til en sammenhangende folie pd ca. 0,1 mm tykkelse og med
et fugtighedsindhold pa 40% deles den ved hjzlp af formnings-
valser til tobaksbladslignende stykker, der skrabes af et form~
stofband og tgrres i svavende tilstand til ca. 15% fugtigheds-
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Eksempel 2

70 g findelte tobaksbestanddele, 10 g af en eller flere
plantestoffer, fx savsmuld, rug-, hvede- eller majsskaller blan-
des med 80 ml vand, 7 ml diatylenglykol, 1 ml glyoxal og
6 g karboxymetylcellulose. Der iblandes i denne fugtige masse
2 g citronsyre, 1 g Tio2 og 3 g kiselsyre og massen behandles

igvrigt som angivet i eksempel 1.

Eksempel 3

75 g findelte tobaksdele (kornstgrrelse ca. 150 u), be-
'stdende af 30 g aircured-riogrande-ribber, 30 g "grus" og 15 g
" tobaksstgv blandes med 80 ml vand, 5 ml distylenglykol, 2 g
kaliumvandglas ved pH 8 og 6 g metylcellulose. Til denne fug-
tige masse tilsattes yderligere 3 g magnesium—aluminiumsilikat
0og 3 g stivelse. Den videre forarbejdning sker som i eksempel 1.

Et apparat i henhold til opfindelsen til udgvelse af
:fiemgangsméden omfatter et transportbénd, en afgive- og dose-
ringsindretning til anbringelse af en tobak og/eller tobaks-

erstatning indeholdende, fugtig masse p& transportbéandet, en
vaflet valse med pd dens omkredsflade placerede pressekanter,
der danner lukkede omridsformer, en afskraber, samt en tgrrer.
I henhold til opfindelsen er apparatet ejendommeligt ved, at
der over transportbéndet er et langsommere end transportbandet
og i samme retning lgbende modband til udstrygning af massen
p& transportbéindet, at omridsformerne pé& pressekanterne er
uregelmassige, at den vaflede valse er i bergring med trans-
portbandet i omradet ved en modtryksrulle, og at tgrreren er
placeret efter afskraberen og optager de fra afskraberen kom-
~mende og nu adskilte flager.
,7'> Et sddant apparat lader sig opbygge med forholdsvis sma
omkostninger og har en stor ydeevne og muligggr en enkel og
problemlgs fremstilling af de ovenfor beskrevne blade eller
flager.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives nzrmere

under henvisning til tegningen, pa hvilken figur 1 viser
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et udfgrelseseksempel for et apparat til gennemfgrelse
af fremgangsmdden ifglge opfindelsen i stark skematiseret
afbildning.

Figur 2 en enkelthed ved et i forhold til figur 1
modificeret apparat.

Figur 3 viser produktet ifplge opfindelsen set fra
oven og fra siden, idet

figur 3a er et fortrinsvis som cigarindleg anvende-
ligt produkt og »

figur 3b viser et fortrinsvis som cigaretindlag
anvendeligt produkt.

Som udgangsmateriale anvendes ribber, affald og
stengler fra tobak og evt. ogsd andre plantestoffer, der
kan tjene til rygeformdl.

Udgangsmaterialet indstilles ved forterring pa et
fugtighedsindhold p& ca. 12-15%. Det formales derefter
groft med sadvanlige midler, f£x 1 en hammermglle. Udgangs—
materialet-findeles derved sdledes, at ca. 80% af delene
har en stgrrelse p&d fra 150-200 p, 10% en stgrrelse over
200 y og 10% en steorrelse under 150 p.

Udgangsmaterialerne kan blandes til opndelse af
specielle smagsretninger efter findelingen. Endvidere kan
der tilblandes additiver sasom 1im, absorbenter, forbran-
dingsregulerende midler i sadvanlige mengder og kvaliteter.

Uafhengigt heraf oplgses der fugtighedsbibeholdende
midler og til opblgdning befugtningsmidler i vandet. Som
fugtighedsbibeholdende midler kommer der f£x sorbit, dizty-
lenglykol og glycerin pa tale. Som fugtighedsbibeholdende
midler anvendes disse stoffer sadvanligvis i mengder pa
fra 4-5%, beregnet ud fra den terre masse. Vil man sam-
tidig opn& en udblgdningsfunktion af disse md denne mzngde
forgges til ca. det dobbelte.

T vandet kan der desuden til opbledning anvendes
specielle befugtningsmidler, s&som hgjere alkohol, sul-
fonerede alkoholer eller sulfonerede @tere, laurylsulfat,
silikon, polyglykolester eller polyglykolzter og fortrins-
vis egnede saponiner i en mangde p& ca. 0,1 - 2%.

Den med additiver forsynede blanding af tobakssmé-
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dele tilblandes derefter med den fugtighedsbibeholdende-

og befugtningsmidler indeholdende oplgsning, idet forholdet
mellem ter masse og vand alt efter tobaksart eller type
indstilles saledes, at der opstdr en @ltbar masse. Blan-
dingen af terstofferne med oplesningen sker enten diskon-
tinuerligt i en planetblander eller kontinuerligt i en
almindelig hurtigblander. N&r der ikke blandes sarligt
intensivt anbefales en efterfglgende zltning.

N Der opstdr nu en smuldrende, klabrig masse, som
fyldes 1 en pa figur 1 vist forrddsbeholder 1 og som vist
pa tegningen med betegnelsen 2. Ved hjzlp af en doserings-
indretning 3 doseres massen 2 pa et fortrinsvis af form-
stof bestdende transportbdnd 4 sdledes at massen fordeles

ensartet over arbejdsfladen 4a af transportbdndet i en
lagtykkelse pa 1-2 mm. )

Over arbejdsfladen 4a af transportbédndet 4 er der
anbragt et modbdnd, som er fgrt over nedre lederuller 6a,
6b. Lederullen 6a er i tomgang anbragt ca. 0,5-1 mm fra
overfladen af arbejdsfladen pd transportbdndet, mens lige-
ledes i tomgang rullen 6b er sdledes ambragt, at modbdndet
5 netop rer arbejdsfladen 4a. Under lederullerne 6a og 6b
er transportbdndet stgttet ved hjzlp af stetteruller 7a,
7b. Som antydet i tegningen er stotterullerne lejret s&ledes
at de kan fjedre nedefter. De kan derfor ved indfgring af
massen i den i1 lgberetningen P tilspidsende spalte mellem
modbédndet 5 og transportbdndet 4 give efter nedefter.

Modbéndet er fortrinsvis ligeledes fremstillet
af formstof og lgber langsommere end transportbdndet.

Massen forlader spalten mellem de to band som en
ensartet tyk folie 8, hvis tykkelse afhanger af den foran-
navnte spaltebredde. Formningen af massen 2 til folien 8
sker i-spalten mellem bandene 4 og 5 under et relativt
lille tryk pd fx 20 kp/mg. I virkeligheden virker bandet
5 snarere som udstrygningsbdnd end som trykbdnd.

Fortrinsvis sker presseprocessen og aftagningen
fra transportfladen ndr fugtighedsindholdet af massen er
30-60%, fortrinsvis ca. 35~55%.

Den endnu pd arbejdsfladen 4a af transportbandet 4
liggende folie 8 bliver fortrinsvis forterret, hvortil
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isgr anvendelsen af en varmestrdler 9 er egnet. Ved for-
tgrringen skal fugtigheden reduceres med ca. 5% regnet
ud fra den samlede masse.

T omradet omkring en transportbdndet Fforende rulle
10 er der placeret en valse 11 med vaflet overflade.
Denne narmere pd figur 2 viste af formstof bestdende valse
har p& overfladen relativt stumpe pressekanter lla, som, hvil-
ket tydeligt ses p& figur 2,danner lukkede omridsformer
af uregelmessig form og som fortrinsvis har kamagtige
rakker. Pressekanterne ligger med let tryk an mod arbejds-
fladen 4a og trenger den folieformede tobaksmasse 8 fra
ninanden pd en sddan mdde, at der pa bandet 4 vedhzfter
flager eller blade af uregelmessig omridsform som ikke
direkte er skaret fra hinanden, men pad enkelte steder

endnu har et vist sammenhold. Disse flager eller blade 12
afskrabes som det fremgdr af figur 1 umiddelbart efter

presningen med en kniv 13 fra b&ndet 4 og falder ind 1
en pneumatisk transportledning 14. Ved afskrabningen og
den pneumatiske transport adskiller de sig fuldstendig
fra hinanden og kan sd som enkelte smidele indblases i
en torrer. PA figur 1 ses en tromleterrer 15, 1 hvilken
flagerne eller bladene 12 terres ved hjelp af ud af en
dyse 16 udblest varm luft i fritsvevende tilstand. Trom-—
letgrreren 15 har et hus med roterende sitromle. Ind-
foringen af smddelene, som skal terres, sker i narhedéh
af centrum for den roterende sitromle. Til terring kan
der dog ogsd anvendes andre terrere, ind i hvilken
flagerne eller bladene er tilgengelige fra alle sider
for en tegrringsgas. Fx kan der ogsd anvendes en cyklon~
tgrrer eller pneumatiske svavetgrrere.

Den nederste del 4b af transportbdndet 4 kgles
ved hjelp af ledningsvand i en kglebakke 17.

Udformningen ifglge figur 2 afviger noget fra
udformningen i figur 1 ved at de enkelte flager 12 her
efter at de ved hj®lp af kniven 13 er blevet afskrabet
falder ned pd et transportbénd 18, ved hjzlp af hvilke
de feres til en ikke indtegnet svavetgrrer.

Pressekanterne lla p& den vaflede valse 1l er
anbragt og dimensioneret sdledes, at flagerne eller
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bladene 12 allerede har den gnskede endelige stgrrelse.
Denne udger til anvendelse af flagerne som cigarindlazg
ca. 2-4 cm2, til anvendelse som cigaretindlaeg ca.
30-50 cm2. Tykkelsen af flagerne udger ca. 0,08 - 0,17 mm.
De frembragte flager eller blade 12 har en uregelmzssig
omridsform med bglget kant og kaster og krummer sig rum-
ligt, sdledes at der opnads en hgj fyldeevne. Cigarflagerne
iblandes direkte i indlzgget, mens cigaretbladene efter
~tilblanding i bladtobakken pd sadvanlig vis skzres sammen
med disse.

Opfindelsen er ikke begraznset til det tegnede
udforelseseksempel. Fx kan folien 8 ogsd danmnes pa
en roterende tromle. I stedet for en forrddsbeholder 1
kan massen afgives direkte til doseringsindretningen 3 ved

hjelp af en hulskive i en =zlter.
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Patentkrav

1. Fremgangsmide til fremstilling af tobak og/eller tobaks-
erstatninger indeholdende, rygbare flage- eller bladformige
produkter, og ved hvilken en tobaks- eller tobakserstatnings-
stoffer indeholdende, fugtig og udfladet masse formes mellem

en omlgbende transportflade og en med pressekanter, der danner
lukkede omridsformer forsynet valse til sm& flager, der adskil-
les og tgrres, kende te gne t ved, at den til adskillel-
se af den i det mindste let fortgrrede, udfladede masse anvend-
te valse har pressekanter med en uregelmassig omridsform, og at
de smd flager fgrst efter aftagning fra transportfladen tgrres
til endeligt fugtighedsindhold ved hjelp af en gas, der omstrgm-
mer flagerne pé& alle sider.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, kende t e gnet ved,
at den fugtige, udfladede masse dannes af en to-

bak og/eller tobakserstatning indeholdende fugtig masse ved ud-
fladning af denne mellem den omlgbende transportflade og en '
modtryksflade.

3. Fremgangsméde ifglge krav 1 eller 2, kende t e g-

n e t ved, at massen opblgdes inden anbringelsen pé& transport-
fladen.

4, Fremgangsmade ifglge krav 1, k ende t egne t ved,
at det udfladede produkt fortgrres pa transportfladen.
5. Fremgangsméde ifglge krav 1, k end e t e gne t ved,

at fugtighedsindholdet ved fortgrringen nedbringes med 5% be-

regnet ud fra vagten af den fugtige masse.

6. Fremgangsmdde ifglge krav 4 eller 5, kend e t e g-
n e t ved, at fortgrringen sker ved stralevarme.

7. Fremgangsmade ifglge krav 1, k ende t e gn e t ved,
at flagerne tgrres til endelig fugtighed i svavende tilstand.
8. Fremgangsmdde ifglge et hvilket som helst af kravene

l1~7,kendetegnet ved, at massen inden anbringelsen
pa transportfladen tilsattes et naturligt eller syntetisk be-
fugtningsmiddel til opblgdning.

9. Fremgangsmide ifglge krav 8, kende t e gne t ved,
at befugtningsmidlet tilsattes i en mangde pa fra 0,1 til 2%
beregnet ud fra t¢rstofmangden.
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10. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af kravene

1, 8099, kendetegne tved, at massen tilsazttes sa
1idt vaske, at den opndr en smuldrende, klabrig konsistens og
at massen under anvendelse af et lille tryk, f.eks. 20 kp/cmzp
deformeres til flager.

11. Fremgangsmade ifglge krav 3, kende t e gn e t ved,
at massen opblgdes ved at blive gjort alkalisk, fortrinsvis

. med kiselsol.
- 12, Apparat til udgvelse af fremgangsmaden ifglge krav 1
omfattende et transportbdnd, en afgive- og doseringsindretning til
. anbringelse af en tobak og/eller tobakserstatning indeholdende,
fugtig masse p& transportbdndet, en vaflet valse med pd dens
omkredsflade placerede pressekanter, der danner lukkede omrids-—
former, en afskraber samt en tgrrer, k ende t e gne t ved,
at over transportbandet er et langsommere end transportbéandet
7 og i samme retning lgbende modbdnd (5) til udstrygning af mas-
sen pa transportbandet, at omridsformerne pd pressekanterne er
uregelmaessige, at den vaflede valse er i bergring med transport-
bandet i omradet ved en modtryksrulle (10) og at tgrreren er. place-
ret efter afskraberen og optager de fra afskraberen kommende og
nu adskilte flager (12).

13. Apparat ifglge krav 12, k ende t e gne t ved, at
pressekanterne desuden har kamagtige takker.

14. Apparat ifglge krav 12, kende t e gne t ved, at
transportbéndets tilbagelgbende del (4b) af transportbéandet

(4) er forsynet med en kgleindretning (17).

15. Apparat ifglge krav 12, kende t egne t ved, at
modb&ndet (5) er f¢rt over lederuller (6a,6b), overfor hvilke
der er placeret fjedrende lejrede stgtteruller (7a,7b) under
-transportbéndet.

16. Apparat ifglge krav 12, kende t egne t ved, at

transportbindet og modbandet er af formstof.

Fremdragne publikationer:
DE patent nr. 1632155,
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