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Wynalazek niniejszy dotyczy powle-
czonych elektrod do spawania, w ktérych
metal, stapiany w luku elektrycznym, jest
zabezpieczony przed tworzeniem si¢ tlen-
kow i azotkéw warstwa gazow i zuzla.

Znane dotychczas powleczone elektro-
dy do spawania maja t¢ wade, ze ich po-
wloka jest krucha wzglednie }amliwa,
wskutek czego dla utrzymania calosci i
ciaglosci powloki prety musza by¢ staran-
nie opakowywane i wymagaja ostroznego
obchodzenia sig, przyczem nie moga by¢
zginane bez obawy uszkodzenia powtloki.

Jednakze bardzo czesto pozadane jest
zginaé elektrode podczas pracy; aby za-
dos’éuczynic’: temu wymaganiu, zastosowano

powloki, zawierajace materjaly wlokniste
lub blonnikowe, dzieki ktérym powloka
przestaje wprawdzie wykruszaé si¢ na za-
gieciach, ale zato staje sie nieciagla i nie-
jednolita.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest powtoka plastyczna, pozwalajaca na
zginanie powleczonej elektrody bez oba-
wy uszkodzenia cigglosci powtoki. Elektro-
da, pokryta gietkg i plastyczng powloka
wedtug wynalazku, moze posiadaé¢ zadany
stopien gietkosci, tak iz mozna nawijaé ja
na bebny i stosowa¢ w spawarkach o cia-
glym samoczynnym posuwie elektrody.

Précz tego usuwanie wilgoci z powloki
wedlug wynalazku przez ogrzewanie jej
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nie powoduje zmiany gietkosci i plastycz-
nosci gowlokl elektrody
TP te o

Jest. W rganicznej nie-
blonnikowej w celu nadania gietkosci i
plastycznoéci powloce, przyczem rodzaj i
ilosé tej substancji nie wplywa szkodliwie
na proces spawania ani pod wzgledem wy-
tworzonych gazéw, ani tez porowatosci
metalu spawajacego.

Inne cechy wynalazku sa ujawnione w
dalszym ciagu opisu przykladu wykonania
elektrody z powloka wedlug wynalazky,
sluzacej do spawania recznego i automa-
tycznego, przyczem fig. 1 przedstawia
elektrode¢ w przekroju z powloka wedtug
wynalazku, a fig. 2 — elektrode, powleczo-
na i nawinieta na beben do automatyczne-
go spawania ciaglego.

Wedlug fig. 1 elektroda posiada rdzen
metalowy 1 i ciezka gietka plastycznq po-
wioke 2.

Powloka 2 moze zawieraé np. nastepu-
jace suche sktadniki w nastepujacym sto-
sunku:

Krzemionka 100 oczek

na 6,25 cm? 150 gramow
Dwutlenek manganu 75
Fe,0, 5
Azbestu 30
FeMn (80% Mn) 60
Najlepiej jest powyisze skladniki

wzigé w stanie sproszkowanym i zmieszaé
na sucho, a nastepnie sporzadzi¢ mase ze
sktadnikéw nastepujacych:

Mieszaniny jak wyzej 715%
Klej, rozpuszczalny w wodzie, 3%
Substancja organiczna, rozpu-
szczalna w wodzie (zywica),3,5%
Woda 16%

Mozna tez najpierw sporzadzaé roz-
twor wodny kleju i zywicy, a nastepnie

- dodaé mieszaning sktadnikéw mineralnych

i ugniesé¢ mase plastyczna.

a wynalazku .

Ta plastyczna masa powleka si¢ rdzen
1 w postaci powloki 2 w jakikolwiek od-

.powiedni sposéb, np. przez przecigganie

rdzenia w masie, ktérej wlasnosci i kon-
systencja ulatwiaja przyleganie do rdze-
nia. C

Elektrode ogrzewa si¢ nastepnie w celu
wysuszenia powloki, zlepienia jej skladni-
kéw i zwigzania powloki ze rdzeniem.

Na fig. 2 przedstawiono zastosowanie
powloki do elektrody typu, ujawnionego w
patencie Nr 23169, wedlug ktérego rdzen
3 posiada wychodzace nazewnatrz wyste-
py kontaktowe 4, przez ktére przewodzi
sie prad spawania. Powloka 5 wypelnia
przestrzenie pomiedzy wystepami kontak-
towemi 4 na glebokosé wystepow tak, ze
cala elektroda posiada jednostajny prze-
kr6j poprzeczny. Elektroda jest zwinigta
na bebnie 6, gdyz pozwala na to sprezy-
stos¢, plastycznosé i gietkosé powloki,
wobec czego elektroda ta nadaje sie do
uzytku w tukowych spawarkach o dzia-
taniu ciaglem.

Jest réwniez oczywiste, ze elektroda,
przedstawiona ma fig. 1, moze by¢ tez zwi-
nieta dzieki gietkosci powloki.

W podanym wyzej przepisie mieszani-
ne okresla stosunek materjatéw odtlenia-
jacych (pochlaniajacych tlen) do materja-
téw utleniajacych (wywiazujacych tlen) z
dodatkiem substancji organicznej w po-
staci zywicy i kleju dla zwiekszenia ilo-
$ci materjatéw odtleniajacych, poniewaz w
podanym wyzej przepisie dodatek kleju i
zZywicy uzupelnia -dzialanie odtleniajace
Zelaza manganowego.

Korzystnie jest réwniez zastosowaé za-
miast Zywicy zwiazek glykolowy kwasu
dwuborowego, znanego pod nazwa bory-
no-boranu glykolowego, otrzymanego przez
zadawanie alkoholu dwuwodorotlenkowe-
go kwasem borowym w obecnosci czynmi-
ka katalitycznego, przyczem wymieniony
produkt jest nieorganicznym kwasnym
estrem zwiazku organicznego, posiadaja-



cym wlasnoéci plastycznego niewysycha-
jacego czynnika higroskopijnego ponizej
135°C, a powyzej tej temperatury staja-
cym si¢ twarda Zywica, slabo rozpuszczal-
na w wodzie. Jako surowiec moze by¢ za-
stosowany roztwér glykolu lub gliceryny.

Podany wyzej przyklad wykonania
wynalazku nie moze stanowié w zadnym
razie ograniczenia wynalazku, ktéry przy
stosowaniu w praktyce moze podlega¢
wszelkim mniezbednym zmianom, nie odbie-
gajacym od istoty wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Powleczona elektroda do spawania,
znamienna tem, ze powloka sklada sie z
materjalu, tworzacego zuzel, i z uplastycz-
niajacego kleiwa.

2. Elektroda wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze materjalem powloki jest
materjal nieorganiczny, a uplastyczniaja-
cem kleiwem jest materjal organiczny.

3. Elektroda wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze kleiwem uplastyczniaja-
cem jest kleiwo organiczne, rozpuszczalne
w wodzie, przyczem powloka po malozeniu
zostaje pozbawiona wody.

4. Elektroda wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tem, Ze substancja mieorganiczna,
tworzaca zuzel, jest dokladnie zmieszana
z co najwyzej 6,5% organicznego kleiwa,
rozpuszczalnego w wodzie, poczem powlo-
ka zostaje pozbawiona wody. ;

5. Odmiana elektrody wedlug zastrz.
1 — 4, znamienna tem, Ze czynnikiem upla-
styczniajacym jest nieorganiczny kwasny
ester zwiazku organicznego, ktéry jest
czynnikiem higroskopijnie niewysychaja-
cym i uplastyczniajacym w temperaturach
ponizej 135°C.

Babcock & Wilcox Limited.
Zastepca: 1. Myszczynski,

. rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23173,

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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