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Wynalazek niniejszy dotyczy powle¬
czonych elektrod do spawania, w których
metal, stapiany w łuku elektrycznym, jest
zabezpieczony przed tworzeniem się tlen¬
ków i azotków warstwą gazów i żużla.

Znane dotychczas powleczone elektro¬
dy do spawania mają tę wadę, że ich po¬
włoka jest krucha względnie łamliwa,
wskutek czego dla utrzymania całości i
ciągłości powłoki pręty muszą być staran¬
nie opakowywane i wymagają ostrożnego
obchodzenia się, przyczem nie mogą być
zginane bez obawy uszkodzenia powłoki.

Jednakże bardzo często pożądane jest
zginać elektrodę podczas pracy; aby za¬
dośćuczynić temu wymaganiu, zastosowano

powłoki, zawierające materjały włókniste
lub błonnikowe, dzięki którym powłoka
przestaje wprawdzie wykruszać się na za¬
gięciach, ale zato staje się nieciągła i nie¬
jednolita.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest powłoka plastyczna, pozwalająca na
zginanie powleczonej elektrody bez oba¬
wy uszkodzenia ciągłości powłoki. Elektro¬
da, pokryta giętką i plastyczną powłoką
według wynalazku, może posiadać żądany
stopień giętkości, tak iż można nawijać ją
na bębny i stosować w spawarkach o cią¬
głym samoczynnym posuwie elektrody.

Prócz tego usuwanie wilgoci z powłoki
według wynalazku przez ogrzewanie jej



nie powoduje zmiany giętkości i plastycz-
| ności powłoki elektrody.^

wynalazku
,^lnpy||yi|organicznej nie-

błonnikowej w celu nadania giętkości i
plastyczności powłoce, przyczem rodzaj i
ilość tej substancji nie wpływa szkodliwie
na proces spawania ani pod względem wy¬
tworzonych gazów, ani też porowatości
metalu spawającego.

Inne cechy wynalazku są ujawnione w
dalszym ciągu cpisu przykładu wykonania
elektrody z powłoką według wynalazku,
służącej do spawania ręcznego i automa¬
tycznego, przyczem fig. 1 przedstawia
elektrodę w przekroju z powłoką według
wynalazku, a fig. 2 — elektrodę, powleczo¬
ną i nawiniętą na bęben do automatyczne¬
go spawania ciągłego.

Według fig. 1 elektroda posiada rdzeń
metalowy 1 i ciężką giętką plastyczną po¬
włokę 2.

Powłoka 2 może zawierać np. następu¬
jące suche składniki w następującym sto¬
sunku:

Krzemionka 100 oczek
na 6,25 cm2

Dwutlenek manganu
Fe,04
Azibestu
FeMn (80% Mn)

150 gramów
75 „
75 „
30 „
60 ■„

Najlepiej jest powyższe składniki
wziąć w stanie sproszkowanym i zmieszać
na sucho, a następnie sporządzić masę ze
składników następujących:

Mieszaniny jak wyżej 77,5%
Klej, rozpuszczalny w wodzie, 3%
Substancja organiczna, rozpu¬

szczalna w wodzie (żywifca),3,5%
Woda 16%

Mjożna też najpierw sporządzać roz¬
twór wodny kleju i żywicy, a następnie
dodać mieszaninę składników mineralnych
i ugnieść masę plastyczną.

Tą plastyczną masą powleka się rdzeń
1 w postaci powłoki 2 w jakikolwiek od¬
powiedni sposób, np. przez przeciąganie
rdzenia w masie, której własności i kon¬
systencja ułatwiają przyleganie do rdze¬
nia.

Elektrodę ogrzewa się następnie w celu
wysuszenia powłoki, zlepienia jej składni¬
ków i związania powłoki ze rdzeniem.

Na fig. 2 przedstawiono zastosowanie
powłoki do elektrody typu, ujawnionego w
patencie Nr 23169, według którego rdzeń
3 posiada wychodzące nazewnątrz wystę¬
py kontaktowe 4, przez które przewodzi
się prąd spawania. Powłoka 5 wypełnia
przestrzenie pomiędzy występami kontak-
towemi 4 na głębokość występów tak, że
cała elektroda posiada jednostajny prze¬
krój poprzeczny. Elektroda jest zwinięta
na bębnie 6, gdyż pozwala na to spręży¬
stość, plastyczność i giętkość powłoki,
wobec czego elektroda ta nadaje się do
użytku w łukowych spawarkach o dzia¬
łaniu ciągłem.

Jest również oczywiste, że elektroda,
przedstawiona na fig. 1, może być też zwi¬
nięta dzięki giętkości powłoki.

W podanym wyżej przepisie mieszani¬
nę określa stosunek materjałów odtlenia-
jących (pochłaniających tlen) do materja¬
łów utleniających (wywiązujących tlen) z
dodatkiem substancji organicznej w po¬
staci żywicy i kleju dla zwiększenia ilo¬
ści materjałów odtleniających, ponieważ w
podanym wyżej przepisie dodatek kleju i
żywicy uzupełnia działanie odtleniające
żelaza manganowego.

Korzystnie jest również zastosować za¬
miast żywicy związek glykolowy kwasu
dwuborowego, znanego pod nazwą bbry-
no-boranu glykolowego, otrzymanego przez
zadawanie alkoholu dwuwodorotlenkowe-
go kwasem borowym w obecności czynni¬
ka katalitycznego, przyczem wymieniony
produkt jest nieorganicznym kwaśnym
estrem związku organicznego, posiadaj ą-

— 2 —



cym własności plastycznego niewysycha-
jącego czynnika higroskopijnego poniżej
135°C, a powyżej tej temperatury stają¬
cym się twardą żywicą, słabo rozpuszczal¬
ną w wodzie. Jako surowiec może być za¬
stosowany roztwór glykolu lub gliceryny.

Podany wyżej przykład wykonania
wynalazku nie może stanowić w żadnym
razie ograniczenia wynalazku, który przy
stosowaniu w praktyce może podlegać
wszelkim niezbędnym zmianom, nie odbie¬
gającym od istoty wynalazku.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Powleczona elektroda do spawania,
znamienna tern, że powłoka składa się z
materjału, tworzącego żużel, i z uplastycz¬
niającego kleiwa.

2. Elektroda według zastrz. 1, zna¬
mienna tern, że materjąłem powłoki jest
materjał nieorganiczny, a uplastyczniają-
cem kleiwem jest, materjał organiczny.

3. Elektroda według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienna tern, że kleiwem uplastyczniają-
cem jest kleiwo organiczne, rozpuszczalne
w wodzie, przyczem powłoka po nałożeniu
zostaje pozbawiona wody.

4. Elektroda według zastrz. 1—3, zna¬
mienna tern, że substancja nieorganiczna,
tworząca żużel, jest dokładnie zmieszana
z co najwyżej 6,5% organicznego kleiwa,
rozpuszczalnego w wodzie, poczem powło¬
ka zostaje pozbawiona wody.

5. Odmiana elektrody według zastrz.
1 — 4, znamienna tern, że czynnikiem upla¬
styczniającym jest nieorganiczny kwaśny
ester związku organicznego, który jest
czynnikiem higroskopijnie niewysychają-
cym i uplastyczniającym w temperaturach
poniżej 135aC.

Babcock & Wilcox Limited.
Zastępca: I. Mytszczyński,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 23173,

Fis.2.

F, Q. |.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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