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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do obrobki cieplnej materiatow
i stanowi uzupelnienie sposobu i urzadzen,
opisanych w patencie nr 23 970 i polegaija-
cych na takim prowadzeniu obrébki ciepl-
nej materialow, ze materialy umieszcza sie
w przedziale miedzy elektrodami konden-
satora elektrycznego, zasilanego najlepiej
ze Zrédla pradu zmiennego o stosunkowo
wielkiej czestotliwosci.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
polega na prowadzeniu obrabianych mate-
rialow przez otwory w elementach prze-
wodzacych, polaczonych na przemian z
biegunami Zrédla pradu zmiennego; urza-
dzenie takie jest szczegélnie odpowiednie
do obrébki cieplnej przedmiotéw o dlugo-
§ci nieokreslonej oraz o okreslonym prze-
kroju poprzecznym, a wigec np. tasm lub ni-
ci wytworzonych ze skoagulowanego mleka



kadczukowego albo powleczonych tym mle-

Inna cecha wynalazku niniejszego pole-
ga na tym, ze do materialéw, przeznaczo-
nych do obrébki, w miejscach, w ktérych
pozadane jest intensywniejsze nagrzanie
miejscowe, wlacza si¢ substancje bedace
przewodnikami elektrycznosci, '
substancje te stosuje si¢ np. w postaci cza-

stek, siatek albo blaszek, przy czym calosé -

umieszcza si¢ migdzy elektrodami konden-
satora elektrycznego. o

Inna odmiana wynalazku, dotyczaca
sposobu wytwarzaria nici taém albo tkanin
powleczonych mlekiem kauczukowym -albo

kauczukiem, polega na tym, ze ni¢ albo ta-

$me, zaopatrzona w powloke z mleka kau-
czukowego nie skoagulowanego albo z kau-
czuku nie zwulkanizowanego, prowadzi sie
w sposéb ciagly w poblizu nieruchomych
cial przewodzacych i poddaje sie catosé
dzialaniu pola, wytworzonego migdzy elek-
trodami kondensatora elektrycznego, aby
w ten sposéb spowodowa¢ silniejsze ogrza-
nie, a tym samym znaczniejsze osadzanie
si¢ mleka kauczukowego lub podobnego
materiatu w sasiedztwie wymienionych ciat
przewodzacych.

Wedlug jeszeze innej odmiany wyna-
lazku, dotyczacej specjalnie obrébki ciepl-
nej mleka kauczukowego, obrébke te pro-
wadzi si¢ w zbiomniku, posiadajacym izolu-

jace scianki, umieszczone na przemian albo

wspéldzialajace z ciatami przewodzacymi,
ktére tworza elektrody kondensatora elek-
trycznego, przy czym catoéé moze byé uzu-
pelniona elementami metalowymi, umiesz-
czonymi w masie przeznaczonej do obréb-
ki, aby w pewnych strefach masy wlatwié
zesrodkowanie pola grzejacego, oraz srod-
kami odpowiednimi do wdmuchiwania ga-
Zu, np. powietrza, do wymienionej masy.
- Inna odmiana wynalazky, dotyczaca
" specjalnie przypadku ogrzewania kaczu-
ku, pokrywajacego lub otaczajacego przed-
‘miot metalowy, polega na poddawaniu te-

przy czym,

go przedmiotu metalowego wraz z jego po-
wloka dziataniu pola elektromagnetyczne-

- go, pod ktérego dzialaniem przedmiot ten

moze sig ogrzewaé przez indukcje, przy
czym $rodkami, wytwarzajacymi pole ma-

_gnetyczne, sa elementy przewodzace, umie-

szczone nazewnatrz w pobliZu masy prze-
znaczonej do ogrzewania; elementy te wy-
kazuja taka opornosé, iz moga ulegac ogrze-
waniu cieptem Joula podczas przeplywu
pradu elektrycznego.

- Inna wreszcie odmiana wynalazku do-
tyczy szczegolnego przypadku i polega na
wprowadzaniu nd przedmiot metalowy war-
stwy ebomitu niewypalonego, aby zapewni¢
przyleganie powloki kauczukowej. W tym
przypadku calos¢ poddaje si¢ obrobce
cieplnej w takich warunkach, aby doptyw
ciepla od tego przedmiotu metalowego byt

jak najwiekszy.

Dalszy opis oraz rysunek stuza do wy-
jasnienia wymalazku przy czym opis ten i
rysunek nie ograniczaja zakresu wynalazku.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja schematycznie
przekroje pionowe dwéch urzadzer, odpo-
wiadajacych dwém odmianom . urzgdzenia

.wedtug wynalazku. Fig. 3 przedstawia In-

na odmiane urzadzenia wedtug wynalazku,
a fig. 4 jeszcze inng odmiane urzadzenia
wedtug wynalazku.

W urzadzeniach, przedstawionych na

' fig. 1 i 2, jako materialy obrabiane stosuje

sie mleko kauczukowe, gume lub materialy

- podobne w stanie ciektym i nieskoagulowa-

nym, ktére to materialy w razie potrzeby
mozna uczulié¢ na obrébke cieplng przez do-
danie do nich odpowiedniego uczulacza al-
bo przyspieszacza koagulacii.

Materiat doprowadza si¢ w postaci nit-
ki za pomocs odpowiednich urzadzesd, np.
przedzarki lub innego urzadzenia stosowa-
nego obecnie w przemysle wytwarzania ni-
tek z masy mniej lub bardziej cieklej.

W urzadzeniu, przedstawionym na fig.
1, znajduje si¢ lej 50 ze szkta lub inmego
podobnego materialu, zasilany bez prze-




rwy przewodem 51, przy czym w leju utrzy-
muje sie staly poziom cieczy. Otwor 52 w
dnie leju posiada ksztalt i wymiary odpo-
wiednie do wymiaréw przekroju poprzecz-
nego skoagulowanej nici, ktéra sie wytwa-
rza.

U wylotu leju jest umieszczony wspét-
srodkéwo wzgledem otworii 52 pierscieni
metalowy 2!, ktérego otwér wewnetrzny
odpowiada zasadniczo otworowi wypusto-
wemu leju. Pod pierscieniem 2' zmajduje
si¢ wspolosiowa z lejem rura albo tuleja 53
z materialu nieprzewodzacego, np. z kwar-
cu, przy czym rura ta posiada taka diugos¢,
ze material, ktéry podlega obrébece cieplnej
opisanej ponizéj, opuszcza te rure dosta-
tecznie lub catkowicie skoagulowany.

Ponizej wylotu wymienionej rury 53 o-
raz wspélosiowo z nia umieszczony jest
drugi pierscieri 22 o wymiarach réwnych
lub nie réwnych wymiarom pierscienia 21.

Pierscienie 2" i 22 sg polaczone odpo-
wiednio przewodem 3! i 32 z biegunami %ré6-
dla pradu zmiennego 4, najlepiej o czesto-
tliwosci stosunkowo wielkiej, do 10.000.000
okreséw na sekunde. W ten sposéb pier-
$cienie te tworza elektrody kondensatora e-
lektrycznego, miedzy - ktérymi material
przeznaczony do skoagulowania splywa w
sposéb ciagly i z odpowiednia szybkoscia,
przy czym podlega rozgrzewaniu wewnatrz
masy dzialaniem pradu elektrycznego.

Fig. 2 przedstawia podobne urzadzenie
z ta réznica, ze kazda pojedyricza elektro-
de 2! albo'2* zastepuje si¢ co najmniej
dwiema elektrodami, polaczonymi ze sobg
tak, iz tworza ome kondensator wieloelek-
trodowy, przy, czym odleglosci miedzy e-
lektrodami moga by¢ jednakowe lub rézne
w zaleznosci od pozadanego stopnia ogrze-
wania materiatow przesuwala,cych si¢ mie-
dzy tymi elekitrodami.

- Stopieri ogrzewania mozna regulowaé
dobierajac odpowiednio natezenie pola e-
lektrycznego albo - szybkosé przesuwania
si¢ ‘nitki tak, aby obrébke méc zatrzymy-

waé w jakimkolwiek dowolnym stanie, &
wiec po osiggnieciu koalgulacu. wysuszeniu
lub wulkanizaciji.

Wewnetrznemu pfrzekrolonm popmecz
nemu  rury - albo tulei 53 mozna mada¢
ksztalt np. kolisty, kwadratowy, prostokat-
ny lub inny oraz wymiary odpowiednie do
przekroju, jaki ma byé nadany przedmio-
towi skoagulowanemu. Rura 53 moze byé¢
wykonana ze szkla albo bakelitu, ktéry
mniej lub bardziej ogrzewa si¢ w polu e-
lektrycznym kondensatora powodujac w
ten sposob dodatkowe ogrzewame si¢ obra-
bianej masy z zewnatrz.

Po koagulacji przedmiot mozna suszyé,
powlekaé talkiem, zaopatrywaé w powloke
z materialu wiéknistego albo poddawaé
wszelkiej innej zwyklej obrébce. Przedmiot
ten po koagulacji ale przed wulkanizacja
mozna poddawaé takim zabiegom, jak wy-
tlaczanie prazkéw, rowkéw, rysunkéw, o-
trzymywanych np. przez umieszczanie-ich
miedzy dwoma grawerowanymi krazkami,
ktére w razie potrzeby moga odgrywnc te
samg rolg, co elektrody. :

Te same urzadzenia mozna stosowaé do
nieprzerwanego wytwarzania tasm, dywa- -
néw albo arkuszy skoagulowanego - mleka
kauczukowego; nici lub tkanin powleczo-
nych, pokrytych lub impregnowanych mle-
kiem kauczukowym lub podobnym materia-
tem, np. tkamin gumowanych, odziezy szpi-
talnej i t. d. W tym przypadku wystarcza
np. przepusci¢ nitke, tasme  albo tkanine
przez otwory lub szpary o odpowiednich
rozmiarach znajdujace ‘'si¢ w elektrodach
2% lub 22. Poniewaz ogrzewanie masy od-
bywa si¢ od srodka ku obwodowi, pizeto
miedzy ta nitka a zewnetrzna powierzchnig
rury lub tulei pozostaje cienka warstwa 54
materiatéw. nieskoagulowanych, co sprzyja
przeslizgiwaniu sie i przesuwaniu nitki w
przeciwieristwie do tego, co si¢ dzieje przy
ogrzewaniu za pomoca $rodkéw zewnqtrz-
nych. :

Ogrzewanie, oparte na dzialaniu kon-



densatora, moina réwniez stosowaé przy

obtébee cieplnej kauczruku naturalnego, re-

generowanego lub syntetycznego, w celu o-

trzymania pewnych pozadanych wynikéw.

Tak wiec za pomocy, takiej obrébki moz-

na ogtzewaé, zmickczaé i przeprowadraé w

stan plastyczny bele kauczuku naturalnego

przed przeprowadzeniem jej, jak zwykle

. do urzadzenia mieszajacego, dzieki czemu
mozna zredukowaé czas trwania pracy oraz

nakiad energfi mechanicenej w urzadzeniu

tego rodzaju.

Ogrzewanie za pomocq dzialania dielek-
trycznego mozna réwniez wyzyskat w celu
utleniania beli kauczukowej tlenem powie-
trza. Wiadomo, ze kauczuk ponacinany i
wystawiony ma powietrze brunatnieje po
pewnym czasfe ogrzewania w temperaturze
mniej wiecej 130°C oraz ze obrébka ta na-
daje mu duzq trwals plastycznoéé, co za-
oszeredza. duzo emergii podczas zabiegow,
jakim kauczuk ten podlega nastepnie w
mieszarce. Ot6z podczas bezposredniego
ofrrewania beli kauczukowej w celu uta-
twienia zabiegéw, przy ewentualhym roz-
cieciu beli ma kilka kawatkéw, osiaga sie
sposobem wedlug wynalazku wutlenianie
kauczuku powietrzem zawartym miedzy ar-
kuszami kaucauku tworzacymi bele. Mogna
réwniez stosowaé zabieg ciagly prowadzac
bele miedzy elektrodami. Précz tego w kai-
da bele mosna whijaé ostrza, prety lub
blasaki metalowe w celu zesrodkowywania
pola grzejnego w pewnych miejscach, po
czym te ozesci metalowe mozna usuwaé z
ogrzanego materfatu,

Inne zastosowanie wynalazky ninfejsze-
go dotyczy zmiekczania starego kauczulcu,
ktéry nastepnie rozciera sie w celu otrzy-
manfa ,pudrety”. Kauczuk taki, ofrzewa-
ny podczas przejscia miedzy elektrodami,
mi¢knie bardo szybko, dzieki czemu znacz-
nie sie obnisa ilosé energu po‘trzetbnej do
tozeieramia go. 0 | |

Aglomeracja pudret stanowi inne zasto-
sowanie wynalazku do obrébki starego kau-

czuku. Wiadomo,“Ze pudrety, otrzymane
przez roxtarcie starego kauczuku, moine
zaglomerowaé¢ pod ciSnieniem na goraco,
2wykle w prasie z ptytami grzejacymi. O-
t6z wedlug wynalazku niniejszego motna
stosowaé podgrzewanie pudrety, prowadzo-
nej miedzy elektrodami, a nastepnie dopie-
ro poddawaé ja dzialaniu prasy niegrzeja-
cej. Dzigki temu zabiegi ksztaltowania zo-
stajgq uproszczone, przyspieszone i utatwio-
ne.

Ogrzewanie dielektryczne moina réw-
niez stosowaé przy destylacji kauczuku su-
rowego lub uzywanego albo rétnych odpad-
kéw, ktérych podstawe stanowi kauczuk, w
celu wytworzenia benzyny i olejéw wywia-
zujacych si¢ z nich podczas ogrzewania;
destylacja ta lub rozswczepianie moge sie
odbywaé w préini lub pod zwiekszonym ci-
$nieniem, przy czym obrébka moze byé cin-
gla. lub nieciggla, a zwlaszcza mode byé
dokonywana w obecnosci katalizatoréw i
wodoru lub acetylenu w celu zwickszenia
wydajnosci ~ weglowodoréw  nasyconych
(lekkich). W tym celu stosuje sie np. wie-
loelektrodowy aparat destylacyjoy, w
ktorym elektrody sa umieszczone pie-
trowo, albo przy obrébce ciaglej tez
stosuje si¢ tunel z elektrodami wielokrot-
nymi.

Uiywany kauczuk mo#na réwniei rege-
nerowaé przez ogrzewanie dielektryczne w

zamknigtym naczyniu, w temperaburze 200
— 250°C lub niZszej, w ciagu 30 — 90 mi-
nut w obecno$ei odpowiednich odczynmi-
kéw, np. moenych kwaséw, alkaliow, np.
sody, albo przyspieszaczy odwulkanizowy-
wania, np. fenylohydrazyny albo naiekté-
rych z jej pockodnych. Dzieki temu osiaga
si¢ obrébke szybka oraz oszczedmosé (dzie-
ki réwnomiemoséci odrzewania wewnatrz
samej masy), przy czym ogrzewanie zacho-
dzi talwo zaréwmo w prééni, jak i pod ci-
énieniem.

Ogrzewanie za pomoca kondensatora
mosna réwniez stosowaé do powlok kau-

s
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czukowych, np. do warstwy kauczuku zwul-
kanizowanego lub nie zwulkanizowanego
pokrywajacej cylinder drukarski, aby spo-
wodowaé wicksza zdolno§é wysychania
farb drukarskich. W tym celu w poblizu ob-
racajacego si¢ cylindra mozna umiesci¢
nieruchome elektrody, kondensatora, zasi-
lanego pradem zmiennym, najlepiej o wiel-
kiej czestotliwosci (potozenie tych elektrod
mozna jednak zmieniaé). Aby spotegowaé
ogrzewanie wprowadza si¢ do kauczuku,
przynajmniej w poblizu powierzchni, czast-
ki aktywne, np. sadze¢ dymowa lub sadze
weglowa. Nalezy zreszta zaznaczyé, ze
warstwa: farby, wprowadzona na cylinder,
ulega samoogrzewaniu sie, dzieki duzej za-
wartosci sadzy.

Sposéb .ogrzewania wedtug wynalazku
mozna réwniez zastosowaé do ogrzewania
mleka kauczukowego, aby spowodowa¢ je-
go stezanie si¢ przez odparowywanie w.o-
becnosci utrwalaczy zasadowych ormaz ko-
loidéw ochronnych. Dotychczas do tego ce-
lu stosowano obracajacy sie¢ zbiornik ogrze-
wany parg, co jest bardzo niedogodne, po-
niewaz powstaja kozuchy i zageszczenia w
poblizu $cianek zbiornika.

Zgodnie z wynalazkiem stosuje sie
zbiornik nieruchomy w postaci réwnoleglo-
§cianu, np. o kwadratowym przekroju po-
przecznym. Scianki przewodzace tego
zbiornika sa umieszczone na przemian ze
§ciankami izolujacymi albo tez miedzy e-
lektrodami umieszcza si¢ naczynie z mate-
rialu - izolujacego, przy czym elekirody w
pewnym przypadku moga byé w nim zanu-
rzone bezposrednio, a przeciwlegle scianki
przewodzace laczy si¢ odpowiednio z bie-
gunami Zrédla pradu zmiennego tak, aby
Scianki te mogly tworzyé elektrody kon-
densatora. Ewentualnie w masie obrabiane-
go mleka kauczukowego umieszcza: sie bla-
szki albo rury przewodzace, aby spowodo-
waé zes$rodkowanie sie pola grzejnego w
pewnych czesciach tej masy. Précz tego
mozna do niej wdmuchiwaé powietrze, np.

24 pomocg rur omoéwionych powyzej, aby
zapewni¢ jednorodno$é i mieszanie masy.
To wdmuchiwanie powietrza moze zreszta
stuzyé do wytwarzania gabek, jezeli mleko
kauczukowe jest przygotowane w ten spo-
séb, iz pecherzyki powietrza sa otoczone
warstwa, skoagulowanego mleka kauczuko-
wego. W tym przypadku posrednie blaszki
przewodzace mozna umieécié w ten sposéb,
aby ograniczaly one bochny albo bloki gab-
czaste, ktére mozna nastepnie zwulkanizo-
waé i wysuszyé bez jakiegokolwiek inmego
zabiegu w tym samym urzadzeniu.

Urzadzenie takie mozna stosowaé do o-
grzewania sztucznego mleka kauczukowe-
go w celu wywotania jego wulkanizacji al-
bo do ogrzewania maturalnego mleka kau-
czukowego w celu wywotania jego koagu-
lacji pod dziataniem ciepta.

* Zamiast rozmieszczaé w masie, przezna-
czonej do obrébki, substancje dodatkowe w
postaci mniej lub bardziej  rozdrobnione;j
albo sproszkowanej, jak to opisano w pa-
tencie mr 23970, mozna umieszczaé¢' w ma-
sie druty, siatki, ptytki, blaszki, ziarna lub
inne ciata przewodzace, np. metalowe, osa-
dzajac je w miejscach, w ktérych potrzeb-
ne lub pozadane jest zesrodkowanie pola
elektrycznego, aby mniej lub bardziej spo-
tegowaé ogrzewanie miejscowe. Zaleznie od
rodzaju obrabianych materialéw ciala te
pozostaja w masie (kauczuk, szklo, aglo-
meraty) albo tez mozna je usuwaé po o-
grzaniu (olej, wysuszone materialy sprosz-
kowane).

Tego rodzaju urzadzenie do ogrzewania
uwidoczniono dla przyktadu na fig. 3. Masa
1, przeznaczona do ogrzewania, np. olej al-
bo kauczuk, znajduje si¢ w zbiorniku albo
w formie 55, umieszczonej miedzy elektro-
dami 2' i 22 kondensatora elektryczmego;
elektrody te sa odpowiednio polaczone
przewodami 3' i 32 ze Zrédiem 4 pradu
zmiennego, najlepiej o wielkiej czestotli-
wosci. Cheaec np. mocniej lub szybciej o-

. grzaé srodkows czeséé masy I umieszcza si¢



w érodicu zbiornika 55 jedno lub kilka cial
przewodzacych 56, np. wspétsrodkowych
 odcinkéw; rurowych, blaszek réwnoleglych
lub innych, utrzymywanych we wlasciwych
wzajemnych polozeniach za pomoca odpo-
wiednich podpér (nieuwidocznionych na
rysunku). Puste ciala cylindryczne albo
blaszki moga by¢ jednakowej wysokosci
lub réznej. '

Wyzej opisana obrébka pozwala na o-
siagganie pewnych efektéow fizycznych albo
chemicznych w obrabianej masie, a miano-
wicie lokalnych przemian fizycznych lub
chemiczaych, ruchéw konweksyjnych i t. d.
Nadaje si¢ ona mp. do spiekania farb dru-
karskich, zlozonych z mieszaniny olejow i
sadzy dymowej, jak réwniez do suszenia
tych farb po wydrukowaniu.

Przy uczulamiu skoagulowanego mleka
kauczukowego na dziatanie ciepla przez do-
dawanie znanych odpowiednich uczulaczy
mozna umieéci¢ kapiel mleka kauczukowe-
go w polu o wielkiej czestotliwosci wytwo-
rzonym migdzy elektrodami. kondensatora.
Pole to reguluje si¢ tak, aby ogrzewanie
mleka kauczukowego bylo niedostateczne
do spowodowania jego koagulacji. Przesu-
wajac przez te kapiel druty, siatki lub bla-
szki metalowe mozna spowodowaé ogrze-
wanie bardziej intensywne wokét tych ciat
metalowych, przy czym ogrzewanie to mo-
ze byé¢ takie, iz na wymienionych ciatach
metalowych osadza sie kauczuk. Grubosé
tej warstwy kauczuku jest regulowana; za-
leznie od szybkosci, z jaka te ciata meta-
lowe przesuwa si¢ przez mleko kauczuko-
we, i zalezy od charakterystyki pola elek-
trycznego oraz od skladu kapieli.

Ogrzewanie miejscowe mozna stosowaé
przy nieprzerwanym wytwarzaniu mnici i
tasm z mleka kauczukowego, tkanin. gumo-
wych lub podobnych, ktérych co najmniej
jedna powierzchnia zewnetrzna posiada
rowkowanie, zeberka lub zgrubienia, cia-
gnace si¢ na calej dltugosci przedmiotu

réwnolegle do kierunku jego przesuwania .

sie w kapieli mieka katiczukowego, W tym
celu, jak przedstawiono na fig. 4, w pobli- -
zu swobodnej powierzchni (ponad nia, pod
nia albo tez w zetknieciu z ta powierzchnia)
umieszcza si¢ ciala metalowe 57, posiada-
jace (najlepiej) przekrdj trojkatny lub tra-
pezoidalny z ostrzem skierowanym ku mle-
ku kauczukowemu Ciala metalowe umie-
szcza si¢ w taki sposéb, aby ich odpowied-
nie ostrza znajdowaly si¢ w miejscach; w
ktérych maja byé¢ wytworzone zgrubienia.
Tkanine 58 lub inny material przesuwa si¢
w sposéb ciagly w kapieli, a w sasiedztwie
kazdego z ciat 57, dzieki zesrodkowaniu po-
la elektrycznego, wytworzonego miedzy e-
lektrodami 2' i 2% kondensatora, osiaga si¢
silniejsze ogrzewanie mleka kauczukowego
oraz bardziej intensywne osadzanie sie
skoagulowanego kauczuku na tkaninie 58.
Przy wyjsciu z kapieli nagumowana tkani-
na posiada co najmniej na jednej ze swych
powierzchni zgrubienia lub zZeberkowante
ciggle, przy czym odleglos¢ miedzy zeber-
kami zalezy od odlegloéci miedzy ciatami
metalowymi 57,

Nalezy zaznaczyé, ze w kazdym z wy-
mienionych urzadzeri kondensator posiada
mala powierzchnig, a tym samym mata po-
jemnosé, dzieki czemu mozna stosowaé Zré-
dio pradu zmiennego o cz¢stotliwosci sto-
sunkowo wielkiej.

W, patencie nr 23970 opisano sposéb,
dotyczacy obrébki cieplnej przez indukcijg
masy kauczukowej lub podobnej, otaczaja-
cej lub pokrywajacej masywne ciata meta-
lowe, np. cylindry drukarskie. Wedlug. te-
go sposobu metal ogrzewa sie przed spie-
kaniem kauczuku albo podczas niego pod-
dajac catosé dziataniu zmiennego pola ma-
gnetycznego najlepiej o stosunkowo wiel-
kiej czestotliwosci. W patencie nr 23970
wyjasniono, ze jezeli takie ogrzewanie
rdzenia metalowego uskutecznia si¢ podczas
spiekania w autoklawie, to osigga sie jed-
nocze$nie ogrzewanie gumy od wewnatrz
(za posrednictwem rdzenia metalowego) i



od zewnhatrz (za pomoca goracej cieczy w
avtoklawie) co pozwala na esiggniecie bar-
driej szybkiego i .prawidlowego spiekania.

Wedlug wynalazku niniejszego moina
zwickszyé w znacznym stopaiu szybkosé
wulkanizacji i jednorodnoéé otrzymywa-
nych produktow stosujac jako nawéj co
najmniej jedns taéme metalows, najlepiej
plaska plecionke, ktorej nadaje sig takie
wlagciwosci elektryczne, zeby byla ona od-
powiednia nie tylko do przeplywu przez nig
pradu o czestotliwosci dostatecznej do za-
pewnienia roggrzania rdzenia metalowego
przez indukcje, lecz takie do wytworzeaia
ogrzewajacego oporu elektrycznego, pray
czym plecionka ta podczas przeplywu pra-
du elektrycznego, np. pradu wymienionego
powyzej, uskuteczniata ogrrewanie kauczu-

Oméwione wlmscxwosc:l elektryczne moz-
na dobra¢ w taki sposob, aby ogrzewanmie
zewnetrzne przee opér bylo wicksze, réw-
re albo mniejsze od ogrzewania wewnetrz-
nego przez indukcje tak, aby wulkanizacja
zaczynala si¢ najpierw albo tez 3eby naste-
powala szybciej, dowolnie na jednej albo
na drugiej powierzchni, albo tez 2eby po-
stepowala rownomiernie od obu powierzch-
ni.

Sposéb postepowania, polegajacy na
szybszym wulkanizowaniu poczawszy do-
wolnie od jednej czy od drugiej powierzch-

- ni, daje znaczna korzy$é w przypadku ob-

rébki cylindréw powleczonych kauczukiem
lub podobnych przedmiotéw. Istotnie, aby

zapewnié¢ przyledanie kaucruku do metalu.

cylindra (np. stali), umieszcza sie miedzy
nimi warstwe ebomitu, ktérego wulkaniza-

cja zachodzi ze znmcznym zmniejszeniem

objetosci. Jesli jednakse wulkanizuje sie

najpierw warstwe wlasciwego kauczulu,
jak sie to dzieje zwlaszcza przy wulkani-
zacji pary, to kauczuk ten, dzieki mabytej
elastyczmoéci, jedynie z trudno$ciqg moe
poddawaé si¢ kurczenin sie ebonitu podczas
bolejwej wulkanizacji tego ebonitu.

" Duge cisnienie = zewnetrzne zapobiega

wytwarsaniu sig wglebieri, pecherzylbw,
blien i t. d., lecz cismienie to staje si¢ bez-
uzyteczne, co najmnief w zmacznym stop-
niu, jezeli, jok powiedziano, wulkanizacja
zachodzi zgodnie z wynalazkiem poczawszy
od ebonitu do kauczuku, a nie odwrotnie.
wyzej naw6j metalowy (plecionka, blaszka
it d.) driasla elektrycznie w dwojaki spo-
séb; pomiewai prad, przeplywajacy przez
ten nawéj, jest jednoczednie pradem indu-
kujacym oraz prydem ogrzewajgcym. Ro-
zumie si¢, ze to dwojakie driatanie tego
samego nawoju moze by¢ spowodowane w
ciaggu wulkanizacji nie tylko driatamiem
jednego pradu o odpowiedniej czestotliwo-
$ci, lecz przez kolejne stosowanie pradow
o roznych wiasciwosciach (np o minych
czestotliwosciach). -

Tak wiec np. cylinder me‘talwv pokry
ty kauczukiem, mozna szybko ogrzaé do
temperatury 150°C stosujac prady o wiel-
kiej czestotliwoéci pemed rozpoczeciem
znaczniejszej wulkanizacji. Nastepnie w
drugim okresie moina przeprowadwaé wul-
kamizacje kauczuku stosujac prad o sred-
niej lub malej czes'tokhwosa. a nawet prad
staty.

Nawéj lub solenoid mdulmmcy moze
byé wytworzony z plaskiej pleciomki z dru-
tow o mniejszym lub wigkszym oporze, o-
toczonych azbestem, piétnem i t. d., albo
tez z wstazki metalowej lub wszelkiego in-
go umiesci¢ w pewnej odleglodci od kau-
czuku lub w zetknigciu z aim. W ostatsio
wymienionym przypadku nawéj indukujs-
cy i ogrzewajacy moze précz tego wzmac-
nia¢ owijke¢ (opekowanie), ofaczajaca gu-
me, albo tez moze zastepowaé te owijke.

Rozumie sig, e mie przekraczajac za-
kresu wynalazku wmodna ze sposobem opisa-
nym powyzej polaczyé co najumiej jedns
z obrébek, opisanych w patencie nr 23970
oraz W niniejszym opiste. Tak wiec do ca-



tej lub do czesci ostony mozna wlaczyé '

czastki zdolne do ogrzewania si¢ po wpro-
wadzeniu ich do pola magnetycznego i pod-
daé calo§é uprzednio albo jednoczesnie o-
grzewaniu przez samoindukcje, jak to o~p1-
sano powyzej.

W. jednym lub w drugim przypadku
mozna oczywiscie po tym zabiegu stosowaé
obrébke w autoklawie.

Opisanym sposobem mozna obrabiaé nie
tylko cylindry drukarskie, lecz takze wszel-
kie przedmioty metalowe otoczone catko-
wicie lub czesciowo masa, ktérej podstaws
stanowi kauczuk, a wiec np. podstawy sil-
nikéw, osadzonych wahliwie, amortyzatory,
tkaniny lub dywany, nawiniete prowizo-
rycznie na pret, i t. d.

Sposobem wedtug wynalazku osiaga sie
rownomierne ogrzewanie kauczuku lub
wszelkiego innego materialu, a przede
wszystkim grubych przedmiotéw, przy czym
czas trwania ogrzewania jest niezalezny od
wielkosci obrabianej masy.

W przeciwienistwie do sposobu wedlug
wynalazku dotychczas ogrzewa sie mase od
zewnatrz, przy czym praktycznie biorac
prawie niemozliwe jest réwnomierne ogrze-
wanie masy, gdyz powierzchnia jej jest za-
wsze ogrzewana nadmiernie w poréwnaniu
z czescia $rodkowa, albo tez, o ile po-
wierzchnia jest ogrzewana normalnie, wne-
trze masy jest ogrzewane niedostatecznie.

Oczywiscie, jak to wynika z powyzszego
opisu, wynalazek nie ogranicza sie do opi-
sanych sposobéw jego zastosowania, a o-
bejmuje wszelkie mozliwe odmiany sposo-
bu zastosowania wynalazku, odpowiadaja-
ce jego zakresowi.

Zastrzezenia patentowe.

1. - Sposéb obrébki cieplnej materialow,
a zwlaszcza masy gumowej lub podobnych
materialéw, wedlug patentu nr 23 970, zna-
mienny tym, Ze materialy podczas obrébki,
zwlaszcza przy wytwarzaniu taém lub nici

z mleka kauczukowego, przeciaga si¢ przez
otwory w $cianach przewodzacych, pola-
czonych na przemian z bi‘e‘gunjami’ zrodla
pradu zmiennego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przez otwér oprécz materialow,
przeznaczonych do obrébki, przepuszcza sig
drut, tasme lub siatke z metalu lub z ma-
teriatéw wlékienniczych, ktére to przedmio-
ty zostaja otoczone lub wlaczone do obra-
bianej masy.

~ 3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
w zastosowaniu do wytwarzania mici tasm
albo tkanin, powleczonych mlekiem kauczu-
kowym lub kauczukiem, znamienna tym, ze
ni¢ albo ta$me, pokryta nieskoagulowanym
mlekiem kauczukowym albo kauczukiem
niezwulkanizowanym, przesuwa si¢ w spo-
séb ciagly w poblizu nieruchomych przed-
miotéw przewodzacych, przy czym catosé
poddaje si¢ dziataniu pola wytworzonego
miedzy elektrodami kondensatora elek-
trycznego tak, zeby wywotaé silniejsze pod-
grzanie, a tym samym znaczniejsze osadza-
nie si¢ mleka kauczukowego w poblizu wy-
mienionych cial przewodzacych.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze w poblizu swobodnej powierzchni
masy, przeznaczonej do obrébki i zawartej
w zbiorniku, umieszcza sie nieruchome cia-
la albo blaszki przewodzace w okreslonej
odlegtosci jedna od drugiej, pod ktérymi w
sposéb ciggly prowadzi sie tasme materia-
tu, np. tkaniny, na ktérej pod dziataniem
pola wytworzonego miedzy elektrodami
masa przeznaczona do obrobki osadza sie
w ilosciach wiekszych w sasiedztwie miejsc,
w ktorych umieszczone sa wymienione ciata
lub blaszki przewodzace. '

5. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,
w zastosowaniu do obrébki cieplnej mleka
kauczukowego, znamienna tym, Ze obrébke
przeprowadza si¢ w zbiorniku o $ciankach
izolujacych, umieszczonych na przemian lub
wspéldzialajacych z ciatami przewodzacy-
mi, tworzgcymi elektrody kondensatora e-



lektrycznego, przy .czym calosé jest ewen-
tualnie uzupetlniona elementami metalowy-
mi, umieszczonymi w masie, przeznaczonej
do obrébki, aby ulatwié zesrodkowywanie
si¢ pola grzejnego w pewnych strefach ma-
sy, oraz $rodkami do wdmuchiwania gazu,
np. powietrza, do wymienionej masy.

6. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,

w zastosowaniu do wulkanizacji masy kau-
czukowej pokrywajacej
przedmiot metalowy, znamienna tym, :ze
przedmiot metalowy wraz z jego powloka
poddaje si¢ dziataniu zmiennego pola ma-
gnetycznego, wytworzonego przez elemen-
ty przewadza,ée, umieszczone na zewnatrz
w poblizu masy przeznaczonej do ogrzania,
przy czym elementy te maja taki opér, iz sg
zdolne do ogrzewania sie dzigki cieptu Jou-
lea, wytwarzajacego si¢ podczas przeptywu
pradu elektrycznego.

7. Sposob wedlug zastrz. 6, znamienny
tym, ze na przedmiot metalowy wprowadza
si¢ warstwe niespieczonego ebonitu, aby za-
pewni¢ przyleganie powloki kauczukowej,
- i poddaje calosé obrébce cieplnej w takich
warunkach, aby doplyw ciepta do masy od
tego przedmiotu metalowego byl wiekszy
niz doptyw ciepta zewnetrznego.

8. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze za-
wiera lej (50), w ktérym umieszcza sie ma-
s¢ przeznaczong, do obrobki i ktérego otwor
denny posiada ksztalt i wymiary zasadni-
czo réwne przekrojowi przedmiotu, jaki ma
byé wytworzony, przy czym materiat spty-
wa przez otwoér znajdujacy sie w pierscie-

lub otaczajacej

niu metalowym (2!) oraz przez otwor w
drugim pierscieniu metalowym (22), umie-
szczonym wspolosiowo pod pierwszym, a
pierscienie metalowe spelniaja role elek-
trod kondensatora, gdyz sa odpowiednio
polaczone z biegunami pradu zmiennego,
najlepiej o czestotliwosci stosunkowo wiel-
kiej, np. 10.000.000 okreséw na sekunde.
9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-

.mienne tym, Ze kazdy z pierscieni metalo-

wych (2! i 22) jest podzielony co najmniej
na dwie czesci, polaczone ze soba, jak w
kumdmsatom wieloelektrodowym, przy
czym odleglosci miedzy réinymi czesciami
sa jednakowe lub rézne.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze przy wylocie z leju i pod
pierwszym pierscieniem metalowym (2!) u-
mieszczona jest rura albo tuleja (53),
wspolosiowa z pierscieniami (2!, 22) z ma-
teriatu nieprzewodzacego, ktéra posiada ta-
ka dlugos¢, ze po wyjsciu z tej rury mate-
rial jest dostatecznie albo catkowicie skoa-
gulowany.

11. Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tym, ze tuleja (53) jest wykonana
z takiego materiatu, ktéry mniej lub bar-
dziej ogrzewa si¢ w polu elektrycznym po-
wstalym ‘miedzy pierscieniami (2! i 22),
tworzacymi elektrody kondensatora, np. ze
szkta lub kwarcu.

René Dufour.

Henri Auguste Leduc.
Zastepca: K. Czempiniski, -
rzecznik patentowy.
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