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Urzadzenie do bocznikowania elektrolizeréw produkujacych aluminium

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bocznikowania elektrolizeréw produkujacych aluminium,
przeznaczone do okresbowego wytaczania elektrolizeréw z obwodu serii na czas remontu. .

Dotychczas do bocznikowania elektrolizeréw uzywa sie odcinkéw ptyt aluminiowych, ktére sq wktadane
pomiedzy szyny sasiednich elektrolizeréw i przykrecane do nich srubami dociskowymi. Przy takim bocznikowa-
niu elektrolizeréw powstajq duze straty mocy na skutek stabego styku elektrycznego. Zaktadanie ptyt bocznika
odbywa si¢ w kanatach gdzie panuje uciazliwa temperatura do 100°C, a na czas zaktadania wytacza si¢ lub
zaniza natezenie pradu catej serii co powoduje zmniejszenie produkcji aluminium. Inne znane urzadzenie dziata
na zasadzie mimosrodowego docisku obwodéw zwieranych, przy czym, mimosréd jest poruszany recznie. To
urzadzenie jest przeznaczone do bocznikowania elektrolizeréw, pomiedzy ktérymi sa duze odlegtosci.

Urzadzenie do bocznikowania elektrolizerdw produkujgcych aluminium oparte na zasadzie pneumatyczne-
go docisku stykdéw, wedtug wynalazku, charakteryzuje sie tym, ze na wewnetrznej, gornej stronie ramowej
konstrukcji nosnej, naprzeciw siebie sq przytwierdzone sprezyny, do ktérych sa przymocowane koricowki
pakietéw tasm aluminiowych. Miedzy koricéwkami pakietow tasm aluminiowych, sa usytuowane koricéwki
ruchomych pakietéw tasm aluminiowych. Pomiedzy koricowkami ruchomych pakietéw tasm aluminiowych jest
przytwierdzony pneumatyczny cylinder obustronnego dziatania. - )

Znana przektadnia reczna stuzy do przesuwania ruchomych pakietéw tasm aluminiowych wzdtuz osi
urzadzenia, co umozliwia tatwe zamontowanie urzadzenia przez przykrecenie zewnetrznych koricéwek pakietow
tasm aluminiowych do pionowej szyny anodowej jednego elektrolizera i przykrecenie zewnetrznych koricéwek
ruchomych pakietéw tasm aluminiowych do pionowej szyny anodowej sasiedniego elektrolizera. Ponadto
pomiedzy pneumatycznym cylindrem a dyskowym zakoriczeniem ttoczyska cylindra, w czasie pracy urzadzenia,
jest usytuowany klin oporowy.

Urzadzenie wediug wynalazku zwigksza produkcje aluminium przez wyeliminowanie wytaczania lub
zaniZania pradu. Daje duze oszczednosci pradu ze wzgledu na dobre styki koricowek pakietdw tasm, oraz
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bezpieczeristwo pfacownikéw wytaczajacych elektrolizer z serii. Urzadzenie cechuje prosta konstrukcja i tatwo$é
zamontowania go na pionowych szynach anodowych sasiednich elektrolizeréw, dzieki mozliwosci przesuwania
ruchomych pakietéw tasm aluminiowych. :

Urzadzenie do bocznikowania elektrolizeréw produkujacych aluminium, wedtug wynalazku jest przedsta-
wione schematycznie wpriyk{adzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia
z boku, a fig. 2 — przekré6j podtuzny urzadzenia w ptaszczyznie A—A z fig. 1.

Urzadzenie sktada sie z ramowej konstrukcji nosnej 1, do ktérej na wewnetrznej, srodkowej czesci,
naprzeciw siebie sq przymocowane po dwie sprezyny 2, do ktérych sg przytwierdzone koricéwki 3 pakietéw tasm
aluminiowych 4. Miedzy koricowkami 3 sa umieszczone koricéwki 5 ruchomych pakietéw tasm aluminiowych 6.
Pomiedzy koricowkami 5 jest przytwierdzony pneumatyczny cylinder obustronnego dziatania 7 blokowany
klinem oporowym 8. Zewnetrzne koricowki 9 pakietéw tasm aluminiowych 4 sg przykrecone srubami do
pionowej szyny anodowej 10. Natomiast na izolowanych szynach'jezdnych 11 sg przesuwane za pomoca recznej
przektadni 12, ruchome pakiety tasm aluminiowych 6, ktérych zewnetrzne koricéwki 13 sa przykrecone do
pionowej szyny anodowej 14. W trakcie pracy urzadzenia, zewnetrzne koricowki 9 i 13 pakietéw tasm
aluminiowych 4 i 6 sg przykrecone do odpowiednich pionowych szyn anodowych 10 i 14 sasiednich elektrolize-
réw. . " '
Przez zadziatanie rozdzielaczem elektropneumatycznym sprezonego powietrza 15 na pneumatyczny
cylinder obustronnego dziatania 7, nastepuje szybkie zwieranie koricowek 3 i 5 pakietéw tasm aluminiowych 4
i 6. W czasie zwarcia koricéwek 3 i 5 prad ptynie przez pakiety tasm aluminiowych 4 i 6 urzadzenia, a nie przez
elektrolizer, co daje tak zwane bocznikowanie elektrolizeréw. Aby w czasie pracy urzadzenia wyeliminowaé
koniecznos¢ utrzymywania ci$nienia powietrza w cylindrze obustronnego dziatania 7 ,zastosowano klin oporowy
8, ktéry jest whozony pomiedzy pneumatyczny cylinder 7 i dyskowe zakoriczenie ttoczyska cylindra 16.

Zainstalowanie dwdch urzadzert w dwu rownolegtych gateziach oszynowania elektrolizerow umozliwia
wymiane oszynowania elektrolizera oraz zmnizjsza zuzycie samego urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do bocznikowania elektrolizeréw produkujacych aluminium, oparte na zasadzie pneumatycz-
nego docisku stykéw, znamienne tym, Ze na wewnetrznej, gérnej stronie ramowej konstrukcji nosnej (1),
naprzeciw siebie sq przytwierdzone sprezyny (2) do ktérych sa przymocowane koricéwki (3) pakietéw tasm
aluminioWych (4), a miedzy koricowkami (3) sq usytuowane koricéwki (5) ruchomych pakietéw tasm aluminio-
wych (6), a pomiedzy koricéwkami (5) jest przytwierdzony cylinder pneumatyczny. obustronnego dziatania (7),
przy czym znana przektadnia reczna (12) stuzy do przesuwania ruchomych pakietéw tasm aluminiowych (6)
wzdtuz osi urzadzenia. . ’ .

‘ 2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne t y m, Ze zewnetrzne koricéwki (9 i 13) pakietéw tasm
aluminiowych (4 i 6) s3 zamocowane za pomocg $rub do odpowiadajacych im pionowych szyn anodowych (10
i 14). - : o
3. Urzadzenie wedtug zastrz.1, znamienne tym, Ze pomiedzy pneumatycznym cylindrem (7)
a dyskowym zakoiczeniem ttoczyska cylindra (16) w czasie pracy urzadzenia, jest usytuowany klin oporowy (8).
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