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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade til
fremstilling af et forskelligt ekspanderet arkmateriale, hvor
udvalgte omrdder af et ark af et ekspanderbart termoplastisk
materiale, der indeholder et opblesningsmiddel, belazgges med en
trykfarve, der indeholder en fremskynder for opblasningsmidlet,
og hvor arket opvarmes til en temperatur, ved hvilken opblasnings-
midlet i kontakt med fremskynderen s¢nderdeles sdledes at de ud-
valgte omrader ekspanderer i stgrre grad end de ¢gvrige omrdder
af arket. De sdledes fremstillede arkmaterialer kan fx anvendes
som vagbekladninger, gulvbel®gninger, dekorative laminater og
overfgringsbilleder.

Fremstillingen af arkmaterialer med reliefvirkning ved
forskellig ekspansion af et termoplastisk arkmateriale giver den
vigtige fordel at man kan eliminere anvendelsen af pragevalser
ved fremstillingsprocessen. Mens sdledes virkningen af en prage-
valse er at andre arkmaterialets overfladekarakter fysisk kan
der opnas et tilsvarende udseende ad kemisk vej hvis udvalgte

omrdder af arkmaterialet ekspanderes i forskellig grad.
Ekspansion af et termoplastisk arkmateriale kan udferes

ved inkorporering af et opblesningsmiddel i arket og opvarmning
af arket til en temperatur ved hvilken der sker en senderdeling
af opblesningsmidlet. Opblasningsmidlet dispergeres hensigtsmes-
sigt 1 det termoplastiske materiale for dannelsen af arket hvor-
ved man sikrer en fuldstendig fordeling af opblesningsmidiet i
arket. Forskellig ekspansion af det termoplastiske arkmateriale
kan opnds ved hjelp af en "fremskynder" ("kicker"). Fremskyndere
er velkendte og deres virkning er at de senker sgnderdelingstem-
peraturen for visse opblasningsmidler. Hvis en fremskynder kun er
i forbindelse med opblasningsmidlet i visse omrdder af arket op-
nds der kun en nedszttelse af sgnderdelingstemperaturen for op-
blesningsmidlet i disse omrédder. Som fglge heraf opnds der en ho-
jere ekspansionsgrad i de arkomrdder der indeholder fremskynder
end 1 de omrdder der ikke indeholder fremskynder nadr arket op-
varmes til en given temperatur i et passende tidsrum.

Forskellig ekspansion af et ekspanderbart termoplastisk
arkmateriale der indeholder et opblesningsmiddel kan opnds ved at
man kun pafgrer en fremskynder pad visse omrdder af arkoverfladen
for man opvarmer arket til tilvejebringelse af ekspansion. Pafg-
ringen af en fremskynder pd arkets overflade indebazrer attraktive
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fordele da arket indeholdende opblesningsmidlet kan dannes i én
operation og da ngdvendigheden af at inkorporere en fremskynder i
udvalgte dele af den arkdannende blanding elimineres. Desuden und-—
géé anvendelsen af komplicerede trykningsteknikker indbefattende
pafering af udvalgte trykfarver pd de omrader af arket der inde-
holder fremskynderen idet man om gnsket kan pafgre fremskynderen
sammen med trykfarven. I virkeligheden er vanskeligheden med at
‘holde register ved separat pafering af fremskynderen og trykfar-
ven pa arket sdledes at man i de fleste tilfelde foretrzkker at

pafgre dem sammen.

Fremstillingen af et forskelligt ekspanderet arkmateria-
le pad den i indledningen angivne mdde er fx kendt fra NO patent-
skrift nr. 125.966. Det ifglge dette patentskrift fremstillede
‘arkmateriale indeholder sdledes pd den ovenfor beskrevne made
et opblasningsmiddel, og ndr arket opvarmes til den temperatur,
hvor opblesningsmidlet sgnderdeles, ekspanderer det. Ved anven-
delse af en fremskynder opndr man, at der kun sker ekspandering
i udvalgte omr&der. En fremskynder er en komponent, der
- nedsatter opblasningsmidlets sgnderdelingstemperatur. Nar man
sdledes opvarmer et ekspanderbart ark, som har fiet pdfgrt en
fremskynder pa bestemte omrdder, vil der fortrinsvis ske eks-
pandering i de omradder, hvor fremskynderen er blevet pafgrt.
Imidlertid virker fremgangsmaden ifglge NO patentskrift nr.
125.966 ikke pad tilfredsstillende mdde. Man stgder sdledes pd
utilstrakkelig trykfarveadhazsion under fremstillingen af et ark-
materiale, hvilket resulterer i at trykfarven er tilbgjelig til
at blive fjernet ndr arket med den pafgrte trykfarve gennemgdr
forskellige behandlingstrin, som i den kommercielle fabrikation
gar forud for det trin, hvor arket opvarmes for at fremkalde
ekspandering. S&danne behandlingstrin indbefatter de forskellige
trykningstrin, oprulning af det trykte ark pd en rulle sdvel som
den simple passage af arket over valser. Fjernelse af trykfarve
har den virkning, at der er en begransning af ekspanderingen i
de omr&der, hvor trykfarven er blevet fjernet, og der opnds et
. @stetisk utiltalende produkt, der ikke kan bruges.

, Der er ogsd den mulighed, at trykfarve, der er blevet
afpillet af en valse, kunne fgres tilbage til arket pd et ugn-
" sket sted. Dette vil resultere i ekspandering i andre omrdder

end der hvor det ¢gnskes.
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Det er kendt fra GB patentskrift nr. 1.159.645, at pa-
fgre en katalysator (dvs. en fremskynder) over hele det ekspan-
derbare arkmateriales overflade, hvorefter en deaktivator pafg-
res pd udvalgte omrader og deaktivatoren forhindrer katalysato-
ren i at udgve sit arbejde. Ved denne metode kan man imidlertid
ikke benytte et praparat, der bade indeholder trykfarve og frem-
skynder.

Fra GB patentskrift nr. 1.268.828 er det kendt at pafgre
et oplgsningsmiddel til overfladen af et harpikslag for at atse
denne overflade, sdledes at overfladen af en syntetisk formstof-
genstand ggres ikke-transparent, ru eller porgs ved pafgring af
et oplgsningsmiddel og et ikke-oplgsningsmiddel. Denne metode
vedrgrer dog ikke fremstillingen af ekspanderet arkmateriale.

Det er opfindelsens formdl at tilvejebringe en fremgangs-
mdde af den i indledningen kendte art, hvor man eliminerer de
ovennavnte ulemper ved den fremgangsmade der er kendt fra NO
patentskrift nr. 125.966.

Dette opnds med en fremgangsmdde, der er ejendommelig
ved at man belagger arket med en lak, der indeholder et organisk
oplgsningsmiddel for det termoplastiske materiale, og at man
lader lakken tgrre i det mindste delvis f¢r paféring af tryk-
farven.

Den overraskende opdagelse, som den foreliggende opfindel-
se bygger pé, er at hvis arket belagges med en lak fg¢r péfgrin-
gen af den trykfarve, der indeholder fremskynderen, opnas der
en vesentlig forbedret trykfarveadhaesion ved fremgangsmaden.
Mekanismen ved trykfarves adhasion til arket antages at indebare
at trykfarvens partikler (eller molekyler) forenes med det ter-
moplastiske lags overflade, og det vil vare umiddelbart klart,
at trykfarven derfor md have adgang til overfladen. Under sddan-
ne omstendigheder skulle man mene at det allersidste man ville
gnske at ggre er at indfgre en barriere mellem den fremskynder-
holdige trykfarve og det termoplastiske arks overflade. I fgrste
omgang skulle man sdledes tro, at indfgring af et laklag mellem
trykfarven og det termoplastiske ark, ikke ville fremme trykfar-
veadh®sionen. Det har imidlertid vist sig, at den modsatte virk-
ning opnds, nemlig at pafgring af en lak f@r pafgringen af tryk-
farve til overfladen af det termoplastiske ark overraskende-nok
ggr det muligt at opnd en betydeligt forbedret trykfarveadhazsion

under behandlingen.
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Tilfredsstillende ekspansion gennem hele arkets dybde

- afhanger af fremskynderens vandring gennem arkets dybde. Pafgring
. af en lak f¢r pdfgringen af fremskynderen kunne tenkes at tilve-

jebringe en yderligere fysisk barriere mod den gnskede vandring
af fremskynderen. Det er imidlertid en yderligere og uventet for-
del ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen at forbedringen af
trykfarveadh@sionen kan opnds uden nogen signifikant reduktion

af reliefvirkningens kvalitet.

Det antages at behandlingen af arkmaterialets overflade
med den udvalgte oplgsningsmiddelholdige lak fordrsager en ats-
ning af overfladen hvorved trykfarvens adhasion til arket for-
bedres og tilstedevarelsen af oplgsningsmidlet letter vandringen
af den senere pafgrte fremskynder ind i det termoplastiske arks
dybde. Den udvalgte oplgsningsmiddelholdige lak kan pafgres over
hele arkets overflade eller kun pé de omrdder der senere skal pa-
trykkes trykfarven indeholdende fremskynderen.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er szrligt egnet til
fremstilling af vegbelzgninger da det termoplastiske arkmateriale
- kan dannes som et ark uden stotte eller som en belagning pa papir,
et non-woven syntetisk fiberflor, et spindeklzbet Ffiberflor eller
et andet velegnet grundlag. Forskellig ekspansion af det termo-
plastiske materiale har til resultat at der dannes et ark med et
attraktivt udseende som er velegnet til dekoration af vegge eller
lofter. Fremgangsmdden ifelge opfindelsen er imidlertid ikke be-
- grenset til fremstillingen af vegbelegninger og arkmaterialerne
kan ogsé anvendes som gulvbel:gninger, dekorative laminater, ud-
: stillingsmarkater og overfegringsbilleder. Ved fremstillingen af
- gulvbelegninger dannes det termoplastiske arkmateriale seadvanlig-
vis pa et forholdsvis solidt grundlag som kan vaere et egnet plast-
materiale, et filtet arkmateriale eller et vevet eller strikket
stof fx fremstillet ud fra naturlige eller syntetiske fibre.

Det termoplastiske ark kan dannes ud fra et hvilket som
helst hensigtsmessigt ekspanderbart syntetisk harpiksmateriale.
-Foretrukne materialer indbefatter polymerer af vinylklorid eller
kopolymerer af vinylklorid og en anden kopolymeriserbar monomer
s&som vinylacetat eller en akrylisk eller metakrylisk monomer sa-
som en ester af akryl- eller metakrylsyre eller selve akrylsyren
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eller metakrylsyren. Det ekspanderbare ark eller lag kan dannes
ud fra en plastisol, i hvilket tilfelde den termoplastiske poly-
mer eller kopolymer blandes med et opblesningsmiddel, et stabili-
seringsmiddel med kontrolleret katalytisk virkning pa opblesnings-
midlet under de valgte procesbetingelser, en blgdgsrer som kan
vere en hvilken som helst af de almindeligt anvendte ftalatforbin-
delser og pigmenter eller fyldstoffer. Plastisolen udformes som
et ark eller lag pd en hvilken som helst hensigtsmessig mdde og
kan fx padfgres et grundiag af fiberflor eller papir eller lignen-—
de materiale som omtalt ovenfor, idet plastisolens vegt fx er fra
40 til 800 g/m°.

Det precise valg af opblesningsmiddel vil afhenge af det
specielt anvendte termoplastiske materiale og senderdelingstempe-
raturen 1 narverelse af fremskynderen begr afpasses efter det ter-
moplastiske materiale. Opblasningsmidler er velkendte og er beskre-
vet i litteraturen. Velegnede opblasningsmidler indbefatter azobis-
formamid og azobisisobutyronitril. Opblesningsmidlet kan hensigts-
messigt vere til stede i det termoplastiske ark i mengder pa op
til 15 vegt%, f£x 1-15 vegt¥%, fortrinsvis fra 3 til 9 vegt%, base-
ret p& vegten af det ekspanderbare, syntetiske harpiksmateriale.

En alternativ teknik til anvendelse ved fremstilling af
det ekspanderbare termoplastiske lag er varmesmeltebelagning. Den-
ne teknik kan anvendes med et bredt materialeomrdde sdsom med po-
lyetylen, polyvinylklorid, polyester og akryl-polymerer.

Pafgringen af den oplgsningsmiddelholdige lak kan udfg-
res p& en hvilken som helst hensigtsmessig mdde og der opnds til-
fredsstillende resultater hvis man simpelthen befugter det ter-
moplastiske lag eller ark med den valgte lak. Da det i lakken ind-
gdende oplgsningsmiddels funktion synes i det mindste delvis at
vere at det atser arket eller lagets overflade bgr oplgsnings-
midlet valges i overensstemmelse med det termoplastiske materia-
les karakter. I tilfalde af at de ekspanderbare termoplastiske
lag eller ark er baseret pd polymerer af vinylklorid eller kopo-
lymerer af vinylklorid og andre kopolymeriserbare monomerer fore-
trzkkes det derfor at det organiske oplgsningsmiddel er polart
da s&danne oplgsningsmidler sadvanligvis har en stgrre affinitet
til det termoplastiske materiale end ikke-polare oplgsningsmid-

ler.



146476

Egnede oplgsningsmidler, der kan indgd i den lak, som
péfgres pd det termoplastiske ark indbefatter hydroxylforbindel-
ser som fx mono- og polyvalente alkoholer, alifatiske og ali-
cykliske atere s&som tetrahydrofuran, estere sdsom atylacetat
eller isopropylacetat, glykolatere, glykolesterersésom 2-atoxy-
atylacetat, alifatiske og alicykliske ketoner sdsom metylatyl-
keton, metylisobutylketon eller cyklohexanon, halogenerede kul-
brinter, navnlig klorerede alifatiske kulbrinter, nitroforbin-
delser sd&som nitropropan eller nitroﬁenzen og Lewis-baser sdsom
substituerede amider, fx dimetylformamid og dimetylacetamid og
di-(lavere alkyl)-sulfoxyder som fx dimetylsulfoxyder.

Der kan vere fordele forbundet med anvendelsen af starkt

.- polare oplgsningsmidler i visse tilfelde, og i sddanne tilfalde

. kan det vere gnskeligt at anvende det udvalgte oplesningsmiddel
-i forbindelse med et mindre polart eller ikke-polzrt oplegsnings—

© middel. Det sidstn®vnte materiale tjener som et fortyndingsmiddel

-. FPor det polere oplgsningsmiddel og kan hensigtsmessigt vere en
kulbrinte s&som toluen, xylen eller denatureret (metyleret) sprit.
, I det specielle tilfelde hvor der dannes termoplastiske
ark af vinylklorid-homopolymerer og -kopolymerer har det vist sig
at alifatiske ketoner sasom metylatylketon og aromatiske kulbrin-
~ ter sdsom toluen eller xylen er fordelagtige at anvende som opl@s—

- ningsmidler.

Pafgringsgraden for det oplgsningsmiddel, der indgdr i
lakken, p& det ekspanderbare termoplastiske arkmateriale vil af-

" hange af den anvendte pdfgringsmetode. Som regel vil en pafgrings-
grad regnet pd den mzngde oplgsningsmiddel, der indgdr i lakken,
pa fra 10 til 700 g/m2, fortrinsvis 30 til 500 g/mz, give til-
fredsstillende resultater. I det specielle tilfzlde hvor lakken
péfgres ved dybtryk kan pafgringsgraden for oplgsningsmidlet
vere fra 25 til 300 g/mz, fortrinsvis fra 50 til 150 g/m2.

Som navnt pafgres det valgte oplgsningsmiddel som opl@gs-—
ningsmiddelfasen i en lak. Anvendelsen af en lak giver en hen-
sigtsmassig mulighed til behandling af det termoplastiske mate-
riales overflade med en yderligere komponent sdsom et matterings-
middel-eller et pigment. Varmebehandlingen i ekspanderingstrinnet
kan fremkalde en glansfuld overflade pd det resulterende arkmate-
riale og det kan vare gnskeligt at indfgre et matteringsmiddel for
at reducere denne virkning. Lakken kan som bindemiddel indeholde en
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hvilken som helst egnet harpiks sdsom en polymer eller en kopoly-
mer af @tylenisk umzttede monomerer, fx vinyl- og/eller akryl-
eller metakrylmonomerer. Andre egnede bindemidler til lakken ind-
befatter polyuretaner, polyestere og epoxyharpikser. Lakken kan
p&fores ved hjelp af en hvilken som helst velkendt teknik sasom
dybtryk, valsebelegning, silketryk eller flexografisk tryk og da
disse metoder ogsd kan anvendes til p&fering af den blanding der
indeholder en fremskynder er hele teknikken velegnet til en indu-
striel operation i én rzkke.

Det Fforetrzkkes iszr at anvende dybtrykvalser til pafe—
ringen af et lag pd overfladen af det termoplastiske arkmateriale.
Dybtrykvalserne vil fortrinsvis vere graveret med 30-80 linier
pr. cm.

Fremskynderblandingen kan indbefatte den valgte frem-
skynder i en oplgsning eller suspension i en trykfarve. Blandin-
gen vil sdledes typisk indbefatte fremskynderen blandet med et
pigment, et bindemiddel og en dispergeret fase. Fremskynderen vil
sedvanligvis vere en forbindelse af zink, kadmium eller bly og
fremskynderen vil hensigtsmessigt vere et salt af zink, kadmium
eller bly selv om der ogsd kan anvendes andre forbindelser af de
valgte metaller s&som zinkoxyd. Zink-, kadmium- eller blysalte
kan vare dannet af uorganiske eller organiske syrer. Uorganiske
syrer som kan anvendes til saltdannelsen indbefatter saltsyre og
salpetersyre mens egnede organiske syrer indbefatter karbonsyre,
oxalsyre, eddikesyre, mzlkesyre, citronsyre, myresyre, sebacin-
syre, oktansyre, stearinsyre, ftalsyre og benzoesyre. Trykfarve-
blandingen kan hensigtsmessigt indeholde op til 25 vegt® af frem—
skynderen, Ffortrinsvis fra 5-20 vegt%. En fremskynder der er hen-—
sigtsmessig at anvende er zinkoktoat.

Oplesningsmidlet til trykfarven kan vere et hvilket som
helst af de almindeligt anvendte oplesningsmidler til trykfarver
der anvendes til fremstilling af patrykte vegbelegninger. Saledes
kan f£x ketoner sdsom metylatylketon, estere sdsom 2-ztoxyatylace-
tat, nitroforbindelser sdsom nitropropan og kulbrinter sdsom to-
luen alle anvendes med fordel. Trykfarvens pigmentindhold vil va-
riere i overensstemmelse med det specielle pigment der er valgt,
men effektive resultater vil sadvanligvis opnds med trykfarve-
blandinger der indeholder op til 20 vegt%, fortrinsvis 5-15 vegt?
pigment. '
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Formuleringen af fremskynderblandingen vil afhznge af
‘den specielle mdde hvormed trykfarven skal trykkes pé& det behand-
lede arkmateriale. Fremskynderblandingen kan imidlertid paferes
med lige stor fordel ved trykning under anvendelse af en hvilken
- som helst konventionel teknik sisom dem der er omtalt foran for
paforingen af lakken. '

Som nzvnt ovenfor dannes det ekspanderbare termoplastiske
arkmateriale fortrinsvis fra en plastisol og i tilfelde sddanne
arkmateriale er geleringsgraden af det ekspanderbare arkmateriale
pd det tidspunkt hvor lakken og fremskynderen pafgres vigtig.
-Hvis sdledes geleringsgraden er for lav vil lagets overfladekarak-
ter blive gdelagt under pa&fgringen af lakken, navnlig hvis en
sddan pdfgring indebarer passage af arket gennem trykvalsers klem-
spalte. Hvis omvendt geleringsgraden er for stor vil det vare
vanskeligt at opnd tilfredsstillende ekspansion af arket. Til-
fredsstillende gelering af arkmaterialet kan opnds ved at man op-
varmer det til 110-140°C i et forholdsvis kort tidsrum. F& minut-
ters opvarmning ved lave temperaturer er sadvanligvis tilstrakke-
lig mens opvarmning i mindre end et minut kan vare tilpas ved

" hgjere temperaturer. :
Ekspandering af det pdtrykte termoplastiske arkmateri-

ale kan finde sted ved en operation der ligger pd linie efter
- trykningstrinnene. Alternativt kan de patrykte ark stables som
~ ark eller oprulles pd en rulle og ekspanderes senere. I dette
. sidstnevnte tilfelde kan der vere en tendens til at fremskynderen
fra ét ark vandrer over i de tilstedende stablede eller oprullede
- ark hvorved der fremkommer ugnsket ekspansion i omrader af disse
tilstegdende ark.
Det termoplastiske arkmateriale kan forsynes med en
- belaegning som er uigememtrengelig for fremskynderen efter tryk-
ningstrinnet for at undgd dette problem og det uigennemtrengelige
" lag kan pafores enten p& bagsiden eller forsiden af arket feor det-
te stables eller oprulles. Laget paferes fortrinsvis som en trans-
parent lak p& forsiden af det trykte ark efter det sidste tryknings-
_trin. P&fgring af det uigennemtrazngelige lag pad forsiden foretrak-
" kes fordi en sadan belagning tilvejebringer barriere mod vandring
af fremskynderen og desuden kan tjene som et slidlag til beskyt-
telse af arkmateriale ved brug. Desuden kan pdfgring af en lak
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i et afsluttende trin efter trykningen give en hensigtsm®ssig
mulighed for at indfgre et yderligere middel pd overfladen af
arket, som fx et matteringsmiddel.

Om gnsket kan det ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen
vundne arkmateriale vere Forsynet med en klezbemiddelbelagning pa
den side der skal anbringes pd et substrat. I det specielle til-
felde hvor der fremstilles vagbelagninger kan f£x den side af ark-
materialet der skal anbringes pd veggen eller loftet forsynes med
en belagning af et vandaktiverbart klzbemiddel. Den klabrige be-
legning kan tilvejebringes p& et hvilket som helst hensigtsmassigt
sted under fremstillingen af arkmaterialet.

I tilfelde af vandaktiverbare klzbemidler kan belagnin-
gen péferes i form af en vandig oplesning, dispersion eller emul-
sion pd arkmaterialets overflade hvorefter den terres. Klzbemid-
let kan paferes i en mengde pa 2-30 g/m2 pd overfladearealet og
klzbemidlet kan vere et naturligt eller syntetisk harpiksmateri-
ale, en vegetabilsk gummi,en opleselig stivelse eller stivelses-—
®ter eller et andet velegnet materiale.

Det kan vere en fordel at indarbejde andre ingredienser
i den klzbrige bel®gning, sdsom overfladeaktive midler for at for-
bedre de vandabsorberende egenskaber af klzbemiddelbelagningen og
fungicider for at hemme skimmelvekst.

Fremgangsmaden ifelge opfindelsen kan anvendes til frem-
stilling af arkmaterialer med de mest afvekslende effekter. Sdle-
des kan der f£x udferes to eller flere palagninger af en fremskyn-
derblanding pad forskellige omrdder af arkets overflade efter be-
handlingen med en oplgsningsmiddelholdig lak. Der kan anvendes for-
skellige pigmenter i de forskellige fremskynderblandinger som des-
uden kan indeholde forskellige koncentrationer af fremskynderen.
Efter ekspanderingen af et sddant ark dannes et produkt hvori
der er opnadet en variation af ekspanderingsgraden hvilket giver
et produkt med en behagelig dekorativ virkning.

Til bedre forstdelse af opfindelsen beskrives fremstil-
lingen af et arkmateriale ifglge en foretrukken udfgrelsesform
for fremgangsmaden ifglge opfindelsen under henvisning til tegnin-
gen, hvor

£ig. 1 viser en metode til fremstilling p& en linie af
et arkmateriale ifglge opfindelsen,
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7 fig. 2 er et forsterret del-lengdesnit af et ekspander-
bart termoplastisk ark,

fig. 3 er et lengdesnit af det pd fig. 2 viste ark ba-
rende en lakbelzgning,

- fig. 4 er et lzngdesnit af det p4 fig. 3 viste ark efter
péfzring af en trykfarve pad den behandlede overflade, og

» fig. 5 er et lzngdesnit af det pd fig. 4 viste arkmate-
-riale efter ekspansion.

‘ 7 Det vil forstds at fig. 1-5 kun er skematiske og der er
ikke gjort forseg p& at vise de relative tykkelser af de forskel-
lige lag som udger arkmaterialet.

Et ekspanderbart termoplastisk lag 1pafgres som en plas—
~ tisol pa et ark af et passende papir 2 og geleres delvis ved hjzlp
- af ovnen 12 til frembringelse af et arkmateriale som vist pa fig. 2.
Det séledes dannede arkmateriale fgres til klemspalten mellem et
par valser 6 som vist pa fig. 1 og modtager en belagning af en lak
3 fra et bad 7 hvorefter den terres delvist ved hjzlp af en ovn 1l
til frembringelse af et lakeret ark som vist pd fig. 3. Lakken in-
deholder en dispersion af et matteringsmiddel i en oplgsning af
en vinylklorid-homo- eller -kopolymer i et organisk oplgsningsmid—
del med affinitet overfor det termoplastiske ark. Egnede lakker er
beskrevet mere udferligt i eksemplerne 1 og 2 nedenfor.

_ Det lakerede ark fores derpd til klemspalten mellem et
_par konventionelle trykvalser 8 og trykfarve fra et bad 9 paferes
_ kun bestemte omrader af arkets lakerede overflade. Trykfarven in-
deholder et pigment og en fremskynder der passer til det opblas-
~ ningsmiddel der er til stede i det termoplastiske lag 1 og formu-

‘leringer af sddanne trykfarver er beskrevet mere udferligt i ek-
sémplerne 1 og 2 nedenfor. Arkmaterialet har nu et udseende som
vist pa fig. 4 og haf et antal adskilte omrdder 4 belagt med frem—
skynder-holdig trykfarve.

Det patrykte ark vist pd fig. 4 kommer derpd til en ovn
10 hvor arket opndr en temperatur der ligger imellem sgnderdelings—
'temperaturén for opblesningsmidlet og blandingen af opblesningsmid-
let og fremskynderen. Derved opnds forskellig ekspansion til dan-
nelse af et produkt som vist pd fig. 5, hvori de dele af arket
som har modtaget en pdfering af fremskynder-holdig trykfarve eks-
panderes i sterre grad end de dele af arket der ikke har modtaget
en sadan belzgning. Det resulterende arkmateriale har et attrak-
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tivt udseende og kan anvendes som vegbekladning.
Fremgangsmdden ifeglge opfindelsen belyses narmere i det
falgende ved hjzlp af nogle eksempler. I eksemplerne betyder dele

vegtdele.

Eksempel 1

a) Fremstilling af ekspanderbart termoplastisk ark

En blanding bestdende af
Polyvinylklorid 100 dele
Dikaprylftalat (bledgerer) 65 dele
Organo~tin-stabilisator 1 del
Epoxyderet oliestabilisator 6 dele
Azobisformamid 6 dele
Titandioxyd 40 dele
Min. terpentin 5 dele

pafortes ved hjelp af en skraber til en tykkelse pad 0,2 mm og en
tervegt pa 190 g/'m2 p& et 90 g/m2—papir. Bel®gningen geleredes
ved en temperatur pa 120-130°C i 60 sekunder hvorved der vandtes

et ekspanderbart termoplastisk ark.

b) Behandling af det ekspanderbare ark med oplgsnings-
middelholdig lak

Der fremstilledes en lak ved dispergering af felgende

recept:

Vinylklorid/vinylacetat~kopolymer 18 dele
Silika-matteringsmiddel 8 dele
Metyletylketon 40 dele
Xylen 10 dele

Toluen ) 24 dele
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Lakkens viskositet reguleredes ved tilsetning af metyl-
®tylketon til 30 sekunder (mdlt med Ford-cup nr. 4) og lakken pa-
fortes derefter overfladen af det gelerede polyvinylkloridlag
fremstillet under a) under anvendelse af dybtrykvalse graveret
med 55 linier pr. cm. Efter delvis terring pafertes det behandle-

de ark felgende trykfarveblanding:

Vinylkloridpolymer i metyletylketon

2-ftoxyetylacetat
Toluen
Zinkoktoat
Pigment -

24 dele
2,5 dele

13 dele

24 dele

7 dele

Oom ngdvendigt reguleredes trykfarvens viskositet til 30 sekunder
(m&1lt med Ford-cup nr. 4) ved tilsetning af metyletylketon. Tryk-
farven pafertes i et valgt menster under anvendelse af en dyb-
trykvalse graveret med 47 linier pr. cm og opblestes ved 200°C 1

et minut efter et mellemrum pad tyve timer.

Det vundne produkt havde en ekspansion i de patrykte om-
r&der pd over 0,047 mm i forhold til de upatrykte omrdder og en
passende mathedsgrad hvilket i forening gav materialet et attrak-
tivt udseende. Desuden udviste produktet en god trykfarveadhzsion.

Eksempel 2

Der fremstilledes en lak ved dispergering af felgende

recept:

Polyvinylklorid
Silika-matteringsmiddel
Titandioxyd
Metyletylketon

Toluen

18 dele
15 dele
36 dele
23 dele

8 dele

Lakkens viskositet reguleredes ved tilsztning af metyl-
®tylketon til 30 sekunder (m&lt med Ford-cup nr. 4) og lakken pé-

fortes derpd overfladen af et termoplastisk ark fremstillet som

beskrevet i eksempel 1 a). Pafgringen udfertes under anvendelse
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af en dybtrykvalse graveret med 40 linier pr. cm hvorefter det
behandlede ark pafertes fglgende trykfarveblanding: '

Polyvinylklorid 18 dele
Pigment 9 dele
2-Nitropropan 40 dele
Metyletylketon 8 dele
Toluen 24 dele
Zinkoktoat 18 dele

om nedvendigt reguleredes trykfarvens viskositet til
30 sekunder (m&lt med Ford-cup nr. 4) ved tilsztning af metylatyl-
keton. Trykfarven pafgrtes i et valgt menster under anvendelse af
en dybtrykvalse graveret med 59 linier pr. cm og opblastes ved
200°C i et minut efter et mellemrum pd syv dage.

Det vundne produkt havde en ekspansion i de patrykte
omrider der var sterre end 0,059 mm i forhold til de ikke-patryk—
te omrdder og en tilfredsstillende mathedsgrad. Materialet havde
et attraktivt udseende og produktets trykfarveadhasion var god.

Eksempel 3-12

Arkmaterialer fremstilledes i disse eksempler pa en made
analog med den der er beskrevet 1 eksempel 1 og 2. Eksempel 3-12
belyser anvendelsen af opfindelsen nar forskellige ekspandérbare
termoplastiske materialer, lakker og fremskyndere anvendes ved

fremgangsmdden ifglge opfindelsen.

a) Fremstilling af ekspanderbare termoplastiske
arkmaterialer A og B

Fglgende blandinger pafertes ved hjzlp af en skraber
til en tykkelse pa 0,13 mm og en tervegt pa 180 g/m2 pa et 90 g/m2—
papir.



146476

Ark A B
Polyvinylkloridhomopolymer 100 -
Vinylklorid/vinylacetat-kopolymer - 100
Dikaprylftalat 65 65
Organo-tin-stabilisator 1
Epoxyderet oliestabilisator 6 6
Azobisformamid 6 6
Titandioxyd 40 40

5 5

Min. terpentin

Belagningerne geleredes ved 120°C i 60 sekunder.

b) Behandling af arkmaterialerne A og B med oplgsnings-—
middelholdige lakker

Der fremstilledes folgende lakker til behandling af

~arkene A og B.

Tetrahydrofuran

Lak nr. 1 2 3 4 5 6
Vinylklorid/vinylacetat-

kopolymer 23 23 20 - 17 12

7 Akrylharpiks - - - 20 - 13’

Silika=-matteringsmiddel - 20 - 20 - 8
Farvet pigment - - - - 10 6
Titandioxyd - - - - - 36
Metyletylketon - 115 100 80 85 107
Toluen - - 55 25 62 48
Cyklohexanon - 30 - 10 - -
Etylacetat 138 - - - - -
Isopropylacetat 90 - - - - -
2-ftoxyetylacetat - - - 8 - 13
2—Nitropropan - 20 - - - -
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Lakken p&fgrtes de gelerede ark A og B under anvendelse

af en dybtrykvalse graveret med 59 linier pr. cm. Efter delvis

tgrring pidfgrtes de behandlede ark fglgende trykfarveblandinger:

Trykfarve nr. I I 1III Iv

Vinylklorid/vinylacetat-

kopolymer - - 17 17
Akrylharpiks 13 13 - -
Blyoktoat - - - 20
XKadmiumoktoat - 14 - -
Zinkoktoat - - 17 -
Zinkbenzoat 20 - - -
Metyletylketon. 46 50 64 68
Toluen 28 23 31 29
2-Ftoxyetylacetat 8 8 - -
Pigment 13 13 - 10 10

Alle trykfarverne pafertes med en viskositet p& 25 se-
kunder (malt med Ford-cup nr. 4), idet viskositeterne reguleredes
ved tilsetning af metyletylketon hvis det var nedvendigt. Tryk-
farverne pafortes under anvendelse af en dybtrykvalse graveret
med 59 linier pr. cm og opblaestes ved 200°C i et minut efter et
interval pa 24 timer.

Eksemplerne og egenskaberne hos de vundne ekspanderede
arkmaterialer er vist i den felgende tabel.
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Eks. Ark Lak Trykfarve Kontrast1 Trykfarve
nr. nr. nr. nr. i i mm adhasion
3 A 4 II 0,17 god
4 A 5 111 0,40 "
5 A 6 v 0,30 "
6 a 1 v 0,31 "
7 A 3 III 0,47 "
8 A 2 IiI 0,45 "
9 B 6 I 0,20 "
10 B 1 IT 0,06 "
11 B 3 v 0,18 "
12 B 2 v 0,21 "

1) Kontrasten er et mdl for forskellen mellem ekspansionen af
de patrykte omrdder i forhold til de ikke-pdtrykte omrdder.

De ifglge eksemplerne 3, 5, 8, 9 og 12 vundne produkter
var matte.



146476
17

Patentkrayvw

1. Fremgangsmdde til fremstilling af et forskelligt ekspan-
deret arkmateriale, hvor udvalgte omrdder af et ark af et eks-
panderbart termoplastisk materiale, der indeholder et opblas-
ningsmiddel, belagges med en trykfarve, der indeholder en frem-
skynder for opblasningsmidlet, og hvor arket opvarmes til en
temperatur, ved hvilken opblasningsmidlet i kontakt med frem-
skynderen sgnderdeles sdledes at de udvalgte omrader ekspande-
rer i stgrre grad end de ¢gvrige omrdder af arket, k en d e -

t egne t ved at man belagger arket med en lak, der indehol-
der et organisk oplgsningsmiddel for det termoplastiske materia-
le, og at man lader lakken tgrre i det mindste delvis fgr pé-
fgring af trykfarven.

2. Fremgangsmadde ifglge krav 1, k end e t egne t ved
at det organiske oplgsningsmiddel er en blanding af et polart
oplgsningsmiddel og et ikke-polart oplgsningsmiddel.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1 eller 2, k ende t e g -

n e t ved at man pafgrer lakken pa det ekspanderbare arkmateria-
le i en sddan me&ngde at den pafgrte mengde af det organiske op-
lgsningsmiddel bliver 10 - 700 g/mz.

4. Fremgangsmade ifglge krav 1, k end e t egne t ved
at lakken indeholder et matteringsmiddel.

Fremdragne publikationer:

GB patenter ar. 1159645, 1268828
NO patent nr. 125966.
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