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MAQUINA REBARNIZADORA DE TAPAS DE APERTURA FACIL

DE IPCTON

OBJETO DE I.A TNVENCTON

La invencién propugnada consiste en una mdquina
rebarnizadora de tapas de apertura facil, que se caracteri-
za por la incorporacién de un cabezal rotativo de rebarni-
zado, simple o doble y un dispositivo transportador de

tapas.

La méquina incorpora un cabezal motorizado
rotativo de rebarnizado, simple o doble que aplica el
barniz a las tapas, en movimiento circular, con proyeccidn
cénica de barniz de altura regulable, mediante una pistola
de rebarnizado, provista o no de un separador suplemen-
tario, de grosor variable en funcidén del diametro de la

tapa a barnizar.

El dispositivo transportador de tapas en la placa

base de la rebarnizadora estd complementado por una cadena

de transmisién en la base del alimentador de tapas que dis-
pone de un motor, conectado a una caja de giro intermitente
que da lugar a cuatro avances y cuatro paradas en cada
vuelta del eje de salida del motor, aprovechandose las

paradas para barnizar las tapas una a una.

Asimismo es objeto de la invencidn un alimentador
de latas ubicado en correspondencia con la torre de
almacenamiento en la que se encuentran agrupadas las latas.

EDENTES DE LA TINVENCION

Las maquinas rebarnizadoras de tapas son bien
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conocidas y ampliamente utilizadas, disponiendo el propio
solicitante algunas patentes relativas a dispositivos

incorporados en este tipo de maquinas.

Este tipo de mdquinas rebarnizadoras presentan,
con el uso continuado, el inconveniente de la distribucidn
irregular de la anchura de la franja de barniz produciéndo-
se acabados superficiales que, en ocasiones, llevan a
generar rechazos y que, en todo caso, obliga al fabricante
a controles selectivos de su produccién cada poco tiempo.

Se han intentado soluciones diversas a este
problema, sin obtenerse hasta la fecha resultados indus-
triales viables, especialmente en el caso de la proyeccidn
del barniz en forma de cono y con el didmetro acorde al
tamafio de la incisién, por causa de la distribucidn

irregular del barniz.

El solicitante desconoce la existencia de
rebarnizadoras de tapas de apertura facil que incorporen
cabezales de rebarnizado, simples o dobles y a doble cara,
asi como transportadores, de las caracteristicas de los

descritos en la presente solicitud.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencién objeto de la presente memoria se
refiere a una miaquina rebarnizadora de tapas de apertura
facil, con cabezal rotativo de rebarnizado, simple o doble

y dispositivo transportador de tapas.

El cabezal se encuentra constituido fundamental-
mente por, un casquillo giratorio por accién de una polea
dentada superior que cuenta con una correa que engrana con
otras poleas, una de ellas acoplada a un motor de acciona-
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miento eléctrico desde el que se transmite el movimiento de
giro al casquillo con ayuda de dicha correa, y por un eje
ajustado interiormente sobre el casquillo; incorporando
entre ambos una pistola neumdtica de rebarnizado, provista
o no de un separador suplementario adaptable lateralmente
al eje, de grosor variable en funcién de las dimensiones de
la tapa a barnizar, y unos rodamientos cénicos, que
absorben las cargas axiales y radiales del cabezal rotati-

vVOo.

El casquillo girard solidario con el eje ocasio-
nando el giro de la pistola incorporada en un cajeado del

casquillo.

Al girar la pistola, describird un movimiento
circular que aplica el barniz sobre la tapa en forma de

cono de altura regulable.

Una junta rotativa de tres pasos, acoplada
superiormente al cabezal, en correspondencia con el eje,
incorpora las tomas de barniz y la del aire de la pistola

neumatica.

Por otra parte, la rebarnizadora dispone de un
dispositivo transportador de tapas que incorpora un motor
eléctrico, conectado mediante poleas y una correa, denta-
das, a una caja de giro intermitente, de avance y de
parada, provista de dos ejes, uno en la entrada y otro en
la salida, girando el primero en continuo, acorde con este
motor y, el otro eje, en giro intermitente, gracias a un
mecanismo de leva-seguidor, que ocasiona avances y paradas
para barnizar las tapas una a una durante las paradas del

dispositivo.

Un conjunto de pifiones y una cadena de eslabones,
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trasmiten ademds el movimiento del motor a un alimentador

de tapas.

El alimentador de tapas se encuentra ubicado en
correspondencia con la torre de almacenamiento de tapas
para posicionamiento de las tapas sobre el dispositivo

transportador.

El alimentador de tapas acciona, mediante una
pareja de engranajes helicoidales situados en dos ejes
perpendiculares, el eje de un posicionador de tapas y una
cuchilla dosificadora discoidal dispuesta encima del

posicionador.

La cuchilla dosificadora esté& provista de unas
aletas periféricas para recepcién del borde perimetral de
la tapa y de unas aletas periféricas inclinadas que hacen
descender la tapa tras el giro de la cuchilla, dirigiendo
las tapas hacia el posicionador de tapas ubicado inmediata-

mente por debajo para su separacién.

El posicionador de tapas estd provisto de sendas
acanaladuras en forma de hélice que tras su giro dirigen el
borde perimetral de la tapa hacia el dispositivo transpor-

tador.

El eje del posicionador dispone de un limitador
de par asociado a un muelle que da lugar a la generacién de
una sefial capatada por un detector cuando se produce un
enclavamiento del posicionador, gque determina 1la

paralizacién automdtica de la maquina.

El dispositivo transportador desplaza las tapas
mediante una cadena transportadora, con unas aletas de
arrastre equidistantes y recibe el movimiento intermitente,
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de avance y parada, del eje de salida de la caja de giro,
a través de un conjunto de pifiones.

DE IPCION DE L DIB

Para complementar la descripcién que se esta
llevando a efecto y con objeto de facilitar la mejor y mas
facil comprensidén de las caracteristicas del invento, se
acompafia a la presente memoria descriptiva, como parte
integrante de la misma, un juego de planos en donde, con
cardcter ilustrativo y nunca limitativo, se ha procedido a

representar lo siguiente:

La Figura 1 muestra una seccidén parcial del
alzado de la rebarnizadora, del lado del cabezal de
rebarnizado, en ejecucidén simple.

La Figura 2 es una seccidén horizontal de este

mismo cabezal simple.

La Figura 3 muestra una seccién parcial del

alzado del cabezal de rebarnizado, en ejecucidn doble.

La Figura 4 es una seccidén horizontal de este

mismo cabezal en ejecucidén doble.

La Figura 5 es un alzado lateral esquemdtico de
la rebarnizadora con un detalle del posicionador de latas

y la cuchilla.

La Figura 6 es el alzado lateral opuesto, también

esquemidtico, de la rebarnizadora.

La Figura 7 es una vista en planta de la placa
base con una seccidén del cabezal de rebarnizado Gnico.
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La Figura 8 es un detalle del proceso de rebarni-
zado, con tres vistas del mismo, un alzado con su detalle
y una planta de una seccidn de la placa con una tapa.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de lo anteriormente enunciado, 1la
presente invencién se refiere a una mdquina rebarnizadora
de tapas de apertura fécil, de entre las mdquinas rebarni-
zadoras que utilizan toberas de proyeccidén de barniz, que
se caracteriza por la incorporacidén de un cabezal rotativo
de rebarnizado, simple o doble y un dispositivo transporta-

dor de tapas.

El cabezal rotativo para rebarnizado de tapas
estd caracterizado por aplicar el barniz a las tapas sobre
la incisién circular de didmetros comprendidos aproximada-

mente entre 52.5 y 99 mm.

El cabezal rotativo se encuentra montado sobre un
soporte (1) fijo a la mesa de rebarnizado y sobre el que se
acopla otro soporte circular (4), en cuya zona superior se
aloja un motor eléctrico (6), al que se acopla una polea
dentada (16) con ayuda de un casqguillo cénico (20), estando
el soporte (4) abierto en su zona frontal para facilitar la
transmisién por correa dentada al resto de poleas.

La polea dentada (16) engrana mediante una correa
dentada (17) con una polea (13) y con una polea tensora
(14), provistas de cojinetes (22), ésta Gltima polea
tensora (14) estd acoplada sobre un tensor convencional
(19) y fijada al soporte (1) del cabezal mediante un eje o
bulén, engranando la correa (17) a su vez con una polea
(15) que trasmite el movimiento a un casquillo (2) en el
que se aloja un eje (3) giratorio, presentando el casquillo
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(2) una abertura en la zona inferior frontal para el aloja-
miento de la pistola neumdtica de rebarnizado (10), pistola
(10) qgue se encuentra vinculada lateralmente al extremo
inferior del eje (3) con interposicién de un separador
suplementario (11) de espesor variable seglin el diametro de

tapa (12) a barnizar.

El separador suplementario (11) desplaza 1la
pistola (10) con respecto a su eje de giro, resultando
aplicable preferentemente a formatos de tapa (12) de
didmetros de 65.00, 73.15, 83.00 y 99.00 mm, o bien sin el
separador (11) para tapas de diametro 52.5 mm.

El casquillo (2) se encuentra montado sobre dos
rodamientos de rodillos cénicos (8), de absorcidn de todas
las cargas axiales y radiales gque se produzcan durante el
funcionamiento del cabezal rotativo, estando estos rodillos
(8) fuertemente ajustados de forma que, al girar el casqui-
1lo (2) gire con respecto a la pista interior del rodamien-
to, el eje (3) gira solidariamente con €&l con lo que
describe un movimiento circular la pistola de rebarnizado
(10) .

La pistola (10) dispone de una boguilla (24) de
orificio fino de aplicacidén de barniz sobre la tapa (12),
siguiendo la proyeccién de barniz una geometria cénica,
reguldndose la altura de la pistola (10) respecto a la mesa
(23) entre unas cotas médxima y minima mediante un tornillo
(5) introducido en un taladro que se encuentra situado en
la parte inferior del eje (3) de forma que, cuando se rosca
el tornillo (5), se desplaza el eje hacia abajo con el
consiguiente desplazamiento de la pistola (10) mientras
que, al contrario, se separa la pistola (10) con respecto
a la superficie de la placa base (23).
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Una tapadera (9) y una junta, situadas en la cara
inferior del casquillo (2), hermetizan el interior del
cabezal y evitan que se acumule en su interior la pulveri-
zacién que se produce en la operacién de barnizado.

Una tuerca (18), vincula el casquillo (2) con uno

de los rodamientos de rodillos cbdbnicos (8).

Una junta rotativa de tres pasos (7), acoplada al
tope o valona del eje interior del cabezal (3) dispone de
dos orificios para toma y retorno del barniz y otro para el
aire de la pistola neumdtica (10), estando conformada esta
junta (7) por tres cuerpos, dos superiores fijos y otro
inferior mévil, que gira solidario con el eje interior del

cabezal (3).

El otro dispositivo caracteristico de la inven-
cién es el transportador de tapas en la placa base de la
rebarnizadora, complementado por una cadena de transmisién
de movimiento al alimentador de tapas.

Un segundo motor eléctrico (25) lleva acoplada
una polea dentada (26) conectada, a través de una correa
dentada (27) a otra polea (28), situada en el eje de
entrada de una caja de giro intermitente (29), de avance y
de parada, que consta de dos ejes (50), (51) situados en
caras opuestas de la misma y en diferentes alturas, un eje
de entrada (50) y otro eje de salida (51).

El eje de entrada (50) gira, en continuo,
mientras que el eje de salida (51) recibe este giro
transformado en intermitente, a través de un mecanismo de
leva-seguidor que incorpora la caja (29) de forma que, por
cada vuelta que realiza el eje de entrada (50), el eje de
salida (51) realiza un avance y una parada, girando 1/4 de
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vuelta, facilitando el barnizado de las tapas una a una.

Un pifién de doble corona (30) acoplado al eje de
entrada (50) de la caja de giro (29), a través de una
cadena de eslabones, realiza la transmisién del primer
movimiento a otro pifién (30’) situado sobre un eje de
distribucién (32), que lleva acoplado un pifién (31) que

trasmite el movimiento, mediante una cadena de eslabones

(33), a otro pifiébn de doble corona (34).

De esta forma, el pifién (31) trasmite movimiento
a la corona mayor (34.1), mientras que la corona de menor
nimero de dientes (34.2), solidaria a él1, gira a través de
éste pasando el movimiento, mediante la cadena (35) de
transmisién al alimentador de tapas (35), a un pifién de
simple corona (36) situado en el eje de la caja de

alimentacién (37).

La caja de alimentacién (37) acciona un eje (38)
donde se acopla un posicionador de tapas (39) y una
cuchilla dosificadora (40) superiormente dispuesta, ambos

en forma de disco, contando el posicionador (39) con dos

ranuras acanaladas (52) en forma de hélice situadas en el
costado del mismo a 180°, en tanto que la cuchilla (40)
dispone de espesor constante a lo largo de la superficie,
excepto en cuatro tramos de la misma, donde lleva unas
aletas (53) en la periferia de espesor variable.

Las aletas (53), dos de entrada y dos de salida

de la cuchilla (40) recogen y separan las tapas (12)
procedentes de la torre de alimentacidn (41) incrustéandolas
debajo en una de las ranuras acanaladas (52) del posicio-

nador (39).

El movimiento del posicionador (39) de tapas y la
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cuchilla dosificadora (40) lo reciben a través de una
pareja de engranajes de contacto, helicoidales, situados en
dos ejes perpendiculares, en el eje de la caja alimentacion

y en el eje (38).

El eje (38) dispone de un limitador de par (43)
sobre el que actfia un muelle (44), de manera que cuando se
produce un enclavamiento en el posicionador (39) el
limitador (43) salta de su posicidén natural y un detector
inductivo (45), que actia por proximidad, genera una sefial

y paraliza automiticamente la maguina.

El transportador de tapas esta situado en el
centro geométrico de la placa base (23) de rebarnizado de
las tapas (12) y desplaza a éstas mediante una cadena
transportadora (46), de eslabones situada sobre un canal
(46.1) central, que lleva adosadas unas aletas de arrastre
(47) de tapas (12), dispuestas equidistantes entre si a lo
largo de la transmisién y que recibe un movimiento intermi-
tente, de avance y parada, en el eje de salida (51) de la
caja de giro (29), mediante un pifion motriz (48) de doble
corona, complementando por otros dos pifiones (49) y (42),
situados en los extremos del transportador, mas otros dos
pifiones (21), también de doble corona y situados junto al
pifién motriz (48), de los cuales uno de ellos hace la
funcién de pifién tensor, formando el conjunto de pifiones y
cadena transportadora (46) un bucle en torno al eje de
salida (51) de la caja intermitente (29).

No se hace mas extensa esta descripcién, en el
buen entender de que cualquier experto en esta materia
tendria suficiente informacién para comprender el alcance
de la invencién y sus ventajas derivadas, asi como para

proceder a reproducir la misma.
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Se sobrentiende que, si no alteran la esenciali-
dad de la invencién, tanto las variaciones en los materia-
les como la forma, el tamafio y la disposicidén de 1los
elementos son susceptibles de variacién dentro del mismo

caracterizado.

Los términos utilizados durante la descripcidén y
el sentido de la misma deberdn ser considerados siempre de

manera no limitativa.
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REIVINDI IONE

1.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil, del
tipo que utilizan toberas de proyeccién de barniz, un
cabezal rotativo de rebarnizado, simple o doble y un
dispositivo transportador de tapas, caracterizada porque

dispone de una pistola (10) de rebarnizado, provista o no
de un separador suplementario (11), de grosor variable en
funcién de las dimensiones de la tapa (12), que aplica el
barniz a las tapas, en movimiento circular sobre el
didmetro de incisién y proyeccidén cdnica de altura regula-
ble, asi como dispone de un dispositivo transportador de
tapas que incorpora un motor (25) conectado a una caja de
giro intermitente (29) cuyo eje de salida (51) proporciona
un movimiento intermitente a una cadena transportadora
(46), con aletas de arrastre (47) para barnizar las tapas
(12) una a una, complementado con una cadena de transmisidn
(35) asociada a una caja de alimentacidn (37) que acciona
a un eje (38) de un posicionador de tapas (39) y a una
cuchilla (40) dosificadora que recoge y separa las tapas
procedentes de un torre de alimentacién (41) y las incrusta
en una ranura del posicionador (39) que las suministra al

dispositivo transportador de tapas.

2.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin la reivindicacién anterior, caracterizada porque el
cabezal rotativo estd acoplado en torno a un soporte (1)
fijado a la mesa de rebarnizado y sobre el que se acopla
otro soporte circular (4), en cuya zona superior se aloja
un motor eléctrico (6), al que se acopla una polea dentada
(16) mediante un casquillo cénico (20), estando el soporte
(4) abierto en su zona frontal para facilitar la
transmisién por correa dentada a otras poleas.

3.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil, seglin
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las reivindicaciones anteriores caracterizada porque la
polea dentada (16) engrana mediante una correa dentada (17)
con una polea (13) y con una polea tensora (14), provistas
de cojinetes (22), ésta Gltima polea tensora (14) esté
acoplada sobre un tensor convencional (19) y fijada al
soporte (1) del cabezal mediante un eje o buldn,

4 .- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil, segln

" las reivindicaciones anteriores caracterizada porque la

correa (17) engrana a su vez con una polea (15) que
trasmite el movimiento a un casquillo (2) en el que se
aloja un eje (3) giratorio, presentando el casquillo (2)
una abertura en la zona inferior frontal para el aloja-
miento de la pistola neumdtica de rebarnizado (10), pistola
(10) gque se encuentra vinculada lateralmente al extremo
inferior del eje (3) con interposicién de un separador
suplementario (11) de espesor variable segln el diametro de

tapa (12) a barnizar.

5.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
el casquillo (2) se encuentra montado sobre dos rodamientos
de rodillos cdnicos (8), de absorcién de cargas axiales y
radiales, estando estos rodillos (8) fuertemente ajustados
con el casquillo (2) montado sobre su pista interior con la
que giran solidarios el casquillo y el eje (3) ocasionando
el movimiento circular de la pistola de rebarnizado (10).

6.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
la pistola (10) dispone de una boquilla (24) de orificio
fino de aplicacién de barniz sobre la tapa (12), siguiendo
la proyeccién de barniz una geometria conica, incorporando
un tornillo (5) introducido en un taladro gue se encuentra

situado en la parte inferior del eje (3) que regula con su
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giro la altura de la pistola (10) respecto a la mesa (23)

entre unas cotas maxima y minima.

7.- MAaquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segln las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
dispone de una tapadera (9) y una junta, situadas en la
cara inferior del casquillo (2) que hermetizan el interior

del cabezal.

8.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segiin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
dispone de una tuerca (18) que vincula el casquillo (2) con
uno de los rodamientos de rodillos conicos (8).

9.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
seglin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
incorpora una junta rotativa de tres pasos (7), acoplada al
eje (3) del cabezal, que dispone de dos orificios para toma
y retorno del barniz y otro para el aire de la pistola
neumidtica (10), estando conformada esta junta (7) por tres
cuerpos, dos superiores fijos y otro inferior movil, que
gira en funcidén del eje interior del cabezal (3), mientras
que sobre los dos cuerpos fijos se realizan las conexiones

para barniz y aire.

10.- MAquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin la reivindicacién 1, caracterizada porque el
dispositivo transportador de tapas en la placa base de la
rebarnizadora dispone de un segundo motor eléctrico (25)
que lleva acoplada una polea dentada (26) conectada, a
través de una correa dentada (27) a otra polea (28),
situada en el eje de entrada de una caja de giro intermi-
tente (29), de avance y de parada, gue consta de un eje de
entrada (50) y un eje de salida (51) situados en caras

opuestas de la misma y en diferentes alturas.
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11.- MAquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin las reivindicaciones anteriores 1y 10, caracterizada
porque la caja de giro intermitente dispone de un mecanismo
leva-seguidor que transforma el movimiento de giro del eje
de entrada (50) en giro intermitente del eje de salida (51)
para facilitar el rebarnizado de las tapas una a una.

12.- MAaquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin las reivindicaciones 1, 10 y 11, caracterizada porque
dispone de un pifién de doble corona (30) acoplado al eje de
entrada (50) de la caja de giro (29), a través de una
cadena de eslabones que realiza la transmisidén del primer
movimiento a otro pifién (30’) situado sobre un eje de
distribucién (32), que lleva acoplado un pifién (31) que
trasmite el movimiento, mediante una cadena de eslabones
(33), a otro pifién de doble corona (34). '

13.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin las reivindicaciones 1 y 10 a 12, caracterizada
porque dispone de una cadena que transmite el movimiento
del pifién (31) a una corona mayor (34.1), la cual es
solidaria a una corona de menor ndimero de dientes (34.2)
sobre la que engrana la cadena del alimentador de tapas
(35), y a su vez sobre un pifion de simple corona (36)
situado en el eje de la caja de alimentacién (37).

14.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin las reivindicaciones 1 y 10 a 13, caracterizada
porque la caja de alimentacidén (37) acciona un eje (38)
donde se acopla un posicionador de tapas (39) y una
cuchilla dosificadora (40) superiormente dispuesta, ambos
en forma de disco, contando el posicionador (39) con dos
ranuras acanaladas (52) en forma de hélice situadas en el
costado del mismo a 180°, en tanto que la cuchilla (40)
dispone de espesor constante a lo largo de la superficie,
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excepto en cuatro tramos de la misma, donde lleva unas
aletas (53) en la periferia de espesor variable, dos de
entrada y dos de salida de la cuchilla (40) recogen y
separan las tapas (12) procedentes de la torre de
alimentacidén (41) incrustandolas debajo en una de las
ranuras acanaladas (52) del posicionador (39).

15.- MAquina rebarnizadora de tapas de apertura facil,
segin las reivindicaciones 1 y 10 a 14, caracterizada
porque el eje (38) dispone de un limitador de par (43)
sobre el que act@a un muelle (44) que salta al producirse
un enclavamiento en el posicionador (39), incorporando
asimismo un detector inductivo (45) que detecta el salto
del muelle (44) y genera una sefial para paralizacién de la

maquina.

16.- Maquina rebarnizadora de tapas de apertura f&cil,
segin las reivindicaciones anteriores 1 y 10 a
15, caracterizada porque el dispositivo transportador de
tapas estd situado en el centro geométrico de la placa base
(23) de rebarnizado de las tapas (12) y desplaza a éstas
mediante una cadena transportadora (46), de eslabones y
situada sobre un canal (46.1) central, que lleva adosadas
unas aletas de arrastre (47) de tapas (12), dispuestas
equidistantes entre si a lo largo de la transmisidén y que
recibe un movimiento intermitente, de avance y parada, en

el eje de salida de la caja de giro (29), mediante un pifién

motriz (48) de doble corona, complementando por otros dos
pifiones (49) y (42), situados en 1los extremos del
transportador, mas otros dos pifiones (21), también de doble
corona y situados junto al pifién motriz (48), de los cuales
uno de ellos hace la funcidén de pifién tensor, formando el
conjunto de pifiones y cadena transportadora (46) un bucle
en torno al eje de giro de la caja intermitente (29).
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