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Przyrzad do zginania ramion przedkuwek hakéw
dwuroznych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zgi-
nania ramion przedkuwek hakéw dwuroznych na
prasach ogélnego przeznaczenia.

Dotychczas znane metody zginania ramfion przed-
kuwek uksztalbowanych wstepnie w ksztatcie li-
tery ,,T” polegaja na tym, ze na podporach uklada
sie skoénie przedkuwke, a nastepnie przy pomocy
prasy lub mlota zagina sie jedno z ramion. Po
odwréceniu przedkuwki potgczonym z miedzyope-
racyjnym jej podgrzaniem, ponownie pod nacis-
kiem prasy lub mlota zagina sie drugie ramie. Za-
dane krzywizny zagieé¢ uzyskuje sie przez podioze-
nie sworzni pod ramiona przedkuwki przed proce-
sem giecia.

Wada dotychczas znanych sposobéw jest duza
ich pracochlonnos$é i miala dokladno§é przedkuwek
a tym samym kionieczno$é stosowania duzych nad-
datkéw technologicznych. Duza pracochlonno$é wy-
nika z braku mozliwosci zmechanizowania posz-
czegblnych operacji wystgpujacych przy zaginaniu
ramlion. Niezaleznie od powyzZszego zaden z wyzej
przedstawionych sposobéw nie zezwala na uzyska-
nie powtarzalnosci wymiaréw przy kuciu serii od-
kuwek o danej wielko§ci. Wynika to z dopuszcze-
nia dowolnosci ustawienia przedkuwki przed gie-
cdiem oraz réznym stopniom deformacji ramion od-
kuwki spowodowianymi przez dzialanie nieréwmych
sit przy kuciu.

Celem nliiniejszego wynalazku jest wyeliminowa-
niei wyzej przedstawionych niedogodnosci przez
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skonstruowanie przyrzgdu, ktéry pozwala na réw-
noczesne zaginanie obu ramion przedkuwki bez
zmiany jej potozenia.

Elementami konstrukicyjnymi, ktére zezwalaja na
réwnoczesne zaginanie obu ramion przedkuwki sa
zamocowane na suwaku prasy stemple zaopatrzone
w przegubowo zamocowane lgczniki z rolkami za-
ginajgcymi oraz prowadnice krzywkowe zamoco-
wane na stole prasy.

Urzgdzenie wedlug wynalazku przedstawione w
przykladzie wykonamia na rysunku, na ktérym fig.

1 — przedstawia przedkuwke przed zgieciem ra-

mion, fig. 2 — przedkuwke po zgieciu ramiom, fig.
3 — przedstawia widok przyrzadu z boku z zazna-
czeniem polozenia elementéw w poczatkowej i kon-
cowej fazie dziatania, a fig. 4 — przyrzad w prze-
kroju poprzecznym w plaszczyZnie A—A na flig. 3.

Urzadzenie sklada sie z dwbéch czesci. Dolng czesé
stanowi st6! prasy 1 z otworem, na ktérym zamo-
cowane s3 dwie plyty 2 oraz cztery prowadnice
krzywkowe 3. Ponadto na plytkach 2 polozone s3
dwa sworznie 4. Goma czes$é przymzadu skiada sie
z plyty podstawowej 5 z dwoma przymocowanymi
stemplami ksztaltujacymi 6, potaczonymi przegubo-
wo #facznikamii 7 z rolkami- gngcymi 8.

Przed wlozeniem przedkuwki do przyrzadu, gér-
mna jego cze$é polaczoma z suwakiem prasy unie-
siona jest do goéry, a ramiona rozchylone. Dolna
czes¢ przyrzadu polaczona z przesuwnym stolem
prasy jest wysunieta pozg gabaryt prasy. Nagrea-
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ng przedkuwke wklada sie do przyrzadu przy pe-
mocy suwnicy i podklada sworznie 4, po czym
dolng cze$é przyrzadu wprowadza sie pod prase.
Ruch suwaka prasy w do6t powoduje nacisk stem-
pli 6 na poziome ramiona przedkuwki, wstepnie
je uginajac. Po wycofaniu suwaka prasy do gory,
opuszcza sie Ilgczniki 7, ktore S$lizgajac sie po
prowadzeniach krzywkowych 3, powoduja zagie-
cie ramion wg zadanej krzywizny. Po catkowitym
zagieciu przedkuwki podnosi sie suwak prasy wraz
z gérma czeScig przyrzadu. Nastepnie wysuwa sie
spod prasy dolna cze$é przyrzadu i suwnicg wyj-
muje sie zagieta przedkuwke. Po rozchyleniu lacz-
nikéow 7 przyrzad -przygotowany jest do zaginania
ramjon w nastepnej przedkuwce,
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Przyrzad wedlug wynalazku zapenia pelmg pow-
tarzalno$¢ ksztattu przedkuwek, znacznie wzrasta
wydajnosé kucia, a proces wykonania haka jest
unfiezaleznicny od kwalifikaicji kowall.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do zginania ramion przedkuwek hakow
dwuroznych, znamienny tym, ze posiada zamoco-
wane na stole prasy (1) prowadnice krzywkowe (3),
a na goérnej plycie podstawowej (5) dwa stemple
ksztaltujace (6), polaczone przegubowo lgcznikami
(7) z rolkami zginajacymi (8).

Fig.1

Fig.d
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