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Sposéb wyttaczania niedzielenych két tarczowyeh, kiérych tarcza posiada wzgledem
piasty i wienca powierzchni¢ falista w kierunku osiowym, oraz forma, stuiaca
do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 24 styczmia 1933 r.
Udzielono 28 marca 1935 r.
Pierwszenstwo: 10 marca 1932 r. dla zastrz. 1—4, 8; 24 czerwca 1932 r. dla zastrz. 5—7 (Niemcy).

Kota z tarcza, posiadajaca wzgledem
piasty i wierica powierzchnig, wygieta fali-
sto w kierunku osiowym, to jest naprze-
mian w obydwie strony z polozenia $rod-
kowego, wytwarzano dotychczas przewaz-
nie jako gotowe odlewy stalowe. Poniewaz
w takich kotach materjal kuty, jako lepiej
przerobiony, jest odpowiedniejszy od ma-
terjalu lanego, wiec wyrabiano takie kola
tarczowe ze stali w ten sposob, ze wstepnie
wywalcowane przedmioty przeksztatcano
zapomoca tloczenia lub kucia, nadajac im
ksztalt ostateczny.

Ten sposéb wytwarzania mozna stoso-
waé do takich kél, w ktérych tylko czesé

tarczy zostaje uksztaltowana falisto w kie-
runku osiowym, to jest naprzemian w jed-
na i w druga strong wzgledem piasty i wieri-
ca, natomiast nasady tarczy przy wiericu
i przy piascie pozostaja prawie niezmienio-
ne tak co do pierwotnie wywalcowanego
ksztattu, jak i polozenia wzgledem wierica
i piasty.

Wynalazek natomiast dotyczy sposobu
wyrobu kol tarczowych z tarcza, wygieta
razem z nasadami przy wiericu i piascie
falisto w kierunku osiowym, to jest naprze-
mian w obydwie strony z polozenia $rodko-
wego, przyczem ma byé uniknigta sztyw-
no$¢ tarczy kolowej, a raczej osiagniete



najwieksze elastyczne dzialanie sprezynu-
jace; falista  powierzchnia tarczy ma mieé¢
taki ksztalt, aby tarcza sama dziatala jak
sprezyna plaska, a piasta i wieniec — jak
sprezyny pierscieniowe. .

Takie kota wyrabiane sa dotychczas tyl-
ko zapomoca odlewania, poniewaz wytwa-
rzanie zapomocy wytlaczania w przyrza-
dach kuzniczych napotyka na wielkie trud-
nosci, polegajace na tem, ze z jednej stro-
ny w celu osiggniecia dostatecznej elastycz-
nosci nie powinne byc .miejscowych nagro-
madzen tworzywa. az druglle] strony w ce-
lu uniknigcia w czasie wytlaczania nad-
mlernych naprezen w’ Ime]scach przejscio-
wych ‘miedzy piasta i wieficem fe miejscowe
nagromadzenia tworzywa sg pozadane.

Wedtug wynalazku w czasie falistego
wytlaczania, -odbywajacego si¢ w formie,
nastepuje rowniez odpowiednie przesunie-
cie nasad tarczy wzgledem wierica i piasty,
przyczem powstawanie zbyt duzych napre-
Zzefi nie jest mozliwe wskutek zastosowa-

nia dodatkpwego -tworzywa, przesuwanego

w czasie wytlaczania.

Dodatkowe tworzywo moze byé umie-
szczone w réznych miejscach, moze znajdo-
waé si¢ np. przy wieficu i przy piascie
wskutek zastosowania duzego promienia
przejsciowego. Nasada zostaje wigc wywal-
cowana z duzemi promieniami przejscio-
wemi, ktore podczas wytlaczania zostaja
zmniejszone. W ten sposéb osiaga sie, ze w
czasie przesuwania mnasady tarczy wzgle-
dem piasty i wieica nastepuje tylko prze-
ttaczanie tworzywa, natomiast nie powstaja
w tych miejscach nadmierne naprezenia, a
wigc ewentualne peknigcie tworzywa.

Dalsza cecha sposobu jest to, ze pro-
mien przeiéciowy nasady zostaje znacznie
zmme]szony zawsze po tej stronie, w kté-
r3 dany odcinek nasady jest przesuwany,
podczas gdy promieri przejéciowy z dru-
giej strony tegoz odcinka nasady zostaje
przy wytlaczaniu tylko niewiele zmniej-
szony. ‘

staje w gotowem kole.

" wyréwnane wglebienia,

W celu umozliwienia stosowania mozli-
wie malych sit do przetlaczania nasady
tarczy, jest wskazane, aby nasada prze-

chodzita w wieniec nie stycznie do niego,

ale pod pewnym katem.

Dodatkowe tworzywo, potrzebne do
przesunigcia nasady tarczy wzgledem wien-
ca, moze wedlug wynalazku znajdowaé sie

. takze w samym wiericu, np. wieniec zosta-

je wywalcowany nieco szerzej, niz pozo-
Przy wytlaczaniu
wieniec ;est stlaczany i'w ten sp;osob zostaja
powsta;qce wsku-
tek przesunigcia si¢ nasady. Wieniec moze
posiadaé stoﬂkowo wy;puqu powierzchnig
zewnetrzna; w tym przypadku dodatek
tworzywa na szeroko$é¢ wierica moze byé
mniejszy. Przy falistem ksztaltowaniu tarcz
zapomoca wytlaczania powstaja stosunko-
wo wielkie sity, ktére daza rowniez do wy-
giecia brzegu wierica. Aby temu zapobiec,
potéwki przyrzadu tlocznego tacza sie przy
wiericu, czyli kazda poléwka otacza swa

-stozkowa powierzchniq powierzchnig ze-

wnetrzng wierica; podstawa powierzchni
stozkowej znajduje si¢ w miejscu podzialu
przyrzadu 'tlocznego.

Wrytloczone kola mogg byé usuwane z
formy zapomoca dowolnego znanego przy-
rzadu wyrzutowego. Wyjmowanie mozna u-
tatwié, jezeli we wstgpnem walcowaniu na
cylindrycznej powierzchni wierica zostaje
utworzony pierscieniowy wystep, ktory
podczas wytlaczania znajduje si¢ w szczeli-
nie podzialowej przyrzadu ttocznego, wsku-
tek czego mozna np. zapomocy draga latwo
podwazyé kolo, pozostajace w dolnej czesci
przyrzadu tlocznego.

Sposéb wedlug wynalazku moze by¢
réwniez stosowany do wytwarzania két z
ramionami; w tym przypadku nasada ko-
lejnego ramienia przy wiericu lub przy pia-
$cie zostaje nmaprzemian przesunieta w jed-
nym lub drugim kierunku z polozenia srod-
kowego.

Na fig. 1 11n1e przerywane I uwidocznia-



ja ksztalt wstepnie wywalcowanego kota o
plaskiej tarczy. Nasada tarczy zbiega sig 'z
wieicem duzemi promieniami R;, R,, przy-
czem linja przej$ciowa:. nie jest styczna w
miejscach 2, 3, lecz tworzy kat z wewnetrz-‘
ng powierzchnia wierica. .

Zapomoca odpowiednio wykonanego tlo-
czaka 4 i formy 5 wstepnie wywalcowana
plaska tarcza I zostaje uksztaltowana fali-
sto w kierunku osiowym w ten sposéb, ze
$rednicowy przekréj tarczy otrzymuje
ksztalt, uwidoczniony na fig. 2. Tarcza zo-
staje przytem 7z pierwotnego polozenia
przesunigta na obwodzie odcinkami naprze-
mian w strong jednego lub drugiego brzegu
wierica, jak to uwidoczniaja przekroje 6, 7
tarczy (fig. 11 2).

Takze nasady tarczy przy wiericu i pia-
$cie sg przesuwane naprzemian w jednym i
drugim kierunku wzgledem brzegu wierica
lub piasty. W ten sposéb duze przejsciowe
promienie R,, R, plaskiej tarczy zostaja
przeksztalcone w jednem miejscu na mniej-
sze promienie 7., r,, a w drugiem miejscu—
na promienie r;, r,. Jak widaé na rysunku,
zmniejszenie promieni jest zawsze najwigk-
sze z tej strony, w ktéra nasada zostala
przesunieta (promienie r, i r;).

W przyktadzie wedtug fig. 3 i 4 wieniec
byl wywalcowany nieco szerzej, np. o 10 —
15%, niz pozostaje w gotowem kole. Przy
przesuwie nasady tarczy wzgledem wierica
potrzebny jest dodatkowy materjat, gdyz
inaczej powstawalyby zaglebienia na brze-
gu wieica, jak to uwidoczniono na fig. 1
linjami przerywanemi. Jezeli natomiast wie-
niec jest odpowiednio szerszy, to zostaje on
stloczony i wglebienia 11, powstajace wsku-
tek zabierania materjalu, zostaja w ten spo-
s6b wyréwnane.

Ttoczak 4 i forma 5 tworza wraz ze
swemi pierscieniowemi obrzezami 8, 9 za-
mkniety przyrzad tloczny, wskutek czego
zapobiega si¢ wyginaniu wierica w kierun-
ku osiowym i promieniowym. Obrzeza 8, 9
sa wykonane stozkowo, aby materjal byt

latwiej przetlaczany; taki ksztalt ulatwia
takze wyjmowanie gotowych - przedmiotow
z formy.

Do ulatwienia wyjmowania wytloczo-
nych kol jest przewidziany wystep pier-
$cienia 10 na zewnetrznei powierzchni
wierica.

Wedlug wynalazku nastepun]e réwniez
przesuwanie nasady tarczy. -

Zamiast kot o ksztalcie, umdocmmym
na rysunku, na ktérych wiefice nasuwana
jest nastepnie obrecz, mozna sposobem we-
diug wynalazku wytwarzaé kota, ktérych
obrecz stanowi od poczatku calosé z wien-
cem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania niedzielonych
kot tarczowych, ktérych tarcza posiada
wzgledem piasty i wierica powierzchnie fa-
lista w kierunku osiowym naprzemian w o-
bydwie strony od potozenia srodkowego,
znamienny tem, ze w czasie wyginania tar-
czy w przyrzadzie tlocznym jest przepro-
wadzany réwniez przesuw nasady tej tar-
czy wzgledem brzegu wiefica w kierunku
odpowiedniego falistego wygigcia, przyczem
wglebienia, powstajace w brzegu wierica,
zostaja wypelnione dodatkowym materja-
tem, przewidzianym we wstepnie wytworzo-
nem kole.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze jako materjal dodatkowy stoso-
wany jest materjal, zwalniany wskutek
zmniejszenia promienia przej$ciowego na-
sady tarczy.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze promieri przejSciowy nasa-
dy jest znacznie zmniejszany zawsze po tej
stronie, w ktéra dany odcinek nasady jest
przesuwany, przyczem moze byé takze
zmniejszany promieri drugiej strony tegoz
odcinka.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze stosowane jest wstepnie wy-



tworzone kolo, posiadajace nasade, przecho-
dzaca w wieniec nie stycznie, lecz pod ka-
tem.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny -tem, ze jako materjal dodatkowy,
stosowany jest materjal, znajdujacy sie w
samym wieficu,

6. Spostb wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, Ze stosowane jest wstepnie wytworzone
kolo, posiadajace wieniec o wickszej sze-
vokosci, niz w gotowem kole.

7. Sposéb wedlug zastrz. 5 i 6, zna-
mienny tem, ze stosowane jest wstepnie
wytworzone kolo, posiadajace wieniec o ze-

wnetrznej powierzchni w ksztalcie dwoch
stozkow scietych. L

8. Przyrzad tloczny do ksztaltowaniz
tarczowych kél sposobem wedlug zastrz.
1 — 7, znamienny tem, ze poléwki przyrza-
du tlocznego posiadaja ttoczace powierzch-
nie o ksztalcie stozkéw, ktérych podstawy
znajduja si¢ w miejscu podzialu przyrzadu.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patemtowy.



Do opisu patentowego Nr 21308.
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