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Sposéb otrzymywania wypetnionych tworzyw sztucznych

Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywania wypetnionych tworzyw sztucznych w szczegélnosci
tworzyw polietylenowych, poliuretanowych i polichlorowinylowych. 5

Znane dotychczas sposoby wypetniania tworzyw sztucznych polegaty na stosowaniu wypetniaczy
miheralnych, ktére uzyskuje sig z kopalin na drodze przerébki i uszlachetnianie metodami fizycznymi i chemicz-
nymi. Opisany w opisie patentowym RFN nr 1255239 sposéb wypetniania tworzyw poliuretanowych polega na
zmieszaniu 20—30 kg smoty poliuretanowej z 1 m® piasku kwarcowego o wielkosci ziaren 0,2 mm natomiast
w opisie patentowym USA 3396126 wskazuje sie, ze dobre wtasnosci elastyczne oraz podwyZszong odporno$é
na starzenie uzyskuje sie stosujac jako wypetniacz siarczan baru.

Znany jest sposéb wypetniania tworzyw polichlorowinylowych przez dodatek 1—10% cementu w stosunku
do 3-30% odpadéw z polichlorku winylu (opis patentowy nr 57809). Wada. proponowanych sposobéw jest
konieczno$¢ wstepnego przygotowania stosowanego wypetniacza, a mianowicie celem doprowad#enla go do
odpowiedniej ziarnistosci konieczne jest rozdrabnianie.

Celem niniejszego wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych niegodognosci przez opracowanie sposobu
wypetniania tworzyw sztucznych przy uzyciu taniego wype+tniacza stanowiacego produkt odpadowy. '

Sposobem wedtug wynalazku tworzywa sztuczne, w szczegdlnosci sproszkowany polietylen (A) rozdrob-
niony polichlorek winylu (B), oraz mieszaniny poliuretanowe (C) otrzymane w reakgji poliaddycji polieteréw
o cigzarze czasteczkowym od .J—4000 z dwuizocyjananami, miesza si¢ w temperaturze pokojowej lub
podwyzszonej, korzystnie w 160°C, z popiotem lotnym zwegla kamiennego lub brunatnego, w stosunku
wagowym A lub B lub C do popiotu od 1 : 1—6. Spos6b wedtug wynalazku cechuje si¢ prostota wykonania, gdyz
stosowany wypetniacz nie wymaga naktadéw na jego wydobywanie, rozdrabnianie, oczyszczanie i selekcjonowa-
nie. Zastosowanie popiotu jako wypetniacza do tworzyw sztucznych pozwala na zagospodarowanie dotychczas
bezuZytecznych odpadéw, przy czym wtasnosci otrzymanych tworzyw utrzymywane sa w dopuszczalnej normie.
Blizsze wyjasnienie sposobu wedtug wynalazku przedstawiaja przyktady 1-1V.

Przyktad I. 100 czesci wagowych polichlorku winylu miesza sie z 50 cze$ciami wagowymi ftalanu
butylowego jako plastyfikatora, po czym dodaje si¢ miesZanine dodatkéw smarujacych w postaci 2,6 czesci
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wagowej zasadowego stearynianu otowiowego i 1,5 cze$ci wagowej zasadowego siarczanu otowiowego. Tak
sporzadzona mieszanine ujednorodnia si¢ na walcach w temperaturze 160°C dodajac porcjami popi6t w ilosci od
18—-230 wagowych (tabela 1) po czym produkt poddano prasowaniu na prasie hydraulicznej w temperaturze
160°C otrzymujac wypraski, ktérych wytrzymatosé na rozrywanie lezy w zakresie od 44,3 KG/cm? do
86,0 KG/cm? :

Tabela 1
PCV 100 100 100 100 100
Popi6t 60% 40% 30% 20% 10%
Rr 55 44,3 54,3 64,2 69,4 86,0

Przyktad Il. 40—-90 czesci wagowych polietylenu ujednorodniono z popiotem w ilosciach podanych
w tabeli 2 na walcach o temperaturze 160°C po czym produkt poddano prasowaniu na prasie hydraulicznej
w temperaturze 160°C otrzymujac wypraski, ktérych wytrzymato$é na rozrywanie le2y w granicach
120,0 KG/cm? —200 KG/cm? ' ‘ :

Tabela'2
Polietylen 90 80 . 60 40
Popiot 10 20 40 60
R KG/cm? 128,5 120,0 1724 209,9
Przyktad Ill. 28 czesci wagowych adduktu tlenku propylenu z gliceryna o Loy = 56 zmieszano

w temperaturze pokojowej z 144 czesciami wagowymi oleju rycyn(.)wego o Loy = 162 oraz 295 czesciami
wagowymi 4,4 dwuizocyjanianodwufenylometanu po czym porcjami wprowadzono popi6t w ilosciach podanych
w tabeli 3. Masg¢ wylano do formy i po 48 godzinach dokonano oznaczenia wytrzymatosci na rozrywanie oraz
twardos$é. :

Tabela3
Mieszanina
poliuretanowa 267 267 267
Popidt 10% 30% 60%
fwardo§é : 70 78 87
R,KG/cm? 36 30 .21

Przyktad IV. 100 czesci wagowych.oksypropylenowanego pentaeryfrytu zmieszano w temperaturze
pokojowej z 1,2 cze$ciami wagowymi wody, 1 czescia wagowa Silikonu L—520, 0,8 czesciami wagowymi
Desmorapidu PV, 0,7 cze$ci wagowych Desmorapidu PP i 11 czesci wagowych Freonu 11 i po dodaniu popiotu
w iloSciach jak podano w tabeli 4 prowadzono 138 czesci wagowych 4,4-dwuizocyjanianoc’lwufenylometanu.
Mieszaning wprowadzono do formy i po 24 godzinach oznaczono wtasnosci otrzymanej pianki.

Ta be la 4
Popi6t . 10% 30%
Gestos¢ pozorna
glem® 0,038 0,041
Wytrzymatosé '
na $cinanie 1,43, 1,10
Wytrzymatosé

na $ciskanie 1,95 1,63
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania wypetnionych tworzyw sztucznych w szczegdlnosci tworzyw polietylenowych,
poliuretanowych i polichlorowinylowych, znamienny tym, ze do sproszkowanego polietylenu (A), lub rozdrob-
nionego polichlorku winylu (B) lub mieszaniny poliuretanowej (C) otrzymanej w reakcji poliaddycji polieteréw
o ciezarze czasteczkowym od 400—4000 z dwuizocyjananami, dodaje sie¢ w temperaturze pokojowej wzglednie
podwyzszonej popiét lotny wegla kamiennego lub brunatnego w stosunku wagowym A lubB lubC 1: 1—6.
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