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(57) Die Erfindung bezieht sich auf die schwenkbare
Henkelanordnung an einander gegeniiberliegenden
Vorspriingen von Behiltern. Sie ist fiir die
SpritzgieBfertigung von Eimern und deren Henkel in einem
Zyklus besonders geeignet. Wesentliches Merkmal der
Lasung ist die zusétzliche Ausbildung eines inneren
2wischenstegs im Abstand zur Stirnwand des Vorsprungs,
der das Gegenlager fiir den Lagerzapfen am Henkei bildet.
Die einstiickige Fertigung beider Teile wird durch einen
gemeinsamen FormmasseflieBweg un:er Bildung von
Materialfilmen zwischen dem Lagerzapfen sowie dem
oberen Lager in der Stirnwand des Vorsprunges und/oder
dem Gegenlager gesichert. Dar nachtrégliche Aufwand zur
Henkelkomplattierung einzeln gafertigter Teile wird mit der
Erfindung durch eine haltbare, nacharbeitsfreie
Henkelaufnahme mit geringem werkzeugtechnischem
Aufwand ersetat. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Plastbehélter mit angeformtem Henkel, der in einander gegenlberliegenden Vorspriingen der
Behditerwand schwenkbar gelagert ist, wobei die Vorspriinge jeweils eine Stirnwand it nach.
unten offenem Durchbruch fir die obere Lagerung der Lagerzapfen am Henkel aufweisen, dadurch
gekennzeichnat, dal’ der Vorsprung (3) in Abstand zu seiner Stirnwand (6) mit einem inneren
Zwischensteg (10) versehen ist, Jessen Oberkante in der Ebene des Lagerzapfens (4) endet und das
Gegenlager (11) bildet.

Ptastbehdlter mit angeformtem Henkel nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daf bei siner
Henkelstellung etwa parallel zum Behélterrand (1) der Lagerzapfen (4) (iber einen Materialfilm (8)
mit dem oberen Lager (7) und/oder uber einen Materialfilm (12) rait dem Gegenlager (11)
verbunden ist, bevor der Schwenkbereich durch eine Bewegung des Henkels (5) in
Schwenkrichtung freigegeben wird.

[

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft die Anordnung der Enden schwenkbarer Henkel unterhalb des Offnungsrandes von Plastbehéltern. Sie ist
fir die Anwendung bei der Massenfertigung spritzgegossener simerférmiger Behélter, die im Haushalt oder als
Transportverpackungsmittel eingesetzt werden und deren Henkel imgleichen SpritzgieBwerkzeug mit geformt werden,
basonders geeignet.

Bekannte Ldsungen

Verbreitet sind Eimer, die wie der zugehérige Henkel einzeln im SpritzgieBverfahren gefertigt und anschlieBend miteinander
komplettiert werden, indem die nach innen weisenden Lagerzapfen eines biigelférmigen Henkels durch siren kraftaufwendigen
Rastvorgang in einander gegentiberliegenden dueren Vorspriingen der Eimerwand angelenkt werden. Die Lagerzapfen des
Henkels miinden in einom endstdndigem Bund, der im komplettierten Zustand hinter die Stirnwand des Vorsprunges rastet,
wobei die obere Kontur einer nach unten freien Stirnwanddffnung .ile abere Lagerschale zur Aufnahma der Tragekréfte bildet.
Oberhalb der Vorspriinge fir die Henkellagerung endet der n-férmig ausgebildete Offnungsrand des Eimers, dar mit einer
umlaufenden Rastlippe fiir die Deckelarretierung versehen ist. Diese Lésung weist den entscheidenden Mangel des hohen
Komplettierungsaufwandes auf, ist aber auch dadurch nachteilig, daR die aus Plast geformten Lagerzapfen bsi hohen Traglasten
auf Dauer durch die einseitige obere Lagerbegrenzung aus der Achsrichtung gelenkt und auf Bruch beansprucht werden.

Bei ainer bekannten anderen Losung wird auf Behélterwandvorspriinge als Henkelaufnahme verzichtet und versucht, die
Aufnahmemerkmale unter dem Randflansch des Offnungsrandes unterzubringen. Eimer und Henkel sollen im gleichen
SpritzgieBzyklus geformt werden und sind (iber einen Materialfilm im Bereich das Henkeldurchtrittes am Randflansch
miteinander verbunden. Durch eine Schwenkbewegung des Henkels nach der Entformung des Plastformteiles aus dem
Werkzeug wird der Film zerstdrt und damit der Schwenkbereich des Henkels {reigegeben (DE 2405193), Der Randflansch ist fiir
die Ausformung der Merkmale des Henkellagers notwendigerwaeise auch nach oben durchbrochen. Das beeintrﬁchtig( nicht nur
das Erscheinungsbild des Eimers optisch, sondern verringert auch die Dichtheit bei verschlieBbar zu gestaltenden Eimern und
kompliziert das Anordnaen eines umlaufend rastenden Deckels. Der zum AbreiRen des erforderlichen Materialfilms notwendige
Spalt zwischen Henke! und Randflans:h stellt eine Hinterschneidung fiir die Entformung dar und ist nur mittels Seitenschieber
und damit durch erhéhten werkzeugtechnischen Aufwand realisierbar.

Eine weitere ,aus der Patent'iteratur bekannte,Henkelaufnahme besteht aus Griffhaltekéfigen fiir einen ebenfalls einstiickig
angeformten Bugelgriff. Der Materialfilm zwlschen Eimerwand und Henkel verl4uft axial zu den Lagerzapfen des Henkels, Die zur
Herkelarretierung erforde: lichen k unturen werden durch Formbacken, die radial zur Eimerachse mittels Fithrungssiulen
bewegbar sind, gebildet (DE 3540059). Das erhéht den Kompliziertheitsgrad des Werkzeuges, was fiir eine stérungsarme
Produ¥uon von Eimern in groBen Stiickzahlen mit vielen SpritzgieBwerkzeugen nicht gerechtfertigt erscheint.

Erfindungsziel

Mit der Erfindung soll die Eimerfertigung im SpritzgieBverfahren durch Einsparung der laufenden Aufwendungen fir die
Henkelkomplsttieruny kostengiinstiger gestaltet werden. Es ist eine sichere und haltbare Henkelaufnahme zu schaffen, deren
werkzeugtechnischur Realisierungsaufwand gering ist.

Wesen der Erfindung

Der bewéhrte Behéitarwandvorsprung fiir die Aufnahme eines getrennt gefertigten Henkels ist so zu verdndern, daf ein
gemeinsamer FormmasseflieBweg Gber einen Materialfilm entsteht. Dabei soll die Krafteinleitung unter Belastung zwischen
beiden ", silen verbesscrt werden und die VerschlieBbarkeit des Behélters durch einen Deckel gewdhrleistet bleiben.
Werkzeugseitig schiiel.: die Aufgabe das Prcbleny der Beschriankung auf eine Entformung ausschlieBlich in Achsrichtung des
Behditers ein.
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Erfindungsgem#B weist der Vorsprung in Abstand zu seiner Stirnwand einen inneren Zwischensteg auf, Dessen Oberkante
endet in der Ebene des Lagerzapfens am Henkel, begrenzt das Schwenklager nach unten und bildet somit das Gegenlager. Ein
Materialfilm zur Verbindung der FormmasseflieBwege ist zweckm#iBBig zwischen dem Lagerzapfen sowle dem aberen Lager
und/oder dem Gegenlager am Zwischensteg ausgebildet. Nach der Formgebung im SpritzgieBwerkzeug bai einer
Henkelstellung etwa parallel zum Behélterrand ist der Henkal, evtl. bereits im Behilterstapelverband, nur geringfligig in
Schwenkrichtung 2u bewegen, um die Materialfilme zu zerstéren, um den gesamten Schwenkbereich frei>ugeben.

Die zum Behdlter in dessen Achsrichtung ohne Hinterschnitt ausgefihrten Henkelaufnahmeelemente Lagerzapfen, Stirnwand
und Zwischensteg und deren Materialfilmanbindung gestatten eine axiale Entformungsrichtung ohne aufwendige
Seitenschieber im SpritzgieBwerkzeug. Der umlaufends Eimerrand wird durch die Erfindungsmerkmale nicht unterbrochen, so
daB ein wirksamer DeckelvarschluB zus#tzlich méglich ist.

Austohrungsbaisplel

Die Erfindung wird nachstehend arn Beispiel eines kompletten 10-I-Haushalteimers als einstiickige - SpritzgieBteil erléutert.
In den Zeichnungen zeigen

Fig.1: die perspektivische Darstellung eines Teilsc hnittes der Henkelaufnahme am Eimer

Fig.2: einen Schnitt des geschlossenen Spritzgiedwarkzeuges fiir die Fertigung des Plastformteiles

Der umlaufende Behilterrand 1 weist an seiner AuBenwand 2 einander gegeniiberliegende schachtférmige Vorspriinga 3 auf,
die je einen Lagerzapfer. 4 des Henkels 5 aufnehmen. Dabei bildet die Stirnwand 8 des Vorsprungs 3 das obere Lager 7 fiir den
Lagerzapfen 4. Der halbachsig vorhandene Materialfilm 8 an der Stirnwand 6 dient der Formmassezufilhrung vom Behélter zum
Henkel 5 wihrend des SpritzgieRvorganges. Die untere Halbachse des Lagerzapfons 4 innerhialb der Stirnwand 6 liegtin einem
trapezférmigen Freiraum, der einen Stirnwanddurchbruch 9 bildet.

Als Gegenlager 11 fiir den Lagerzapfen 4 fungiert ein Zwisc.ensteg 10innerhalb des Vorsprunges 3, der gleichfalls zur
Formmassezufilhrung vom Behilter zum Lagerzapfen 4 mittels eines die untere Halbachse des Lagerzapfens 4 umschlieBenden
Materialfilmes 12 genutzt wird. Ein angeformter Bund 13 am Lagerzapfen 4 dient der Sicherung desselben gegen horizontales
Herausgleiten bei Nutzung aus den Henkelaufnahmeelemunten.

Durch geringfiigige Schwenkung des Henkels 5 nach seiner Entformung beliebigerwaeise in ceine Ruhe- oder Gebrauchslage
werden die halbachsigen Materialfilme 8, 12 zerstért und der Henkel 5 somit bewegungsfahig.

Der nach oben und unten in Richtung der Behilterachse offene Vorsprung 3 gestattet dié Ausformung des Lagerzapfans 4 und
der Lager 7, 11 in gleicher Entformungsrichtung wie des Behéilters und des Henkels 5, Die abwarts weisende Karte des
Behilterrandes 1 ist mit siner bekannten umlaufenden Rastlippe 14 fiir die Deckelarretierung versehen, die lediglich in den
Bereichen (iber den Vorspriingen 3 unterbrochen ist.

Werkzeugtschnisch realisierbar ist die Lésung durch einen die Hankelunterseite bildenden Konturring 15, der mit dem die
BehilterauBenwand 2 bildenden Werkzeugteil verbunden ist. Die Hcnkeloberseits wird in einem waiteren Konturring 16
geformt, der mit dem die Innenwand 17 des Behaliars bildenden Werkzeugteil verbunden ist.

Gleichzeitig werden durch dia Konturringe 15, 16 je halbachsig der Bund 13 und die Halften des Lagerzapfens 4 gefornt.

Die Lager 7, 11 fir den Lagerzapfen 4 sind durch Kontureinsiitze 18, 19 gebildet und werden iiber die Materialfilme 8, 12
ausgeformt, Dabei sind der Kontureinsatz 18 mit dem Konturring 16 verbunden und der Konturainsatz 19 mit dem

Konturring 16. ,

Unter Ausnutzung der elastischen Eigenschaften des Plastwerkstoffer, ist eine Uberwindung des filr die Bildung der Materialfilme
erforderlichen Hinterschnittes méglich und damit eine in Behlterachxrichtung orientierta Entformung des kompletten
SpritzgieBteiles gegeben, ohne daf zusitzliche Bewegungsabliufe wihrend der Entformung notwendig werden.
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Fig. 2
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