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O (57) Zusammenfassung: Bei Verfahren und einer Vorrichtung zur Verarbeitung von Nutzen wird ein Druckbild eines Bedruckstof-
fes mit mehreren Nutzen mittels einer Inspektionsvorrichtung kontrolliert. Der Bedruckstoff wird in einzelne Nutzen getrennt und

fehlerhafte Nutzen werden ausgesondert.
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Beschreibung

Verfahren und Vorrichtung zur Verarbeitung von Bedruckstoffen

Die Erfindung betrifft Verfahren und eine Vorrichtung zur Verarbeitung von Bedruckstoffen

gemal dem Oberbegriff der Anspriiche 1, 2 und 19.

Die DE 29 21 862 A1 offenbart eine Maschine zur Kontrolle von mit mehreren Banknoten
bedruckten Bogen. Einzelne fehlerhafte Banknoten werden dabei markiert und der

zugehorige, gesamte Bogen ausgesondert.

Die DE 32 40 217 C2 beschreibt ein Verfahren zur Kontrolle von Wertscheinbogen, bei
dem mehrere Nutzen aufweisende Bogen kontrolliert werden. Die Position dieser Bogen
wird wahrend des Bearbeitungsvorganges iiberwacht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und eine Vorrichtung zur
Verarbeitung von Bedruckstoffen zu schaffen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf’ durch die Merkmale der Anspriche 1, 2 und 19
gelost.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, daf} eine
Verarbeitungsgeschwindigkeit der mehrere Nutzen aufweisenden Bedruckstoffe im

Vergleich zur Verarbeitung von einzelnen Nutzen erhéht werden kann.
Aullerdem wird die Makulatur im Vergleich zur Verarbeitung von mehreren Nutzen
aufweisenden Bedruckstoffen reduziert, da ausschlief3lich die fehlerhaften Nutzen

ausgeschleust werden.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im
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folgenden naher beschrieben.

Die Zeichnung zeigt eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zur Verarbeitung
von Bedruckstoffen.

Eine Transportvorrichtung 01 weist beispielsweise ein Saugband 02 oder mehrere
Saugbénder 02 auf. Diese Transportvorrichtung 01 transportiert Bedruckstoffe 03 mit

jeweils einer Mehrzahl von Nutzen 04.

Die Bedruckstoffe 03 kdnnen als Bogen ausgebildet sein und mit einer Mehrzah! von
nebeneinander und hintereinander angeordneten Nutzen 04 bedruckt sein. Auch kénnen
die Bedruckstoffe 03 als Streifen 03 ausgebildet sein und mit einer Mehrzahl von
hintereinander angeordneten Nutzen 04 bedruckt sein. Eine Breite b3 des Streifens 03

entspricht dabei vorzugsweise anndhernd einer Lange 14 eines Nutzens 04.

Die Nutzen 04 sind beispielsweise als Wertpapiere, insbesondere als Banknoten 04,

Etiketten oder Verpackungen, insbesondere als Faltschachtein ausgebildet.

im folgenden werden zur Vereinfachung exemplarisch als Streifen 03 ausgebildete
Bedruckstoffe 03 beschrieben.

Dieser Transportvorrichtung 01 ist mindestens eine das Druckbild des Bedruckstoffes 03
kontrollierende Inspektionsvorrichtung 06 zugeordnet. Vorzugsweise werden Vorderseite
und Rickseite des Bedruckstoffes 03 Inspektionsvorrichtung 06 kontrolliiert.

Die Inspektionsvorrichtung 06 ermittelt fehlerhafte Nutzen 04, insbesondere eine Position
des fehlerhaften Nutzens 04 auf dem Streifen 03.

Nach der Inspektionsvorrichtung 06 ist eine erste Verarbeitungsstrecke 07 mit einer

Vorrichtung 08 zur Bildung von Stapel der Streifen 03 angeordnet. Dabei werden die
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Streifen 03 von z.B. Saugwalzen 09 erfalt und verzdgert. Die Verzégerung kann einstufig
oder mehrstufig erfolgen. Die Streifen 03 werden zuerst schuppenartig Giberlappt und
schlieBlich auf einem Stapel 11 abgelegt. Beispielsweise weist bei der Verarbeitung von

Banknoten 04 jeder Stapel 11 eine festgelegte Anzahl von Streifen 03 auf.

Dieser aus Ubereinander angeordneten Streifen 03 bestehende Stapel 11 wird einer
Schneidvorrichtung, z.B. einer Querschneidvorrichtung 12 zugefiihrt. Diese
Querschneidvorrichtung 12 trennt die Streifen 03 in einzelne Nutzen 04, so daf einzelne

Stapel 13 bzw. Bundel aus ubereinander angeordneten Nutzen 04 vorliegen.

Diese Stapel 13 werden einer Vorrichtung 14 zum Ausrichten zugefiihrt, die die Nutzen 04
eines Stapels 13 nach deren Seitenkanten ausrichtet.

Anschlie3end werden die Stapel 13 zu einem Magazin 16 transportiert. Diesem Magazin
16 ist eine Zahlvorrichtung 17 zugeordnet. Ein Ausfiihrungsbeispiel einer Zahlvorrichtung
17 ist beispielsweise aus der EP 07 37 936 A1 bekannt und weist eine rotierende
Zahischeibe auf.

In Abhangigkeit von der mittels der Inspektionsvorrichtung 06 ermittelten Position des
fehlerhaften Nutzens 04 wird beispielsweise mittels eines Rechners die Position des
fehlerhaften Nutzens 04 innerhalb des Stapels 13 oder innerhalb des Magazins 16
berechnet. Die Zahlvorrichtung 17 ermittelt die Position der dem Magazin 16 zugefiihrten
Nutzen 04 und leitet ein entsprechendes Signal an den Rechner zum Vergleich der
festgesteliten Positionen der Nutzen 04 des Magazins 16 mit der berechneten Position
des fehlerhaften Nutzens 04.

Wird nun die Position des fehlerhaften Nutzens 04 festgestellt, wird beispielsweise die
Zahlvorrichtung 17 angehalten und der fehlerhafte Nutzen 04 beispielsweise mittels einer
nicht dargestellten Vorrichtung zum Ausschleusen von Nutzen 04 aus dem Stapel 18
entfernt.
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Es ist auch moglich, vor dem erwarteten fehlerhaften Nutzen 04 ein Signal auszugeben

und/oder die Geschwindigkeit der Zahlvorrichtung 17 zu reduzieren.

Mittels der Zahlvorrichtung 17 werden jeweils Stapel 18 mit einer festgelegten Anzahi von

Nutzen 04, z.B. bei der Verarbeitung von Banknoten 04 Stapel 18 mit 100 Stiick erzeugt.

Auch ist es moglich in die Zahlvorrichtung 17 eine nicht dargestelite Vorrichtung zur
Kontrolle der Schnittgenauigkeit der Nutzen 04 zu integrieren, d.h. einen Abstand
zwischen Seitenkante und Druckbild des Nutzens 04 zu ermitteln.

Diese Stapel 18 kdnnen zu weiteren Verarbeitungsvorrichtungen, z.B. zum Banderolieren

transportiert werden.

Die Verarbeitung der Bedruckstoffe 03 von der Inspektionsvorrichtung 06 bis zur

Zahlvorrichtung 17 erfolgt vorzugsweise innerhalb einer Maschine, also ,inline”.

Nach der Inspektionsvorrichtung 06 kann eine Weiche 19 mit zugehoriger
Transportvorrichtung 21 angeordnet sein. Nach dieser Transportvorrichtung 21 ist eine
zweite Verarbeitungsstrecke 22 angeordnet. Diese zweite Verarbeitungsstrecke 22 ist im
wesentlichen entsprechend der ersten Verarbeitungsstrecke 07 aufgebaut. Kontrollierte
Bedruckstoffe 03 kénnen alternierend diesen beiden Verarbeitungsstrecken 07; 22
zugefilhrt und somit beide Verarbeitungsstrecken 07; 22 gleichzeitig betrieben werden.

Damit ist eine hdhere Verarbeitungsgeschwindigkeit moglich.

Alternativ kann eine Verarbeitungsstrecke 22 nur zur Verarbeitung von fehlerhafte Nutzen
04 aufweisenden Bedruckstoffen 03 und eine oder mehrere weitere
Verarbeitungsstrecken 07 zur Bearbeitung von fehlerfreien Nutzen 04 aufweisenden

Bedruckstoffen 03 vorgesehen sein.
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Bezugszeichenliste

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

Transportvorrichtung

Saugband

Bedruckstoff

Nutzen

Inspektionsvorrichtung
Verarbeitungsstrecke, erste
Vorrichtung zur Bildung von Stapel
Saugwalze

Stapel

Querschneidvorrichtung

Stapel

Vorrichtung zum Ausrichten, Ausrichtvorrichtung

Magazin
Zahlvorrichtung
Stapel

Weiche
Transportvorrichtung

Verarbeitungsstrecke, zweite

Breite (03)
Lange (03)
Lange (04)

PCT/DE00/02698
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Anspriiche

1. Verfahren zur Verarbeitung von Bedruckstoff (03) mit folgenden Merkmalen:
¢ ein Druckbild eines Bedruckstoffes (03) mit einer Mehrzahl von Nutzen (04) wird
mittels einer Inspektionsvorrichtung (06) kontrolliert und fehlerhafte Nutzen (04)
erfafdt,
e der Bedruckstoff (03) wird in einzelne Nutzen (04) getrennt,

e fehlerhafte Nutzen (04) werden ausgesondert.

2. Verfahren zur Verarbeitung von Bedruckstoff (03) mit folgenden Merkmalen:

e ein Druckbild eines Bedruckstoffes (03) mit einer Mehrzahl von Nutzen (04) wird
mittels einer Inspektionsvorrichtung (06) kontrolliert,

» eine Position von fehlerhaften Nutzen (04) auf dem Bedruckstoff (03) wird erfafit,

e der Bedruckstoff (03) wird in einzelne Nutzen (04) getrennt,

e die einzelnen Nutzen (04) werden zu Stapein (11; 13; 16; 18) Ubereinander
angeordnet,

e aufgrund der Position eines fehlerhaften Nutzens (04) auf dem Bedruckstoff (03)
wird eine Position dieses fehlerhaften Nutzens (04) innerhalb des Stapels (13;
16; 18) festgelegt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal der einen fehlerhaften
Nutzen (04) enthaltende Stapel (11; 13; 16; 18) aus einer Transportstrecke der

fehlerfreien Stapel ausgeschleust wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da vor dem Trennen
des Bedruckstoffes (03) in einzelne Nutzen (04) der einen fehlerhaften Nutzen (04)
enthaltende Bedruckstoff (03) aus einer Transportstrecke der fehlerfreien Nutzen (04)

ausgeschleust wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafy aufgrund der Position
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10.

11.

12.

eines fehlerhaften Nutzens (04) auf dem Bedruckstoff (03) eine Position dieses
Nutzens (04) innerhalb eines Stapels (11; 13; 16; 18) festgelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 2 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dalk der einen
fehlerhaften Nutzen (04) enthaltende Stapel (11; 13; 16; 18) einer Zahlvorrichtung
(17) zugefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dalk bei Erreichen der Position
des fehlerhaften Nutzens (04) aufgrund der Zahlvorrichtung (17) ein Signal
ausgegeben wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR bei Erreichen der Position

des fehlerhaften Nutzens (04) der Zahlvorgang unterbrochen wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB bei Erreichen der Position
des fehlerhaften Nutzens (04) dieser fehlerhafte Nutzen (04) aus dem Stapel (16; 18)
ausgeschieust wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da vor Erreichen der Position
des fehlerhaften Nutzens (04) aufgrund der Zahivorrichtung (17) ein Signal
ausgegeben wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl der Bedruckstoff
(03) als Bogen mit einer Mehrzahl von hintereinander und nebeneinander
angeordneten Nutzen (04) ausgebildet ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft der Bedruckstoff
(03) als Streifen (03) mit einer Mehrzahl von hintereinander angeordneten Nutzen
(04) ausgebildet ist und daB eine Breite (b3) des Streifens (03) annahernd einer
Lange (I3) eines Nutzens (04) entspricht.
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13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Nutzen (04) als
Wertpapiere ausgebildet sind.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Nutzen (04) als

Banknoten ausgebildet sind.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Nutzen (04) als
Etiketten ausgebildet sind.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Nutzen (04) als

Verpackungen, insbesondere Faltschachtein, ausgebildet sind.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der Bedruckstoff

(03) mehriagig angeordnet wird und dann in einzeine Nutzen (04) getrennt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der Bedruckstoff
(03) in einzelne Nutzen (04) getrennt wird und dann die einzelnen Nutzen (04)

mehrlagig angeordnet werden.

Vorrichtung zum Verarbeiten von Bedruckstoffen (03) mit einer Transportvorrichtung
(01) und einer ein Druckbild des Bedruckstoffes (03) kontrollierenden
Inspektionsvorrichtung (06), wobei der Bedruckstoff (03) mehrere Nutzen (04)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dafd der Inspektionsvorrichtung (06) eine

Zahlvorrichtung (17) zum Zahlen einzeiner Nutzen (04) nachgeschaltet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daR die Zahlvorrichtung

(17) abhangig von der Inspektionsvorrichtung (06) steuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dal} zwischen
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22.

23.

Inspektionsvorrichtung (06) und Zahlvorrichtung (17) eine Schneidvorrichtung (12)

zum Trennen des Bedruckstoffes (03) in einzelne Nutzen (04) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dafd nach der
Schneidvorrichtung (12) eine Vorrichtung (14) zum Ausrichten der zu Stapel (13)

angeordneten Nutzen (04) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daf} der Zahlvorrichtung
(17) ein Magazin (16) zur Aufnahme mehrerer Stapel (13) zugeordnet ist.



PCT/DE00/02698

WO 01/15091

-

= ,ﬂ
SR
\ SR

cl

S | B

B III-‘

=<
RS

70

SHERNY
= =

NN

£0

[\

60




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings

