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Sposéb zabezpieczania powierzchni przedmiotéw przed zracym
dzialaniem kapieli solnych zwlaszcza podczas wygrzewania
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b zabezpie-
czania przedmiotéw przed Zracym dzialaniem kg-
pieli solnych zwlaszcza podczas wygrzewania
w czasie obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej.

Stosowane obecnie do obroébki cieplnej i cieplno-
chemicznej sole hartownicze skladajg sie glow-
nie z chlorku baru i chlorku sodu. Chronia one
przedmioty przed utlenieniem, ale nie stanowig
rownocze$nie, jak to wykazuje praktyka, obojet-
nego $Srodka grzewczego, a oddzialywujg Zrgco na
powierzchnie nagrzewanych przedmiotéw. Oddzia-
lywanie to jest wieksze dla stali weglowych,
a mniejsze dla stali stopowych.

Szczegbdlnie wyrazne efekty oddzialywania soli
hartowniczych na przedmioty wygrzewane wy-
stepujg przy wyzszych temperaturach kapieli jak
i na przedmiotach o duzych wymiarach, wymaga-
jacych ze wzgledu na przewodnictwo cieplne
i duzg pojemno$é cieplng odpowiednio dtuzszych
czasOw wygrzewania.

Oddzialywanie to objawia sie w tworzeniu nie-
raz bardzo glebokich wzer6w, siegajacych nawet
do gltebokoSci 0,5 mm. ,

Slady oddzialywania soli hartowniczych na
przedmioty obrabiane cieplnie sg usuwane obec-
nie przez szlifowanie naddatku na obrébke cieplng,
co wymaga bardzo czesto, jak na przyklad w mrzy-
padku pier§cieni lozyskowych do dwudziestu
przej§é na szlifierce. )
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przed zragcym oddzialywaniem kgpieli solnych
zwlaszcza przy wygrzewaniu usuwa calkowicie
niedogodno$ci napotykane obecnie przy obrébce
cieplnej i cieplno-chemicznej. Pozwala na duze
zmniejszenie pracochlonno$ci przy niewielkich na-
kladach inwestycyjnych.

Spos6b zabezpieczania wedilug wynalazku po-
lega na wytworzeniu w kapieli soli hartowniczych
pola pradu statego w ten sposéb, Zze wygrzewane
przedmioty stanowig katode, a anode tygiel lub
dodatkowg anode, co jest korzystniejsze, gdyz nie
nastepuje wyzeranie $cian tygla.

Na skutek dzialania pola o napieciu 0,2—10 V,
ktérego warto$é musi byé tak dobrana, aby byla
réwna lub nieco wyzsza od napiecia odpowiada-
jacego potencjalowi rozkladu skladnikéw kapieli,
ktéry jest uzalezniony od skiadu soli, temperatury
i rodzaju elektrody, nastepuje ruch kationéw
sodu i baru w kierunku katody, natomiast aniony
bedg sie kierowaly na tygiel lub elektrode dodat-
kowsa, wywolujac ich korozje.

Zastrzezenie patentowe

Sposdbh zabezpieczania powierzchni przedmiotéw
przed zrgcym dzialaniem kapieli solnych zwlaszcza
przy wygrzewaniu, znamienny tym, ze w kapieli
soli hartowniczych wytwarza sie pole pradu sta-
lego o napieciu 0,2—10 V, przy czym jako katode
podlacza sie obrabiany cieplnie przedmiot, a jako
anode tygiel lub anode dodatkows.
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