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$rodek do naweglania powierzchniowego stali
Udzielono z moca od dnia 16 maja 1949 r.

Pierwszenstwo: 26 czerwca 1948 r. (Czechostowacja)

-~Przy utwardzaniu powierzchniowym stali przez -

naweglanie nalezy poza odpowiednia temperatu-
ra zastosowaé przede wszystkim wilaSciwy $ro-
dek naweglajacy. Glowna cze$é skladowg ta-
kiego Srodka stanowi wegiel drzewny, ktéry
gléwnie dostarcza chemicznie czystego wegla,
potrzebnego do naweglania stali. Srodkiem, kt6-
ry okresla charakter naweglonej warstwy, tj. za-
warto§é w niej wegla, szybko§¢ naweglania itd.,
sg materialy dodatkowe, nazywane katalizatora-
mi, ktére obecnie bardzo czesto nazywa sie sta-
bilizatorami. Do tego celu uzywano przewaznie
weglanu baru. Do §rodka naweglajgcego dodaje
sie zwykle weglanu baru, przySpieszajgcego prze-
bieg procesu naweglania. Jako wade takiego
§rodka do naweglania nalezy wymienié te niedo-
godnosé, ze podczas transportu nastepuje rozdziat
jego czeci sktadowych wskutek ich réznych cie-
zarow wiasciwych,

Z tego wzgledu przeprowadzono proby z sze-
regiem innych dodatkéw, jak zywice, cyjanki
metali alkalicznych, cyjanki zespolone, weglany

metali alkalicznych itd. Stwierdzono jednak, ze
okazaly sie one gorsze od $rodk6w do nawegla-
nia, zawierajgcych weglan baru. Regeneracja ta-
kich proszkéw jest niemozliwa lub poigczona
z duzymi trudno$ciami. Ponadto niektére z nich
nadzeraja gladkie powierzchnie naweglane albo
niszcza skrzynki do naweglania.

Bardzo skutecznym dodatkiem do §rodkéw na-
weglajagcych okazal sie weglan sodu. Srodki ta-
kie naweglajag bardzo szybko i.réwnomiernie,
szczegblnie przy zawartosci 8,5 % weglanu sodu,
lecz nie sa one korzystne z tego wzgledu, ze po-
wodujg silne nadzeranie naweglanych przedmio-
téw i skrzynek do naweglania.

Stwierdzono, ze niedogodno§¢ te mozna usu-
naé przez uzycie mieszaniny soli sodu i baru roz-
puszczonych w kwasie mréwkowym, ktérg na-
syca sie wegiel drzewny. Zawarto$é tego dodat-
ku w $rodku do naweglania wynosi 2,5 — 7,5 %
wagowo, przy czym stosunek soli sodu do soli
baru wynosi 1:2 do 1:0,5. Taki §rodek do nawe-
glania znacznie przy$piesza naweglanie i nie po-



woduje nadzerania naweglanej powierzchni me-
talu. Przez zmiane zawartoici soli sodu i baru
w podanym zaktesie mozna tatwo zmieniaé szyb-
koi¢ naweglania- i zawartos¢ wegla w warstwie
naweglnne;
Nizej podano kilka przyk‘ladéw naweglania
stali uzywanych w~handlu. -
Stale: CE,, zawierajgca 0,12—0,18% C
1 0,9—1,2% Cr; Cgs, zawierajgca 0,12—0,2% C

o wytrzymaloici na rozrywanie 38 kg/mm’, i Caq,
zawierajgca 0,12—0,2% C o wytrzymalosci na

rozrywanie 34 kg/mm?. Przy tym nalezy zauwa-

zyé, ze stale Css 1 Cs4 czesto zawierajg rozmaite
zanieczyszczenia.

Przykiladl

Rozczynem 25.g mréwczanu sodu i 5 g mréw-
czanu baru w 400 cm? wody nasycono 925 g roz-
drobnionego wegla drzewnego. Przy naweglaniu
wymienionych wyzej stali za pomocg dokladnie
wysuszonego otrzymanego Srodka w temperatu-
rze 880° C uzyskano po 4 godzinach naweglania
warstwe powierzchniowg o grubo$ci 1,25 mm,
przy czym twardo$é wynosila 65 wedlug Rock-
wella. Stal Css posiadala po takim naweglaniu
utwardzong warstwe powierzchniowg o grubo$ci
0,9 mm i twardoSci 66 wedlug Rockwella po
ochlodzeniu. Przebieg naweglania i zmniejszanie
zawarto$ci wegla w kierunku ku rdzeniowi byly

nastgpujace:

PrzyktadIL

W 400 cm3 wody rbzpuszczono 10 g mréwcza-
nu sodu i 20 g mréwczanu baru. Tym rozczynem
nasycono 970 g' wegla drzewnego. Przebieg na-

Glebokosé Twardo$¢ °Rc Zawartoéé C 9/,

naweglania .

W mm Stal C, | Stal CE, | stalC, | Stal CE,
0,0 65,8 65,8
0,2 63,7 63,7 1,13 1,38
0,4 63,7 63,7 0,94 1,08
0,6 58,8 62,8 0,79 0,94
03 431 61,6 0,64 0,81
1,0 15,0 54,6 047 . 063
1,2 ’ 03 048

weglania jest podobny jak i w przykladzie I.
Twardosé warstwy naweglanej i zawarto$é
w niej wegla, zalezng od giebokosci naweglania,
przedstawia nastepujaca tabela:

Glebokosé Twardoé¢ °Rc Zawarto§é C
naweglania
W mm Stal C38 Stal 034 Stal '038 Stal Cg f

0,0 65,8 62,8 0,67 . 0,85
0,2 64,8 61,6 0,51 0,71
0,4 64,8 61,6 0,39 0,57
0,6 63,7 61,6 ™ o028 - 0,48
0,8 63,7 61,6 . 0,17 0,38
1,0 61,6 61,6 0,13 0,29
1,2 54,6 56,8 0,13 0,19

Przez odpowiedhie dobranie stosunku zawar-

tosci obydwdéch mréwczanéw mozna uzyskaé
podeutektoidyczne i nadeutektoidyczne warstwy

naweglone w podanych granicach. Ma to szcze- -

2

gélne znaczenie przy naweglaniu stali chromo-
wych, poniewaz uzycie §rodka do naweglania
w stosunku podanym wyzej wyklucza niebezpie-
czenistwo tworzenia sie nadeutektoidycznego ce-



mentytu w naweglonej warstwie, dzieki czemu
zapobiega sie krucho$ci tej warstwy powstajacej
podczas szlifowania.

Zastrzezenie patentowe

Srodek do naweglania powierzchniowego stali,
znamienny tym, ze stanowi go wegiel drzewny
odpowiednio rozdrobniony i nasycony rozczynem

mréwczanym sodu i baru w ilosci 2,5 —7,5% wa-
gowo uzytego wegla drzewnego, przy czym stosu-
nek wagowy mroéwczanu sodu do mréwczanu ba-
ru wynosi 1:2 do 2:1.

Svit; narodni podnik
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