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Forma do odlewania elementéw gipsowych

Przedmiotem wynalazku jest forma do odlewania elementéw gipsowych, zwlaszcza piyt,
wyposazona w rownolegte przegrody pionowe, majace zastosowanie w budownictwie i przemysle
materialéw budowlanych.

Znana forma opublikowana w polskim opisie patentowym nr 100085 (klasa B 28 B 7/00),
charakteryzuje si¢ tym, Zze pomigdzy pionowymi réwnolegtymi przegrodami, w dwoch przeciwleg-
tych koficach formy, umieszczone elementy profilowe wykonane sa z materialu niesci§liwego i
oparte swa powierzchnig zewngtrzng na ogranicznikach, przy czym profile stanowi powltoka z
niesécis§liwego materiatu elastycznego a w jednym z profilowych element6w formy umieszczony jest
element usztywniajacy.

Przegrody pionowe sa w czasie niesci$nigtej formy wygiete w plaszczyZnie pionowe;j.

Istota formy do odlewania elementéw gipsowych wedtug wynalazku polega na tym, ze ma
réwnolegte do siebie pionowe przepony wygigte symetrycznie w plaszczyZnie pionowej, pomigdzy
ktéorymi w dwdch przeciwlegtych koncach formy, umieszczone sg elementy profilujace luzno .
przylegajace do przepon, wykonane ze Sredniotwardego materiatu. Elementy profilujace maja
uszczelniajace rowki wzdtuz catej powierzchni styku z przeponami. Do kazdej zewngtrznej strony
elementu profilujgcego, przymocowane sa blachy zaopatrzone w dwa eliptyczne otwory, usytuo-
wane w pionie, w ktérych sa spinajace prowadnice, przy czym oé podtuzna kazdego otworu
¢liptycznego jest ukierunkowana pod katem ostrym do pionowej osi formy. Pomigdzy przeponami,
na skraju formy, s3 rozpierajace spr¢zyny umocowane korzystnie na trzpieniach. Forma zaopa-
trzona jest w spinajace prowadnice elementu profilujacego, przechodzace przez otwory w przepo-
nach i przez otwory eliptyczne.

Forma wedlug wynalazku ma t¢ zaletg, ze wykonane ze stali elementy profilujace, daja
gwarancj¢ szczelnosci pomigdzy tymi elementami profilujacymi a przeponami przez zastosowanie
uszczelniajacych rowkow, bez stosowania dodatkowych materiatéw uszczelniajacych oraz tatwoéé
rozformowania na skutek wprowadzenia do formy takich elementéw jak: rozprezajace spr¢zyny,
blachy z eliptycznymi otworami i spinajace prowadnice. Elementy z ktérych sktada si¢ forme,
umozliwiaja wykonanie zaré6wno formy do produkcji ptyt pojedynczo jak i formy bateryjnej, w
zaleznosci od potrzeb.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia w przekroju poziomym forme spi¢ta zelementem gipsowym, fig. 2 przedstawia t¢
sama forme w chwili rozformowania, fig.3 przedstawia spigta form¢ w przekroju pionowym
podtuznym w czasie zaformowania wraz z elementem gipsowym, fig.4 przedstawia form¢ w
przekroju pionowym podtuznym w chwili rozformowania.

Forma do odlewania elementéw gipsowych wedtug wynalazku sktada si¢ z pionowych usta-
wionych réwnolegle do siebie przepon 1. ktére w plaszczyZnie pionowej maja strzatk¢ ugiecia
wiclkoéci 1 mm. Pomiedzy przeponami, w dwdch przeciwlegtych konicach formy umieszczone sa
pionowo profilujace elementy 2, ktére zaopatrzone s3 w uszczelniajace rowki 3 biegnace wzdtuz
elementu profilujacego na calej powierzchni od strony styku z przepona 1. Do kazdej zewng¢trznej

“strony profilujacego elementu 2 przymocowane sa dwie blachy 4, zaopatrzone w dwa lezgce nad
soba otwory 6 o ksztalcie elipsy, w ktérych sa spinajace prowadnice 7 elementu profilujacego, przy
czym podtuzna of eliptycznego otworu 6 jest ukierunkowana pod katem ostrym do pionowe;j osi
formy. Prowadnice spinajace przewleczone sa przez wszystkie eliptyczne otwory 6 i otwory w
przeponach 1.

Stosowanie wynalazku odbywa si¢ w nastgpujacy sposob. Formg spreza si¢ za pomoca na
przyklad sitownika hydraulicznego i ustawia si¢ na podstawie, po czym wlewa sie gips pomiedzy
przepony. Po stwardnigciu gipsu, podnosi si¢ form¢ oddzielajac ja od podstawy i przenosi si¢ na
miejsce rozformowania. W czasie zaformowania elementu gipsowego 8, gdy forma jest pod
dzialaniem ci$nienia sitownika, spinajace prowadnice 7 znajduja si¢ w dolnej czgsci otworu
eliptycznego. ' '

Na skutek zwolnienia sitownika, poprzez powrét przepon do pierwotnie wygietego stanu,
nastgpuje zerwanie przyczepnosci elementu gipsowego 8 od przepon 1, a dziatanie rozpr¢zajacych
sprezyn §, powoduje rozsunigcie przepon. Nast¢pnie unosi si¢ forme¢ ku gérze i na skutek dziatania
sit ciazenia elementu gipsowego oraz profilujacych elementéw 2 wraz z blachami 4, nast¢puje
oderwanie elementu gipsowego od elementu profilujgcego i rozwarcie formy przez spinajace
prowadnice 7 umieszczone w eliptycznych otworach 6.

Zastrzezienia patentowe

1. Forma do odlewania elementoéw gipsowych, sktadajaca si¢ z wygigtych przepon, pomigdzy
ktéymi w przeciwlegtych koncach formy sa elementy profilujace oraz wyposazona w elementy
spinajace, znamienna tym, ze profilujace elementy (2) maja podtuzne uszczelniajace rowki (3) na
~ calej powierzchni styku z przeponami (1), przy czym do elementéw profilujacych od strony
zewngtrznej przymocowane s blachy (4) a na koncach formy, pomigdzy przeponami (1) sg
rozpierajace sprezyny (5).
* 2. Forma wedtlug zastrz. 1, znamienna tym, ze blachy (4) maja eliptyczne otwory (6), w ktérych
s3 spinajace prowadnice (7) elementu profilujacego, przy czym podtuzne osie otwor6w sa ukierun-
kowane pod katem ostrym do pionowej osi formy.
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